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2) Odchylenia w wymiarach érednic dowolnych
poprzecznych przekrojow walczakow nie mogda prze-
kracza¢ + 0,75% wymiaréw srednic zaméwionych,
jednakze nie wiecej niz + 10 mm,

3) Odchylenia od tworzacej walczaka, mierzo-
ne wazdluz catej jeso cylindrycznej czesci, nie moga
przekracza¢ + 0,3% dlugosci tejze czesci. .

4) Odchylenia grubosci blachy w spawanym
szwie walczaka od pierwotnej grubosci blachy nie
moga przekraczac¢ 10%.

Obliczeniowa moc szwu i stopiefi bezpieczefistwa,
§ 28.

1) Spétczynnik mocy szwu spawanego nalezy
przyjmowa¢ rowny 0,7 mocy blachy pelnej, nieza-
leznie od urzadzen wytwérni spawajace;.

2) Przy obliczaniu walczakéw spawanych na-
lezy przyjmowaé w szwie spawanym spélczynnik
bezpieczefistwa = 4,5.

3) Obliczanie wytrzymalosci
rozciagganie normuje § 1.

walczakow na

Wyzarzanie, préba wodna, wysoko$é ciénienia prébnego,
odbiér urzedowy.

§ 29.

1) Po spawaniu blach musi nastapi¢ wyzarza-
nie ich przy temperaturze ponad 900" C. Powtérne
wyzZarzanie po probie wodnej, wykonanej w warun-
kach wymienionych nizej pod 2) nie jest wskazane.

2) Prébe wodna walczakéw spawanych nalezy
wykonaé przed wnitowaniem den lub wycieciem
w plaszczu walczakow jakichkolwiek otworow, przy
cis$nieniu wywolujacem w materjale naprezenie na
rozciaganie rowne 10,5 kg mm?

3) Przy odbiorze urzedowym naleZy stosowaé
ogbélna zasade, ze urzedowy rzeczoznawca ma pra-
wo byé obecnym przy wszystkich czynnosciach,
ewigzanych z wykonaniem walczakéw. Do odbioru
urzedowego nalezy, nie uchybiajac powyziszej zasa-
dzie, przeprowadzenie proby wodnej i rewizji we-
wnetrznej po dokonanej prébie, przyczem nalezy
przeprowadzié pomiary odchylefi w érednicach i od
‘tworzace] walczaka, mierzac te ostatnie w odste-
pach okoto 1000 mm. Celem stwierdzenia, czy wsku-
tek proby wodnej nie nastapily trwate odksztalce-
nia, nalezy przed, w czasie i po prébie mierzyé ob-
wody walczakéw w odstepach okolo 1000 mm,

Dna zaciggniete.

§ 30.

Dna zaciagniete lub zakuwane p‘ow-inny mieé
ksztalt zblizony do pétkuli,

Rozdzial XV.
Uwagi ogdlne,
§ 31.

W wypadkach, gdy wytrzymaltosé pewnej typo-
wej czesci kotla nie daje sie ustali¢ rachunkowo, na-
lezy te wytrzymalosé okreslic doswiadczalnie.

Takim sprawdzianem wytrzymalosci moze by¢
préba wodna przeprowadzona az do granicy od-
ksztalcen trwalych. Nie dotyczy to czesci kottowych
nitowanych.

Do okreslenia wysokosei cisnienia wzglednego
nalezy przyja¢ stopien bezpieczeristwa w stosunku
do granicy plynnosci nie mniejszy niz 2, przy uwzgle-
dnieniu wplywu temperatury, jak przyjeto w § 1
punkt 5. |

714.

ROZPORZADZENIE
MINISTRA PRZEMYSLU [ HANDLU

z dnia 8 listopada 1930 r.

o warunkach technicznych, dotyczacych materjalow,
uzywanych do budowy kotléw parowych.

Na podstawie art. 2 ustawy z dnia 31 maja
1921 r. o0 nadzorze nad kottami parowemi (Dz. U. R.
P. Nr. 50, poz. 303) w brzmieniu ustawy z dnia
6 grudnia 1921 r. (Dz. U, R. P. Nr. 108, poz. 786) za-
rzadzam co nastepuje:

§ 1. Wprowadza sie zawarte w zalaczniku do
niniejszego rozporzadzenia przepisy, dotyczace ma-
terjatéw, uzywanych do wyrobu kotléw parowych.

§ 2. Wymienione w § 1 niniejszego rozporza-
dzenia przepisy nie maja zastosowania do budowy
kotlow wyszczegélnionych w § 1 punkty a), b), ¢), d)
i e) rozporzadzenia z dnia 8 listopada 1921 r. (Dz. U.
R. P. Nr. 103, poz. 744) oraz w § 1 punkty a) i b) roz-
porzadzenia z dnia 29 paZdziernika 1923 r, (Dz. U.
R. P, Nr. 119, poz. 958).

~ § 3. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w Zy-
cie w trzy miesiace po ogloszeniu.

Roéwnoczesnie traca moc obowiazujaca wszel-
kie przepisy. wydane w sprawach unormowanych ni-
niejszem rozporzadzeniem, a w szczeg6lnosci pier-
wsze zdanie ustepu 1 w § 44 ustep 5 w § 23 rozpo-
rzadzenia Ministra Przemystu i Handlu z dnia 8 li-
stopada 1921 r. w przedmiocie przepiséw o budowie,
ustawianiu i nadzorze kotléw parowych, uzywanych
na ladzie (Dz. U:R. P. Nr. 103, poz. 744) oraz ustep 1
w § 3 i pierwsze zdanie ustepu 4 w § 24 rozporza-
dzenia Ministra Przemystu i Handlu z dnia 29 paz-
dziernika 1923 r. w przedmiocie budowy, ustawia-
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nia 1 dozoru kottéw parowych na statkach (Dz. U.
R. P. Nr. 119, poz. 958).

Minister Przemystu i Handlu: E, Kwiaikowski

Zalacznik do rozporzadzenia Ministra
Przemystu i Handlu z dnia 8 listopada
1930 r. (poz. 714).

PRZEPISY

o warunkach techniczaych, dotyczacych materjatéw,
uzywanych do budowy kotléw parowych,

L Przepisy ogélne,

§ 1.

Do budowy i naprawy kotléw parowych moga
byé uzywane nastepujace materjaly:

a) zelazo zlewne (stal weglowa),

b) stal niklowa,

¢) miedz.

Za zezwoleniem Ministra Przemystu i Handlu
moga by¢ uzywane takze inne rodzaje stali.

§ 2.

Materjaty do budowy i naprawy kotléw paro-
wych winny odpowiada¢ warunkom technicznym,
przewidzianym w niniejszych przepisach.

W celu stwierdzenia warunkéw technicznych
materjaly te podlegaja urzedowemu odbiorowi tech-
nicznemu. Urzedowy odbiér techniczny polega na:

a) badaniu technicznem materjalow,

b) protokélarnem stwierdzeniu wynikéw ba-

~ dania technicznego,

c) ocechowaniu materjaléw. zbadanych.

§3.

Urzedowego odbioru technicznego dokonywuja
rzeczoznawcy, upowaznieni przez Ministra Przemy-
stu i Handlu. Wykaz upowaznionych rzeczoznaw-
céw oglasza sie w ,,Monitorze Polskim",

Urzedowy odbiér techniczny materjalow moze
odbywa¢ sie za zgoda wytwércy tych materjatow
w obrebie jego zakladu przemystowego. W kazdym
razie wytwérca materjaléw winien by¢ przez rzeczo-
znawce wezwany do asystowania przy czynnosciach
odbioru technicznego.

Wszelkie koszty urzedowego odbioru technicz-
nego obciazaja w tym wypadku nabywce materjalow.

§ 4

Badanie techniczne materjalow polega na:
a) ogledzinach zewnetrznych materjaty,.
b) sprawdzaniu wymiardw,

c) pobraniu probek na wzorce,

d) dokonaniu prob mechanicznych.

Préb mechanicznych materjaléw dokonywuje
sie na maszynach, ktérych dokladnos¢ podlega perjo-

dycznemu sprawdzeniu przez rzeczoznawcéw. Przed
przystapieniem do badania materjaléw maszyny win-
ny byé¢ takze dokladnie sprawdzone.

Wyniki préb winny czynié zado$é wymaganiom
przepisow szczegolowych. ' :

Jezeli préby daja wyniki niezadawalajace
z przyczyny widocznie wadliwego wzorca lub z po-
wodu widocznie wyraznych niewlasciwosci w wyko-
nywaniu prob, moZe zarowno rzeczoznawca jak i do-
stawca materjatu zada¢, aby prébki, specjalnie w tym
celu nanowo pobrane, po ocechowaniu ich zostaly
przestane do powtérnego zbadania do jednego z la-
boratorjow badawczych, upowaznionych przez Mini-
stra Przemystu i Handlu. Powtérna préba bedzie
uwazana za ostateczna.

§ 5.

Préby mechaniczne materjaléw winny byé wy-
konywane w temperaturach zwyczajnych na wzor-
cach, pobranych i przygotowanych ‘stosownie do ni-
niejszych przepisow.

Do préb, majacych na celu okreslenie przydtu-
zenia (A), granicy plynnosci (Q) oraz wytrzymalosci
na rozcigganie (R) uzywa sie¢ wzorcow dlugich lub
krotkich. Dlugoé¢ pomiarowa (L) wzorcéw ustala
si¢ wedlug nastepujacych wzoréw:

a) przy wzorcach dlugich:

L=10d — dla przekrojéow kotowych,

L = 11,3 JF — dla przekrojéw innych ksztaltéw;
b) przy wzorcach krétkich:

L =5d — dla przekrojow kolowych,

L = 565 Y F — dla przekrojéow innych ksztaltow.

W powyiszych wzorach oznacza:

L — dlugoéé¢ pomiarowa w mm miedzy znakami do
okreslenia przydtuzenia,

d — érednice przekroju w mm,

F — przeké) w mm?,

§ 6.

Przebieg i wyniki badania technicznego ma-

terjaléw wciaga sie do protokétu odbiorczego.

Protokoé! odbiorczy powinien zawieraé:

a) nazwe wytworni materjalu, wzglednie imig
i nazwisko wytworcy,

b) rodzaj materjatu, stanowiacego przedmiot
urzedowego odbioru technicznego wraz
z opisem oraz podaniem ilosci i vymiarow,

c) przeznaczenie materjalu i oznaczenie na-
bywey,

d) imie i nazwisko upowaznionego rzeczoznaw-
cy, ktéry dokonywal odbiory,

e) uwagi dotyczace przebiegu i wynikéow badan
technicznych, stosownie do przepisow szcze-
golowych, o

f) orzeczenie rzeczoznawcy stwierdzajace, czy
materjal zostal przyjety lub zabrakowany
w calosci lub czesci,
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g) podpis rzeczoznawcy oraz date sporzadze-

nia prolokélu,

W protokéle winno byé pozatem zaznaczone,
czy wytworca materjalow byl obecny przy czynno-
$ciach odbioru (§ 3). W razie zgloszenia zarzutu,
w protokéle winna byé¢ o tem uczyniona wzmianka.

Protokoty odbiorcze winny byé przechowywa-
ne przez nabywcoéw materjaléw podlegajacych od-
biorowi technicznemu, w przeciagu 5 lat.

- Odpisy protokétow wydaje si¢ wytwércy ma-
"_teq_a'léw."

§ 17
_Przepisy o cechowaniu materjaléw, podlegaja-
cych urzedowemu odbiorowi technicznemu, unormo-
wane sa w czgsci 2-giej niniejszych przepiséw.
II. Przepisy szczegélowe.
A. Blachy kotlowe.

§ 8,

Blachy kotlowe winny odpowiadaé warunkom
technicznym, ktore dla kazdego rodzaju blachy po-
daje ponizsza tablica: o

R Najmn. Q'zydhlze- Stosunek
Wytrzy- Do nle w % dia ~ granicy P
maloéé obli- A e ptynnosi | T8 B
pa rorcia- : ‘Q do wy- '5:?
fnie czenia | 1y d | L=5d% | trzymalosci -3
w kg¢/mm? L=113)/F |L=sesyF | Rw %
«K"-35do 42 36 26 x 7 - ] Q e T 13
D" 40 , 47 41 22 26 =~ =55 12
B" 40 . 52| 42 20 24 |/ R 12
«S" 48 , 55 50 27 31 —g' = 64 15
Miedz 22 20 36 — — -

K, D i B oznaczaja 3 rodzaje blach ze
alewnej, a S — blachy z innych rodzajow stali.
- Préba udarnoéci U oraz stosunek Q/R nie mo-
ze byé¢ przyczyna zabrakowania materjalu.

Uwaga: *) Wzorca krotkiego uiywa sie tylko w tych wy-
padkach, gdy wycigcie prébki dla wzorca diu-
giego jest niemozliwe,

**) Udarnosé odnosi sie do wzorca 10, 10 , 60 mm
przy karbie o glebokosci do spodu karbu 5 mm,
przy érednicy 1,33 mm dla préby na taranie
wahadlowym 10 kgm, (Charpy) i przy odleglosci
podpér 60 mm,

***) Przez Q rozumie sie naprezenmie, przy Lkidrem
zaczyna si¢ zmiana kierunku wskazéowki lub jej
zatrzymanie przy zwigkszajacem si¢ odksztal-
ceniw

§ 9.

Zakres préb mechanicznych przy odbiorze
- blach kotlowych jest nastepujacy:
a) proby obowiazujace:
1) préba wytrzymalosci na rozciaganie {(R),
2) okreslenie przydluzenia (A);
3) okreslenie granicy plynnosci (Q),
4) proba wytrzymalosci na zginanie (M);

b) préba nieobowigzujaca:
1) okreslenie udarnosci (U).

Préba udarnoséci (U) oraz stosunek Q : R nie
moga byé przyczynami zabrakowania materjalu ba-
danego.

§ 10.

Préby mechaniczne R, A1 Q ienione w § 9,
wykonywuje sie na wzorcach dlugich lub kroétkich,
pobranych wediug zasad § 5.

Do proby M formuje si¢ wzorzec o dlugosci
nie mniejszej niz 250 mm i o szerokosci 40 mm. Kra-
wedzie wzorca winny byé nieco $ciete pilnikiem.
Zginanie winno si¢ odbywaé¢ na zimno zapomocga
prasy lub mlota. Przy zginaniu blachy K" przygie-
te ramiona muszg do siebie $cisle przylegaé, zas przy
blachach ,B" i ,,D" miedzy przygietemi ramionams
moze pozostaé¢ odstep rowny grubosci blachy bada-
nej. Jezeli wzorzec byl z jednej strony zestrugany
(§ 12), wowczas winien by¢ zdinany w ten sposéb,
aby strona niezestrugana wypadia po zewnetrznej
stronie przegubu,

~ Dla miedzi nalezy prébe M przeprowadzi¢ na
mimno i na goraco, przyczem ramiona zginanego
wzorca powinny do siebie $cisle przylegaé.

Préba wytrzymalosci na zginanie (M) wéwczas
uznana bedzie za zadawalajaca, jezeli na zewnetrznej
stronie przegubu zgietego wzorca nie wyslapiag w ma-
terjale zadne $lady zlamania lub naderwania.

Préby udarnosci (U) winny daé¢ wyniki okre~
§lone w § 8.

Blachy miedziane podlegaja tym samym pré-
bom co blachy zelazne. PO el

§ 11

Blachy winny byé¢ przed pobraniem prébek do-
kladnie wyzarzone oraz powinny posiada¢ powierz-
chnie rowne, bez skaz, uwypuklen, zadzioréw, wgle-
biett zuzlowych i innych wad. Dopuszczalne sa tyl-
ko nieznaczne braki zewnetrzne,

W razie przedstawienia blachy do odbioru
technicznego przez wytlwérce, winien on zlozy¢ rze-
czoznawcy wykaz blach i arkuszy wedlug spustow
pieca hutniczego z oznaczeniem numeréw blach, na-
lezacych do kazdego spustu, oraz z podaniem pier-
wotnego sktadu chemicznego kazdego spustu.

§ 12,

Wymiary powierzchni blachy obcietej nie mo-
ga by¢ mniejsze od wymiaréw podanych w zaméwie-
niu. Pozatem blachy przedstawione do odbioru tech-
niczhego winny posiadaé¢ zapas materjalu do wziecia
z niego w kierunku poprzecznym i podiuznym do
kierunku walcowania niezbednej ilo§ci wzorcow do
badania. Jezeli do odbioru technicznego jest przed-
stawiony niepociety arkusz blachy, winien on posia-
daé zapas materjatlu do pobrania dodatkowych pré-
bek dla badain mechanicznych, Wyniki préb tegdo
arkusza, jako calosci beda uznane za miarodajne dia
wszystkich wycietych z niego blach,
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Tolerancja ujemna w grubosci blach nie moze
przekraczaé nastepujacych granic:
dla blach o grub. 7— 99 mm przy dowolnej szer, —0.3 mm

° s w = 10—119 " = - —04
» « = = 12 i wyze " " « —05 4
§ 13.

Wzorce z blach kotlowych winny byé wycina-
ne w ten sposob, aby przedstawialy jakos¢ calej ba-
danej blachy. Sposéb wyciecia wzorcéw pozostawia
si¢ do uznania dostawcy, jednakze winien on zasto-
sowal si¢ do Zadan rzeczoznawcy co do tego, z kto-
rego konca maja by¢ wyciete paski na wzorce.
W razie potrzeby paski na wzorce moga byé prosto-
wane, jednak tylko na zimno.

§ 14,
Przed pobraniem Erébek blachy winny by€

ostemplowane wedlug wskazéwek rzeczoznawcy. Ta-
kiemi samemi znakami stemplowemi winny by¢ ozna-
czone wyciete paski blachy, z ktérych maja byé ufor-
mowane wzorce.

W razie oddzielenia ostemplowanych uprzednio
paskéw na wzorce przed wyzarzeniem blach, paski
te po ich wyprostowaniu moga by¢ wyzarzone ale
lacznie z blachga i przy umieszczeniu ich w tem miej-
scu przy blasze, z ktéredo zostaly one wyciete.

Miejsca przeznaczone do wycisniecia znakéw
stemplowych powinny by¢ uprzednio oczyszczone do
metalicznego potysku.

§ 15.

Wazorce dla préby wytrzymaloéci na rozciada-
nie (R) powinny z obu stron posiadaé powierzchnie
w takim stanie, w jakim blacha wyszta z walcowania.

Wzorce dla prob wytrzymalosci na zginanie
(M):

a) o ile dotycea blach o g_mboéci dq 20 mm—
powinny posiada¢ powierzchnie w takim stanie,
w jakim blacha wyszia z walcowania, .

b) o ile dotycza blach o grubosci ponad
20 mm — moga by¢ z jednej strony zestrugane, Je-
dnak do grubosci nie mniejszej niz 20 mm, przyczem
przy wykonywaniu préby strona o powlerz:{_:hm prer-
wotnej powinna wypas¢ po zewngtrznej stronwe
przegubu.

B. Prcty nitowe,
§ 16.

Nity winny byé wykonane ze stali weglowej

o wytrzymaloéci na rozciaganie (R) réwnej 34 —
42 kg/mm® i o przydluzeniu (A) co najmniej 25%
przy wzorcach dlugich a 30% wzorcach krétkich.

Do taczenia blach miedzianych moga’ byé
uzywane nity z miedzi, ktéra winna odpowiadaé wa-
runkom technicznym okreslonym w § 8.

§ 17.

Prety 2elazne na nity powinny mieé powierzch-
nfe czysta, nienaruszona, nieporowats, bez rys, na-
derwan lub jakichkolwiek brakoéw.

Prety powfnny byé na oko proste, o koficach
obcietych i wolnych od wgniecenia walcéw.

Odbiorowi technicznemu podiegaja prety o diu-
gosci do 6 metréw. .

Tolerancja dla $rednic zelaza nitowego wynosi:
do 18,5 mm $rednicy — + 0,25 mm, powyze] 15,5 mm
§rednicy — + 1,25%.

§ 18.

Przy odbiorze technicznym pretéw nitowych
prébki na wzorce pobiera sie do prob mechanicznych
w ten sposéb, Ze po podzieleniu calej podlegajacej
zbadaniu ilosci pretow na partje po 100 sztuk tego
samego rodzaju i jednakowych wymiaréw — bierze
si¢ z tych partyj probki w ilosci:

5 pretow z pierwszej partji 1
3 prety z kazdej nastgpnej partji.

Prébki te winny byé¢ ostemplowane znakiem
rzeczoznawcy. :

Wzorce do préb mechanicznych odcina sig .
z koficow wybranych pretéow. Z kazdego preta mo-
Ze -by¢ odciety jeden wzorzec na rozciaganie, jeden
na zginanie i dwa na osadzanie. Wzorce z widocz-
nemi wadami zewngtrznemi nie powinny byé uzy-
wane.

Do préb na rozcigganie i na okreslenie przy-
dluzenia wzorce winny byé w stanie pierwotnym.
Gdy maszyna probiercza na to nie zezwala, wéwczas
wzorce moga by¢ obtoczone na zimno w celu zmniej-
szenia przekroju, Obrébka termiczna jest niedopu-
szczalna.

§ 19.

Przy odbiorze technicznym pretéw nitowych
obowiazuia nastepujace préoby:

a) proba wytrzymalosci na rozciaganie (R),

b) préba na okreslenie przydiuzenia (A),

c) préoba wytrzymalosci na zginanie (M),

d) préoba na osadzenie (Z).

Prety o $rednicy poniZzej 5 mm nie podlegaja
prébie na rozciaganie (R).

§ 20.

Préby wytrzymaloéci na rozcigganie (R) i na
okredlenie przydiuzenia (A), wykonywuje si¢ sto-
sownie do przepiséw ogélnych.

Préby wytrzymatlosci na zginanie (M) wykony-
wuje sie na zimno przy pomocy wzorca odpowiedniej
dtugoséci, przyczem po zgieciu preta miedzy ramiona-
mi zgiecia nie powinna pozosta¢ odleglos¢ wieksza
niz 1/5 érednicy wzorca badanego. Na zewnegtrznej
stronie przegubu nie powinny wystepowaé Zadne
pekniecia, rysy lub inne wady materjatu.

Proby na osadzenie (Z) przeprowadza sie przy
pomocy dwéch wzorcow o dlugosci rownej podwaijne;j
$rednicy preta, ustawionych mozliwie najdokladniej
pionowo. Obydwa wzorce osadza si¢ w temperatu-
rze nitowania do 1/3 pierwotnej ich dlugosci, przy-
czem w materjale wizorcéw nie powinny wystgpowaé
rysy ani pekniecia. Osadzanie w temperaturze nie-
bieskiego Zaru jest niedopuszczalne.

Jezeli proby z danej partji daja wyniki niezada-
walajace, partja w calosci podlega zabrakowaniu.
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§ 21.

Prety, ktére wykaza przy prébach wyniki za-
dawalajace, podlegaja ocechowaniu przez rzeczo-
gnawce przeprowadzajacego odbiér techniczny.
Rzeczoznawca moze zarzadzié ocechowanie wszyst-
kich pretow danej partji.

C. Nity.
§ 22,

Odbiér techniczny gotowych nitéw polega na
ogledzinach zewngtrznych, sprawdzeniu wymardw,
wykonaniu préoby na osadzenie i na sporzadzeniu
protokotu odbiorczego.

Nity przygotowane do odbioru powinny byé
podzielone wedtug gatunkéw na partje po 1000 sztuk
w kazdej. Z kazdej partji pobiera si¢ po dwa nity
dla przeprowadzenia prob techniczaych,

§ 23.

8rednice nita mierzy sie w odlegloéci 5 mm od
gléwki. Dlugoséé nita mierzy sig od glowki do kofica
trzona,
Tolerancja dla $rednic nitéw jest nastgpujgca:
dla $rednic do 20mm — + 0,3 i — 0,1 mm
o » ponad 20mm — 4+ 0,5 i — 0,1 mm,

Tolerancja dlugoéci nitéw jest nastepujgca:

dla érednic do 20 mm — 4+ 1 mm
w «» ponad 20 mm = + 2 mm,

§ 4

Prébe na osadzenie (Z) przy badaniu technicz-
nem nita przeprowadza si¢ w ten sposdb, e trzon
nita o dilugosci réwnej podwéinej érednicy ustawia
sig mozliwie najdokladniej pionowo i osadza sie przy
temperaturze nitowania, zorzec powinien daé sie
osadzié co najmniej do 1/3 pierwotnej swej dlugoséci,
nie wykazujac zadnych peknigé¢ ani rys w materjale,

Nit po zahartowaniu powinien da¢ si¢ osadzié
do 3/5 swej diugosci. '

§ 25,

Jeélf préby z danej partji, przeprowadzone na-
lezycie, daja wyniki niezadawalajace, cala partja
podlega zabrakowaniu. .

D. Kgatéwki, éciggi, éruby, zespérki i t. d,
§ 26.

Stal weglowa, uzyta na katéwki, Sciagi, §ruby
i t. d. winna odpowiadaé nastgpujacym warunkom
technicznym:
1) wytrzymaloéé na rozcigganie (R) 35 — 45
kg¢/mm?,
2) przydluzenie (A) — 20% przy wzorcu dlu-
gim 1 25% przy wzorcu krétkim,
3) udarnos¢ (U) — 9 kg/cm?® przy grubosci $cian-
ki ponad 10 mm.
Stal weglowa, uzyta na zespérki, winna odpo-
wiada¢ nastepujagcym warunkom techniczaym:

1) wytrzymaloéé na rozcigganie (R) 34 — 42
kg/mm?, .

2) przydiuzenie — najmniej 26% przy wzorcu
dlugim 32% — przy wzorcu krotkim.

§ 27.

Katowki i §ciagi plaskie prébuje sie jak blachy
kotlowe (§§ 9, 10 i 11), drazki o wszelkich przekro-
jach — jak prety nitowe (§§ 19 i 20) lecz bez proby
osadzenia (Z).

Prébom podlega 5% katowek wzglednie 5%
pretow, jednak nie mniej niz po 5 sztuk.

§ 28.

Wzorce pobiera sig:

a) przy katéwkach, plaskownikach, czesciach
kotew i t. d. o ksztalcie plaskim — jak dla
blach kotlowych (§ 13),

b) przy drazkach o wszelkich przekrojach —
jak dla pretow nitowych (§ 18).

§ 29.

Jesli préoby dadza wyniki zadawalajace, rzeczo-
znawca cechuje materjal wedlug zasad podanych
w, § 21 dla pretow nitowych.

g- Rmn
§ 30.

Oplomki i plomieniowki, rury do przegrzewa-
czy i wogole rury wodne i parowe, ktére tworzg
skladowa czes¢ kotla parowego, moda by¢ wykona-
ne tylko ze stali zlewnej i z materjatow, ktore od-

owiadajag w rurach gotowych nastepujacym warun-
m technicznym dla rur stalowych:

wytrzymalo§¢ na rozciaganie (R) nie powinna

byé mniejsza niz 35 kg/mm?,

przydtuzenie winno wynosi¢ co najmniej 20%

dla wzorca dlugiego.

§ 31.

Przy odblorze technicznym rur badaniu podle-
gajq wszystkie rury.
§ 32,

Rury przeznaczone do odbioru technicznego
winny byé proste, posiada¢ Zadane wymiary, o po-
wierzchni zewnetrznej i wewnetrznej czystej,. glad-
kiej i nieuszkodzonej, bez §ladéw spawan lub zawal-
cowanych fald. Drobne wypuklosci i wgniecenia,
a takze plytkie niezbyt grube rysy, pochodzace
2 wgniecenia zuzla, wzglednie powstale przy ciagnie-
niu, nie mogg by¢ przyczyng zabrakowania rur,

§ 33.

Gruboé¢ $cianek mierzy stg na obu koficach
kazdej rury.
Gruboéé $cianek rur kotlowych oblicza sig we-
dlug nastepujacego wzoru:
p.d

g = 200 . k& + 1,5 mm
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w ktérym oznacza:
d — wewnetrzng $rednice rury w mm,
p — cisnienie wzgledne (robocze) w atn,
k — naprezenie dopuszczalne — 5 kg/mm?®
Tolerancje wymiaréw gruboéci écianek wolno
przyja¢ w granicach:
a) dla srednic:

do 50 mm $rednicy zewngtrznej + 0,5 mm

ponad 50 mm do 200 mm + 1%o
ponad 200 mm + 1,5%
b) gruboéé scianki rury w tym samym przekro-
ju moze wahaé sie¢ w granicach:
+ 10% dla rur do $rednicy 133 mm, éredn.
zewngirzne],
+ 12% dla srednicy ponad 133 mm.

W poszczegblnych miejscach, na dlugosci nie-
przekraczajacej dwoch $rednic rury, dozwolone jest
uchybienie gruboséci o + 20%;

c) najmniejsza gruboéé¢ w ktérymkolwiek prze-
kroju moze byé mmiejsza od Zadanej grubosci, nie
wiecej jednak niz 10%.

§ 34.

Zakres obow*azujacych przy odbiorze technicz-

rur kotlowych préb, oprécz przewidzianych
w § 30, obejmuje:

a) probe ciénienia wodnego (W),

b} probe rozszerzenia (S),

c) probe wywijania koinierzy (B),

d) probe sptaszczenia (G).

Wzorce z' rur o dlugoéci najmniej 100 mm od-
cina si¢ z rur wyzarzonych.

§ 35,

Prébe ciénienia wodnego przeprowadza si¢ na
trzykrotne cisnienie wzgledne (robocze), jednakze nie
przekraczajace ciénienia, obliczonego wedlug wzo-

Tow:
a) dla zelaza P; = ﬁszi

1500 - g
b) dla miedzi P, = =a .

Z kazdej grupy rur, przedstawionych do odbio-
«u technicznego, zestawionej z rur jednego wymiaruy,
przeznacza si¢ 10% do préb na cisnienie wodne.
Jesli choé jedna z rur badanych nie wytrzyma pro-
by, nalezy wziaé do préby jeszcze 10 rur z tej sa-
mej grupy. Jesli i z tej ilosci rur jedna rura nie wy-
trzyma proby, nalezy zabrakowa¢ cala grupe 100 rur.

§ 36.

Do préby rozszerzenia, wywijania kofnierza
i splaszczania przeznacza sig¢ po 2 rury z pierwszej

grupy 100 rur i z kazdej z nastepnych grup po 100
sztuk po jednej rurze, jak réwniez i od ostatniej gru-
Py zawierajace] mniej niz 100 sztuk.

O ile ktéra z rur nie odpowie warunkom préby,
nalezy poddaé prébie podwéjng iloéé rur z kazdej
grupy. O ile ponowna préba da wynik ujemny, nale-
zy rury ostatecznie zabrakowad,

Probe na rozszerzanie przeprowadza sie tylko
na rurach do 140 mm zewnegtrznej érednicy wiacznie
w ten sposéb, ze sworzefi stozkowy o dlugoéci stoz-
ka nie mniejszej niZz $rednica rury o cylindrycznem
przedluZeniu w grubszym kornicu, odpowiednio naoli-
wionym, wbija si¢ na zimno mlotem lub wciska pra-
sg tak gleboko, dopokad cylindryczne przediuzenie
stozka nie we,dzie w rure na 30 mm. Na rurze nie
powinny si¢ pokaza¢ rysy lub peknigcia. Srednica
stozka w grubszym korncu jest zalezna od grubosci
Scianki rury i tak:

przy grubosci $cianki do 4 mm wlacznie powin-
na wynosi¢ 1,1 wewn. §redn.,

przy gruboéci écianki ponad 4 mm wiacznie po-
winna wynosi¢ 1,06 wewn, $redn. i S

Przy rurach ponad 6 mm gruboéci rozszerzanie
zapomoca stozka mozna zastapi¢ rozwalcowaniem.® -

Prébe wywiniecia kolnierza przeprowadza sie
na rurach do 200 mm zewnetrznej s$rednicy wlacz-
nie. Szerokoéé wywinietego kolnierza mierzona o
zewnetrznej powierzchni rury ma wynosié:

do 55 mm §rednicy zewngtrznej rury !/; érednicy zewngirzn;
od 56 mm do 100 mm ,, " " lz': - "
" 101 L ] 150 " L] L L x 8 L L]
L 151 " " 200 L] L (] L] 1!10 L “

Brzegi kofica rury, na ktérej ma sie wywijaé
kolnierz, nalezy przed proba lekko zaokragli¢, Kot-
nierze nalezy wywijaé o 90° na zimno. '

Do préby splaszczania bierze sie odcinki rur
o dtugosci okoto 100 mm, zgniata sie je w ten sposéb,
aby wewnatrz réwnoleglych $cian powstala wolna
przestrzefi o wysokosci rownej podwéinej grubosci
§cianki rury. O ile na odcinkach rur nie powstana
pekniecia lub rysy w samym materjale, prébe ga_leiy
uwazaé za pomyslna. R

Rury $ciggniowe prébie tej nie podlegaja.

§ 37.

Prébie na rozciaganie podlegaja rury o $redni-
cy zewnetrznej ponad 140 mm a grubosei $cianki nie
mniejszej niz 5 mm.

Do préby wycina sie paski w kierunku po-
przecznym rury, o dlugosci odpowiedniej dla wzorca
dlugiedo. Probki prostuje sie na goraco i wyzarza,
poczem poddaje probie,

§ 38,
Rury cechuje si¢ na jednym z koficow znakiem
wytworni i godlem rzeczoznawcy.

Warszawa. Drukarnia Panstwowa. Tloczono z polecenia Ministra Sprawiedliwoécli.
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Konto czekowe w P. K. O. Rdministracji Dziennika Ustaw Ne 30130.

Cena 70 gr.

OD ADMINISTRACJI: Prenumerata Dz. U, R. P. wynosi 8 zI. kwartalnie. Urzedy i instytucje painstwowe oplacajg
6 zl. Prenumerata winna byé oplacana najp6iniej na 2 tygodnie przed rozpoczeciem kaidego kwartalu,

Reklamacje z powodu nieotrzymania poszczegélnych numeréw Dz. U. R. P. nalezy wnosié do wlaiciwych urzeddéw
pocztowych niezwlocznie po otrzymaniu nastgpnego kolejnego numerw



