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Dzial 5.1
Przepisy ogodlne

5.1.1 Zastosowanie i przepisy ogélne

Niniejsza cze$¢ zawiera przepisy dotyczace przesylek z towarami niebezpiecznymi w zakresie ich
oznakowania, stosowania nalepek ostrzegawczych i wypemiania dokumentéw przewozowych oraz, jezeli
maja zastosowanie, przepisy dotyczace zasad wydawania zgody na przewdz i wczesdniejszego

powiadomienia.
5.1.2 Stosowanie opakowarn zbiorczych
5.1.2.1 a) Jezeli znaki i nalepki ostrzegawcze wymagane w dziale 5.2, za wyjatkiem 5.2.1.3 do 5.2.1.6, 5.2.1.7.2 do

5.2.1.7.8 1 5.2.1.10, reprezentatywne dla wszystkich towaréw niebezpiecznych w opakowaniu zbiorczym,
nie sg widoczne, to opakowanie zbiorcze powinno by¢:

i) oznakowane napisem ,,OPAKOWANIE ZBIORCZE”. Wysoko$¢ liter w napisie ,,OPAKOWANIE
ZBIORCZE” powinna wynosi¢ nie mniej niz 12 mm. Napis powinien by¢ w jezyku urzedowym
pafistwa pochodzenia, a jezeli nie jest to jgzyk angielski, francuski lub niemiecki, to takze w jezyku
angielskim, francuskim lub niemieckim, chyba ze wumowach zawartych migdzy parstwami
uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej, i

ii) oznakowane nalepkami ostrzegawczymi, numerem UN i innymi znakami wymaganymi dla sztuk
przesylek w dziale 5.2, za wyjatkiem 5.2.1.3 do 5.2.1.6, 5.1.7.2 do 5.2.1.7.8 i 5.2.1.10, dla kazdego
towaru niebezpiecznego zawartego w opakowaniu zbiorczym. Wystarczy, aby kazdy wymagany znak
lub nalepka ostrzegawcza byty naniesione tylko jeden raz.

Nalepki ostrzegawcze na opakowaniu zbiorczym zawierajacym material promieniotwérczy powinny byé
zgodne z 5.2.2.1.11.

b) Strzalki kierunkowe wskazane w 5.2.1.10 powinny byé umieszczone na dwdch przeciwlegtych bokach
opakowan zbiorczych zawierajacych sztuki przesylek, ktére powinny by¢é oznakowane zgodnie
z5.2.1.10.1, chyba ze te znaki pozostajg widoczne.

5.1.2.2 Kazda sztuka przesyfki z towarami niebezpiecznymi, wchodzaca w skiad opakowania zbiorczego, powinna
odpowiada¢ wszystkim majacym zastosowanie przepisom RID. Opakowanie zbiorcze nie powinno ujemnie
wplywac na funkcjonowanie poszczegdlnych opakowan.

5.1.23 Kazda sztuka przesytki oznakowana strzatkami kierunkowymi zgodnie z 5.2.1.10 i umieszczana
w opakowaniu zbiorczym lub opakowaniu duzym, powinna by¢ ustawiona zgodnie z tym znakiem.

5.1.24 Postanowienia dotyczace zakazu zaladunku razem majq takze zastosowanie w odniesieniu do opakowan
zbiorczych.

513 Préine nieoczyszczone opakowania (wiacznie z DPPL oraz opakowaniami duZymi), cysterny, wagony

i kontenery przeznaczone do przewozu luzem

5.1.3.1 Nieoczyszczone, nieodgazowane lub nieodkazone préime opakowania (wiacznie z DPPL i opakowaniami
duzymi), cysterny (wlacznie z wagonami-cysternami, wagonami-bateriami, cysternami odejmowalnymi,
cysternami przenosnymi, kontenerami-cysternami i MEGC), a takze wagony i kontenery do przewozu luzem,
ktére zawieraly towary niebezpieczne roéznych klas, z wyjatkiem materiatéw klasy 7, powinny mie¢
naniesione takie same znaki, nalepki ostrzegawcze lub duze nalepki ostrzegawcze, jak w stanie }adownym.

Uwaga: W odniesieniu do dokumentacji przewozowej patrz dziat 5.4.

5.1.3.2 Kontenery, cysterny, DPPL a takze inne opakowania i opakowania zbiorcze, stosowane do przewozu
materialéw promieniotwdrczych nie powinny byé wykorzystywane do przechowywania lub przewozu innych
towaréw, jezeli nie zostaty one odkazone do poziomu ponizej 0,4 Bq/cm? dla emiteréw promieniowania beta
i gamma i emiteréw alfa o niskiej toksycznosci oraz do poziomu ponizej 0,04 Bg/cm® dla wszystkich innych
emiter6w promieniowania alfa,

514 Pakowanie razem

Jezeli dwa lub wigcej towaréw niebezpiecznych pakowane jest do tego samego opakowania zewngtrznego, to
taka sztuka przesytki powinna mieé nalepki ostrzegawcze i znaki wymagane dla kazdego towaru. Jezeli dla
réznych towaréw niebezpiecznych wymagana jest ta sama nalepka ostrzegawcza, to uzycie jej tylko raz jest
wystarczajace.
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5.1.5 Przepisy ogélne dotyczace klasy 7
5.1.5.1 Zatwierdzenie przewozu i powiadamianie

5.1.5.1.1 Wymagania egélne

Niezaleznie od zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki, o ktérym mowa w dziale 6.4, dla pewnych przypadkéw
wymagane jest wielostronne zatwierdzenie przewozu (5.1.5.1.2. i 5.1.5.1.3). W niektérych przypadkach
konieczne jest rowniez powiadomienie wladzy wlasciwej o przewozie (5.1.5.1.4).

5.1.5.1.2 Zatwierdzenie przewozu
Zatwierdzenie wielostronne wymagane jest dla:

a) przewozu sztuk przesylek Typu B(M) nieodpowiadajacych wymaganiom w 6.4.7.5 lub zaprojektowanym
tak, ze jest mozliwo$¢ kontrolowanego okresowego zmniejszania ci$nienia;

b) przewozu sztuk przesylek Typu B(M) zawierajacych material promieniotworczy o aktywnosci wiekszej
niz 3000 A, lub 3000 A, odpowiednio lub 1000 TBq, w zaleznosci od tego, ktéra z wartosci jest
mniejsza;

c) przewozu sztuk przesylek zawierajacych materialy rozszczepialne, jezeli suma wskaznikéw
krytyczno$ciowych sztuk przesylek w pojedynczym wagonie lub kontenerze przekracza 50;

z wyjatkiem przypadkow, gdy wiadza wiasciwa wyda specjalne postanowienia w $wiadectwie zatwierdzenia
wzoru sztuki przesytki (patrz 5.1.5.2.1), upowazniajace do dokonania przewozu na swoim terytorium lub
przez swoje terytorium, bez zatwierdzania przewozu.

5.1.513 Zatwierdzenie przewozu na warunkach specjalnych

Przesylka niespelniajaca wszystkich wymagan RID moze byé przewozona na warunkach specjalnych
zatwierdzonych przez wladze wiasciwa (patrz 1.7.4).

51514 Powiadamianie
Powiadamianie wladz wiasciwych jest wymagane w nastepujacych przypadkach:

a) przed pierwszym przewozem sztuki przesyiki, ktérej wzér wymaga zatwierdzenia przez wiadze wlasciwa,
nadawca powinien zapewni¢, aby egzemplarze kazdego §wiadectwa zatwierdzenia wydane przez wladze
wlasciwa na dany wzér sztuki przesylki, zostaly dostarczone wladzy wilasciwej panstwa pochodzenia
przesyiki i wladzy wlasciwej kazdego paiistwa, do ktdrego lub przez terytorium ktdérego przesylka bedzie
przewozona. Nadawca nie musi oczekiwaé potwierdzenia otrzymania egzemplarza $wiadectwa przez
wladzg wlasciwa, a ta nie jest zobowiazana do przekazania takiego potwierdzenia;

b) o kazdym z podanych nizej rodzajéw przewozéw nadawca powinien powiadomi¢ wladzg wlasciwa
panstwa pochodzenia przesylki i wladze wiasciwa kazdego paristwa, do ktérego lub przez terytorium
ktérego przesylka bedzie przewozona. Powiadomienie to powinno by¢ przekazane kazdej wladzy
wlasciwe]j co najmniej 7 dni przed rozpoczgciem przewozu:

i)  sztuk przesylek Typu C z materialem promieniotwdérczym o aktywnosci wigkszej niz 3000 A, lub
3000 A; odpowiednio lub 1000 TBq, w zaleznosci od tego, ktéra z wartosci jest nizsza;

ii) sztuk przesytek Typu B(U) z materialem promieniotwérczym o aktywnosci wigkszej niz 3000 A,
lub 3000 A; odpowiednio lub 1000 TBq, w zaleznosci od tego, ktdra z wartosci jest nizsza;

iif) sztuk przesylek Typu B(M);

iv) przewozu na warunkach specjalnych;

c) nadawca nie jest zobowigzany do przesylania oddzielnego powiadomienia, jezeli wymagane informacje
o przewozie podane s3 we wniosku o wydanie zezwolenia na przewdz (patrz 6.4.23.2);

d) powiadomienie o przesylce powinno zawiera¢:

i)  informacje niezbedne do rozpoznania sztuki przesylki lub sztuk przesylek, zawierajace wszystkie
numery $wiadectw i znaki identyfikacyjne sztuki przesytki;

ii) informacjg o dacie nadania, planowanej dacie przybycia i proponowanej trasie przewozu;

iii) nazwe(-y) materiatu(-6w) promieniotwdrczego(-ych) lub izotopu(-6w) promieniotwérczego(-ych);

iv) opis stanu fizycznego i postaci chemicznej materialéw promieniotwérczych, lub stwierdzenie,
ze jest to material promieniotwérczy w specjalnej postaci lub material promieniotwérczy stabo
rozpraszalny;

v) maksymalng aktywno$¢ zawartosci promieniotworczej w czasie przewozu okre$long w bekerelach
(Bq), z odpowiednim przedrostkiem wediug SI (patrz 1.2.2.1). Dla materialéw rozszczepialnych,
zamiast aktywno$ci, moze by¢ podana masa materialu rozszczepialnego (lub w przypadku
mieszaniny masa kazdego izotopu rozszczepialnego) w gramach (g) lub w wielokrotnosci grama.
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5.1.5.2 Swiadectwa wydawane przez wladzg wlasciwa

5.1.5.2.1 Swiadectwa wydawane przez wladze wlasciwa wymagane sa dla:
a) wzoréw:

i)  materialu promieniotwdrczego w specjalnej postaci;

ii) materialu promieniotwdérczego slabo rozpraszalnego;

iii) materialu rozszczepialnego wylaczonego zgodnie z 2.2.7.2.3.5 f);

iv) sztuk przesylek zawierajacych 0,1 kg lub wigcej heksafluorku uranu;

v) sztuk przesylek zawierajacych materiat rozszczepialny, chyba ze sa wylaczone zgodnie z 2.2.7.2.3.5
lub 6.4.11.2 lub 6.4.11.3;

vi) sztuk przesylek Typu B(U) i Typu B(M);

vii) sztuk przesylek Typu C;

b) przewozu na warunkach specjalnych;
c) okreslonych przewozéw (patrz 5.1.5.1.2);

d) ustalenia podstawowych wartodci izotopéw promieniotwérczych, o ktorych mowa w 2.2.7.2.2.1, dla
pojedynczych izotopdw promieniotwédrczych niewymienionych w tabeli 2.2.7.2.2.1 (patrz 2.2.7.2.2.2 a));

e) alternatywnej wartoéci aktywnosci granicznej dla wylgczonych przesylek z przyrzadami lub
przedmiotami (patrz 2.2.7.2.2.2 b)).

Swiadectwa powinny potwierdza¢ spemienie odpowiednich wymagan, a w przypadku zatwierdzonych
wzoréw, powinny nadawac tym wzorom znaki identyfikacyjne.

Swiadectwo zatwierdzenia wzoru i zezwolenie na przewéz moga byé potaczone w jedno $wiadectwo.
Swiadectwa i wnioski o wydanie tych $wiadectw powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w 6.4.23.
5.1.52.2 Nadawca powinien posiada¢ egzemplarz kazdego stosowanego $wiadectwa.

51.5.23 W przypadku wzoréw sztuk przesylek, dla ktérych nie jest wymagane wydanie przez wiadze wlasciwa
$wiadectwa zatwierdzenia, nadawca powinien umozliwi¢ wladzy wlasciwej, na jej wniosek, przeprowadzenie
kontroli dokumentdéw potwierdzajacych zgodno$§¢ wzoru sztuki przesylki ze wszystkimi majacymi
zastosowanie wymaganiami.

5.1.53 Okreslenie wskaZnika transportowego (TI) i wskaZnika krytycznosciowego (CSI)

5.1.53.1 Wskaznik transportowy (TI) dla sztuki przesylki, opakowania zbiorczego lub kontenera, Ilub dla
nieopakowanych LSA-I, lub nieopakowanych SCO-I, okresla sig nastgpujaco:

a) ustala si¢ najwyzszg warto$¢ poziomu promieniowania w milisivertach na godzing (mSv/h) w odleglosci
Im od powierzchni zewnetrznej sztuki przesytki, opakowania zbiorczego, kontenera, lub
nieopakowanego LSA-I, lub nieopakowanego SCO-I. Ustalong warto§¢ mnozy si¢ przez 100. Liczba ta
jest wskaznikiem transportowym.

Dla rud uranu i toru oraz ich koncentratéw, najwyzsze wartoSci mocy dawki w dowolnym punkcie
w odleglosci 1 m od powierzchni zewngtrznej tadunku mogg by¢ przyjete jako:

0,4 mSv/h dla rudy i fizycznych koncentratdw uranu i toru;
0,3 mSv/h dla chemicznych koncentratow toru;
0,02 mSv/h dla chemicznych koncentratéw uranu za wyjatkiem heksafluorku uranu;

b) dla cystern, konteneréw i nieopakowanych LSA-I i SCO-I, warto$¢ okresiona powyzej w punkcie a)
powinna by¢ powigkszona o odpowiedni wspéiczynnik z tabeli 5.1.5.3.1;

¢) wartoSci otrzymane w punkcie a) i b) powyzej powinny byé¢ zaokraglane w gére do dziesigtnych
(np. 1,13 otrzymuje 1,2), za wyjatkiem wartoéci 0,05 lub mniej, ktdre otrzymuja wartosé 0.

Tabela 5.1.5.3.1 Wspélczynniki mnozenia dla cystern, konteneréw i nieopakowanych LSA-I i SCO-I

powierzchnia Jadunku® wspélczynnik mnozenia
?owiexzchnia fadunku < 1 m* 1
1 m* < powierzchnia ladunku < 5 m? 2
5m’ < powierzchnia fadunku <20 m’ 3
20 m? < powierzchnia fadunku 10

* najwigksza zmierzona powierzchnia przekroju poprzecznego tadunku.

5.1.53.2 Wskaznik transportowy dla kazdego opakowania zbiorczego, kontenera lub wagonu powinien byé okreslony
albo przez sume wskaznik6w transportowych wszystkich zawartych sztuk przesylek, albo przez bezposredni
pomiar poziomu promieniowania, za wyjatkiem przypadkéw opakowan zbiorczych o niesztywnej formie,
dla ktérych wskaznik transportowy powinien by¢ okreslony tylko przez sume¢ wskaznikéw transportowych
wszystkich sztuk przesylek.
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5.1.53.3 Wskaznik krytycznosciowy dla kazdego opakowania zbiorczego lub kontenera powinien by¢ okreslony przez
sumg CSI wszystkich zawartych sztuk przesylek. Takie samo postgpowanie stosuje sie dla okreslenia
catkowitego CSI przesytki lub wagonu.

5.1.5.34 Sztuki przesylek, opakowania zbiorcze i kontenery przyporzadkowuje si¢ zgodnie z okreslonymi w 5.1.5.3.4
wymaganiami i nizej wymienionymi przepisami, do kategorii I-BIALA, II-ZOLTA, 11I-ZOLTA:

a) dla okredlenia odpowiedniej kategorii dla sztuki przesylki, opakowania zbiorczego Iub kontenera
powinny by¢ wzigte pod uwage: wskaznik transportowy i poziom promieniowania na powierzchni. Jezeli
wskaznik transportowy spelnia wymagania jednej kategorii, a poziom promieniowania na powierzchni
spelnia wymagania innej kategorii, to sztuka przesylki, opakowanie zbiorcze lub kontener
przyporzadkowuje si¢ do kategorii wyzszej. Z tego wzgledu kategoria I-BIALA uwazana jest za najnizsza
kategorie.

b) wskaznik transportowy okresla si¢ zgodnie z procedurami okreslonymi w 5.1.5.3.1i 5.1.5.3.2.

c) jezeli poziom promieniowania na powierzchni jest wyzszy niz 2 mSv/h, to sztuka przesylki lub
opakowanie zbiorcze powinno byé przewozone na warunkach uzywania wylacznego i zgodnie
z przepisami 7.5.11 przepis specjalny CW33 (3.5) a);

d) z wyjatkiem przewozéw wediug 5.1.5.3.5 sztuka przesylki przewozona na warunkach specjalnych,
przyporzadkowywana jest do kategorii III-ZOLTEJ.

e) z wyjatkiem przewozéw wedtug 5.1.5.3.5 opakowanie zbiorcze lub kontener zawierajace sztuki przesylek
przewozone na warunkach specjalnych, przyporzadkowywany jest do kategorii 11I-ZOLTEJ.

Tabela 5.1.5.3.4 Kategorie sztuk przesylek i opakowan zbiorczych i konteneréw

wymagania kategoria
TI maksymalny poziom promieniowania w kazdym punkcie
powierzchni zewnetrznej (mSv/h)
0Y poziom promieniowania < 0,005 [-BIALA
0 <TI< 1 0,005 < poziom promieniowania < 0,5 II-ZOLTA
1 <TI< 10 0,5 < poziom promieniowania <2 IM-ZOLTA
10<TI 2 < poziom promieniowania < 10 M-ZOLTAY |

9 Jezeli zmierzone T1 nie jest wigksze niz 0,05, to wartosé TI zgodnie z 5.1.5.3.1 ¢) wynosi 0.

®  Ppowinna byé przewozona na warunkach uzywania wylacznego, z wylaczeniem dla konteneréw (patrz
Tabela D w 7.5.11 CW33 (3.3)).

5.1.53.5 Dla wszystkich przypadkéw miedzynarodowych przewozéw sztuk przesylek, dla ktérych wymagane jest
zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki lub zezwolenie na przewéz wydane przez wladzg wlasciwa i dla
ktorych wréznych panstwach, ktérych dotyczy przewéz, obowiazujg rézne typy zatwierdzenia lub
zezwolenia, przyporzadkowanie do kategorii powinno nastapi¢ zgodnie ze $wiadectwem wydanym przez
panstwo pochodzenia wzoru.

5.1.54 Przepisy specjalne dotyczgce wylgczonych sztuk przesylek zawierajgcych material promieniotwére
klasy 7 .

5.1.54.1 Wylaczone sztuki przesylek zawierajace material promieniotwoérczy klasy 7 powinny by¢ na zewngtrznej
powierzchni opakowania oznakowane czytelnie i trwale:
a) numerem UN poprzedzonym literami ,,UN”;
b) danymi nadawcy i/lub odbiorcy, i
c) dopuszczalng masa brutto, jezeli przekracza ona 50 kg.

5.1.54.2 Przepisy dziatu 5.4 dotyczace dokumentacji nie obowiazuja dla wylaczonych sztuk przesylek zawierajacych
materiat promieniotwérczy klasy 7, z tym ze:

a) w dokumencie przewozowym takim jak: konosament, lotniczy list przewozowy lub list przewozowy
CIM/CMR powinien by¢ podany numer UN poprzedzony literami ,,UN” oraz nazwa i adres nadawcy
i odbiorcy, a takze, jezeli dotyczy, znak identyfikacyjny kazdego $wiadectwa zatwierdzenia wydanego
przez wladze wiasciwa;

b) powinny by¢ stosowane wymagania z 5.4.1.2.5.1 g), 5.4.1.2.5.3 1 5.4.1.2.5.4, jezeli dotycza;
¢) powinny by¢ stosowane wymagania z 5.4.2 i 5.4.4.

5.1.54.3 Powinny by¢ stosowane wymagania z 5.2.1.7.8 1 5.2.2.1.11.5, jezeli dotycza.
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5.1.55 Streszczenie wymagati odno$nie do zatwierdzania i uprzedniego powiadamiania

Uwaga 1: Przed pierwszym przewozem kazdej sztuki przesylki, ktérej wzér wymaga zatwierdzenia przez
wiladze wlasciwa, nadawca powinien zapewnié, aby egzemplarz $wiadectwa dla tego wzoru
zostal wystany do wladzy wiasciwej kazdego paristwa na trasie przewozu (patrz 5.1.5.1.4 a)).
Uwaga 2: Powiadomienie jest wymagane, jezeli aktywnos$é zawartosci przekracza 3000 A, lub 3000 A,,
albo 1000 TBq (patrz 5.1.5.1.4 b)).
Uwaga 3: Wielostronne zezwolenie na przewoz jest wymagane, jezeli aktywnos$é zawartosci przekracza
3000 A, lub 3000 A; albo 1000 TBq, lub jezeli dopuszczone jest odpowiednie kontrolowane
okresowe zmniejszanie ci$nienia (patrz 5.1.5.1).
Uwaga 4: W odniesieniu do stosowanej sztuki przesylki, patrz przepisy dotyczace zatwierdzania
i uprzedniego powiadamiania o przewozie.
Wymagane zatwierdzenie/ Powiadomienie przez
zezwolenie wiadzy wiasciwej | nadawce przed kazdym
Przedmiot Numer UN paristwo BI pafistwo na 3?;‘;::;:;’ ;val:?:tiv Odniesienia
pochodzenia| trasie przewozu® | pochodzenia i panstw ng
trasie przewozu®,
Okreslenie niewymienionych wartosci A, i A, |- Tak Tak Nie 22.72.2.2 ),
5.1.5.2.1 d)
Wylaczone sztuki przesyltki 2908, 2909, -
- wzdr sztuki przesylki 2910, 2911 | Nie Nie Nie
- przewodz Nie Nie Nie
Material LSA® i przedmioty SCO" / sztuki 2912,2913, -
przesylki Typu IP-1, 2 lub 3, material 3321,3322
nierozszczepialny i rozszczepialny-wylaczony
- wzbr sztuki przesylki Nie Nie Nie
- przewdz Nie Nie Nie
Sztuka przesylki Typu AY, material 2915, 3332 -
nierozszczepiany i rozszczepialny-wylaczony
- wzér sztuki przesylki Nie Nie Nie
- przewdz Nie Nie Nie
Sztuka przesyiki Typu B(U)", material 2916 5.1.5.1.4b),
nierozszczepiany i rozszczepialny-wylgczony 5.15.2.1a),
- wzor sziuki przesytki Tak Nie uwaga 1 6.4.22.2
- przewéz Nie Nie uwaga 2
Sztuka przesytki Typu B(M)®, material 2917 5.1.5.1.4b),
nierozszczepialny i rozszczepialny-wylaczony 5.1.5.2.1a),
- wzor sztuki przesylki Tak Tak Nie 5.15.12,
- przewoz uwaga 3 uwaga 3 Tak 6.4.22.3
Sztuka przesylki Typu C¥, material 3323 5.15.1.4 b),
nierozszczepiany i rozszczepialny-wylaczony 5.1.5.2.1a),
- wzor sztuki przesylki Tak Nie uwaga | 6.4.22.2
- przewéz Nie Nie uwaga 2
Sztuka przesyiki zawierajaca materiat 2977, 3324, 5.1.5.2.1 a),
rozszczepialny 3325, 3326, | Tak? Tak? Nie 5.15.1.2,
- wzor sztuki przesylki 3327, 3328, 6.4.224
- przewdz: 3329, 3330, | Nie? Nie? uwaga 2 6.4.22.5
suma wskaznikéw CSI < 50, 3331, 3333 | Tak Tak uwaga 2
suma wskaznikéw CSI > 50
Materiat promieniotwérczy w postaci specjalnej 1.6.6.4,
- wzor - Tak Nie Nie 5.1.5.2.1 a),
- przewéz uwaga 4 uwaga 4 uwaga 4 uwaga 4 6.4.22.5
Material promieniotwérczy stabo rozpraszalny 5.1.5.2.1a),
- wzor - Tak Nie Nie 6.4.22.5
- przewéz uwaga 4 uwaga 4 uwaga 4 uwaga 4
Sztuka przesylki zawierajaca 0,1 kg lub wiecej 5.1.52.1 a),
heksafluorku uranu 6.4.22.1
- wzér - Tak Nie Nie
- przewoz uwaga 4 uwaga 4 uwaga 4 uwaga 4
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Wymagane zatwierdzenie/ Powiadomienie przez
zezwolenie wladzy wlasciwej | nadawcg przed kazdym
. - - przewozem, wiadz ...
Przedmiot Numer UN paristwo al paristwo na wiadciwych pafstw Odniesienia
pochodzenial trasie przewozu® | pochodzenia i paristw na

trasie przewozu®,

Warunki specjalne 2919, 1.74.2,
- przewdz 3331 Tak Tak Tak 5.1.5.2.1b),
5.1.5.14b)
Zatwierdzone wzory sztuki przesytki - patrz patrz uwaga 1 1.6.6.2,
podlegajace pod warunki przejsciowe 1.6.6 1.6.6 5.1.5.1.4 b),
5.1.5.2.1a),
5.1.5.1.2
6.4.22.9
Alternatywne granice aktywnosci dla przesylek |- Tak Tak Nie 5.1.52.1¢),
wylaczonych przyrzadéw lub przedmiotow 6.4.22.7
Materialy rozszczepiaine wylaczone zgodnie - Tak Tak Nie 5.1.5.2.1 a) iii),
22.2.7.2.351) 6.4.22.6

% Paristwa, z ktérych, do ktorych i przez terytorium ktérych dokonywany jest przewéz przesytki.

Y Jezeli zawartos¢ promieniotworcza jest materialem rozszczepialnym, ktory nie jest wylaczony z przepisow

dotyczacych sztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny, to stosuje sig przepisy takie, jak dla
sztuki przesylki z materialem rozszczepialnym (patrz 6.4.11).

9 Wzory sztuk przesylek dla materiatéw rozszczepialnych moga réwniez wymagaé zatwierdzenia na podstawie
jednej z innych pozycji tabeli.

Przewozy moga r6wniez wymagac zezwolenia na podstawie jednej z innych pozycji tabeli.
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Dzial 5.2

Znakowanie i umieszczanie nalepek ostrzegawczych
5.2.1 Znakowanie sztuk przesylek

Uwaga: W odniesieniu do znakéw dotyczacych konstrukcji, badania i dopuszczania opakowan, opakowan
duzych, naczyn cinieniowych i DPPL, patrz czgsé 6.

5.2.1.1 Jezeli w przepisach RID nie postanowiono inaczej, to kazda sztuka przesylki powinna by¢ oznakowana
czytelnie i trwale numerem UN zawartego w niej towaru, poprzedzonego literami ,,UN”. Pozycja UN i litery
»UN” powinny mie¢ wysoko$¢ nie mniejsza niz 12 mm, z wyjatkiem sztuk przesytek o pojemnosci nie wigkszej
niz 30 litréw lub masie netto nie wigkszej niz 30 kg i z wyjatkiem butli o pojemnosci wodnej nie wigkszej niz
60 litréw, dla ktérych moga mie¢ wysoko$¢ 6 mm, oraz z wyjatkiem opakowaii o pojemnosci nie wigkszej niz
5 litréw lub masie netto nie wigkszej niz 5 kg, dla ktérych powinny mie¢ wysoko$¢ odpowiednia do wymiaréw
sztuki przesylki. W przypadku przedmiotéw nieopakowanych, znak powinien by¢ naniesiony na samym
przedmiocie, na klatce, na uchwytach stuzacych do przenoszenia i skladowania lub przesuwania.

5212 Znaki wymagane niniejszymi przepisami powinny by¢:
a) dobrze widoczne i czytelne,

b) odporne na oddziatywanie warunkéw atmosferycznych, bez znaczacej utraty efektywnosci.

5.2.13 Opakowanie awaryjne i naczynie ci$nieniowe awaryjne powinno by¢ dodatkowo oznakowane napisem
SAWARYJINE”. Wysokoé¢ liter w napisie ,,AWARYJNE” powinna wynosi¢ nie mniej niz 12 mm.

5.2.14 DPPL o pojemnosci wigkszej niz 450 litréw i opakowania duze powinny mieé naniesione znaki na dwoch
przeciwlegtych bokach.

5.2.1.5 Dodatkowe przepisy dotyczace towaréw klasy 1

Sztuki przesylek zawierajace towary klasy 1, powinny mie¢ dodatkowo naniesiona oficjalna nazwe
przewozowa, ustalona zgodnie z 3.1.2. Nazwa ta powinna by¢ czytelna, niescieralna i naniesiona w jgzyku
urzedowym panstwa pochodzenia, a takze, jezeli nie jest to jezyk francuski, niemiecki, wioski lub angielski, to
réwniez powinna byé naniesiona w jezyku francuskim, niemieckim, wloskim lub angielskim, chyba ze
w umowach zawartych miedzy paristwami uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej.

Przy przesytkach wojskowych w rozumieniu 1.5.2, ktére przewozone s3 jako tadunek catkowity, przesylki
zamiast oficjalnej nazwy przewozowej moga by¢ zaopatrzone w znaki zatwierdzone przez wojskowa wiadze
wiasciwa.

5.2.1.6 Dodatkowe przepisy dotyczgce towaréw klasy 2

Naczynia wielokrotnego napeiania powinny mie¢ naniesione trwale i czytelne napisy z nastgpujacymi
danymi:
a) numerem UN oraz oficjalna nazwa przewozowa gazu lub mieszaniny gazéw, ustalong zgodnie z 3.1.2;

dla gazéw zaklasyfikowanych do okreslenia I.N.O., powinna by¢ podana, poza numerem UN, tylko
nazwa techniczna" gazu;

dla mieszanin gazéw wystarczy podac 2 skladniki, ktére maja najwigkszy wptyw na zagrozenie;

b) dla gazéw sprezonych napeinianych wedlug masy oraz dla gazéw skroplonych, maksymalna masa
napelnienia i tara naczynia, wlacznie z osprzgtem oraz akcesoriami stosowanymi podczas napelniania lub
masa brutto;

¢) data (rok) nastepnego badania okresowego.

Napisy te mogg by¢ wygrawerowane lub moga by¢ naniesione w postaci przymocowanej trwatej tabliczki
informacyjnej, naklejki lub naniesione za pomoca dobrze widocznego napisu, np. przez malowanie lub
w inny réwnowazny sposéb.

Uwaga 1: Patrz takze dzial 6.2.2.7.
Uwaga 2: W odniesieniu do naczyn jednorazowego napetniania, patrz 6.2.2.8.

1 Zamiast nazwy technicznej dopuszcza sig stosowanie jednej z nastepujacych nazw:
-dla UN 1010 BUTADIENY STABILIZOWANE: buta-1,2-dien, stabilizowany, buta-1,3-dien, stabilizowany,;
- dla UN 1078 GAZ CHLODNICZY I.N.O.: mieszanina F1, mieszanina F2, mieszanina F3;
- dla UN 1060 METYLOACETYLEN 1 PROPADIEN, MIESZANINA STABILIZOWANA: mieszanina P1, mieszanina P2;
- dla UN 1965 WEGLOWODORY GAZOWE, MIESZANINA SKROPLONA [.N.O.: mieszanina A lub butan, mieszanina AOl lub
butan, mieszanina AQ lub butan, mieszanina A1, mieszanina B1, mieszanina B2, mieszanina B, mieszanina C lub propan.
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5.2.1.7 Przepisy specjalne dotyczace znakowania materialéw promieniotwérczych

5.2.1.7.1 Kazda sztuka przesylki powinna mie¢ na zewneirznej powierzchni opakowania czytelny i trwaly napis
identyfikujacy nadawcg i/lub odbiorce. Kazde opakowanie zbiorcze powinno mie¢ na zewnetrznej
powierzchni opakowania zbiorczego czytelny i trwaly znak identyfikujacy nadawcg i/lub odbiorce, chyba ze
ten znak jest wyraznie widoczny na wszystkich sztukach przesylek w opakowaniu zbiorczym.

5.2.1.7.2 Kazda sztuka przesylki, inna niz wylaczona sztuka przesylki, powinna mie¢ umieszczony na zewngtrznej
powierzchni opakowania czytelny i trwaly numer UN poprzedzony literami ,,UN” i oficjalna nazwe
przewozowa. Oznakowanie wylaczonych sztuk przesylek powinno odpowiada¢é wymaganiom podanym
w5.1.54.1.

5.2.1.7.3 Kazda sztuka przesylki o masie brutto wigkszej niz 50 kg powinna mie¢ na zewnetrznej powierzchni
opakowania czytelny i trwaly napis informujacy o jej dopuszczalnej masie brutto.

5.2.1.7.4 Kazda sztuka przesyiki, ktéra odpowiada:

a) wzorowi sztuki przesylki Typu IP-1, Typu IP-2 lub Typu IP-3, powinna mie¢ na zewngtrznej powierzchni
opakowania czytelny i trwaty napis ,,TYP IP-1”, ,TYP IP-2” lub ,TYP IP-3”, odpowiednio dla danego
typy;

b) wzorowi sztuki przesylki Typu A, powinna mie¢ na zewnetrznej powierzchni opakowania czytelny
i trwaly napis ,, TYP A”;

c) wzorowi sztuki przesytki Typu IP-2 lub Typu IP-3 albo wzorowi sztuki przesyiki Typu A, powinna mie¢
na zewnetrznej powierzchni opakowania czytelny itrwaly znak wyrdzniajacy panstwa pochodzenia
wzoru, stosowany dla pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym?, oraz nazwe producenta albo
inne oznakowanie identyfikujace opakowanie, okreslone przez wiladzg¢ wiasciwa pafistwa pochodzenia
wzoru.

5.2.1.7.5 Na zewnegtrznej powierzchni kazdej sztuki przesyiki zgodnej ze wzorem zatwierdzonym na podstawie
jednego Iub kilku przepiséw 1.6.6.2.1, 5.1.5.2.1, 6.4.22.1 do 6.4.22.4, 6.4.23.4 do 6.4.23.7, powinny by¢
naniesione nastgpujace informacje, ktére beda czytelne i trwate:

a) znak identyfikacyjny nadany temu wzorowi przez wiadz¢ wlasciwa;
b) numer seryjny kazdego opakowania odpowiadajacego zatwierdzonemu wzorowi;

¢) napis ,,TYP B(UY”, ,TYP BM)” lub ,,TYP C” dla wzoru sztuk przesylek Typu B(U), Typu B(M) lub
Typu C.

5.2.1.7.6 Kazda sztuka przesylki zgodna ze wzorem Typu B(U), Typu B(M) lub Typu C powinna mie¢ na zewnetrznej
powierzchni opakowania odpornego na ogien i wode, symbol promieniowania w postaci tréjlistka pokazany
na rysunku ponizej, naniesiony przez wygrawerowanie, wytloczenie lub w inny sposéb gwarantujacy
odporno$é na ogien i wode.
so.

—1>| [— X2
—_— |4— X
[ § X

Symbol promieniowania w postaci tréjlistka ma wymiary oparte na wewnetrznym kole o promieniu X.
Najmniejszy dopuszczalny wymiar X wynosi 4 mm.

5.2.1.7.7 Jezeli materialy LSA-I lub przedmioty SCO-I znajduja si¢ w pojemnikach lub s zapakowane i przewozone
na warunkach uzywania wylacznego, co dopuszczone jest zgodnie z 4.1.9.2.4, to na zewngtrznej powierzchni
tych pojemnik6w lub zapakowanych materialéw moga byé naniesione napisy:

»RADIOACTIVE LSA-1” lub ,,RADIOACTIVE SCO-I".

2 Znak wyrézniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiskg o ruchu drogowym z 1968 r.
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52.1.7.8 Dla wszystkich przypadkéw migdzynarodowych przewozéw sztuk przesylek, dla ktérych wymagane jest
zatwierdzenie wzoru sztuki przesytki lub zezwolenie na przewéz wydane przez wiadzg wlasciwa i dla
ktérych wroznych panstwach, ktérych dotyczy przewdz, stosuje sig rézne typy zatwierdzenia lub
zezwolenia, oznakowanie powinno by¢ zgodne ze $wiadectwem wydanym przez panfstwo pochodzenia
wzoru.

5.2.18 Przepisy specjalne dotyczgce znakowania materialéw zagrazajgcych Srodowisku

5.2.1.8.1 Sztuki przesylek z materialami zagrazajacymi srodowisku, odpowiadajacymi kryteriom 2.2.9.1.10, powinny
by¢ oznakowane trwale znakiem dla materialdw zagrazajacych $rodowisku podanym w 5.2.1.8.3,
za wyjatkiem pojedynczych opakowan i opakowari kombinowanych, jezeli te opakowania pojedyncze lub
opakowania wewngtrzne w opakowaniach kombinowanych zawieraja:
- nie wiecej niz 5 | materiatu cieklego, lub

- nie wigcej niz 5 kg netto materialu statego.

5.2.1.8.2 Znak dla materialéw zagrazajacych $rodowisku nanosi si¢ obok znakéw wymaganych w 5.2.1.1. Powinny
by¢ spetnione przepisy 5.2.1.2 1 5.2.1.4.

5.2.18.3 Znak dla materialow zagrazajacych §rodowisku powinien by¢ zgodny z rysunkiem 5.2.1.8.3.
Rysunek 5.2.1.8.3

Znak dla materialow zagrazajacych srodowisku

Znak powinien mie¢ ksztatt kwadratu ustawionego pod katem 45° (ksztalt rombu). Symbol (ryba i drzewo)
powinien by¢ w kolorze czarnym i umieszczony na bialym lub odpowiednio kontrastujacym tle. Minimalne
Wymiary powinny wynosié¢ 100 mm x100 mm, a minimalna szerokos¢ linii obrzeza tworzacej kontur rombu
powinna wynosi¢ 2 mm. Ze wzgledu na wielko$¢ sztuki przesylki wymiary/grubo$¢ linii moga zosta¢
zmniejszone, pod warunkiem, ze znak pozostanie dobrze widoczny. Elementy znaku, dla ktérych nie podano
wymiaréw powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementéw pokazanych na rysunku powyzej.

Uwaga: Przepisy z 5.2.2 dotyczace nalepek ostrzegawczych stosuje si¢ dodatkowo do wymagan
dotyczacych nanoszenia na sztukach przesylek znaku dla materialéw zagrazajacych srodowisku.

5.2.1.9 Znak dla akumulatoréw litowych

5.2.1.9.1 Sztuki przesylek zawierajace ogniwa litowe lub akumulatory litowe, przygotowane zgodnie z przepisem
specjalnym 188, powinny by¢ oznakowane jak pokazano na rysunku 5.2.1.9.2.

5.2.1.9.2 Na znaku powinien znajdowac si¢ numer UN poprzedzony literami ,,UN”, tzn. ,,UN 3090” dla ogniw lub
akumulatoréw litowych metalicznych, lub ,,UN 3480” dla ogniw lub akumulatoréw litowo-jonowych,
odpowiednio. Jezeli ogniwa lub akumulatory litowe znajduja si¢ w urzadzeniach lub sa z nimi zapakowane,
to powinien byé naniesiony wiasciwy numer UN poprzedzony literami ,,UN”, tzn. ,,UN 3091” lub
»UN 34817, Jezeli sztuka przesylki zawiera ogniwa lub akumulatory litowe, ktérym przyporzadkowane sg
rézne numery UN, to wszystkie wlagciwe numery UN powinny by¢ podane na jednym lub wigcej znakach.
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Rysunek 5.2.1.9.2
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Znak dla akumulatoréw litowych

* miejsce na numer(-y) UN
** miejsce na numeru telefonu w celu uzyskania dodatkowych informacji

Znak powinien mieé¢ ksztalt prostokata z linig kreskowana na krawedziach. Wymiary minimalne powinny
wynosic: szeroko$¢ 120 mm, wysokosé 110 mm i szerokosé linii kreskowanej 5 mm. Symbol (grupa ogniw,
jedno uszkodzone i emitujace plomien, powyzej numeru UN dla ogniwa lub akumulatora litowo-jonowego
lub z litem metalicznym) powinien byé czarny i umieszczony na bialym lub odpowiednim kontrastowym tle.
Linia kreskowana powinna by¢ czerwona. Jezeli wielkos¢ sztuki przesylki wymaga zmniejszenia znaku, to
wymiary i grubosé linii mogg byé zmniejszone do szerokosci 105 mm i wysokosci 74 mm. Jezeli wymiary
nie sa podane, to wszystkie wielkosci powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementéw pokazanych
na rysunku.

5.2.1.10 Strzalki kierunkowe

5.2.1.10.1  Jezeli 5.2.1.10.2 nie stanowi inaczej, to:

- opakowania kombinowane z opakowaniami wewnetrznymi zawierajgcymi materialy ciekle,

- opakowania pojedyncze wyposazone w urzadzenia odpowietrzajace, i

- naczynia kriogeniczne do przewozu gazéw schlodzonych skroplonych

powinny byé czytelnie oznakowane strzalkami kierunkowymi dla ustawienia sztuk przesylek
w prawidlowym kierunku, zgodnych z ponizszym rysunkiem lub z wymaganiami normy ISO 780:1997.
Strzalki kierunkowe powinny by¢ naniesione na dwa przeciwlegle pionowe boki sztuki przesylki, przy czym
strzalki powinny wskazywaé dokladnie kierunek ku goérze. Oznakowanie powinno by¢ prostokatne i na tyle

duze, aby odpowiednio do wielkosci sztuki przesylki bylo wyraznie widoczne. Rysunek prostokatnej ramki
dookola strzalek jest nieobowiazkowy.

Rysunek 5.2.1.10.1.1 Rysunek 5.2.1.10.1.2

lub

Dwie czarne lub czerwone strzalki na bialym lub odpowiednio kontrastowym tle.
Prostokatna ramka jest nieobowiazkowa.

Wszysthie elementy powinny byé proporcjonalne do pokazanych na powyzszym wzorze.
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5.2.1.10.2  Strzalki kierunkowe nie sa wymagane na:

a) opakowaniach zewnetrznych z naczyniami ci$nieniowymi, za wyjatkiem naczyn kriogenicznych;
b) opakowaniach zewngtrznych z towarami niebezpiecznymi w opakowaniach wewngtrznych zawierajacych

nie wigcej niz 120 ml kazde, zaopatrzonych w wystarczajaca ilo§¢ materiatu absorpcyjnego pomigdzy
opakowaniem wewnetrznym i zewnetrznym, dla wchionigcia catej cieklej zawartosci;

c) opakowaniach zewnetrznych z materialami zakaznymi klasy 6.2 w naczyniach pierwotnych o zawartosci
nie wiekszej niz 50 ml kazde;

d) sztukach przesylek Typ IP-2, Typ IP-3, Typ A, Typ B(U), Typ B(M) lub Typ C, z materialami
promieniotwérczymi klasy 7;

e) opakowaniach zewnetrznych z przedmiotami szczelnymi w kazdym polozeniu (np. alkohol lub rtegé
w termometrach, pojemniki aerozolowe, itp.), lub

f) opakowaniach zewnetrznych z towarami niebezpiecznymi w szczelnie zamknigtych opakowaniach
wewnetrznych zawierajacych nie wiecej niz 500 ml kazde.

5.2.1.10.3  Na sztuke przesylki, oznakowana zgodnie z tym rozdziatem, nie powinny by¢ nanoszone strzatki dla innych
celéw, jak tylko dla wskazania prawidlowego ustawienia sztuki przesyiki.

5.2.2 Nalepki ostrzegawcze na sztukach przesylek
Uwaga: Kontenery male oznakowuje si¢ tak jak sztuki przesylek.
5.2.2.1 Przepisy dotyczgce stosowania nalepek

5.2.2.1.1 Dia kazdego materiatu lub przedmiotu podanego w dziale 3.2 tabela A wymagane jest naniesienie nalepek
ostrzegawczych wskazanych w kolumnie 5, chyba ze przepisy specjalne podane w kolumnie 6 stanowig

inaczej.

5.2.2.1.2 Zamiast nalepek ostrzegawczych mogg by¢ takze stosowane niescieralne znaki ostrzegawcze, odpowiadajace
dokiadnie podanym wzorom.

5.2.2.1.3-

52.2.1.5 (zarezerwowany)

5.2.2.1.6 Z wyjatkiem przepisu 5.2.2.2.1.2 kazda nalepka ostrzegawcza powinna by¢:

a) umieszczona na tej samej powierzchni sztuki przesylki, jezeli pozwala na to wielkos¢ tej sztuki przesyiki,
a w przypadku sztuk przesylek z towarami klasy 1 lub 7, blisko napisu zawierajacego oficjalna nazwe
Pprzewozowa,

b) tak umieszczona na sztuce przesylki, aby nie byla zakryta lub zaslonigta przez jakakolwiek czgsé
wyposazenia tej sztuki przesylki, inna nalepke ostrzegawcza lub znak;

¢) umieszczona w poblizu innych nalepek, jezeli wymaga si¢ wiecej niz jednej nalepki.

Jezeli ksztalty sztuki przesylki sa nieregularne lub zbyt male, tak ze nalepka ostrzegawcza nie moze by¢
umieszczona we wlasciwy sposéb, to moze by¢ przywiazana do sztuki przesytki na dobrze zamocowanej
tabliczce lub w inny odpowiedni sposdb.

5.2.2.1.7 DPPL o pojemnos$ci wigkszej niz 450 litréw i opakowania duze powinny mie¢ umieszczone nalepki
ostrzegawcze na dwdch przeciwlegtych bokach.

52.2.1.8 Przepisy specjalne dotyczgce stosowania nalepek ostrzegawczych dla oznakowania sztuk przesylek
z materialami wybuchowymi i przedmiotami z materialami wybuchowymi przy przewozie jako
przesylki wojskowe

Podczas przewozu przesylek wojskowych, zgodnie z 1.5.2, jako fadunku catkowitego nie jest konieczne
oznakowanie sztuk przesylek przewidzianymi nalepkami ostrzegawczymi wedlug postanowien dziatu 3.2
tabela A kolumna 5, pod warunkiem speinienia przewidzianych w 7.5.2 zakazéw ladowania razem,
na podstawie zapisu w dokumencie przewozowym wedtug rozdziatu 5.4.1.2.1 f).

5.2.2.1.9 Przepisy specjalne dotyczgce stosowania nalepek ostrzegawezych w przypadku materialéw
samoreaktywnych i nadtlenkéw organicznych

a) Nalepka zgodna ze wzorem nr 4.1 oznacza réwniez, ze dany produkt moze by¢ zapalny, wigc nie wymaga
nalepki ostrzegawczej wedtug wzoru nr 3. Dla materiatléw samoreaktywnych typu B powinna byé¢
dodatkowo stosowana nalepka zgodna z wzorem nr 1, chyba ze wladza wiasciwa zezwoli na pominiecie
tej nalepki w przypadku specjalnych opakowan, dla ktérych wykazano na podstawie badan, ze po
umieszczeniu wnich materialéw samoreaktywnych, material ten nie wykazuje wlasciwodci
wybuchowych.

b) Nalepka zgodna ze wzorem nr 5.2 oznacza réwniez, ze dany produkt moze by¢ zapalny, wigc nie wymaga
nalepki zgodnie ze wzorem nr 3. Dodatkowo stosuje si¢ nastepujace nalepki:
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i)  nalepke zgodna ze wzorem nr 1, dla nadtlenkéw organicznych typu B, chyba ze wladza wiasciwa
zezwoli na pominigcie tej nalepki w przypadku specjalnych opakowan, dla ktérych wykazano
na podstawie badan, ze po umieszczeniu w nich nadtlenkdw organicznych nie wykaza wlasciwosci
wybuchowych;

il) nalepke zgodng ze wzorem nr 8, w przypadku, gdy speinione sg kryteria dla grupy pakowania I lub
II z klasy 8.

Dla materialéw samoreaktywnych i nadtlenkéw organicznych, ktdére sg imiennie wymienione, wymagane
nalepki ostrzegawcze wymienione sa w 2.2.41.412.2.52.4.

5.2.2.1.10  Przepisy specjalne dotyczace stosowania nalepek ostrzegawczych na sztukach przesylek z materialami
zakaZnymi

Oprécz nalepki zgodnej ze wzorem nr 6.2, sztuki przesylek z materialami zakaznymi powinny by¢
zaopatrzone w inne nalepki wymagane ze wzgledu na wlasciwosci tych materiatow.

5.2.2.1.11  Przepisy specjalne dotyczgce znakowania nalepkami materialéw promieniotwérezych

5.2.2.1.11.1 Z wyjatkiem przypadkéw, w ktérych zgodnie z 5.3.1.1.3 uzywane saq powigkszone nalepki ostrzegawcze,
na kazdej sztuce przesylki, opakowaniu zbiorczym i kontenerze, zawierajacych materiat promieniotworczy,
powinny by¢ umieszczone nalepki zgodne ze wzorem nr 7A, 7B lub 7C zgodnie z odpowiednia kategoria.
Nalepki ostrzegawcze powinny byé umieszczone na dwéch przeciwleglych bokach na zewnetrznej
powierzchni sztuki przesylki lub opakowania zbiorczego, lub na obu $cianach bocznych i czolowych na
zewnegtrznej powierzchni kontenera lub cysterny. Dodatkowo, na kazdej sztuce przesylki, opakowaniu
zbiorczym i kontenerze, zawierajacym material rozszczepialny inny niz materiat rozszczepialny wylaczony
na podstawie 2.2.7.2.3.5, powinny by¢ umieszczone nalepki zgodne ze wzorem nr 7E; takie nalepki, jezeli
ma to zastosowanie, powinny by¢ umieszczone obok nalepek zgodnych z majacymi zastosowanie wzorami
7A, 7B lub 7C. Nalepki nie powinny zakrywaé¢ znakéw, o ktérych mowa wS5.2.1. Kazda nalepka
nieodpowiadajaca zawarto$ci powinna by¢ usunigta lub zakryta.

5.2.2.1.11.2 Kazda nalepka ostrzegawcza zgodna z majacym zastosowanie wzorem nr 7A, 7B i 7C powinna zawieraé
nastgpujace dane:

a) zawartosc:

i) z wyjatkiem materialu LSA-I, nazwe¢ (nazwy) izotopu promieniotwérczego (izotopéw
promieniotwérczych) taka, jak podano w tabeli 2.2.7.2.2.1, stosujac symbole w niej podane.
W przypadku mieszaniny izotopéw promieniotworczych powinny byé wymienione te izotopy,
dla ktérych ograniczenia sg najostrzejsze, w ilosci mieszczacej si¢ w odpowiednim wierszu. Grupa
LSA lub SCO powinna by¢ podana po nazwie izotopu promieniotworczego (izotopow
promieniotwérczych). Dla tych celéw powinno stosowa¢ sig zapis ,,LSA-II”, ,,LSA-III”, ,SCO-I”
i,,SCO-II";

ii) dla materiatu LSA-I, wymagany jest tylko zapis ,,LSA-I”; nie jest konieczne podawanie nazwy
izotopu promieniotwdrczego;

b) aktywnosé:

Najwigksza aktywno$¢ zawartosci promieniotwérczej podczas przewozu wyrazona w bekerelach (Bq)
z odpowiednim przedrostkiem wedhig SI (patrz 1.2.2.1). Dla materialu rozszczepialnego, zamiast
aktywnosci moze byé podana masa catkowita izotopéw rozszczepialuych w gramach (g) lub
w wielokrotnosci grama;

c) dla opakowan zbiorczych i konteneréw, pozycje ,zawarto$¢” i ,,aktywnos$é” na nalepkach powinny
zawiera¢ informacje wymagane powyzej w a) i b) z uwzglednieniem catkowitej zawartosci opakowar
zbiorczych lub konteneréw. W przypadku, gdy w opakowaniach zbiorczych lub kontenerach znajduja si¢
mieszane ladunki sztuk przesylek z réznymi izotopami promieniotwdrczymi, pozycje te moga by¢
zaopatrzone w napis ,,Patrz dokumenty przewozowe”;

d) wskaznik transportowy: liczba okre$lona wedtug 5.1.5.3.1 i 5.1.5.3.2 (podanie wskaznika transportowego
dla kategorii I-BIALE] nie jest wymagane).

5.2.2.1.11.3 Kazda nalepka ostrzegawcza zgodna ze wzorem nr 7E powinna zawiera¢ wskaznik krytycznosciowy (CSI)
taki, jak okreslono w $wiadectwie zatwierdzenia wydanym przez wladz¢ wlasciwa, majacym zastosowanie
w panstwach, przez lub do ktérych przesytka bedzie przewozona, lub jak okre$lono w 6.4.11.2 lub 6.4.11.3.

5.2.2.1.11.4 Dla opakowan zbiorczych i konteneréw, nalepka ostrzegawcza zgodna ze wzorem 7E powinna zawierad
sume wskaznikéw krytycznosciowych wszystkich sztuk przesylek w nich zawartych.

5.2.2.1.11.5 Dla wszystkich przypadkéw miedzynarodowych przewozéw sztuk przesylek, dla ktdrych wymagane jest
zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki lub zezwolenie na przewéz wydane przez wladze wilasciwa i dla
ktérych wrdéznych panstwach, ktérych dotyczy przewéz, stosuje sig rézne typy zatwierdzenia lub
zezwolenia, oznakowanie powinno byé zgodne ze $wiadectwem wydanym przez panstwo pochodzenia
WZOru.
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5.2.2.2 Przepisy dotyczace nalepek ostrzegawczych

5.2.2.2.1 Nalepki ostrzegawcze powinny spenia¢ podane nizej przepisy oraz odpowiada¢ wzorom podanym w 5.2.2.2
w zakresie koloru, symbolu oraz ogélnego formatu. Odpowiednie wzory, wymagane dla innych rodzajow
transportu, 2z niewielkimi odstgpstwami niezmniejszajacymi powszechnego znaczenia nalepek
ostrzegawczych, sa dopuszczone.

Uwaga: W okreslonych przypadkach nalepki ostrzegawcze w 5.2.2.2.2 przedstawiane sg z zewngtrzng linig
przerywang, zgodnie z 5.2.2.2.1.1. Nie jest to wymagane, jezeli nalepka ostrzegawcza naniesiona
jest na podloze o kontrastowym kolorze.

5.2.2.2.1.1 Nalepki ostrzegawcze powinny by¢ zgodne z rysunkiem.
Rysunek 5.2.2.2.1.1

o~
g

'KSmm

Nalepka ostrzegawcza dla klasy/podklasy

* W dolnym rogu powinien by¢ podany nr klasy lub dia klasy 4.1, 4.2 i 4.3 cyfra ,,4” lub dla klasy 6.1
6.2 cyfra ,6”.

W dolnej polowie powinny by¢ podane (jezeli sa wymagane) lub moga (jezeli nie sa wymagane)
dodatkowy tekst/numery/symbol/litery.

*%

**+*+ W gbémej polowie powinien by¢ podany symbol klasy lub dla podklas 1.4, 1.5 i 1.6 numer podklasy,
a dla nalepki ostrzegawczej wzoru 7E wyraz ,,FISSILE”.

5.2.2.2.1.1.1 Nalepka ostrzegawcza powinna by¢ naniesiona albo na podioze o kontrastowym tle, albo powinna mie¢
przerywang lub ciagla zewnetrzng lini¢ krawedzi.

5.2.2.2.1.1.2 Nalepka ostrzegawcza powinna mieé¢ ksztalt rombu. Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 x 100 mm.
Wewnatrz rombu powinny by¢ linie o szerokosci 2 mm przebiegajace réwnolegle do krawedzi rombu
w odleglosci 5 mm od jego krawedzi. Linie w gérnej polowie rombu powinny mieé taki sam kolor jak
symbol, linie w dolnej polowie w dolnej polowie rombu powinny mie¢ taki sam kolor jak numer klasy lub
podklasy wdolnym rogu. Jezeli wymiary nie sa okre$lone, to wszystkie elementy powinny byé
proporcjonalne do pokazanych na powyzszym wzorze.

5.2.2.2.1.1.3 Jezeli wymaga tego wielkos¢ sztuki przesylki, to wymiary moga by¢é zmniejszone, pod warunkiem
ze symbole i pozostale elementy nalepki ostrzegawczej pozostana wyraznie widoczne. Linia wewnatrz
rombu powinna byé w odlegtosci 5 mm od krawedzi. Minimalna szeroko$¢ linii wewnatrz rombu wynosi
2 mm. Wymiary dla butli powinny byé zgodne z 5.2.2.2.1.2.

5.2.2.2.1.2 Butle do gazéw klasy 2, ze wzgledu na swdj ksztalt, ustawienie i urzadzenia mocujace podczas przewozu,
moga by¢ zaopatrzone w nalepki ostrzegawcze i jezeli ma to zastosowanie, znak dla materiatléw
zagrazajacych $rodowisku, odpowiadajace opisanym w niniejszym podrozdziale, o wymiarach
zmniejszonych zgodnie z warto$ciami podanymi w normie 1SO 7225:2005 ,Butle do gazu - etykiety
ostrzegajace” z przeznaczeniem do umieszczania na niecylindrycznej czesci butli (na szyjce butli).

Uwaga: Jezeli S$rednica butli jest za mala, aby umozliwi¢ naniesienie zmniejszonych nalepek
ostrzegawczych na niecylindryczng gérng czegéé butli, to zmniejszone nalepki ostrzegawcze moga
by¢ naniesione na cze$¢ cylindryczna.
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W odstgpstwie od przepiséw podanych w 5.2.2.1.6, nalepki ostrzegawcze i znak dla materialow
zagrazajacych srodowisku (patrz 5.2.1.8.3), mogg zachodzi¢ na siebie, az do stopnia przewidzianego norma
ISO 7225:2005. Jednak nalepki ostrzegawcze dla dominujacego zagrozenia oraz cyfry umieszczone
na wszystkich nalepkach ostrzegawczych powinny pozostaé catkowicie widoczne, a symbole umieszczone na
nalepkach powinny pozostaé catkowicie rozpoznawalne.

Prézne naczynia nieoczyszczone ciénieniowe do gazéw klasy 2 z nalepkami starego typu lub uszkodzonymi
moga by¢ przewozone w celu ponownego napeinienia lub badania, lub dla naniesienia nowych nalepek
zgadnych z obowiazujacymi przepisami, lub dla likwidacji naczyn ci$nieniowych.

5.2.22.13 Z wyjatkiem nalepek ostrzegawczych dla podkias 1.4, 1.5, 1.6 z klasy 1, gérna polowa nalepki powinna
zawiera¢ symbol graficzny, a dolna potowa powinna zawieraé:

a) dlaklas1,2,3,5.1,5.2,7,819 - numer klasy;
b) dlaklas4.1,4.2 4.3 - cyfre ,,4”;
c) dlaklas 6.116.2 - cyfre ,,6”.

Jednakze dla nalepki ostrzegawczej nr 9A, gérna polowa nalepki ostrzegawczej powinna zawiera¢ tylko
symbol siedmiu pionowych paskéw, a dolna potowa powinna zawiera¢ symbol grupy akumulatoréw i numer
Kklasy.

Z wyjatkiem nalepki ostrzegawczej nr 9A, nalepki ostrzegawcze moga zgodnie z 5.2.2.2.1.5 zawiera¢ tekst
taki jak numer UN lub wyraz okreslajacy zagrozenie (np. ,,zapalny™), pod warunkiem, ze tekst nie zakryje
lub nie zmniejszy czytelnosci innych wymaganych elementéw nalepki ostrzegawczej.

5.2.2.2.14 Z wyjatkiem podklas 1.4, 1.5 i 1.6, nalepki ostrzegawcze klasy 1 zawieraja w dolnej polowie nad numerem
klasy takze numer podklasy oraz liter¢ grupy zgodnosci materiatu lub przedmiotu. Nalepki ostrzegawcze
podklas 1.4, 1.5 i 1.6 zawieraja w gornej potowie numer podklasy, a w dolnej polowie numer klasy i litere
grupy zgodnosci.

5.2.2.2.15 Nanalepkach innych niz nalepki dla materiatéw klasy 7, mozliwe jest umieszczenie dodatkowego tekstu pod
symbolem (innego niz numer klasy), ale tekst ten powinien by¢ ograniczony do informacji opisujacych
rodzaj zagrozenia oraz §rodki ostroznosci wymagane podczas przenoszenia sztuki przesyiki.

5.2.22.1.6 Symbole, tekst i cyfry powinny by¢ dobrze czytelne i niescieralne oraz powinny by¢ naniesione
na wszystkich nalepkach ostrzegawczych kolorem czarnym, z wyjatkiem:

a) nalepki ostrzegawczej dla klasy 8, na ktérych tekst (jezeli wystepuje) oraz numer klasy powinny by¢
naniesione kolorem biatym, oraz

b) nalepek ostrzegawczych, majacych tlo zielone, czerwone lub niebieskie, na ktérych moga by¢ naniesione
kolorem biatym,

¢) nalepek ostrzegawczych klasy 5.2, na ktérych symbol moze by¢ naniesiony kolorem biatym, i

d) nalepek ostrzegawczych zgodnych ze wzorem nr 2.1, umieszczonych na butlach i nabojach gazowych dla
gazéw UN 1011, 1075, 1965 i 1978, na ktérych powinny by¢é odpowiednio kontrastowe do koloru
naczynia.

5.2.2.2.1.7 Wszystkie nalepki ostrzegawcze powinny by¢ odporne na oddzialywanie warunkéw atmosferycznych, bez
znaczacej utraty swojej jakosci.
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52222 Wzory nalepek ostrzegawczych

Zagrozenie klasy 1
Materialy wybuchowe i przedmioty z materialami wybucrhowymi

Podklasy 1.1,1.21 1.3
Symbol (eksplodujaca bomba): czamy;
tlo: pomaranczowe;
cyfra,.l” w dolnym rogu.

(Nr 1.4) (Nr 1.5) (Nr 1.6)
Podklasa 1. 4 Podklasa 1.5 Podklasa 1.6
tlo: pomaranczowe;
cyfry: czarne, numery podklas o wysokosci okolo 30 mm i grubosci okolo 5 mm
(dla nalepki 100 x 100 mm); cyfra ,,1” w dolnym rogu.
**  Dane dotyczace podklasy: nie wpisywacé, jezeli wybuchowos¢ przedstawia zagrozenie dodatkowe
*  Dane dotyczace grupy zgodnosci: nie wpisywac, jezeli wybuchowos¢ przedstawia zagrozenie dodatkowe

Zagrozenie klasy 2

Gazy

(Nr2.1) (Nr2.2)
Gazy palne Gazy niepalne, nietrujace
Symbol (plomien): czamy lub bialy z wyjatkiem podanym Symbol (butla gazowa): czarny lub bialy; tlo: zielone;
w 5.2.2.2.1.6 d); tlo: czerwone: cyfra ,.2” w dolnym rogu

cyfra .. 2" w dolnym rogu.

Zagrozenie klasy 3
Materialy zapalne ciekle

s

(Nr3)
Gazy trujace Symbol (plomier): czarny lub bialy; tlo: czerwone;
Symbol (trupia czaszka ze skrzyzowanymi piszczelami): cyfra .3” w dolnym rogu.

czarny; tlo biale
cyfra .2” w dolnym rogu.



Dziennik Ustaw — 837 — Poz. 1355
RID 5-16 01.01.2017r.
Zagrozenie klasy 4.1 Zagrozenie klasy 4.2 Zagrozenie klasy 4.3
Materialy zapalne stale, Materialy podatne na Materialy wydzielajgce w zetknigciu z wodg gazy
materialy samoreaktywne, samozapalenie palne

materialy polimeryzujgce
i materialy wybuchowe
odczulone stale

(Nr4.1)
Symbol (plomien): czarny;
tlo: biale z siedmioma

(Nr4.2)
Symbol (plomiei): czamny;
tlo: gérna polowa biala,

czerwonymi pionowymi dolna polowa czerwona;
paskami; cyfra 4" cyfra ,4” w dolnym rogu.
w dolnym rogu.

Zagrozenie klasy 5.1
Materialy utleniajgce

&

5.1

(Nr5.1)
Symbol (plomien nad okrggiem): czarny:
tlo: zblte;
cyfry ,.5.1" w dolnym rogu.

Zagrozenie klasy 6.1
Materialy trujace

(Nr 6.1)
Symbol (trupia czaszka ze skrzyzowanymi piszczelami):
czarny; tlo: biale;
cyfra ,,6” w dolnym rogu.

L A4

(Nr4.3)
Symbol (plomien): czarny lub bialy;
tlo: niebieskie;
cyfra ,,4” w dolnym rogu.

Zagrozenie klasy 5.2
Nadtlenki organiczne

&

(Nr5.2)
Symbol (plomien): czarny lub bialy;

tlo: gérna polowa czerwona, dolna polowa z6ha;

cyfry ,,5.2" w dolnym rogu.

Zagrozenie klasy 6.2
Materialy zakaine

W dolnej polowie nalepki ostrzegawczej moze znajdowa¢
si¢ napis: .MATERIAL ZAKAZNY" i ,W RAZIE
USZKODZENIA LUB WYCIEKU NIEZWLOCZNIE
POWIADOMIC WLADZE PUBLICZNEJ SLUZBY
ZDROWIA™;

Symbol (trzy potksiezyce nalozone na kolo) i napis:
czarny; tlo; biale; cyfra .6 w dolnym rogu.
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Zagrozenie klasy 7
Materialy promieniotworcze

a0
&

RADIDACTIVE |

[ X
&

RADIDACTIVE Il

CONTENTS
ACTRITY ..

(Nr7B)
kategoria II-ZOLTA

(Nr 7A)
kategoria I-BIALA

Symbol (trdjlistek): czarny; tlo: biale;
napis (obowigzkowy): czarny w dolnej

01.01.2017 r.

RADIDACTIVE 11l

CONTENTS
ACTHITY

(Nr7C)
kategoria IlI- ZOLTA

Symbol (tréjlistek): czarny: tlo: gérma polowa zélta z bialym obrzezem, dolna
polowa biala; napis (obowiazkowy): czarny w dolnej polowie nalepki:

polowie nalepki: +~RADIOACTIVE",
»RADIOACTIVE” ~CONTENTS ...
+~CONTENTS ..." SACTIVITY...”
SACEIVITY: &0 napis w polu z czarng ramka: ,, TRANSPORT INDEX™

dwa czerwone pionowe paski po

jeden czerwony pionowy pasek
wyrazie ,RADIOACTIVE”

po wyrazie ,,RADIOACTIVE™;
cyfra ,,7" w dolnym rogu.

FISSILE

- PITICALITY |
[SAFET " INDE:-

(Nr 7E)
Materialy rozszczepialne klasy 7
tlo: biale; napis (obowigzkowy):
czarny w gérnej polowie nalepki:
»FISSILE™;
w dolnej polowie nalepki w polu
z czarng ramka:
+CRITICALITY SAFETY INDEX™:
cyfra ,,7" w dolnym rogu.

Zagrozenie klasy 8 Zagrozenie klasy 9

Materialy Zrace

(Nr9)
Symbol (siedem pionowych paskéw
w gémej polowie): czarny; tlo: biale;
podkreslona cyfra ,.9” w dolnym rogu

Symbol (krople spadajace z dwéch
probowek i dzialajace na reke i metal):
czarny; tlo: gérna polowa biala, dolna

polowa czarna z bialym obrzezem;

cyfra ,.8” w dolnym rogu

Roéine materialy i przedmioty niebezpieczne

trzy czerwone pionowe paski po
wyrazie ,,RADIOACTIVE”

cyfra ..7" w dolnym rogu.

(Nr9A)

Symbol (siedem pionowych paskow
w gomej polowie; grupa ogniw, jedno
uszkodzone i emitujgce plomien,

w dolnej polowie): czamy; tlo: biale;
podkreslona cyfra ,.9” w dolnym rogu
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Umieszczanie duzych nalepek ostrzegawczych oraz znakowanie

Uwaga: W odniesieniu do umieszczania duzych nalepek ostrzegawczych i znakowania konteneréw, MEGC,
konteneréw-cystern i cystern przeno$nych uzywanych w laficuchu przewozowym, ktéry obejmuje
przewdz droga morska, patrz takze 1.1.4.2.1.

53.1 Umieszczanie duzych nalepek ostrzegawczych
53.1.1 Przepisy ogéine

53.1.1.1 Jezeli wymagajq tego przepisy niniejszego rozdziatu, to znaki i duze nalepki ostrzegawcze powinny byé
umieszczane nazewngtrznej powierzchni konteneréw wielkich, MEGC, konteneréw-cystern, cystern
przenos$nych i wagonow. Te znaki i duze nalepki ostrzegawcze powinny odpowiadaé¢ numerom wzoréw
znakéw 1 nalepek wskazanych wdziale 3.2 tabela A kolumna S i ewentualnie 6, dla towaréw
niebezpiecznych znajdujacych si¢ w kontenerze wielkim, MEGC, kontenerze-cysternie, cysternie przenosnej
lub wagonie i odpowiada¢ warunkom podanym w 5.3.1.7. Duze nalepki ostrzegawcze powinny byé

nanoszone albo na podloze o kontrastowym kolorze, albo powinny mie¢ przerywana lub ciagla zewnetrzng
lini¢ krawedzi.

Uwaga: W odniesieniu do znakoéw manewrowania wzoru 13 i 15 patrz takze w 5.3.4,

53.1.1.2 Jezeli w wagonie lub kontenerze wielkim przewozone s materialy lub przedmioty kiasy 1 nalezace do
dwdch lub wigcej grup zgodnosci, to na duzych nalepkach ostrzegawczych nie podaje si¢ grup zgodnosci.
Wagony i kontenery wielkie zawierajace materiaty lub przedmioty nalezace do réznych podklas powinny by¢
zaopatrzone jedynie w duze nalepki ostrzegawcze zgodne z wzorem odpowiadajacym podklasie
o najwigckszym zagrozeniu, wedtug nastepujacej kolejnosci:

1.1 (najbardziej niebezpieczna) 1.5, 1.2, 1.3, 1.6, 1.4 (najmniej niebezpieczna).

Jezeli przewozone sq materialy o kodzie klasyfikacyjnym 1.5D z materialami lub przedmiotami podklasy 1.2,
to ten wagon lub kontener wielki powinien by¢ zaopatrzony w duze nalepki ostrzegawcze dla podklasy 1.1.

Duze nalepki ostrzegawcze nie sa wymagane przy przewozie materialdow wybuchowych lub przedmiotow
z materialami wybuchowymi o kodzie klasyfikacyjnym 1.4S.

Wagony i kontenery wielkie, zawierajace sztuki przesylek przewozone jako przesylka wojskowa
wrozumieniu 1.5.2 i zgodnie z 5.2.2.1.8 niecoznakowane nalepkami ostrzegawczymi, powinny by¢
oznakowane duzymi nalepkami ostrzegawczymi podanymi w dziale 3.2 tabela A kolumna 5, na kazdej
$cianie bocznej w przypadku wagonéw oraz na obu $cianach bocznych i obu czolowych w przypadku
konteneréw wielkich.

53.1.13 W odniesieniu do klasy 7 duza nalepka ostrzegawcza dotyczaca zagrozenia dominujacego powinna by¢
zgodna ze wzorem 7D, przedstawionym w 5.3.1.7.2. Ta duza nalepka ostrzegawcza nie jest wymagana dla
wagondw lub konteneréw wielkich przewozacych wylaczone sztuki przesylek.

Jezeli na wagonach, kontenerach wielkich, MEGC, kontenerach-cysternach lub cysternach przeno$nych
wymagane jest umieszczenie nalepek ostrzegawczych i duzych nalepek ostrzegawczych dla klasy 7,
to zamiast duzej nalepki ostrzegawczej zgodnej ze wzorem 7D mozna umiesci¢ powigkszona wymagang
nalepke ostrzegawcza zgodng ze wzorem 7A, 7B lub 7C. W takim przypadku wymiary nalepki nie powinny
by¢ mniejsze niz 250 x 250 mm.

5.3.1.14 Dla klasy 9 duza nalepka ostrzegawcza powinna by¢ zgodna ze wzorem nr 9 podanym w 5.2.2.2.2; nalepka
ostrzegawcza wzoru 9A nie powinna by¢ uzywana jako duza nalepka ostrzegawcza.

53.1.1.5 Kontenery wielkie, MEGC, kontenery-cysterny, cysterny przenosne lub wagony, zawierajace towary
nalezace do wigcej niz jednej klasy, nie musza byé zaopatrzone w duze nalepki ostrzegawcze odnoszace sig
do zagrozen dodatkowych, jezeli zagrozenia te wskazane sg przez duze nalepki ostrzegawcze dotyczace
zagrozen podstawowych lub dodatkowych.

5.3.1.1.6 Duze nalepki ostrzegawcze, ktére nie dotycza przewozonych towaréw lub ich pozostatosci, powinny byé
zdjete lub zakryte,

53.1.1.7 Jezeli duze nalepki ostrzegawcze sg umieszczone na tablicach ruchomych, to powinny by¢ one tak wykonane
i zabezpieczone, aby wykluczyé mozliwos¢ przestawienia lub poluzowania podczas przewozu
(w szczegdlnosci wskutek uderzeri i niezamierzonego dzialania).

53.1.2 Umieszczanie duzych nalepek ostrzegawczych na kontenerach wielkich, MEGC, kontenerach-
cysternach i cysternach przeno$nych

Duze nalepki ostrzegawcze powinny byé umieszczone na obu $cianach bocznych i obu $cianach czolowych
kontenera wielkiego, MEGC, kontenera-cysterny lub cysterny przenoéne;.
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Jezeli w wielokomorowym kontenerze-cysternie lub wielokomorowej cysternie przenosnej, przewozone sg
dwa lub wigcej towaréw niebezpiecznych, to nalezy umieszcza¢ odpowiednie duze nalepki ostrzegawcze na
obu $cianach bocznych kazdej komory i po jednym wzorze tych duzych nalepek ostrzegawczych na obu
$cianach czolowych. Jezeli wszystkie komory powinny by¢ oznakowane takimi samymi duzymi nalepkami
ostrzegawczymi, to moga byé one umieszczone tylko raz na kazdej $cianie bocznej i na obu $cianach
czolowych kontenera-cysterny lub cysterny przenos$ne;j.

53.13 Umieszczanie duzych nalepek ostrzegawezych na wagonach z kontenerami wielkimi, MEGC,
kontenerami-cysternami lub cysternami przenosnymi

Uwaga: Nanoszenie duzych nalepek ostrzegawczych na wagony uzywane do przewozéw kombinowanych,
patrz 1.1.4.4.

Jezeli duze nalepki ostrzegawcze umieszczone na kontenerach wielkich, MEGC, kontenerach cysternach,
cysternach przenosnych nie sa widoczne z zewnatrz wagonéw, to takie same duze nalepki ostrzegawcze
powinny byé umieszczone na obu $cianach bocznych wagonu. Poza tym przypadkiem, nie wymaga si¢
umieszczania duzych nalepek ostrzegawczych na tym wagonie.

53.14 Umieszczanie duzych nalepek ostrzegawczych na wagonach przeznaczonych do przewozu luzem,
wagonach-cysternach, wagonach-bateriach i wagonach z cysternami odejmowalnymi

Duze nalepki ostrzegawcze nalezy umieszcza¢ na obu $cianach bocznych wagonéw.

Jezeli w wielokomorowym wagonie-cysternie lub wielokomorowej cysternie odejmowalnej umieszczonej na
wagonie, przewozone sa dwa lub wigcej towaréw niebezpiecznych, to odpowiednie duze nalepki
ostrzegawcze powinny by¢ umieszczone na obu $cianach bocznych na wysokosci odpowiedniej komory.
Jezeli wszystkie komory powinny by¢ oznakowane takimi samymi duzymi nalepkami ostrzegawczymi, to
moga by¢ one umieszczone tylko raz na kazdej $cianie bocznej.

Jezeli wymaga si¢ umieszczenia na tej samej komorze wigcej niz jednej duzej nalepki ostrzegawczej, to te
duze nalepki ostrzegawcze powinny by¢ umieszczone obok siebie.

5.3.15 Umieszczanie duzych nalepek ostrzegawczych na wagonach przewozacych tylko sztuki przesylek
Duze nalepki ostrzegawcze powinny by¢ umieszczane na obu $cianach bocznych wagonu.

53.1.6 Umieszezanie duzych nalepek ostrzegawezych na préznych wagonach-cysternach, wagonach-
bateriach, MEGC, kontenerach-cysternach i cysternach przenoSénych oraz ma préznych wagonach
i kontenerach wielkich przeznaczonych do przewozu luzem

Nieoczyszczone, nieodgazowane lub nieodkazone préine wagony-cystemy, wagony z odejmowalnym
zbiornikiem, wagony-baterie, MEGC, kontenery-cysterny i cysterny przenoéne oraz nieoczyszczone lub
nieodkazone préime wagony i kontenery wielkie przeznaczone dla przewozu luzem, powinny byé

oznakowane duzymi nalepkami ostrzegawczymi, w ktére byly zaopatrzone dla przewozu poprzednich
fadunkéw.

53.1.7 Opis duzych nalepek ostrzegawczych

53.1.7.1 Z wyjatkiem podanym w 5.3.1.7.2 dla duzej nalepki ostrzegawczej dla klasy 7 i w 5.3.6.2 dla znaku dla
materialéw zagrazajacych Srodowisku, duza nalepka ostrzegawcza powinna byé zgodna z rysunkiem
53.1.7.1. ‘ :

Rysunek 5.3.1.7.1

\:?{QZ,S mm

.
Q

Duza nalepka ostrzegawcza (nie dotyczy nalepek dla klasy 7)
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Duza nalepka ostrzegawcza powinna mie¢ ksztalt kwadratu ustawionego pod Katem 45° (ksztalt rombu).
Wymiary powinny byé nie mniejsze niz 250 * 250 mm (do krawedzi duzej nalepki ostrzegawczej).
Wewnatrz rombu powinny by¢ poprowadzone linie rownolegle do krawedzie rombu i w odleglosci 12,5 mm
od jego krawedzi. Kolory symbolu i linii wewnatrz rombu powinny by¢ zgodne z nalepkq ostrzegawcza dla
danej klasy lub podklasy towaru niebezpiecznego. Rozmieszczenie i wymiary symbolu/cyfry klasy lub
podklasy powinny byé proporcjonalne do opisanych w 5.2.2.2 dla odpowiedniej klasy lub podklasy danego
towaru niebezpiecznego. Na duzej nalepce ostrzegawczej powinien by¢ podany numer klasy lub podklasy
(adla towaréw zklasy I, litera grupy zgodnosci) danego towaru niebezpiecznego w sposdb okreslony
w 5.2.2.2 dla odpowiedniej nalepki ostrzegawczej, cyframi o wysokosci nie mniejszej niz 25 mm. Elementy
nalepki, dla ktérych nie podano wymiaréw powinny by¢ proporcjonalne do odpowiednich elementow
pokazanych na rysunku powyzej.

Zastosowanie majg takze wymagania zawarte w 5.2.2.1.2.

53.1.7.2 Duza nalepka ostrzegawcza dla klasy 7 powinna mie¢ wymiary nie mniejsze niz 250 x 250 mm; wewnagtrz
nalepki, w odleglosci 5 mm od jej krawedzi, powinna przebiega¢ czarna, rownolegla linia: wyglad duzej
nalepki powinien odpowiada¢ wzorowi podanemu ponizej (wzér 7D). Wysokosé cyfry ,,7" powinna byé
nie mniejsza niz 25 mm. Tlo gérmej polowy duzej nalepki ostrzegawczej powinno by¢ 2élte, a dolnej polowy
biale; tréjlistek i napisy powinny byé czarne. Napis ,,RADIOACTIVE™ zamieszczony w dolnej polowie tej
duzej nalepki ostrzegawczej moze by¢ zastapiony odpowiednim numerem UN przesylki.

Duza nalepka ostrzegawcza dla materialéw promieniotwérezych klasy 7

(Wzor nr 7D)

Symbol (trojlistek): czarny; tlo: gorna polowa z6lta z bialym obrzezem, dolna polowa biala;

W dolnej polowie nalezy umiesci¢ napis ,,RADIOACTIVE" lub zamiast napisu wlasciwy numer UN;
cyfra ,.7" w dolnym rogu.

53.1.7.3 Dla konteneréw-cystern i cystern przeno$nych o pojemnosci nie wigkszej niz 3 m', duze nalepki
ostrzegawcze mogg by¢ zastapione nalepkami ostrzegawczymi zgodnymi z 5.2.2.2. Jezeli te nalepki
ostrzegawcze nie bedg widoczne z zewnatrz wagonu, to na obie $ciany boczne wagonu powinny byé
naniesione duze nalepki ostrzegawcze zgodne z 5.3.1.7.1.

53.1.74 Jezeli wielkos¢ i konstrukcja wagonu jest taka, ze dostepna powierzchnia dla naniesienia wymaganych
duzych nalepek ostrzegawczych jest zbyt mala, to ich wymiary moga zosta¢ zmniejszone do wymiarow
150 x 150 mm. W takim przypadku nie stosuje si¢ wymagan okreslonych dla pozostalych wymiarow
symboli, linii, cyfr i liter.

53.2 Oznakowanie tablicami pomaraiczowymi
53.2.1 Przepisy ogélne dotyczgce oznakowania tablicami pomaraniczowymi
Uwaga: Oznakowywanie tablicami pomarariiczowymi wagonéw uzywanych do transportu kombinowanego
patrz 1.1.4.4.
53.2.1.1 Podczas przewozu towaréw, dla ktorych w dziale 3.2 tabela A kolumna 20 przydzielono numer zagrozenia,

powinna by¢ umieszczona na kazdej Scianie bocznej:
- wagonow-cystern,

- wagonéw-baterii,

- wagonow z cysternami odejmowalnymi,

- kontenerow-cystern,

- MEGC,

- cystern przenos$nych,
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- wagondw dla przewozu luzem,
- konteneréw matych lub konteneréw wielkich dla przewozu luzem,
- wagonu lub kontenera przewozacego zapakowane materialy promieniotwércze z jednym numerem UN na
warunkach uzywania wylacznego, i bez innych materialéw niebezpiecznych,

prostokatna tablica pomararficzowa zgodna z 5.3.2.2.1, w taki sposéb, aby byla dobrze widoczna.

Tablica pomaraficzowa moze byé zalozona na kazdej $cianie bocznej wagonu zawierajacego tadunek
calkowity ztozony ze sztuk przesylek jednego i tego samego materiatu lub przedmiotu.

53.2.1.2 Na kazdej tablicy pomaraniczowej, zgodnie z postanowieniami 5.3.2.2.2, powinien by¢ umieszczony numer
zagrozenia oraz numer UN podany dla przewozonego towaru w dziale 3.2 tabela A, odpowiednio
w kolumnie 20 i w kolumnie 1.

Podczas przewozu w wagonach-cysternach, w wagonach-bateriach, w wagonach z cysternami
odejmowalnymi, w kontenerach-cysternach, MEGC lub w cysternach przeno$nych, ktére zawieraja rézne
materialy w oddzielnych zbiornikach lub oddzielnych komorach tej samej cysterny, nadawca powinien
umiesci¢ przewidziane w 5.3.2.1.1 tablice pomarariczowe z odpowiednimi numerami UN i zagroZenia,
w spos6b wyraznie widoczny na obu $cianach bocznych kazdego zbiornika lub komory zbiornika,
réwnolegle do osi podtuznej wagonu, kontenera-cysterny lub cysterny przenosnej.

5.3.2.1.3 (zarezerwowany)
53.2.14 (zarezerwowany)

53.2.1.5 Jezeli tablice pomaraficzowe zalozone zgodnie z 5.3.2.1.1 na kontenery, kontenery-cysterny, MEGC lub
cysterny przeno$ne, nie sa dobrze widoczne na zewnatrz wagonu, to takie same tablice pomaraficzowe
powinny by¢ zatoZone na obu $cianach bocznych wagonu,

Uwaga: Ten przepis nie musi by¢ stosowany do oznakowania tablica pomaranczowa wagonéw krytych
i wagonow przykrytych oporicza, przewozacych cysterny o pojemnosci do 3000 litréw.

5.3.2.1.6 (skreslony)

53.2.1.7 Przepisy od 5.3.2.1.1 do 5.3.2.1.5 wazne sa takze dla nieczyszczonych, nieodgazowanych lub nieodkazonych
préznych:
- wagonow-cystern,
- wagonow-baterii,
- wagondw z cysternami odejmowalnymi,
- konteneréw-cystern,
- cystern przenosnych,
- MEGC,

jak réwniez nieczyszczonych lub nieodkazonych préznych wagonéw, kontenerdw wielkich i konteneréw
malych dla przewozu luzem.

53.2.1.8 Tablice pomaraficzowe niedotyczace przewozonych towaréw niebezpiecznych lub ich pozostatosci, powinny
by¢ zdjete lub zakryte. Jezeli tablice pomaranczowe sg zakryte, to zakrycie powinno by¢ catkowite i jeszcze
skuteczne po 15 minutach przebywania w ogniu.

53.2.2 Opis tablic pomarariczowych

53.2.2.1 Tablice pomararniczowe moga by¢ odblaskowe i powinny mie¢ szerokos¢ 40 cm i wysokos¢ 30 cm, brzegi
tablicy powinny by¢ obwiedzione czarnym pasem o szerokosci 15 mm.

Uzyty material powinien by¢ odporny na warunki atmosferyczne i zapewnia¢ dtugotrwato$¢ oznakowania.
Tablica pomarariczowa nie powinna odpas¢ z zamocowania po 15 minutach przebywania w ogniu. Powinna
pozostawa¢ mocno zamocowana niezaleznie od pozycji wagonu.

Tablice pomarariczowe opisane w 5.3.2.1.2 i 5.3.2.1.5 mogg by¢ zastapione przez foli¢ samoprzylepna,
malowanie lub w kazdy inny réwnowazny sposéb. To alternatywne oznakowanie powinno odpowiadaé
wymaganiom niniejszego podrozdzialu, za wyjatkiem 5.3.2.2.1 i 5.3.2.2.2 dotyczacych odpornosci na ogieri.

Uwaga: Barwa tablicy pomaraficzowej powinna w warunkach normalnej eksploatacji posiadaé
wspdirzgdne tréjchromatyczne lezace wewnatrz pola wykresu kolorymetrycznego utworzonego
przez polaczenie nastgpujacych wspdétrzednych:

Wspoirzedne tréjchromatyczne narozy pola wykresu kolorymetrycznego
X 0,52 0,52 0,578 0,618
y 0,38 0,40 0,422 0,38

Wspélczynnik luminancji koloru bezodblaskowego: B 2 0,22, koloru odblaskowego: § > 0,12,

Wzorzec przeliczeniowy E, wzorcowe Zrédlo §wiatla C, geometria 45/0.
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Wspolezynnik natezenia $wiatla odbitego przy kacie oswietlenia 5° i kacie widzenia 0,2°: nie mniejszy niz
20 kandeli/lux x m’.

Numer zagrozenia oraz numer UN, powinny sklada¢ si¢ z czarnych cyfr o wysokosci 100 mm i grubosci linii
15 mm. Numer zagrozenia powinien by¢é umieszczony w gomej czesci, zas numer UN powinien byé
umieszczony w dolnej czgsci tablicy pomararniczowej; numery te powinny by¢ oddzielone od siebie czarng
pozioma linig o szerokosci 15 mm przechodzacy przez srodek tablicy (patrz 5.3.2.2.3).

Numer zagrozenia i numer UN powinny byé nieusuwalne i jeszcze czytelne po 15 minutach przebywania
w ogniu.

Wymienne cyfry i litery na tablicy, przedstawiajace numer zagrozenia i numer UN, powinny pozostawac na
swoich miejscach podczas przewozu, niezaleznie od pozycji wagonu.
Przyklad tablicy pomaraficzowej zawierajgcej numer zagrozenia oraz numer UN

i

Numer zagrozenia (2 lub 3
cyfry, ktore w okreslonych

przypadkach sa
poprzedzone literg ,.X™)

Numer UN (4 cyfry)

30 em

__ 40em

—
Tlo: pomaranczowe; obwddka, linia pozioma i cyfry: czarne; szerokosé¢ linii: 15 mm.
Dopuszczalna tolerancja wymiaréw podanych w tym ustgpie wynosi £+ 10%.

Jezeli tablica pomararficzowa lub oznakowanie alternatywne, zgodnie z 5.3.2.2.1, jest umieszczona na
tablicach ruchomych, to powinny by¢ one tak wykonane i zabezpieczone, aby wykluczyé mozliwosé
przestawienia lub poluzowania podczas przewozu (w szczeg6lnosci wskutek uderzen iniezamierzonego
dzialania).

Znaczenie numerow zagroZenia

Numer zagrozenia dla materialow klas 2 do 9, skiada si¢ z dwéch lub trzech cyfr.

Ogdlnie - cyfry wskazujg na nastepujace zagrozenia:

wydzielanie si¢ gazu spowodowane cisnieniem lub reakcjg chemiczng

zapalnos¢ materialow cieklych (pary) i gazow lub samonagrzewanie si¢ materialow cieklych
zapalnos$é materialéw stalych lub samonagrzewanie sie materialéw stalych

dzialanie utleniajace (wzmagajace palenie)

dzialanie trujace lub ryzyko zakazenia

dzialanie promieniotwarcze

dzialanie zrace

ryzyko samorzutnej gwattownej reakcji.

Uwaga: Ryzyko samorzutnej gwaltownej reakcji okre$lone cyfra 9 oznacza mozliwos¢ eksplozji, rozkiadu
lub polimeryzacji z wydzieleniem znacznej ilosci ciepla lub gazéw palnych i/lub trujacych,
wynikajacych z wilasciwosci materialu.

L=N0-- N - R

Podwojenie cyfry wskazuje na nasilenie oznaczonego nig zagrozenia.

Jezeli zagrozenie stwarzane przez dany material moze by¢ wystarczajaco okreslone jedna cyfra, to stawia sig
po tej cyfrze zero.

Nastepujace zestawienia cyfi maja specjalne znaczenie:

22, 323,333,362, 382,423, 44, 446. 462. 482, 539, 606, 623, 642, 823, 842, 90 i1 99 (patrz 5.3.2.3.2).
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Jezeli numer dla oznaczenia zagrozenia jest poprzedzony litera ,,X”, to oznacza to, Ze material niebezpiecznie
reaguje z woda. Przy takich materialach mozna stosowa¢ wodg tylko w porozumieniu z ekspertami.

Dla materialéw i przedmiotéw klasy 1, jako numery zagrozenia nalezy stosowaé kody klasyfikacyjne wediug
dzialu 3.2 tabela A kolumna 3b. Kod klasyfikacyjny skiada sig z:

- numeru podklasy wedtug 2.2.1.1.5; i
- litery grupy zgodnosci wediug 2.2.1.16.

5§3.23.2 Wymienione w dziale 3.2 tabela A kolumna 20, numery zagrozenia posiadaja nastgpujace znaczenie:
20  gaz duszacy lub gaz niestwarzajacy zagrozenia dodatkowego;
22 gaz schlodzony skroplony duszacy;
223  gaz schiodzony skroplony palny;
225  gaz schlodzony skroplony utleniajacy (wzmagajacy palenie);
23 gaz palny,
238  gaz palny zracy;
239  gaz palny, ktéry moze samorzutnie powodowaé gwaltowng reakcje;
25 gaz utleniajacy;
26 gaztrujacy;
263  gaztrujacy palny;
265 gaztrujacy utleniajacy (wzmagajacy palenie);
268  gaztrujacy zracy;
28 gazracy,;
285  gaz zracy utleniajacy;

30 material zapalny ciekly (temperatura zaplonu od 23 °C do 60 °C wiacznie), lub

material zapalny ciekly lub materiat zapalny staly stopiony o temperaturze zaptonu wyzszej niz 60 °C,
podgrzany do temperatury réwnej lub wyzszej od swojej temperatury zaptonu, lub

material samonagrzewajacy si¢ ciekly;
323  material zapalny ciekly, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne;
X323 materiat zapalny ciekly, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy palne;
33  materiat fatwo zapalny ciekly (temperatura zapltonu nizsza niz 23 °C);
333 material piroforyczny ciekly;
X333 materiat piroforyczny ciekly, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda”;
336 material fatwo zapalny ciekly trujacy;
338 material fatwo zapalny ciekly zracy;
X338 materiat fatwo zapalny ciekly zracy, ktory reaguje niebezpiecznie z woda ¥;
339  materiat tatwo zapalny ciekty ktéry moze samorzutnie powodowa¢ gwattowna reakcje;
36  material zapalny ciekly (temperatura zaptonu od 23 °C do 60 °C wiacznie) stabo trujacy, lub
material samonagrzewajacy si¢ ciekly trujacy;
362 material zapalny ciekly trujacy, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne;
X362 material zapalny ciekly trujacy, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy palne;
368 material zapalny ciekly trujacy Zracy;
38 material zapalny ciekly (temperatura zaptonu od 23 °C do 60 °C wiacznie) stabo zracy, lub
materiat samonagrzewajacy si¢ ciekly zracy;
382  material zapalny ciekly Zracy, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne;
X382 materiat zapalny ciekly zracy, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy paine;
39 materiat zapalny ciekty, ktéry moze samorzutnie powodowa¢ gwaltowng reakcje;
40  material zapalny staly, lub
materiat samoreaktywny, lub
material samonagrzewajacy sig, lub
materiat polimeryzujacy;
423  material staty, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne, lub
materiat zapalny staly, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne, lub
material samonagrzewajacy si¢ staly, ktory reaguje z woda wydzielajac gazy palne;
X423 material staly, ktory reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy palne, lub
material zapalny staly, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy palne, lub
material samonagrzewajacy sie staly, ktory reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy palne;

3 Wodg wolno stosowac tylko w porozumieniu z ekspertamni.
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materiat samozapalny (piroforyczny) staly;

material samozapalny (piroforyczny) staly, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda” wydzielajac gazy
palne;

material zapalny staly stopiony w podwy2szonej temperaturze;

material zapalny staly trujacy stopiony w podwyzszonej temperaturze;
materiat zapalny staly trujacy, lub

material samonagrzewajacy sie staly trujacy;

material trujacy staly, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne;

materiat staty, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy trujace;
material zapalny staly zracy lub

material samonagrzewajacy sig staly zracy;

materiat zracy staly, ktory reaguje z woda wydzielajac gazy palne;

materiat staty, ktory reaguje niebezpiecznie z woda® wydzielajac gazy zrace;

materiat utleniajacy (wzmagajacy palenie);

nadtlenek organiczny zapalny;

material silnie utleniajacy (wzmagajacy palenie);

material silnie utleniajacy (wzmagajacy palenie) trujacy;

materiat silnie utleniajacy (wzmagajacy palenie) zracy;

material silnie utleniajacy (wzmagajacy palenie), ktéry moze samorzutnie powodowaé gwaltowna
reakcje;

materiaf utleniajacy (wzmagajacy palenie) trujacy;

material utleniajacy (wzmagajacy palenie) trujacy zracy;

material utleniajacy (wzmagajacy palenie) zracy;

materiat utleniajacy (wzmagajacy palenie), ktéry moze samorzutnie powodowaé gwaltowna reakcje;

material trujacy lub stabo trujacy;

material zakazny;

material trujacy ciekly, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne;

material trujacy zapainy (temperatura zaptonu od 23 °C do 60 °C wiacznie);
material trujacy zapalny (temperatura zaptonu od 23 °C do 60 °C wiacznie) zracy;

material trujacy zapalny (temperatura zaptonu nie wyzsza niz 60 °C), ktéry moze samorzutnie
powodowaé gwaltowna reakcje;

material trujacy staly zapalny, lub

materiat trujacy staly samonagrzewajacy sig;

material trujacy staly, ktéry reaguje z woda wydzielajac gazy palne;

material trujacy utleniajacy (wzmagajacy palenie);

material silnie trujacy;

material silnie trujacy zapalny (temperatura zaptonu nie wyzsza niz 60 °C);
materiat silnie trujacy staly zapalny lub

material silnie trujacy staly samonagrzewajacy sig;

materiat silnie trujacy utleniajacy (wzmagajacy palenie);

material silnie trujacy zracy;

materiat silnie trujacy 2racy, ktdry reaguje niebezpiecznie z woda®;

materiat silnie trujacy, ktéry moze samorzutnie powodowaé gwaltowng reakcje;
materiat trujacy zracy;

materiat trujacy Zracy promieniotwérczy;

materiat trujacy lub stabo trujacy, ktéry moze samorzutnie powodowaé gwaltownaq reakcje;
material promieniotworczy;

material promieniotworczy trujacy Zracy;

material promieniotworczy zracy;

materiat Zzracy lub stabo Zracy;

materiat zracy lub slabo zracy, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda™;

materiat zracy ciekly, ktory reaguje z woda wydzielajac gazy palne;

material zracy lub stabo Zracy, zapalny (temperatura zaptonu od 23 °C do 60 °C wiacznie)

materiat Zracy lub stabo n'ch', zapalny (temperatura zaptonu od 23 °C do 60 °C wiacznie), ktéry
reaguje niebezpiecznie z woda”;
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839 material zracy lub slabo zracy, zapalny (temperatura zaplonu od 23 °C do 60 °C wlacznie), ktéry
moze samorzutnie powodowac gwaltowna reakcjg;

X839 material zracy lub stabo zracy, zapalny (temperatura zaplonu od 23 °C do 60 “C wiacznie), ktory
moze samorzutnie powodowa¢ gwaltowna reakcje i ktéry reaguje niebezpiecznie z woda;

84 material zracy staly zapalny lub
material Zzracy staly samonagrzewajacy sig;

842  material zracy staly, ktory reaguje z woda wydzielajac gazy palne;

85  material zracy lub slabo 2racy, utleniajacy (wzmagajacy palenie);

856  material zracy lub slabo Zracy, utleniajacy (wzmagajacy palenie) trujacy;

86 material Zracy lub slabo zracy, trujacy;

87 material zracy promieniotworczy;

88 material silnie zracy;

X88 material silnie zracy, ktéry reaguje niebezpiecznie z woda™;

883  material silnie zracy zapalny (temperatura zaplonu od 23 °C do 60 °C wlacznie);

884  material silnie zracy staly zapalny lub
material silnie zracy staly samonagrzewajacy sie;

885 material silnie zracy utleniajacy (wzmagajacy palenie);

886 material silnie zracy trujacy;

X886 material silnie zracy trujacy, ktory reaguje niebezpiecznie z woda"';

89 material Zracy lub slabo zracy, ktory moze samorzutnie powodowac gwaltowng reakcje;

90 material zagrazajacy srodowisku; rézne materialy niebezpieczne;

99  roézne materialy niebezpieczne przewozone w podwyzZszonej temperaturze.

533 Znak dla materialéw o podwyzZszonej temperaturze

Wagony-cysterny, kontenery-cysterny, cysterny przenosne, wagony specjalne lub kontenery wielkie lub
wagony specjalnie wyposazone lub kontenery wielkie, zawierajace materialy przekazane do przewozu lub
przewozone w stanie cieklym w temperaturze nie nizszej niz 100 °C lub w stanie stalym w temperaturze
nie nizszej niz 240 °C, powinny mie¢ umieszczony w przypadku wagonéw na obu $cianach bocznych,
a w przypadku konteneréw wielkich, konteneréw-cystern i cystern przenosnych, na obu $cianach bocznych
i obu §cianach czolowych, znak pokazany na rysunku 5.3.3.

Rysunek 5.3.3

Znak stosowany przy przewozie materialow o podwyzszonej temperaturze

Znak powinien byé tréjkatem réwnobocznym. Znak powinien byé w kolorze czerwonym. Wymiar boku
powinien by¢ nie mniejszy niz 250 mm. Jezeli wymiary nie s okreslone, to wszystkie elementy powinny by¢
proporcjonalne do pokazanych na powyzszym rysunku. W przypadku konteneréw-cystern i cystern
przenosnych o pojemnosci nie wigkszej niz 3000 litrow, na ktorych dostgpna powierzchnia jest zbyt mala,
aby nanie§¢ wymagany znak. wymiary bokéw znaku mogg zosta¢ zmniejszone do 100 mm.
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534 Znaki manewrowania wedlug wzordow 13i 15
5.3.4.1 Przepisy ogélne

Przepisy ogdlne wymienione w 5.3.1.1.1 i 5.3.1.1.6 oraz w 5.3.1.3 do 5.3.1.6 stosuje si¢ takze dla znakéw
manewrowania wedlug wzoréw 13 i 15.

Zamiast znakoéw manewrowania mogg by¢ umieszczone niescieralne znaki manewrowania odpowiadajace
dokladnie opisanym wzorom. Moga one zawiera¢ tylko czerwony tréjkat z czamym wykrzyknikiem
(podstawa nie mniejsza niz 100 mm, wysokos¢ nie mniejsza niz 70 mm).

5.3.4.2 Opis znakéw manewrowania wedlug wzoréw 13 15
Znaki manewrowania wedlug wzoréw 13 i 15 sa prostokatami formatu nie mniejszego niz A7
(74 % 105 mm).
Nr13 Nr 15

Ostrotnie praetaczaé Zakaz odrzutu i staczania

Powinien by¢ doczepiony pojazd trakcyjny.
Rozrzad tylko metoda odstawcza, nie wolno
najezdza¢. Chroni¢ przed najezdzaniem innych
wagonow.,
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Minimum 74 mm
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Minimum 74 mm
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Tl ———" Minimum 105 mm ———b] e —— "Minimum 105 mm ——>
Czerwony trojkat z czarmmym wykrzyknikiem, Trzy czerwone trojkaty z czarnymi
na bialym tle wykrzyknikami,
na biatym tle
5.3.5 Pas pomaranczowy

P

Wagony-cysterny przeznaczone dla przewozu gazéw skroplonych, skroplonych schlodzonych lub
rozpuszczonych, powinny by¢ oznaczone nieodblaskowym pomaranczowym pasem® o szerokosci okolo
30 cm, ktory otacza zbiomnik na wysokosci osi podluznej zbiornika.

53.6 Znak dla materialéw zagrazajgcych $rodowisku

5.3.6.1 Jezeli zgodnie z przepisami 5.3.1 wymagane jest naniesienie duzej nalepki ostrzegawczej, to kontenery
wielkie, MEGC. kontenery-cysterny, cysterny przenosne i wagony, przewozace materialy niebezpieczne
zagrazajace Srodowisku odpowiadajace kryteriom 2.2.9.1.10, powinny by¢ oznakowane znakiem dla
materialéw zagrazajacych srodowisku przedstawionym w 5.2.1.8.3.

5.3.6.2 Znak dla materialéw zagrazajacych srodowisku, dla kontenerow wielkich, MEGC, konteneréw-cystern,
cystern przenosnych i wagonéw powinien by¢ zgodny z opisem w 5.2.1.8.3 i z rysunkiem 5.2.1.8.3, z tym ze
jego wymiary minimalne powinny wynosi¢ 250 * 250 mm. W przypadku konteneréw-cystern i cystern
przenoénych o pojemnosci nie wiekszej niz 3000 litréw, na ktérych dostepna powierzchnia jest zbyt mala,
aby nanie$¢ wymagany znak, wymiary bokéw znaku moga zostaé¢ zmniejszone do 100 mm. Pozostale
przepisy rozdzialu 5.3.1 dla duzych nalepek ostrzegawczych stosuje si¢ odpowiednio.

Y Patrs5.3.22.1 Uwaga.
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Dzial 5.4
Dokumentacja

54.0 Przepisy ogdlne

54.0.1 Jezeli nie przewidziano inaczej, to podczas kazdego przewozu towar6w wykonywanego zgodnie z RID

powinny by¢ zalaczone dokumenty okreélone w postanowieniach niniejszego dziatu.

5.4.0.2 Zezwala si¢ na stosowanie technik elektronicznego przetwarzania danych (EPD) lub elektroniczng wymiane
danych (EDI), jako uzupelienie dokumentacji pisemnej lub w jej zastgpstwie, pod warunkiem, ze
zdobywanie, gromadzenie i przetwarzanie tych elektronicznych danych spelia wymagania prawne pod
wzgledem dowodowym oraz zapewni dostgpnoéé tych danych podczas przewozu w stopniu co najmnie;j
takim, jak przy uzywaniu dokumentacji pisemne;.

54.03 Jezeli informacje o przewozie towaréw niebezpiecznych przekazywane sg przewoznikowi z wykorzystaniem
technik EPD lub EDI, to nadawca powinien byé w stanie przekaza¢ te informacje przewoznikowi w postaci
dokumentu pisemnego, przy czym informacje powinny by¢ podane w kolejnosci okre$lonej w tym dziale.

54.1 Dokument przewozowy dla przewozu towaréw niebezpiecznych i zwigzane z nim informacje

54.1.1 Informacje ogélne wymagane w dokumencie przewozowym

54.1.1.1 W dokumencie przewozowym dla kazdego nadawanego do przewozu materialu lub przedmiotu
niebezpiecznego powinny by¢ zawarte nastgpujace informacje:

a) numer UN poprzedzony literami ,,UN";
b) oficjalna nazwa przewozowa okreslona wedhig 3.1.2, i, jezeli dotyczy (patrz 3.1.2.8.1), uzupeilniona
nazwa techniczna podana w nawiasie (patrz 3.1.2.8.1.1);
¢) - dla material6éw i przedmiotéw klasy 1: kod klasyfikacyjny podany w dziale 3.2 tabela A kolumna 3b;
Jezeli w dziale 3.2 tabela A kolumna 5 podano numery wzoréw nalepek inne niz 1, 1.4, 1.5, 1.6, 13
i 15, to te wzory powinny by¢ podane w nawiasie po kodzie klasyfikacyjnym;
- dla materiatéw promieniotwoérczych klasy 7: numer klasy ,,7”;
Uwaga: Dla materialéw promieniotwérczych z dodatkowymi zagrozeniami patrz takze dzial 3.3
przepis specjalny 172.
- dla akumulatorow litowych UN 3090, 3091, 3480 i 3481: nr klasy ,,9”;
- dla innych materiatéw i przedmiotéw: numery wzoréw nalepek podane w dziale 3.2 tabela A kolumna
5 lub stosowane wedtug przepisu specjalnego z kolumny 6, z wyjatkiem znaku manewrowania wedlug
wzoru or 13. W przypadku, gdy podano wigcej numeréw wzordw nalepek ostrzegawczych, numery
nastgpujace po pierwszym numerze powinny byé podane w nawiasie. Dla materiatéw i przedmiotéw,

dla ktérych w dziale 3.2 tabela A kolumna 5 nie podano numeréw wzoréw nalepek ostrzegawczych,
podaje si¢ zamiast tego klas¢ zgodnie z kolumng 3a;

d) grupa pakowania, w przypadku przyporzadkowania do materiatu, ktéra moga poprzedza¢ litery ,,GP”
(np. GP II) lub litery, ktdére odpowiadajq okresleniu ,,grupa pakowania” w jezykach uzywanych zgodnie
z54.14.1;

Uwaga: Dla materialéw promieniotwoérczych klasy 7 z dodatkowymi zagrozeniami, patrz dziat 3.3

przepis specjalny 172 d).

€) jezeli ma zastosowanie, liczbg i opis sztuk przesylek (patrz takze art. 7 § 1 h) i i) CIM). Kod UN
opakowania moze by¢ podawany tylko jako uzupelnienie opisu rodzaju sztuki przesyiki (np. skrzynia
(4G));

Uwaga: Podanie liczby, typu i pojemnosci kazdego opakowania wewngtrznego wewnatrz opakowania

zewnetrznego w opakowaniu kombinowanym nie jest wymagane.

f) ilo§¢ catkowita (wyrazona jako objetos¢ wzglednie jako masa brutto lub netto) kazdego towaru
niebezpiecznego z réznym numerem UN, oficjalng nazwa przewozows lub grupa pakowania;

Uwaga 1: (zarezerwowany)

Uwaga 2: Dla towar6w niebezpiecznych w urzadzeniach lub wyposazeniu, okreslonych w RID,
wskazana ilo§¢é jest iloscia catkowita towar6w niebezpiecznych w nich zawartych,
odpowiednio w kilogramach lub litrach.

g) nazwa i adres nadawcy (patrz takze art. 7 § 1 b) CIM);

h) nazwa i adres odbiorcy(-6w) (patrz takze art. 7 § 1 g) CIM);

i) deklaracja odpowiednio do postanowieri umowy specjalnej;

j) numer zagrozenia poprzedzajacy numer UN, jezeli jest wymagane oznakowanie wediug 5.3.2.1. Numer

zagrozenia jest takze wymagany, jezeli wagon z tadunkiem catkowitym zawierajacym sztuki przesylek
z jednym i z tym samym towarem jest oznakowany zgodnie z 5.3.2.1.
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Rozmieszczenie oraz kolejnosé informacji podawanych w dokumencie przewozowym sa dowolne,
z wyjatkiem informacji wymaganych w a), b), c) i d), ktére powinny by¢ podane w kolejnosci a), b), ), d),
bez wstawionych dalszych informacji pomiedzy nimi, z wyjatkami przewidzianymi w RID.

Przykiady dopuszczonych opiséw towaréw niebezpiecznych:
, UN 1098 ALKOHOL ALLILOWY, 6.1 (3), I lub
,UN 1098 ALKOHOL ALLILOWY, 6.1 (3), GP I’

Jezeli wymagane jest oznakowanie wedlug rozdzialu 5.3.2.1, to informacje w a), b), c), d) oraz j) powinny
by¢ podane wedlig kolejnosei j), a), b), c), d), bez wstawionych dalszych informacji pomigdzy nimi,
z wyjatkami przewidzianymi w RID.

Przyklady dopuszczonych opiséw towaréw niebezpiecznych z uwzglednieniem oznakowania wykazanego
w5.3.2.1:

663, UN 1098 ALKOHOL ALLILOWY, 6.1 (3), I’ lub
6063, UN 1098 ALKOHOL ALLILOWY, 6.1 (3), GPI”
54.1.1.2 Wymagane informacje w dokumencie przewozowym powinny by¢ czytelne.

Pomimo uzycia wielkich liter w dziale 3.1 i w dziale 3.2 tabela A do przedstawienia elementéw, ktore
powinny by¢ czgécia oficjalnej nazwy przewozowej, oraz pomimo uzycia wielkich i matych liter w tym
dziale do przedstawienia informacji wymaganych w dokumencie przewozowym, w celu zapisania informacji
w dokumencie przewozowym uzycie wielkich lub matych liter pozostawia si¢ do wyboru.

54.113 Przepisy specjalne dotyczace odpadéw

Jezeli przewozone sa odpady zawierajace towary niebezpieczne (inne niz odpady promieniotwoércze),
to oficjalna nazwa przewozowa powinna byé poprzedzone wyrazem ,,ODPAD”, jezeli okreslenie takie
nie jest cze$cia oficjalnej nazwy przewozowej, np.:

- »UN 1230 ODPAD METANOL, 3, (6.1), II” lub

- »UN 1230 ODPAD METANOL, 3 (6.1), GP II” lub

- ,»UN 1993 ODPAD MATERIAL ZAPALNY CIEKLY LN.Q. (toluen i alkohol etylowy), 3, II” lub

- »UN 1993 ODPAD MATERIAL ZAPALNY CIEKLY LN.O. (toluen i alkohol etylowy), 3, GP I1” lub
jezeli wymagane jest oznakowanie zgodne z 5.3.2.1:

- »336, UN 1230 ODPAD METANOL, 3 (6.1), IT”, lub

- »336, UN 1230 ODPAD METANOL, 3 (6.1), GP I1”

Przy zastosowaniu przepisu dla odpadéw z 2.1.3.5.5, dane okre§lone w 5.4.1.1.1 a) do d) powinny by¢
uzupelnione nastgpujaco:

~ODPAD ZGODNIE Z 2.1.3.5.5” (up. ,UN 3264 MATERIAL ZRACY CIEKLY KWASNY
NIEORGANICZNY L.N.O., 8, I1, ODPAD ZGODNIE 2.1.3.5.5”), lub

Nie musi by¢ podawana nazwa techniczna zgodnie z przepisem specjalnym 274 dziatu 3.3.
54.1.14 (skreslony)

54.1.1.5 Przepisy specjalne dotyczgce opakowan awaryjnych i naczyi ci$nieniowych awaryjnych

Jezeli towary niebezpieczne bgda przewozone w opakowaniach awaryjnych lub naczyniach ciénieniowych
awaryjnych, to w dokumencie przewozowym nalezy wpisa¢ po okresleniu tych towaréw: ,,OPAKOWANIE
AWARYJNE?” lub ,NACZYNIE CISNIENIOWE AWARYJNE”.

54.1.1.6 Przepisy specjalne dotyczgce préznych nieoczyszczonych jednostek transportowych

54.1.1.6.1 Dla prommych nieoczyszczonych jednostek transportowych zawierajacych pozostalosci towaréw
niebezpiecznych innych klas niz klasy 7, przed lub za opisem towaru niebezpiecznego zgodnie z 5.4.1.1.1j)
ia) do d), powinny by¢ wpisane wyrazy ,PROZNY NIEOCZYSZCZONY” lub ,,POZOSTALOSCI
OSTATNIEGO MATERIALUY. Ponadto nie ma zastosowania przepis 5.4.1.1.1 {).

5.4.1.1.6.2  Przepis specjalny z 5.4.1.1.6.1 moze by¢ zastapiony przez przepisy z 5.4.1.1.6.2.1 wzglednie z 5.4.1.1.6.2.2.

5.4.1.1.6.2.1 Dla préznych nieoczyszczonych opakowan zawierajacych pozostalodci towaréw niebezpiecznych innych
klas niz klasy 7, wiacznie z nieoczyszczonymi préznymi naczyniami do gazéw o objetosci maksymalnie
1000 litréw, dane zgodne z 5.4.1.1.1a), b), c), d), e), f) i j) zastgpuje si¢ odpowiednio wyrazeniem
+PROZNE OPAKOWANIE”, ,PROZNE NACZYNIE”, ,PROZNY DPPL” lub ,PROZNE
OPAKOWANIE DUZE”, uzupelionym przez dane zgodne z 5.4.1.1.1 c) o ostatnio zaladowanym fadunku.
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Przykiad: ,PROZNE OPAKOWANIE, 6.1 (3)”.
Dodatkowo, takim w przypadku:

a) jezeli ostatnio zaladowanym towarem niebezpiecznym byl towar klasy 2, to informacja wymagana
przepisem 5.4.1.1.1 ¢) moze by¢ zastapiona przez numer klasy ,,2”;

b) jezeli ostatnio zaladowanym towarem niebezpiecznym by} towar klasy 3,4.1,4.2, 4.3,5.1,5.2, 6.1, 8 lub
9, toinformacja wymagana przepisem 5.4.1.1.1 c) moze by¢é zastapiona przez wyrazy
»Z POZOSTALOSCIAMI ...” uzupelnione numerem(-ami) klasy i zagrozenia(-n) dodatkowego(-ych)
odpowiadajacych tym réznym pozostato$ciom, w kolejnosci numeracji klas.

Przykiad: Opakowanie préine nieoczyszczone zawierajace towary klasy 3 przewozone razem
z opakowaniami préznymi nieoczyszczonymi zawierajacymi materialy klasy 8 z zagrozeniem
dodatkowym klasy 6.1, moga by¢ opisane w dokumencie przewozowym jako:

+OPAKOWANIE PROZNE Z POZOSTALOSCIAMI 3, 6.1, 8.

5.4.1.1.6.2.2 Dla préznych nieoczyszczonych jednostek transportowych innych niz opakowania, zawierajacych

pozostalo$ci towar6w niebezpiecznych innych klas niz klasy 7, jak réwniez dla préznych nieoczyszczonych
naczyn do gazow o objgtosci wigkszej niz 1000 litréw, dane zgodne z 5.4.1.1.1 a) do d) i j) poprzedza sig
odpowiednio wyrazeniem ,PROZNY WAGON-CYSTERNA”, "PROZNY WAGON-BATERIA”,
»PROZNY WAGON”, ,PROZNY POJAZD-CYSTERNA”, ,PROZNY POJAZD-BATERIA”,
»PROZNY POJAZD”, ,PROZNA CYSTERNA ODEJMOWALNA”, ,PROZNA CYSTERNA
PRZENOSNA”, ,,PROZNE NADWOZIE WYMIENNE-CYSTERNA”, ,PROZNY KONTENER-
CYSTERNA”, ,PROZNY KONTENER”, ,PROZNY MEGC?”, albo ,PROZNE NACZYNIE”,
uzupehmionym nastgpnie wyrazeniem ,OSTATNI LADUNEK:”. Ponadto nie ma zastosowania przepis
54.1.1.1 ).

Przykiady:
»PROZNY WAGON-CYSTERNA, OSTATNI LADUNEK: 663, UN 1098 ALKOHOL ALLILOWY,
61Q3),1I”

lub
,,PROZNY WAGON-CYSTERNA, OSTATNI LADUNEK: 663, UN 1098 ALKOHOL ALLILOWY,
6.1(3),GPI”

54.1.1.6.2.3 (zarezerwowany)

5.4.1.1.63 a) Jezeli nieoczyszczone préime cysterny, nieoczyszczone prézne wagony-baterie, nieoczyszczone prézne

pojazdy-baterie, nieoczyszczone prézne MEGC przewozone s3 zgodnie zprzepisami 4.3.2.4.3
do najblizszego miejsca czyszczenia lub naprawy, to w dokumencie przewozowym nalezy zamiescié
informacje:

»PRZEWOZ ZGODNY Z 4.3.2.4.3”

b) Jezeli nieoczyszczone prézne wagony, nieoczyszczone prézne pojazdy drogowe i nieoczyszczone prézne
kontenery przewozone sa zgodnie z przepisami 7.5.8.1 do najblizszego miejsca czyszczenia lub naprawy,
to w dokumencie przewozowym nalezy zamiesci¢ informacje:

~PRZEWOZ ZGODNY Z 7.5.8.1”

54.1.1.64 Przy przewozie wagonow-cystern, cystern odejmowalnych, wagondw-baterii, kontenerdw-cystern i MEGC

wedlug przepiséw 4.3.2.4.4, w dokumencie przewozowym nalezy zamiesci¢ informacje:
»PRZEWOZ ZGODNY Z 4.3.2.4.4”

54.1.1.7 Przepisy specjalne dotyczgce przewozu w lancuchu transportowym obejmujgcym przew6z morski lub

lotniczy®
W przypadku przewozu zgodnie z 1.1.4.2.1 w dokumencie przewozowym nalezy zamiesci¢ informacje:
»PRZEWOZ ZGODNY Z 1.1.4.2.1”

54.1.1.8 (zarezerwowany)

54.1.1.9 Przepisy specjalne dotyczgce transportu kombinowanego

Uwaga: Dane w dokumencie przewozowym patrz 1.1.4.4.5.

54.1.1.10  (zarezerwowany)

5

Przy przewozach w lancuchu transportowym obejmujacym przewozy morskie lub lotnicze, do dokumentu przewozowego mozna
dolaczy¢ kopi¢ dokumentéw (np.: multimodalny dokument przewozowy towaréw niebezpiecznych, zgodnie z 5.4.5) wymaganych
w przewozie morskim lub lotniczym. Dokumenty powinny mie¢ wielkos¢ taka sama jak dokument przewozowy.
Jezeli multimodalny dokument przewozowy towaréw niebezpiecznych, zgodny z 5.4.5. bedzie dolaczony do dokumentu
przewozowego, to w dokumencie przewozowym nie muszq by¢ wpisane dane dotyczace towaru niebezpiecznego, znajdujace sie
w tym dokumencie, ale odpowiednie pole dokumentu przewozowego powinno odsyla¢ do tego dodatkowego dokumentu.



Dziennik Ustaw — 851 — Poz. 1355

RID 5-30 01.01.2017 r.
54.1.1.11  Przepisy specjalne dotyczgce przewozu DPPL, cystern, wagondw-baterii, cystern przeno§nych i MEGC
po uplywie terminu ostatniego badania okresowego lub kontroli

Dla przewozéw wedlug 4.1.2.2 b), 4.3.2.3.7 b), 6.7.2.19.6 b}, 6.7.3.15.6 b) lub 6.7.4.14.6 b) nalezy wpisaé
w dokumencie przewozowym odpowiednio:

»PRZEWOZ ZGODNY Z 4.1.2.2 b)” lub

~PRZEWOZ ZGODNY Z 4.3.2.3.7 b)” lub

»PRZEWOZ ZGODNY Z 6.7.2.19.6 b)” lub

»PRZEWOZ ZGODNY Z 6.7.3.15.6 b)” lub

+PRZEWOZ ZGODNY Z 6.7.4.14.6 b)”.

54.1.1.12  Przepisy specjalne dotyczgce przewozéw zgodnych z przepisami przejsciowymi
Dla przewozoéw wedlug 1.6.1.1 nalezy wpisa¢ w dokumencie przewozowym:
»PRZEWOZ ZGODNY Z RID WAZNYM PRZED 1 STYCZNIA 2017”.
54.1.1.13  (zarezerwowany)

54.1.1.14  Przepisy specjalne dotyczace przewozu materialéw o podwyzszonej temperaturze

Jezeli oficjalna nazwa przewozowa materiaty, ktéry jest przewozony lub nadawany do przewozu w stanie
cieklym w temperaturze nie nizszej niz 100 °C lub w stanie stalym w temperaturze nie nizszej niz 240 °C,
nie zawiera w swojej nazwie informacji o przewozie w podwyzszonej temperaturze (np. poprzez uzycie
wyrazu ,,STOPIONY” Iub ,TEMPERATURA PODWYZSZONA”, jako czeé¢ oficjalnej nazwy
przewozowej), to bezposrednio przed oficjalng nazwa przewozowa nalezy doda¢ okreslenie ,,GORACY”.

54.1.1.15  (zarezerwowany)
54.1.1.16 Informacje wymagane na podstawie przepisu specjalnego 640 dzialu 3.3

W przypadku, gdy jest to wymagane na podstawie przepisu specjalnego 640 dzialu 3.3, dokument
przewozowy powinien zawiera¢ zapis ,PRZEPIS SPECJALNY 640X”, gdzie ,X” jest wielka litera
umieszczong po numerze przepisu specjalnego 640 w dziale 3.2 tabela A kolumna 6.

54.1.1.17 Przepisy specjalne dotyczace przewozu materialéw stalych w kontenerach do przewozu luzem
zgodnych z 6.11.4

Jezeli materialy stale przewozone sa w kontenerach do przewozu luzem zgodnych z 6.11.4, to w dokumencie
przewozowym dodaje si¢ (patrz uwaga na poczatku 6.11.4):

»KONTENER DO PRZEWOZU LUZEM BK(x)® DOPUSZCZONY PRZEZ WLADZE WLASCIWA Z ...”
5.4.1.1.18 Przepisy specjalne dotyczace przewozu materialéw zagrazajgcych §rodowisku (§rodowisko wodne)

Jezeli material jednej z klas 1 do 9 odpowiada kryteriom klasyfikacyjnym 2.2.9.1.10, to w dokumencie
przewozowym nalezy dodatkowo podaé wyrazenie ,ZAGRAZAJACY SRODOWISKU” lub
+ZAGRAZAJACY MORZU/ZAGRAZAJACY SRODOWISKU”. Ten dodatkowy przepis
nie obowiazuje dla towaréw UN 3077 i UN 3082 oraz dla wyjatkéw podanych w 5.2.1.8.1.

Dla przewozéw w faficuchu transportowym obejmujacym transport morski mozna uzy¢ wyrazenia
»ZAGRAZAJACY MORZU” (, MARINE POLLUTANT") (zgodnie z 5.4.1.4.3 Kodeksu IMDG).

54.1.1.19  Przepisy specjalne dotyczgce przewozu opakowaii odpadowych préZnych nieoczyszczonych (UN 3509)

Dla opakowan odpadowych préinych nieoczyszczonych oficjalna nazwa przewozowa okreslona
w 5.4.1.1.1 b) powinna byé uzupelniona wyrazeniem ,,Z POZOSTALOSCIAMI Z ...” z wpisanymi
numerami klasy (klas) izagrozenia(-en) dodatkowego(-ych) pozostatosci, w kolejnosci numeracji klas.
Ponadto przepis 5.4.1.1.1 ) nie ma zastosowania.

Przyklady: Opakowania odpadowe prézme nieoczyszczone, ktére zawieraly towary klasy 4.1, pakowane
razem zopakowaniami odpadowymi préznymi nieoczyszczonymi, ktére zawieraly materialy klasy 3
z zagrozeniem dodatkowym z klasy 6.1, powinny by¢ nastepujaco opisane w dokumencie przewozowym:

»UN 3509 OPAKOWANIA ODPADOWE PROZNE NIEOCZYSZCZONE (Z POZOSTALOSCIAMI
73,4.1,6.1),9”

5.4.1.1.20  Przepisy specjalne dotyczace przewozu materialow sklasyfikowanych zgodnie z 2.1.2.8
Przy przewozie zgodnie z 2.1.2.8, nalezy wpisaé w dokumencie przewozowym:
»SKLASYFIKOWANO ZGODNIE Z 2.1.2.8”.

5.4.1.1.21  Przepisy specjalne dotyczgce przewozu UN 3528, 3529 i 3530

Przy przewozie UN 3528, 3529 i 3530, jezeli jest to wymagane zgodnie z przepisem specjalnym 363 z dziatu
3.3, w dokumencie przewozowym nalezy dodatkowo wpisac:

»PRZEWOZ ZGODNY Z PRZEPISEM SPECJALNYM 363",

9 () powinien by¢ zastapiony odpowiednio cyfra ,,1” lub ,.2”.



Dziennik Ustaw - 852 — Poz. 1355

RID 5-31 01.01.2017r.
54.1.2 Informacje dodatkowe lub specjalne dotyczace niektérych klas

54.1.2.1 Przepisy specjalne dotyczgce klasy 1
a) W dokumencie przewozowym dodatkowo do wymagan 5.4.1.1.1 f) nalezy wpisa¢:

- calkowita mase netto, w kg, zawartosci wybuchowe;j” dla kazdego materiatu lub przedmiotu majacego
odrebny numer UN;

- calkowita masg¢ netto, w kg, zawartosci wybuchowej dla wszystkich materialéw i przedmiotéw
objetych tym dokumentem przewozowym;

b) Przy pakowaniu razem dwdch réznych towaréw, jako okreslenie towaru w dokumencie przewozowym
nalezy poda¢ numery UN wymienione w dziale 3.2 tabela A kolumna 1 i oficjalne nazwy przewozowe
obu materiatlow lub przedmiotéw wydrukowane wielkimi literami w kolumnie 2. Jezeli w jednej sztuce
przesyiki sa faczone wigcej niz dwa rézne towary wedtug 4.1.10 przepisy specjalne MP1, MP2 i MP20 do
MP24, to w dokumencie przewozowym jako okreSlenie towaru powinny by¢ podane numery UN
wszystkich materialéw i przedmiotéw w sztuce przesytki, w formie ,TOWARY NUMEROW UN ...”;

¢) W przypadku przewozu materialéw i przedmiotéw sklasyfikowanych pod pozycje i.n.o. lub pod pozycje
UN 0190 MATERIAL WYBUCHOWY, PROBKA, albo zapakowanych zgodnie z instrukcja pakowania
P101 podang w 4.1.4.1, do dokumentu przewozowego powinna byé zalaczona kopia zezwolenia wiadzy
wlasciwej, zawierajacego warunki przewozu. Zezwolenie powinno by¢ sporzadzone w jezyku
urzedowym paistwa nadania, a jezeli nie jest to jezyk niemiecki, angielski, francuski lub wioski, to
oprécz tego w jezyku niemieckim, angielskim, francuskim lub wloskim, chyba ze w umowach zawartych
migdzy pafistwami uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej;

d) Jezeli zgodnie z wymaganiami podanymi w 7.5.2.2, materialy i przedmioty grupy zgodnosci B i D,
zatadowane sa razem do tego samego wagonu, to do dokumentu przewozowego powinna by¢ dolaczona
kopia $wiadectwa dopuszczenia przedzialu ochronnego lub specjalnego systemu ochronnego wydanego
przez wladzg wiasciwa, zgodnie z przepisami 7.5.2.2, odno$nik 1). Kopia $wiadectwa dopuszczenia
powinna by¢ sporzadzona w jezyku panstwa nadania, a jezeli nie jest to jezyk niemiecki, angielski,
francuski lub wioski, to takze w jezyku niemieckim, angielskim, francuskim lub wloskim, chyba ze
w umowach zawartych miedzy panistwami uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej;

e) Jezeli materialy wybuchowe lub przedmioty z materialami wybuchowymi bgda w opakowaniu zgodnie
z instrukcja pakowania P101, to w dokumencie przewozowym nalezy wpisaé: ,,OPAKOWANIE
DOPUSZCZONE PRZEZ WLADZE WEASCIWA Z ...” (skrét pafistwa (znak wyrézniajacy panstwa
stosowany dla pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym ¥)), w imieniu ktérego dziata wiadza
wiasciwa)” (patrz 4.1.4.1, instrukcja pakowania P101);

f) Dla przesylek wojskowych w rozumieniu 1.5.2, zamiast okre$lenia towaru wedlug dziatu 3.2 tabela A,
mozna poda¢ okreslenie ustalone przez wojskowa wiadzg wlasciwa,

Do przewozu przesylek wojskowych, dla ktérych obowiazuja odstgpstwa od wymagan w 5.2.1.5,
5.2.2.1.8 i 53.1.1.2, a takze 7.2.4 przepis specjalny W2, w dokumencie przewozowym nalezy wpisac:
»PRZESYLKA WOJSKOWA?”.

g) W przypadku przewozu ogni sztucznych UN 0333, 0334, 0335, 0336 i 0337, dokument przewozowy
powinien zawiera¢ informacje:

»KLASYFIKACJA OGNI SZTUCZNYCH ZATWIERDZONA PRZEZ WLADZE WLASCIWA
Z XX, NR ZATWIERDZENIA XX/YYZZZZ>.

Swiadectwo zatwierdzenia klasyfikacji nie musi w trakcie przewozu znajdowaé si¢ razem z przesyika,
nadawca powinien jednak udostepnia¢ je przewoznikowi lub wiladzy wiasciwej przy kontroli.
Swiadectwo zatwierdzenia klasyfikacji lub kopia powinno byé sporzadzone w jezyku urzedowym
pafistwa nadania, a jezeli ten jezyk nie jest jezykiem niemieckim, angielskim, francuskim lub wloskim,
to takze w jezyku niemieckim, angielskim, francuskim lub wioskim.

Uwaga 1: Poza oficjalng nazwa przewozowa towaru, w dokumencie przewozowym moze byé dodatkowo
uzyte handlowe lub techniczne okre§lenie towaru.

Uwaga 2: Numer zatwierdzenia powinien zawieraé wskazanie Pafstwa-Strony RID, w ktérym
zatwierdzono kod klasyfikacyjny, zgodnie z przepisem specjalnym 645 z 3.3.1, przez podanie
znaku wyrézniajacego panstwa stosowanego dla pojazdéow w migdzynarodowym ruchu
drogowym (XX)¥, znak identyfikacyjny wiadzy wlasciwej (YY) oraz indywidualny numer
seryjny (ZZZZ). Przyklady numeru takiego §wiadectwa zatwierdzenia klasyfikacji:

GB/HSE 123456; D/BAM 1234

" Dla przedmiotéw, ,.zawartosé wybuchowa” oznacza material wybuchowy zawarty w przedmiocie.

8 Znak wyrézniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiska o ruchu drogowym z 1968 r.
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54.1.2.2 Przepisy dodatkowe dotyczace klasy 2

a) W przypadku przewozu mieszanin (patrz 2.2.2.1.1) w wagonach-cysternach, wagonach-bateriach,
w wagonach z odejmowalnymi zbiornikami, cysternach przenoénych, kontenerach-cysternach lub
MEGC, nalezy podaé¢ sklad mieszaniny wyrazony jako procentowy udziat skladnikéw w objetosci lub
w masie mieszaniny. Skladniki o udziale ponizej 1% nie musza by¢ podawane (patrz 3.1.2.8.1.2). Skiad
mieszaniny nie musi by¢ podawany, jezeli nazwy techniczne podane w przepisach specjainych 581, 582
Iub 583, sg uzywane jako uzupehienie oficjalnej nazwy przewozowej;

b) W przypadku przewozu butli, zbiornikéw rurowych, bebnéw ciénieniowych, zbiornikéw kriogenicznych
i wigzek butli, na warunkach podanych w 4.1.6.10, w dokumencie przewozowym nalezy zamiesci¢ zapis:
+PRZEWOZ ZGODNY Z 4.1.6.10”.

c) W przypadku przewozu w wagonach-cysternach, ktére zostaly napelione w stanie nieoczyszczonym,
w dokumencie przewozowym jako mase¢ towaru nalezy poda¢ sum¢ masy napeinienia i pozostatosci
tadunku. Masa towaru odpowiada catkowitej masie napetnienia wagonu-cysterny pomniejszonej o mase
tary z belki.

Dodatkowo mozna zamie$ci¢ uwage ,NAPELNIONA MASA ...KG”.

d) Dla wagonow-cystern i konteneréw-cystern do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych, nadawca
powinien zamiesci¢ w dokumencie przewozowym datg¢ uplywu rzeczywistego czasu utrzymywania,
w nastgpujacym formacie:

»KONIEC CZASU UTRZYMYWANIA ... (DD/MM/RRRR)”.
54.1.23 Przepisy dodatkowe dotyczace materialéw samoreaktywnych klasy 4.1 i nadtlenkéw organicznych

klasy 5.2
5.4.1.2.3.1 (zarezerwowany)
5.4.1.2.3.2 Jezeli dla niektérych materialéw samoreaktywnych klasy 4.1 i nadtlenkéw organicznych klasy 5.2, wladza

whasciwa zezwolila na pominigcie nalepki ostrzegawczej wedlug wzoru nr 1 w przypadku niektérych
opakowan (patrz 5.2.2.1.9), to w dokumencie przewozowym powinien by¢ zawarty nastgpujacy zapis

»NALEPKA WEDLUG WZORU NR 1 NIE JEST WYMAGANA”.

5.4.1.2.33 Jezeli materialy samoreaktywne i nadtlenki organiczne przewozone s3 pod warunkiem dopuszczenia przez
wladzg wiasciwa (dla materialdw samoreaktywnych patrz 2.2.41.1.13 14.1.7.2.2, dla nadtlenkéw
organicznych patrz 2.2.52.1.8 i 4.1.7.2.2, a takze 6.8.4 przepis specjalny TA2), to w dokumencie
przewozowym powinien by¢ zamieszczony odpowiedni zapis, np.:

+PRZEWOZ ZGODNY Z 2.2.52.1.8.”

Do dokumentu przewozowego nalezy zalaczy¢é kopie $wiadectwa dopuszczenia oraz warunki przewozu,
wydane przez wladzg¢ wlasciwa. Kopia $wiadectwa dopuszczenia powinna by¢ sporzadzona w jezyku
panistwa nadania, a jezeli nie jest to jezyk niemiecki, angielski, francuski lub wloski, to takze w jezyku
niemieckim, angielskim, francuskim lub wloskim, chyba ze wumowach zawartych miedzy parnstwami
uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej;

54.1.2.34 Jezeli przewozona jest probka materialu samoreaktywnego (patrz 2.2.41.1.15) lub nadtlenku organicznego
(patrz 2.2.52.1.9), to w dokumencie przewozowym powinien by¢ zamieszczony odpowiedni zapis, np.:
»PRZEWOZ ZGODNY Z 2.2.52.1.9”.

54.1.2.3.5 Jezeli przewozone s3 materialy samoreaktywne typu G (patrz Podrecznik badan i kryteriow, czes¢ Ii,
§20.4.2 g)), to w dokumencie przewozowym powinien by¢ zamieszczony odpowiedni zapis:
»NIE JEST MATERIALEM SAMOREAKTYWNYM KLASY 4.1,
Jezeli przewozone sg nadtlenki organiczne typu G (patrz Podrecznik badan i kryteriéw, czesé 11, §20.4.3 g)),
to w dokumencie przewozowym powinien by¢ zamieszczony odpowiedni zapis:
»NIE JEST MATERIALEM KLASY 5.2”.

54.1.24 Przepisy dodatkowe dotyczyce klasy 6.2
Oprdez danych odbiorcy (patrz 5.4.1.1.1 h)) podaje si¢ nazwisko i numer telefonu osoby odpowiedzialnej.
54.1.2.5 Przepisy dodatkowe dotyczgce klasy 7

5.4.1.2.5.1 Dla kazdej przesylki materiatéw klasy 7 powinny byé zamieszczone w dokumencie przewozowym, jezeli
maja zastosowanie, nastgpujace informacje w nizej podanej kolejnosci, bezpoérednio po informacjach
zgodnych z5.4.1.1.1 a) do ¢):

a) nazwa lub symbol kazdego izotopu promieniotwérczego, lub przy mieszaninach izotopéw
promieniotwérczych, odpowiednie okreslenie ogdlne lub wykaz izotopdw promieniotwérczych, dla
ktérych ograniczenia sa najostrzejsze;
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b) opis postaci fizycznej i chemicznej materialu lub stwierdzenie, Ze jest to material promieniotwdrczy
w specjalnej postaci, lub material promieniotwérczy slabo rozpraszalny. Dla postaci chemicznej
wystarczajaca jest nazwa ogdlna. Dla materialtéw promieniotworczych klasy 7 z dodatkowymi
zagrozeniami patrz dziat 3.3 przepis specjainy 172 c);

c) najwigksza aktywno$¢ zawartosci promieniotwdrczej podczas przewozu wyrazona w bekerelach (Bq)
z odpowiednim przedrostkiem wg SI (patrz 1.2.2.1). Dla materialdw rozszczepialnych zamiast
aktywnoséci moze by¢ podana masa materialéw rozszczepialnych (lub w przypadku mieszaniny masa
kazdego izotopu rozszczepialnego) wyrazona w gramach (g) lub odpowiedniej wielokrotnoéci grama;

d) kategoria sztuki przesylki, tzn. I-BIALA, II-ZOLTA, 11I-ZOLTA;

¢) wskaznik transportowy (tylko dla kategorii II-ZOLTEJ i [II-ZOLTEJ);

f) dla materialu rozszczepialnego:
i) nadawanego na jednym z wylaczen z 2.2.7.2.3.5 a) do f) - odniesienie do danego przepisu;
ii) nadawanego zgodnie z 2.2.7.2.3.5 c¢) do €) - masa calkowita izotopdw rozszczepialnych;

iii) zawartego w sztuce przesylki, dla ktérej stosuje si¢ jeden z przepiséw 6.4.11.2 a) do c) lub
z 6.4.11.3 — odniesienie do danego przepisu;

iv) wskaznik krytyczno$ciowy, jezeli ma zastosowanie.

S~

g) znak identyfikacyjny kazdego $wiadectwa zatwierdzenia wydanego przez wiladze wlasciwg (material
promieniotwérczy w specjalnej postaci, material promieniotwérczy slabo rozpraszalny, materiat
rozszczepialny wylaczony zgodnie z 2.2.7.2.3.5 f), przewoz na warunkach specjalnych, wzér sztuki

przesyiki lub przewozu) odpowiednio do rodzaju przesyiki;

h) w przypadku przesylek zawierajacych wigcej niz jedna sztuke¢ przesylki, informacje przewidziane
wS5.4.1.1.1a) do g) powinny by¢ podane dla kazdej sztuki przesylki. W przypadku opakowania
zbiorczego, kontenera lub wagonu powinien by¢ dolaczony szczegélowy wykaz zawartosci kazdej sztuki
przesylki wewnatrz opakowania zbiorczego, kontenera lub wagonu i w razie potrzeby dotaczony
do kazdego opakowania zbiorczego, kazdego kontenera lub kazdego wagonu. Jezeli po drodze niektore
sztuki przesylek bedq rozladowywane z opakowania zbiorczego, kontenera lub wagonu, to powinny by¢
dostgpne przynalezne do nich dokumenty przewozowe;

i) o$wiadczenie w brzmieniu ,,PRZEWOZ NA WARUNKACH UZYWANIA WYLACZNEGO?”, jezeli
jest wymagane, aby przesylka byla przewozona na warunkach uzywania wylacznego;

j) aktywno$¢ catkowita wyrazona jako wielokrotnos¢ A; dla materialéw LSA-II, LSA-III i przedmiotow
skazonych powierzchniowo SCO-I i SCO-II objetych przesyltka. Dla materialéw promieniotwérczych, dla
ktérych warto$¢ A, jest nicograniczona, wielokrotno$¢ A; powinna by¢ zerem.

5.4.1.252 Nadawca powinien dolaczy¢ do dokumentu przewozowego informacje dotyczace dziatan, jakie powinny by¢
w razie koniecznosci podjete przez przewoznika. Te informacje powinny by¢ w jezykach, ktére sq uznawane
przez przewoznika i wladze wlasciwe, i powinny zawiera¢ co najmniej:

a) dodatkowe wymagania dotyczace zatadunku, rozmieszczania, przewozu, manipulowania i roztadunku
sztuki przesylki, opakowania zbiorczego lub kontenera, z uwzglednieniem wymagan specjalnych
dotyczacych rozmieszczania zwiazanych z koniecznoscia bezpiecznego odprowadzania ciepla (patrz
7.5.11, przepis specjalny CW33 (3.2)), lub o$wiadczenie, ze takie wymagania nie sg konieczne;

b) ograniczenia odnosnie do rodzaju nadania lub wagonu i niezbgdne informacje dotyczace trasy przewozu;
c) postgpowanie awaryjne odpowiednie do rodzaju przesylki.

5.4.1.253 Dla wszystkich przypadkéw migdzynarodowych przewozéw sztuk przesylek, dla ktérych wymagane jest
zatwierdzenie wzoru sztuki przesytki lub zezwolenia na przew6z wydane przez wladze wlasciwa i dla
ktorych wréznych panstwach, ktérych dotyczy przewdz, stosuje sig rézne typy zatwierdzenia lub
zezwolenia, podanie wymaganych przez 5.4.1.1.1 numeru UN i oficjalnej nazwy przewozowej powinno by¢
zgodne ze $wiadectwem wydanym przez panstwo pochodzenia wzoru.

5.4.1.2.54 Wymagane $wiadectwa wladzy wlasciwej nie musza byé bezwzglednie dotaczone do przesylki. Nadawca
powinien udostepnic te $wiadectwa przewoznikowi (przewoznikom) przed zatadunkiem i roztadunkiem.

54.13 (zarezerwowany)

54.14 Forma i stosowany jezyk

54.14.1 Dokument przewozowy wypelnia si¢ w jednym lub w kilku jezykach, przy czym jeden z nich powinien by¢
jezykiem francuskim, angielskim lub niemieckim, chyba Ze wumowach zawartych miedzy panstwami
uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej.

Dodatkowo oprécz informacji wymaganych przepisami 5.4.1.1 i 5.4.1.2, w dokumencie przewozowym
nalezy wstawi¢ znak ,x” do odpowiedniego pola, jezeli jest to wymagane w stosowanym dokumencie
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przewozowym; na przyklad list przewozowy zgodny z CIM lub list wagonowy zgodny z Ogélna umowa
o uzytkowaniu wagonéw towarowych (AVV)”.

54.14.2 Dla przesylek, ktére nie moga by¢ zaladowane razem do jednego wagonu lub kontenera ze wzglgdu
na zakazy podane w 7.5.2, powinny by¢ sporzadzone odrgbne dokumenty przewozowe. Zaleca si¢ podczas
przewozu w komunikacji multimodalnej stosowanie dodatkowo do dokumentu przewozowego, dokumentow
zgodnie z przyktadem podanym w 5.4.5'%.

54.15 Towary, ktére nie sy niebezpieczne

Jezeli towary wymienione z nazwy w dziale 3.2 tabela A nie podlegaja RID, poniewaz na podstawie
przepiséw czeéci 2 nie sa uwazane jako niebezpieczne, to nadawca moze w tym celu zamiesci¢
w dokumencie przewozowym o$wiadczenie, np.: ,,NIE SA TOWARAMI KLASY ...”.

Uwaga: Ten przepis moze by¢ uzyty w szczeg6lnosci w przypadku, gdy nadawca uwaza, ze przesyika,
ze wzgledu na wlasciwosci chemiczne przewozonych towaréw (np. roztworu lub mieszaniny) albo
ze wzgledu na fakt, ze te towary uwazane sg za niebezpieczne wedhug innych przepiséw, moglaby
by¢ przedmiotem kontroli w czasie przewozu.

54.2 Certyfikat pakowania kontenera lub pojazdu

Jezeli przewoz towar6w niebezpiecznych w kontenerach poprzedza przewéz morski, to do dokumentu
przewozowego powinien byé do}qczony certyfikat pakowania kontenera/pojazdu zgodny z przepisami
rozdziahu 5.4.2 Kodeksu IMDG' " 12

9 publikowane przez GCU Bureau, Avenue Louise, 500, BE-1050 Brussels, www.gcubureau.org.

1% Dla stosowania tego dokumentu mozna skorzysta¢ z odpowiednich zalecen Grupy Roboczej UNECE United Nations Centre for

Trade Facilitation and Electronics Business (Centrum ONZ dla Ulatwien Handlowych i Przedsigbiorczosci Elektronicznej)

(UN/CEFACT), w tym z Zalecenia Nr 1 (United Nations Layout Key for Trade Documents - Wzér formularza ONZ dla dokumentéw

handlowych) (ECE/TRADE/137, wydanie 81.3), UN Layout Key for Trade Documents - Guidelines for Applications (Wzér

formularza ONZ dla dokumentéw handlowych - wytyczne dla zastosowar) (ECE/TRADE/270 wydanie 2002), Zalecenia Nr 11

(Documentary Aspects of the International Transport of Dangerous Goods - Aspekty dokumentacji dla migdzynarodowego przewozu

towar6w niebezpiecznych) (ECE/TRADE/204 wydanie 96.1 przerobione) i Zalecenia Nr 22 (Layout Key for Standard Consignment

Instructions - Wzér formularza dla standaryzowanych instrukcji wysytkowych) (ECE/TRADE/168 wydanie 1989). Patrz tez

UN/CEFACT Summary of Trade Facilitation Recommendations (wykaz zalecen dla ufatwien handlowych) (ECE/TRADE/346

wydanie 2006) i United Nations Trade Data Elements Directory (Wykaz elementéw danych handlowych ONZ) (UNTDED)

(ECE/TRADE/362 wydanie 2005).

Wytyczne dotyczace zaladunku towaréw do jednostek transportowych, przeznaczone do stosowania w praktyce oraz do celéw

szkoleniowych, zostaly réwniez opracowane przez Migdzynarodowg Organizacja Morska (IMO), Migdzynarodowa Organizacj¢

Pracy (ILO) i Komisjg¢ Gospodarcza ONZ dla Europy (UNECE) opublikowane przez IMO (,Kodeks praktyki IMO/ILO/UNECE

dotyczacy pakowania jednostek tadunkowo-transportowych (Kodeks CTU).

‘Wymagania rozdzialu 5.4.2 Kodeksu IMDG (uwagi 38-16), sa nastgpujace:

542  Certyfikat pakowania kontenera/pojazdu

5.4.2.1 Jezeli towary nicbezpieczne pakowane lub ladowane sq do kontenera lub pojazdu, to osoby odpowiedzialne za pakowanie

do kontenera lub pojazdu powinny przedlozy¢ ,,Certyfikat pakowania kontenera/pojazdu”, ktéry powinien zawiera¢ numery

identyfikujace ten kontener/pojazd i w ktorym za$wiadcza sig, ze czynnosci pakowania zostaly wykonane zgodnie

z nastgpujacymi warunkami:

1. Kontener/pojazd byl czysty, suchy i odpowiednio przygotowany do przyjecia towardw;

2. Sztuki przesyiki, ktére wedlug obowiazujacych przepiséw segregacyjnych powinny by¢ oddzielone od siebie, nie zostaty
zapakowane razem do kontenera/pojazdu, (chyba e zostalo to dopuszczone przez wladzg wlasciwa, zgodnie
z przepisami podanymi w 7.3.4.1 (Kodeks IMDG));

3. Wszystkie sztuki przesylki zostaly sprawdzone pod wzgledem ogledzin zewngtrznych czy nie posiadaja uszkodzen,
i zostaly zatadowane tylko te z nich, ktére nie miaty uszkodzeri;

4. Beczki (bgbny) zostaly spigtrzone w pozycji stojacej, chyba ze wladza wlasciwa zezwolila inaczej, i wszystkie towary
zostaly przepisowo zatadowane, i jezeli jest wymagane, odpowiednio podklinowanie materialem zabezpieczajacym,
aby nadawaty si¢ do realizacji zamierzonego przewozu odpowiednim rodzajem (rodzajami) transportu;

5. Towary zaladowane luzem zostaty rownomiernie rozlozone w kontenerze/pojezdzie;

6. Dla przesylek z towarami klasy 1, z wyjatkiem podklasy 1.4: kontener/pojazd znajduje si¢ we wiasciwym stanie

konstrukcyjno-technicznym zgodnie z 7.1.2 (Kodeks IMDG);

. Kontener/pojazd i sztuki przesylki sa przepisowo opisane, oznakowane i zaopatrzone w nalepki ostrzegawcze;

. Jezeli do chlodzenia lub klimatyzowania uzyto materialu zagrazajacego uduszeniem (suchy l6d (UN 1845), azot
schiodzony skroplony (UN 1977) lub argon schiodzony skroplony (UN 1951)), to kontener/pojazd zostal oznakowany
na zewnatrz zgodnie z 5.5.3.6 (Kodeks IMDG); i

9. Dla kazdej przesytki zawierajacej towary niebezpieczne, zaladowanej do kontenera/pojazdu, dostarczony zostal

dokument przewozowy towardw niebezpiecznych, wymagany w 5.4.1 (Kodeks IMDG).

Uwaga: Dla cystern przenosnych nie sa wymagane certyfikaty pakowania kontenerdw/pojazdéw.

5.4.2.2 Dane wymagane dla dokumentéw przewozowych i certyfikatu pakowania kontenera/pojazdu mogg by¢ ujete w jednym
pojedynczym dokumencie; w przeciwnym razie, dokumenty te powinny by¢ ze soba zlaczone. Jezeli te dane sg ujgte
w pojedynczym dokumencie, to dokument powinien zawiera¢ podpisane o$wiadczenie o tresci: ,Oswiadcza sig,
2e pakowanie towardw niebezpiecznych do kontenera/pojazdu przeprowadzono zgodnie ze stosownymi postanowieniami”.
To oswiadczenie powinno zawiera¢ datg, a osoba, ktéra to oswiadczenie podpisuje powinna by¢ wymieniona w tym
dokumencie. Dopuszczalne jest faksymile podpisu, o ile majace zastosowanie ustawy i przepisy uznaja prawomocno$é
faksymile podpisu.

1)}

12)

o
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Zadania dokumentu przewozowego wymagane w 5.4.1 i wyzej wymienionego certyfikatu pakowania
kontenera/pojazdu, mogg by¢ spelnione przez jeden dokument; w przeciwnym razie dokumenty te powinny
by¢ razem polaczone. Jezeli wymienione zadania peini jeden dokument, to wystarczajace jest zamieszczenie
o$wiadczenia w liscie przewozowym, ze zaladunek kontenera/pojazdu zostal przeprowadzony zgodnie
z przepisami stosowanymi przez przewoznikow oraz podanie odpowiedzialnej osoby za wypelnienie
certyfikatu pakowania kontenera/pojazdu.

Uwaga: Dla cystern przenosnych, konteneréw-cystern i MEGC, certyfikat pakowania kontenera/pojazdu
nie jest wymagany.

Jezeli przewdz towaréw niebezpiecznych w pojazdach poprzedza przewdz morski, to do dokumentu
Przewozowego moze byé dolgczony certyfikat pakowania kontenera/pojazdu zgodny z przepisami rozdzialu
5.4.2 Kodeksu IMDG''» 12,

Uwaga: Dla celéw tego rozdziatu okreslenie ,,pojazd” obejmuje takze wagon.
Instrukcje pisemne

Dla pomocy w sytuacjach awaryjnych mogacych wystapi¢ podczas przewozu, w kabinie maszynisty, w fatwo
dostgpnym miejscu, powinny by¢ przewozone instrukcje pisemne okreslone w 5.4.3.4.

Instrukcje te powinny by¢ przekazywane maszyniScie(-om) przez przewoznika przed rozpoczgciem
przewozu, w jezyku(-ach), w ktérym(-ych) on(oni) moze(moga) je przeczyta¢ i zrozumieé. Przewoznik
powinien zwrdci¢ uwage, czy maszynista(-$ci) te instrukcje zrozumial(-1i) i czy jest(sa) on(oni) w stanie
prawidiowo je zastosowag.

Przed rozpoczgciem przewozu maszynista powinien zapoznaé si¢ z instrukcjami pisemnymi w zakresie
dzialann podejmowanych w razie wypadku lub incydentu, biorac pod uwage informacje o towarach
niebezpiecznych w pociagu dostarczone mu przez przewoznika.

Instrukcje pisemne pod wzgledem zawartosci powinny odpowiada¢ nastgpujacemu czterostronicowemu
WZOrowi:

5.42.3 Jezeli przewozZnikowi przekazano certyfikat pakowania pojazdu/kontenera przy pomocy EPD lub EDI, to podpis(-y)

moze(moga) nastapi¢ na drodze elektronicznej lub moga by¢ zastapione przez podanie nazwiska(nazwisk) wielkimi literami
osoby(os6b) uprawnionych do podpisu.

5.4.2.4 Jezeli certyfikat pakowania pojazdu/kontenera bgdzie przekazany przewoznikowi przez EPD lub EDI i jezeli towary

niebezpieczne ostatecznie beda przekazane przewoznikowi wymagajacemu papierowego certyfikatu pakowania
kontenera/pojazdu, to przewoznik ten powinien upewni¢ si¢, ze dokument papierowy zawiera uwage ,.Wczeséniej otrzymano
elektronicznie™ i nazwisko osoby podpisujacej napisane wielkimi literami.
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Instrukeje pisemne zgodne z RID

Czynnoéci podejmowane w razie wypadku lub incydentu. podczas przewozu towaréw niebezpiecznych

W razie wystapienia podczas przewozu wypadku lub incydentu, maszynista pojazdu trakcyjnego
powinien wykonaé nastepujace czynnosci, jezeli jest to mozliwe i bezpieczne ™

e zatrzyma¢ w odpowiednim miejscu pocigg/skiad manewrowy, z uwzglednieniem rodzaju
zagrozenia (np. pozar, ubytek towaru), miejsca (np. tunel, obszary mieszkalne) i mozliwosci
podejmowania akcji przez sluzby ratownicze (dostgpnosé, ewakuacja), w razie konieczno$ci
po uzgodnieniu z zarzadca infrastruktury kolejowe;j;
wylaczyé pojazd trakcyjny zgodnie z instrukcja obstugi;
unikaé¢ Zrédel zaplonu, w szczegdlnosci nie pali¢, nie uzywaé papieroséw elektronicznych lub
podobnych urzadzei lub nie wiacza¢ zadnych urzadzen elektrycznych;

e postgpowaé zgodnie z dodatkowymi zaleceniami dla zagrozen od wszystkich towaréw
niebezpiecznych w miejscu wypadku lub incydentu, podanymi w ponizszej tabeli. Zagrozenia
odpowiadaja numerom nalepek ostrzegawczych ioznakowaniom przyporzadkowanym towarom
podczas przewozu,

e poinformowa¢ zarzadcg infrastruktury lub stuzby ratownicze, podajac im tak wiele informacji jak
to tylko mozliwe, o wypadku lub incydencie i znajdujacych si¢ tam towarach niebezpiecznych,
uwzgledniajac inne instrukcje przewoznika;

o przygotowaé informacje o przewozonych towarach niebezpiecznych (w razie potrzeby dokumenty
przewozowe) dla stuzb ratowniczych, lub spowodowac aby byly dostgpne poprzez EDI;
zatozy¢ kamizelke lub odziez ostrzegawczg przy opuszczaniu pojazdu trakcyjnego;

w razie potrzeby uzy¢ dodatkowego wyposazenia ochronnego;
oddali¢ si¢ z bezposredniej strefy wypadku lub incydentu, zaleci¢ innym osobom oddalenie sig
i postepowac zgodnie z poleceniami kierujacych akcja ratownicza;

e nie wchodzi¢ na uwolnione materialy, nie dotykaé ich, unika¢ wdychaniu oparéw, dymu, pylu
i pary poprzez pozostawanie po stronie nawietrznej;

e zdjaé i usunaé w spos6b bezpieczny zanieczyszczong odziez.

9 Powinny by¢ przestrzegane postanowienia wynikajace z prawa kolejowego lub instrukcji wewngtrznych.
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Dodatkowe wskazowki dla maszynisty dotyczgce wladciwo$ci zagrozen od towaréw niebezpiecznych
wedlug klas i podejmowanych dzialan w zalezno$ci od powstalych okolicznosci

Nalepki ostrzegawcze

Wilasciwo$ci zagrozen

Dodatkowe wskazowki

)

(2)

3)

Materialy i przedmioty
z materialami wybuchowyml

1.6

Moga mie¢ rozne wiasciwosci i wywolywac
rozne efekty, takie jak wybuch masowy, rozrzut
odlamkow, pozar, Swiecenie, huk lub dym.

Sg wrazliwe na wstrzas i/lub uderzenie i/lub
cieplo.

Ukry¢ sig i pozostac
z dala od okien.

Materialy i przedmioty Niewielkie zagrozenie wybuchem. Ukryé sie.
z materialami wybuchowymi
1.4
Gazy palne Zagrozenie pozarem. Ukryé¢ sig.
Zagrozenie wybuchem. Unikaé zaglebien
Moggq znajdowacé sie pod cisnieniem. terenu,
Zagrozenie uduszeniem.
Zagrozenie poparzeniem lub odmrozeniem.
Zagrozenie wybuchem przy podgrzewaniu.
Gazy niepalne nlell‘lquce Zagrozenie uduszeniem. Ukry¢ sie.
7 Moga znajdowac sig¢ pod cisnieniem. Unikac zaglebien
Zagrozenie odmrozeniem. terenu.
Zagrozenie wybuchem przy podgrzewaniu.
Zagrozenie zatruciem. Ukry¢ sie,
Moga znajdowac sig¢ pod cisnieniem. Unika¢ zaglebien
Zagrozenie oparzeniem lub odmrozeniem. terenu.
Zagrozenie wybuchem przy podgrzewaniu.
Zagrozenie pozarem. Ukry¢ sig,
Zagrozenie wybuchem. Unikac zaglebien
Zagrozenie wybuchem przy podgrzewaniu. terenu.

Materialy zapalne stale,
materialy samoreaktywne,
materialy polimeryzujace

i materialy wybuchowe

odczulone stale

o

Zagrozenie pozarem. Zapalne lub palne, moze
zapalic si¢ od Zrodla ognia, iskry lub plomienia.
Moze zawiera¢ materialy samoreaktywne podatne
na rozklad egzotermiczny wskutek dostarczenia
ciepla, kontaktu z innymi materialami (takimi jak
kwasy, zwigzki metali ciezkich, aminy), tarcia lub
uderzenia. W wyniku rozkladu moze wydziela¢
szkodliwe i zapalne gazy lub pary lub moze
nastapic¢ samozaplon.

Zagrozenie wybuchem przy podgrzewaniu.
Zagrozenie wybuchem materialéw wybuchowych
odczulonych przy ubytku srodka odczulajacego.

Materialy podatne na
samozapalenie sig

.
-
I' N
P >
P 5

Zagrozenie samozaplonem w przypadku
uszkodzenia sztuki przesylki lub uwolnienia sig
materialu.

Moga silnie reagowac z woda.

Materialy wydzielajace
w zetknigciu z wodg gazy
palne

\4

Zagrozenie wybuchem lub pozarem w przypadku
zetknigcia sig z woda.
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Dodatkowe wskazowki dla maszynisty dotyczace wlasciwosci zagrozen od towaréw niebezpiecznych
wedlug klas i podejmowanych dzialan w zalezno$ci od powstalych okoliczno$ci

Nalepki ostrzegawcze

Wilasciwosci zagrozen

Dodatkowe wskazowki

(1

(2)

(3)

Materialy utleniajace

5.1

Zagrozenie gwaltowna reakcja, zaplonem lub
wybuchem, w przypadku kontaktu
z materialem palnym lub zapalnym.

Nadtlenki organiczne

Zagrozenie rozkladem egzotermicznym

w podwyzszonej temperaturze, kontaktu

z innymi materialami (takimi jak kwasy,
zwigzki metali cigzkich i aminy), tarcia lub
uderzenia.

W wyniku rozkladu mogg wydzielac sie
szkodliwe i palne gazy lub pary, lub moze
nastapi¢ samozaplon.

by
b

6.1

Zagrozenie zatruciem inhalacyjnym,
kontaktowym lub wskutek polknigcia.
Zagrozenie dla srodowiska wodnego
i kanalizacji.

Materialy zakazne

-

3

g
-
4
s

Zagrozenie zakazeniem.

Moze wywolac cigzkie zachorowania u ludzi
i u zwierzat.

Zagrozenie dla $rodowiska wodnego

i kanalizacji.

Materialy promieniotwércze

Zagrozenie napromieniowaniem
wewngtrznym i zewngtrznym.

Ograniczy¢ czas
narazenia.

Zagrozenie reakcja lancuchowa,

Zagrozenie poparzeniem chemicznym.
Moga gwaltownie reagowac ze soba, z woda
i z innymi materialami.

Uwolnione materialy moga wydziela¢ zrace
pary.

Zagrozenie dla srodowiska wodnego

i kanalizacji.

Rézne materialy
i przedmioty niebezpieczne

O

9 9A

Zagrozenie poparzeniem.
Zagrozenie pozarem.

Zagrozenie wybuchem.

Zagrozenie dla $srodowiska wodnego
1 kanalizacji.

Uwaga 1: W przypadku towarow niebezpiecznych stwarzajacych wigcej niz jedno zagrozenie oraz
ladunkow mieszanych, stosuje sig¢ kazda z okreslonych dla nich wskazowek.
Uwaga 2: Wskazowki dodatkowe w kolumnie (3) tabeli moga by¢ zmienione dla ich dostosowania do

srodkow transportu i do przewozonych klas towaréw niebezpiecznych oraz w razie potrzeby do
wymagan prawa krajowego.
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Dodatkowe wskazowki dla maszynisty dotyczgce wlasciwosci zagrozen od towaréw niebezpiecznych
podanych przez oznakowanie i podejmowanych dzialan w zalezno$ci od powstalych okolicznosci

Oznakowanie

Wiasciwoscei zagrozen

Dodatkowe wskazowki

1)

(2)

3

Materialy zagrazajace
srodowisku

Zagrozenie dla srodowiska wodnego
1 kanalizacji.

JAN

Materialy o podwyzszonej
temperaturze

Zagrozenie poparzeniem przez cieplo.

Unika¢ kontaktu

z goracymi czesciami
wagonu lub kontenera
i wydostajacego sig
materialu.

Wyposazenie ochrony osobistej, ktére powinno znajdowa¢ si¢ w kabinie maszynisty
Nastepujace wyposazenie ”’ powinno znajdowac sie w kabinie maszynisty:

- przenos$ne urzadzenie oswietlajace;

dla maszynisty

- odpowiednia odziez ostrzegawcza.

b}

Przedstawione wyposazenie nalezy w razie potrzeby uzupelni¢ zgodnie z istniejagcym prawem krajowym.



Dziennik Ustaw - 861 — Poz. 1355

RID 5-40 01.01.2017 r.
544 Przechowywanie informacji o przewozie towaréw niebezpiecznych
5.44.1 Nadawca i przewoznik powinni przechowywaé¢ kopie dokumentu przewozowego dla towaréw

niebezpiecznych i okreslone w RID dodatkowe informacje i dokumenty, nie krdcej niz przez 3 miesiace.

54.4.2 Jezeli dokumenty sg sporzadzone w postaci elektronicznej lub w systemie EPD, to nadawca i przewoznik
powinni by¢ w stanie je wydrukowac.

545 Przyklad formularza dla multimodalnego przewozu towaréw niebezpiecznych

Dla potrzeb przewozu multimodalnego, podany przykladowo wzér moze by¢ uzyty jako deklaracja towaru
niebezpiecznego i certyfikat pakowania kontenera.
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MULTIMODALNY DOKUMENT PRZEWOZOWY TOWAROW NIEBEZPIECZNYCH

1. Nadawca 2. Numer listu przewozowego/dokumentu transportowego
3. Strona | 4. Numer nadawcy
(lacznie .... stron)
5. Numer spedytora
6. Odbiorca

7. Przewoznik (wypelnia przewoznik)

DEKLARACJA NADAWCY

Niniejszym oswiadczam, 2Ze zawarto$é tej przesylki zostala
prawidlowo i w calodci opisana ponizej za pomocg oficjalnej nazwy
przewozowej oraz, Zze jest prawidlowo sklasyfikowana, opakowana,
oznakowana i zaopatrzona w nalepki, jak réwniez, ze pod kazdym
wzgledem wlasciwie przygotowana do transportu. zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami migdzynarodowymi i krajowymi.

8. Przesylka ta miesci si¢ w zakresie ograniczen ustalonych dla

9. Dodatkowe informacje dotyczgce manipulowania ladunkiem

(skreslic jezeli nie dotyezy):
SAMOLOTOW TYLKO SAMOLOTOW
PASAZERSKICH TOWAROWYCH
I TOWAROWYCH

10. Samolot/numer lotu i data | 11. Port/miejsce zaladunku

12. Port/miejsce rozladunku 13. Miejsce przeznaczenia

14. Opis przesylki * Liczba i rodzaj sztuk przesylek

Opis towaru  Masa brutto (kg)

Masa netto (kg)  Objetosé (m*)

* DLA TOWAROW NIEBEZPIECZNYCH: nalezy podaé: nr UN, oficjalng nazwe przewozows, klase, grupe pakowania (jezeli dotyczy) oraz inne dane

zgodnie z wymaganiami przepisow migdzynarodowych i krajowych.

15. Numer kontenera/ 16. Numer plomby
Nr rejestracyjny pojazdu (plomb)

17. Typ i wielkos¢ kontenera/
pojazdu

18. Tara (kg) 19. Calkowita masa

brutto (kg)

CERTYFIKAT PAKOWANIA KONTENERA/POJAZDU
Niniejszym o$wiadczam, Zze towary opisane powyzej zostaly
zapakowane/zaladowane do ww. kontenera/pojazdu zgodnie
z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami **
WYMAGANE JEST WYPELNIENIE 1 PODPISANIE PRZEZ
OSOBE ODPOWIEDZIALNA ZA  PAKOWANIE/
ZALADUNEK KAZDEGO LADUNKU W KONTENERZE/
POJEZDZIE

21. POTWIERDZENIE ODBIERAJACEGO

Odebrano ww. liczbe sztuk przesylek/kontenerow/przyczep w stanie
wiasciwym zgodnie z wykazem, z wyjatkiem:

Uwagi odbierajacego:

20. Nazwa przedsigbiorstwa Nazwa przewoznika 22, Nazwa przedsigbiorstwa (NADAWCY
Numer rejestracyjny | PRZYGOTOWUJACEGO TEN
pojazdu DOKUMENT)
Nazwisko/stanowisko deklarujacego Podpis i data Nazwisko i stanowisko deklarujgcego
Miejsce i data PODPIS KIEROWCY | Migjsce i data
Podpis deklarujacego Podpis deklarujacego

** patrz. 5.4.2

Poz. 1355
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MULTIMODIALNY DOKUMENT PRZEWOZOWY TOWAROW NIEBEZPIECZNYCH
1. Nadawca / Wysylajacy

01.01.2017r.
ciag dalszy

2. Numer dokumentu przewozowego

3. Strona 2 4. Numer nadawcy
(lacznie ... stron)

5. Numer spedytora

14. Opis przesylki  * Liczba i rodzaj sztuk przesylek  Opis towaru Masa brutto (kg) Masa netto (kg) Objetosé (m®)

* DLA TOWAROW NIEBEZPIECZNYCH: nalezy podaé: nr UN, oficjalng nazwe przewozows, klase, grupg pakowania (jezeli dotyczy) oraz inne dane
2godnie z wymaganiami przepiséw migdzynarodowych i krajowych.
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Dzial 5.5
Przepisy specjalne

5.5.1 (skreslony)

5.5.2 Przepisy specjalne dotyczgce jednostek transportowych cargo fumigowanych (UN 3359)

5.5.2.1 Przepisy ogodlne

55.2.1.1 Jednostki transportowe cargo fumigowane (UN 3359) niezawierajace innych towaréw niebezpiecznych
nie podlegaja innym przepisom RID, oprécz przepiséw tego dziatu.

55.2.1.2 Jezeli jednostka transportowa cargo fumigowana zaladowana jest takze towarem niebezpiecznym,
to obowiazuja wszystkie majace zastosowanie dla tego towaru przepisy RID (wlacznie z nanoszeniem
duzych nalepek ostrzegawczych, oznakowaniem i dokumentacja).

5.5.2.1.3 Dla przewozu towaréw fumigowanych powinny by¢ uzywane tylko tadunkowe jednostki transportowe, ktére
moga by¢ zamknigte w taki sposob, ze ulatnianie si¢ gazu bedzie ograniczone do minimum.

55.2.2 Szkolenie

Osoby zatrudnione przy obsiudze jednostek transportowych cargo fumigowanych powinny by¢ przeszkolone
odpowiednio do ich obowiazkow.

5.5.2.3 Oznakowanie i nanoszenie duzych nalepek ostrzegawezych

5.5.2.3.1 Jednostka transportowa cargo fumigowana powinna byé oznakowana znakiem ostrzegawczym zgodnym
z5.5.2.3.2, umieszczonym w kazdym miejscu dostgpu w miejscu, gdzie moze by¢ dobrze widoczny dla 0sob
otwierajacych lub wchodzacych do tej jednostki. Te znaki powinny pozostawaé na jednostce transportowej
cargo tak dlugo, az beda spelnione nastgpujace wymagania:

a) jednostka transportowa cargo fumigowana zostala przewietrzona w celu usunigcia szkodliwego stgzenia
fumigantu, i

b) fumigowane towary lub materialy zostalty wytadowane.
5.5.23.2 Znak ostrzegawczy dotyczacy fumigacji powinien by¢ zgodny z rysunkiem 5.5.2.3.2.
Rysunek 5.5.2.3.2

NIEBEZPIECZENSTWO

TA JEDNOSTKA JEST FUMIGOWANA
................................................ ZASTOSOWANYM

minimalny wymiar 300 mm >

PRZEWIETRZONO (data*).......c..oueerveernverseernensens

NIE WCHODzI¢

* Wstawi¢ odpowiednie dane

I: minimalny wymiar 400 mm :I
Znak ostrzegawczy dotyczacy fumigacji

Znak powinien mie¢ ksztalt prostokata. Wymiary powinny wynosi¢ nie mniej niz: szeroko$é¢ 400 mm
i wysokos¢ 300 mm, z zewnetrzna linia o szerokosci nie mniejszej niz 2 mm. Znak powinien byé wykonany
czarnym drukiem na biatym tle, z literami o wysoko$ci nie mniejszej niz 25 mm. Jezeli wymiary nie sg
podane, to wszystkie elementy powinny by¢ proporcjonalne do pokazanych na rysunku powyzej.
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55233 Jezeli jednostka transportowa cargo fumigowana zostala catkowicie przewietrzona przez otwarcie drzwi lub
przez wentylacje mechaniczna, to na znaku ostrzegawczym dotyczacym fumigacji powinna by¢ podana data
przewietrzenia.

5.5.234 Jezeli jednostka transportowa cargo fumigowana zostala przewietrzona i roztadowana, to znaki ostrzegawcze

dotyczace fumigacji powinny zostaé usunigte.

5.5.2.35 Duze nalepki ostrzegawcze wzoru 9 (patrz 5.2.2.2.2) nie powinny by¢ nanoszone na jednostke transportowa
cargo fumigowana, za wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane dla innych materialdw lub
przedmiotdw klasy 9 zaladowanych do jednostki transportowej cargo fumigowane;j.

5.5.24 Dokumentacja

5.5.24.1 Dokumenty zwigzane z przewozem jednostki transportowej cargo fumigowanej, ktéra nie zostala catkowicie
przewietrzona, powinny zawiera¢ nastgpujace dane:

- UN 3359 JEDNOSTKA TRANSPORTOWA CARGO FUMIGOWANA, 9 lub
UN 3359 JEDNOSTKA TRANSPORTOWA CARGO FUMIGOWANA, klasa 9

- data i godzina fumigacji, i
- rodzaj i ilo$¢ uzytego fumigantu.

Te dane powinny by¢ podane w jezyku urzgdowym panstwa nadania, a ponadto - jezeli jezyk ten nie jest
jezykiem niemieckim, angielskim, francuskim lub wloskim, réwniez w jezyku niemieckim, angielskim,
francuskim lub wloskim, chyba ze w umowach zawartych migdzy panstwami uczestniczacymi w przewozie
ustalono inaczej.

5.5.24.2 Dokument przewozowy moze byé w dowolnej postaci, pod warunkiem, ze zawiera dane wymagane
w 5.5.2.4.1. Te dane powinny by¢ tatwo rozpoznawalne, czytelne i trwale.

5.5.24.3 Powinny by¢ przygotowane wskazowki dla postepowania z odpadami fumigantu, wiacznie z danymi
o (w razie potrzeby) uzytych urzadzeniach fumigacyjnych.

55244 Dokumenty nie sa wymagane, jezeli jednostka transportowa cargo fumigowana zostala calkowicie
przewietrzona i na znaku ostrzegawczym zostala podana data przewietrzenia (patrz 5.5.2.3.315.5.2.3.4).

5.5.3 Przepisy specjalne dotyczgce sztuk przesylek, wagonéw i Konteneréw zawierajacych materialy
stwarzajgce zagroZenie uduszeniem, jeZeli uZywane s3 dla chlodzenia lub klimatyzowania (takie jak
suchy 16d (UN 1845) lub azot schlodzony skroplony (UN 1977) lub argon schlodzony skroplony
(UN 1951))

5531 Zakres stosowania

553.1.1 Ten rozdziat nie ma zastosowania do materialéw uzywanych do chiodzenia lub klimatyzowania, jezeli sg one
przewozone jako material niebezpieczny, z wyjatkiem przewozu suchego lodu (UN 1845). Jezeli materiatly te
przewozone sa jako przesylka, to powinny by¢ one przewozone pod odpowiednia pozycija z dziatu 3.2 tabela
A, zgodnie z wymaganymi warunkami przewozu.

W przypadku UN 1845 przewozonego jako material uzywany do chlodzenia, klimatyzowania lub jako
przesylka, warunki przewozu podane w tym rozdziale, za wyjatkiem 5.5.3.3.1, stosuje si¢ do kazdego rodzaju
przewozu. W przypadku przewozu UN 1845 nie stosuje si¢ pozostatych przepisoéw RID.

5.5.3.1.2 Ten rozdziat nie obowigzuje dla gazow w ukiadach chiodniczych.

5.5.3.1.3 Towary niebezpieczne uzyte do chlodzenia lub klimatyzowania cystern lub MEGC podczas przewozu,
nie podlegajq przepisom tego rozdziatu.

55.3.14 Wagony i kontenery zawierajace materialy uzywane do chlodzenia lub klimatyzowania, oznaczajg zaré6wno
wagony i kontenery zawierajace materialy do chiodzenia lub klimatyzowania wewnatrz opakowarn, jak
réwniez wagony i kontenery z niezapakowanymi materiatami do chlodzenia lub klimatyzowania.

§.5.3.1.5 Przepisy 5.5.3.6 i 5.5.3.7 maja zastosowanie tylko jesli w wagonie lub kontenerze wystepuje rzeczywiste
ryzyko uduszenia. Przy ocenie ryzyka przez zainteresowanych uczestnikéw przewozu, powinno uwzgledniaé
si¢ zagrozenie stwarzane przez materialy uzywane do chlodzenia lub klimatyzowania, ilo§¢ przewozonego
materiatu, czas przewozu, typ opakowania i granice stgzenia gazu podane w uwadze 5.5.3.3.3.

5.5.3.2 Przepisy ogélne

5.53.2.1 Wagony i kontenery z materialami uzywanymi do chiodzenia lub klimatyzowania (oprécz materiatéw do
fumigacji) podczas przewozu, podlegajace przepisom tego rozdziatu, nie podlegaja innym przepisom RID.

5.53.2.2 Jezeli towary niebezpieczne sg zaladowane do wagondéw lub konteneréw zawierajacych materiaty uzywane
do chlodzenia lub klimatyzowania, to oprécz przepiséw tego rozdzialu obowigzuja takze wszystkie inne
przepisy RID majace zastosowanie do tych towaréw niebezpiecznych.

5.5.3.2.3 (zarezerwowany)
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55.3.24 Pracownicy zaangazowani w przetadunek lub przewdz wagondw i konteneréw zawierajacych materialy
uzywane do chiodzenia lub klimatyzowania powinni by¢ przeszkoleni odpowiednio do zakresu
odpowiedzialnosci.

5533 Sztuki przesylek zawierajace materialy uzywane do chlodzenia lub klimatyzowania

55.3.3.1 Towary niebezpieczne w sztukach przesylek, wymagajace chlodzenia lub klimatyzowania, ktérym
przypisano instrukcje pakowania P203, P620, P650, P800, P901 lub P904, podane w 4.1.4.1, powinny
spelnia¢ odpowiednie wymagania tych instrukc;ji.

55.33.2 Sztuki przesylek z towarami niebezpiecznymi, wymagajacymi chlodzenia lub klimatyzowania, ktérym
przypisano inne instrukcje pakowania, powinny by¢ odporne na bardzo niska temperaturg oraz na dzialanie
materialu uzywanego do chlodzenia lub klimatyzowania, w stopniu, ktéry wyklucza uszkodzenie sztuk
przesylek lub znaczne ich oslabienie. Sztuki przesylek powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
spos6b, aby umozliwi¢ uwalnianie gazu w celu zapobiezenia rozerwaniu opakowania na skutek wzrostu
ci$nienia. Towary niebezpieczne powinny by¢ zapakowane w taki sposéb, aby zapobiec ich przemieszczaniu
na skutek ubytku materialu uzywanego do chlodzenia lub klimatyzowania.

5.5.33.3 Sztuki przesylek zawierajace material uzywany do chiodzenia lub klimatyzowania powinny by¢ przewozone
w dobrze wentylowanych wagonach lub kontenerach. Oznakowanie zgodne z 5.5.3.6 nie jest w takim
przypadku wymagane.

Wentylowanie nie jest wymagane, a oznakowanie zgodne z 5.5.3.6 jest wymagane, jezeli:

- wymiana gazowa pomigdzy przedzialami fadunkowymi i przedziatami dostgpnymi w czasie przewozu
nie jest mozliwa; lub

- przedzial tadunkowy jest izolowany, chlodzony lub mechanicznie chiodzony, jak na przykiad okreslono
w umowie o miedzynarodowych przewozach szybko psujacych si¢ artykuléw Zzywnosciowych
iospecjalnych $rodkach transportu przeznaczonych do tych przewozéw (ATP), i oddzielony od
przedziatéw dostepnych w czasie przewozu.

Uwaga: W tym kontekécie ,,dobrze wentylowany” oznacza atmosfer¢ o zawarto$ci ditlenku wegla ponizej
0,5% i zawarto$ci tlenu powyzej 19,5% objetosciowo.

5534 Oznakowanie sztuk przesylek zawierajgcych materialy uZywane do chlodzenia lub klimatyzowania

5.5.34.1 Sztuki przesylek z materialem niebezpiecznym uzywanym do chiodzenia lub klimatyzowania powinny by¢
oznakowane nazwa tego towaru niebezpiecznego podana w dziale 3.2 tabela A kolumna 2 uzupeiniong
odpowiednio napisem ,, JAKO CHLODZIWO” lub ,,JAKO CZYNNIK KLIMATYZUJACY”, w jezyku
urzgdowym parstwa pochodzenia, a takze, jezeli nie jest to jezyk angielski, francuski, niemiecki lub whoski,
to takze w jezyku angielskim, francuskim, niemieckim lub wioskim, chyba ze w umowach zawartych migdzy
pafistwami uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej.

5.534.2 Znaki powinny by¢ trwale i czytelne oraz naniesione w takim miejscu sztuki przesylki i o takiej wielkosci,
aby byly latwo widoczne.

5535 Wagony i kontenery zawierajace nieopakowany suchy 16d

5.5.3.5.1 Jezeli uzywany jest nicopakowany suchy 16d, to nie moze on pozostawa¢ w bezposrednim kontakcie

- z metalowymi czgsciami konstrukcyjnymi wagonu lub kontenera, aby zapobiec krucho$ci metalu. Nalezy
zapewni¢ odpowiednig izolacje pomiedzy suchym lodem a wagonem lub kontenerem poprzez oddzielenie ich
na odlegios¢ nie mniejszq niz 30 mm (np. za pomocq materialu o niskiej przewodnosci cieplnej, takiego jak
deski, palety, itp.).

5.5.3.5.2 Jezeli suchy 16d umieszczony jest wokot sztuk przesylek, to nalezy zastosowaé odpowiednie érodki w celu
zapewnienia, ze sztuki przesylek pozostana podczas przewozu na swoich miejscach po sublimacji suchego
lodu.

5.5.3.6 Oznakowanie wagonéw i konteneréw

5.5.3.6.1 Jezeli wagony i kontenery zawierajace materialy uzywane podczas przewozu do chlodzenia lub
klimatyzowania nie sa dobrze wentylowane, to powinny by¢ oznakowane znakiem ostrzegawczym podanym
w 5.5.3.6.2, umieszczonym przy kazdym wejsciu, w miejscu, gdzie bedzie dobrze widoczny dla oséb
otwierajacych lub wchodzacych do wagonu lub kontenera. Znak ten powinien pozosta¢ na wagonie lub
kontenerze do czasu spelnienia nastepujacych wymagaf:

a) wagon lub kontener zostal dobrze przewentylowany w celu usunigcia niebezpiecznych pozostatosci
materiatu uzywanego do chlodzenia lub klimatyzowania; oraz

b) towary chlodzone lub klimatyzowane zostaly roztadowane.

Dopoki wagon lub kontener jest oznakowany, to powinny byé¢ podejmowane niezbedne srodki ostroimosci
przed wejsciem do niego. Konieczno$¢ wentylacji przez drzwi wejsciowe lub innym sposobem
(np. wentylacja wymuszona) powinna by¢ oceniona i powinna by¢ wlaczona do szkolenia zainteresowanych
pracownikow.
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55.3.6.2 Znak ostrzegawczy powinien by¢ zgodny z rysunkiem 5.5.3.6.2.

Rysunek 5.5.3.6.2

Wymiar minimalny 250 mm

*%k _L

f— Wymiar minimalny 150 mm = —»|

Znak ostrzegawczy dotyczacy chlodzenia/klimatyzowania wagonu lub kontenera

*  wstawi¢ nazwe materialu uzywanego do chlodzenia lub klimatyzowania podang w dziale 3.2 tabela A
kolumna 2. Powinny by¢ uzyte wielkie litery o wysokosci nie mniejszej niz 25 mm, w jednej linii.
Jezeli dlugos¢ oficjalnej nazwy przewozowej jest za dluga w stosunku do przewidzianego miejsca, to
litery moga by¢ zmniejszone do mozliwie maksymalnej wielkosci umozliwiajacej zmieszczenie napisu.
Np.: ,DITLENEK WEGLA STALY".

**  Wstawi¢ wyrazy ,JAKO CHLODZIWO” lub ,JAKO CZYNNIK KLIMATYZUJACY™,
odpowiednio. Powinny byc¢ uzyte wielkie litery o wysokosci nie mniejszej niz 25 mm, w jednej linii.

Znak powinien mie¢ ksztalt prostokata o szerokosci nie mniejszej niz 150 mm i wysokosci nie mniejszej niz
250 mm. Wyraz ,UWAGA” powinien by¢ czerwony lub bialy o wysokosci liter 25 mm. Jezeli wymiary nie
sq okreslone, to wszystkie elementy powinny by¢ proporcjonalne do pokazanych na powyzszym wzorze.

Wyraz . UWAGA” i wyrazy ,JAKO CHLODZIWO” lub ,,JAKO CZYNNIK KLIMATYZUJACY",
odpowiednio, powinny by¢ uzyte w jezyku urzedowym panstwa pochodzenia i jezeli ten jezyk nie jest
Jezykiem angielskim, francuskim, niemieckim lub wloskim, to takze w jezyku angielskim, francuskim,
niemieckim lub wloskim, chyba ze w umowach zawartych miedzy panstwami uczestniczacymi w przewozie
ustalono inacze;j.

5.5.3.7 Dokumentacja

5.53.71 Dokumenty (takie jak konosament, dokument ladunkowy lub list przewozowy CMR/CIM) zwigzane
z przewozem w wagonie lub kontenerze, ktéry zawiera lub zawieral materialy uzyte do chlodzenia lub
klimatyzowania, a ktory nie zostal calkowicie przewietrzony przed przewozem, powinny zawiera¢
nastepujace informacje:

a) numer UN poprzedzony literami ,,UN"; oraz

b) nazwe materialu podang w dziale 3.2 tabela A kolumna 2 uzupelniona odpowiednio wyrazami
»wJAKO CHLODZIWO” lub ,JAKO CZYNNIK KLIMATYZUJACY", w jezyku urz¢dowym
panstwa pochodzenia, a takze, jezeli nie jest to jezyk angielski, francuski, niemiecki lub wloski, to takze
w jezyku angielskim, francuskim, niemieckim lub wloskim, chyba ze w umowach zawartych miedzy
panstwami uczestniczacymi w przewozie ustalono inaczej.

Na przyklad: ,,UN 1845, DITLENEK WEGLA STALY, JAKO CHLODZIWO”.

55.3.7.2 Dokument przewozowy moze mie¢ dowolng forme, pod warunkiem, ze zawiera informacje wymagane
w 5.5.3.7.1. Informacje te powinny by¢ latwo rozpoznawalne, czytelne i trwale.
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Przepisy dotyczace budowy i badania
opakowan, duzych pojemnikéw do przewozu luzem
(DPPL), opakowan duzych i cystern
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Dziat 6.1
Przepisy dotyczace budowy i badania opakowan
6.1.1 Przepisy ogéine
6.1.1.1 Przepisy tego dziatu nie dotycza:

a) sztuk przesylek z materialami promieniotwérczymi klasy 7, jezeli nie okre$lono inaczej (patrz 4.1.9);

b) sztuk przesylek z materialami zakaznymi klasy 6.2, jezeli nie okre$lono inaczej (patrz uwaga w dziale 6.3
i instrukcja pakowania P621 w 4.1.4.1);

¢) naczyn ci$nieniowych z gazami klasy 2;

d) sztuk przesylek, ktérych masa netto przekracza 400 kg;

€) opakowan dla materiatéw ciektych, innych niz opakowania kombinowane, o pojemnos$ci wigkszej niz
450 litrow.

6.1.1.2 Przepisy rozdziatu 6.1.4 opieraja si¢ na obecnie stosowanych opakowaniach. Biorac pod uwage postep
naukowy i techniczny, mozna zastosowa¢ opakowania, ktérych specyfikacje roznig si¢ od wymienionych
w 6.1.4, pod warunkiem, ze beda tak samo skuteczne, uznane przez wladzg¢ wiasciwg oraz pozytywnie
przejda badania przedstawione w 6.1.1.3 i 6.1.5. Dopuszcza si¢ inne badania, niz przedstawione w tym
dziale, pod warunkiem, ze bgda tak samo skuteczne i zostana uznane przez wladzg wiasciwa,

6.1.13 Kazde opakowanie przeznaczone do materialéw cieklych powinno przejé¢é z wynikiem pozytywnym
odpowiednie badanie szczelno$ci. To badanie jest czgscia programu zapewnienia jakosci jak okreslono
w6.1.14, ktére wykazuje, ze opakowanie jest w stanie spelni¢ odpowiedni poziom badan podany
w6.1.54.3:

a) przed pierwszym przewozem,;
b) po przebudowie lub regeneracji, przed ponownym przewozem.

Dla przeprowadzenia tych badan opakowanie nie musi byé wyposazone we wiasne zamknigcia.

Naczynia wewnetrzne opakowania zlozonego moga byé badane bez opakowania zewnetrznego, pod
warunkiem, Ze nie wplynie to na wynik badania.

Badanie to nie jest wymagane dla:

- opakowarn wewngtrznych opakowan kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka), oznaczonych symbolem
»RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 a) ii),

- opakowari metalowych lekkich oznaczonych symbolem ,,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 a) ii).

6.1.14 Opakowania powinny by¢ produkowane, naprawiane i badane zgodnie z programem zapewnienia jakosci
zatwierdzonym przez wladzg¢ wlasciwa, dla zapewnienia, ze kazde opakowanie odpowiada przepisom tego
dzialu,

Uwaga: Norma ISO 16106:2006 ,,Opakowania - Opakowania do transportu materialow niebezpiecznych -
Opakowania do towaréw niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBCs) oraz
opakowania duze - Wytyczne do zastosowania ISO 9001” zawiera wytyczne odnosnie do
procedur, wedlug ktérych nalezy postgpowac.

6.1.1.5 Producenci i dystrybutorzy opakowan powinni dostarczaé¢ informacje dotyczace odpowiednich procedur oraz
opisy typéw i wymiaréw zamknigé¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz innych elementow,
niezbgdne do zapewnienia, Ze sztuka przesylki przygotowana jak do przewozu jest w stanie spemié
wymagane badania wytrzymato$ciowe opisane w niniejszym dziale.

6.1.2 Kod okreslajacy typ opakowania
6.1.2.1 Kod sktada sig:
a) zjednej cyfry arabskiej wskazujacej rodzaj opakowania, np. bgben, kanister, itd., z nastepujacych po niej

b) jednej lub kilku wielkich liter tacifiskich wskazujacych rodzaj materiatu, np. stal, drewno, itd., i, w razie
potrzeby, z nastgpujacej po niej (po nich)

¢) jednej cyfry arabskiej wskazujacej kategori¢ opakowania wérdd rodzaju do ktérego opakowanie nalezy.

6.1.2.2 Dla opakowan ziozonych nalezy zastosowaé kod z dwiema wielkimi literami tacinskimi na drugim miejscu.
Pierwsza okre$la material naczynia wewnetrznego, druga opakowania zewnetrznego.

6.1.2.3 Dla opakowan kombinowanych stosuje si¢ jedynie kod dla opakowania zewngtrznego.

6.1.2.4 W kodzie opakowania moga wystgpowaé litery ,, T, ,,V”, lub ,,W”. Litera ,,T” oznacza opakowanie awaryjne

wedhig 6.1.5.1.11. Litera ,\V” oznacza opakowanie specjalne wedtug 6.1.5.1.7. Litera ,,W” oznacza,
ze opakowanie odpowiadajace typowi wskazanemu przez kod, chociaz zostalo wyprodukowane z pewnymi
odstepstwami od wymagan podanych w 6.1.4, to jest uwazane za réwnowaine zgodnie z przepisami
podanymi w 6.1.1.2.
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6.1.2.5 Dla oznaczenia rodzaju opakowaii stosuje si¢ nastepujace cyfry:
1  beben
2 (zarezerwowany)
3 kanister
4  skrzynia
5  worek
6  opakowanie zlozone
7  (zarezerwowany)
0  opakowanie metalowe lekkie.
6.1.2.6 Dla oznaczenia rodzaju materiatu stosuje si¢ nastgpujace wielkie litery:
A stal (wszystkie typy i rodzaje obrdbki powierzchniowej)
B  aluminium
C  drewno naturalne
D sklejka
F  material drewnopochodny
G tektura
H tworzywo sztuczne
L  tkanina widkiennicza
M papier wielowarstwowy
N metal (inny niz stal lub aluminium)
P szklo, porcelana lub kamionka.
Uwaga: Wyrazenie ,,tworzywo sztuczne” obejmuje tez inne materiaty polimerowe, takie jak guma.
6.1.2.7 W ponizszej tabeli podane sa kody dla oznaczenia typu opakowania w zaleznosci od rodzaju opakowania,
materiatu zastosowanego do produkeji i stosowanej kategorii; wskazane sa réwniez podrozdzialy, w ktérych
znajduja si¢ odpowiednie przepisy:
Rodzaj opakowania | Material Kategoria Kod | Przepis
1. Bgbny A Stal wieko niezdejmowalne 1A1 6.14.1
wieko zdejmowalne 1A2
B Aluminium wieko niezdejmowalne 1B1 6.14.2
wieko zdejmowalne 1B2
D Sklejka 1D 6.14.5
G Tektura 1G 6.14.7
H Tworzywo sztuczne wieko niezdejmowalne 1H1 |6.1438
wieko zdejmowalne 1H2
N Metal (oprocz stali wieko niezdejmowalne IN1 6.14.3
lub aluminium) wieko zdejmowalne 1N2
2. (zarezerwowany)
3. Kanistry A Stal wieko niezdejmowalne 3A1 6.144
wieko zdejmowalne 3A2
B Aluminium wieko niezdejmowalne 3B1 6.14.4
wieko zdejmowalne 3B2
H Tworzywo sztuczne wieko niezdejmowalne 3H1 6.14.8
wieko zdejmowalne 3H2
4. Skrzynie A Stal 4A 6.1.4.14
B Aluminium 4B 6.1.4.14
C Drewno naturalne zwykle 4C1 6.14.9
ze $ciankami pyloszczelnymi 4C2
D Sklejka 4D 6.14.10
F Materiat drewnopochodny 4F 6.14.11
G Tektura 4G 6.14.12
H Tworzywo sztuczne tworzywo piankowe 4H]1 6.14.13
tworzywo sztuczne sztywne 4H2
N Metal (inny niz stal 4N 6.1.4.14
lub aluminium)
5. Worki H Tkanina z tworzywa bez wykladziny wewnetrznej lub bez powtoki | 5H1 6.1.4.16
sztucznego pyloszczelna SH2
wodoodporna 5H3
H Folia z tworzywa sztucznego 5H4 16.14.17
L Tkanina wiékiennicza bez wykladziny wewnetrznej lub bez powloki | 5L1 6.14.15
pyloszczelna 512
wodoodpoma 513
M Papier wielowarstwowy 5M1 [6.1.4.18
wielowarstwowy wodoodporny 5M2
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Rodzaj opakowania | Material Kategoria Kod | Przepis
6. Opakowania H Naczynie z tworzywa w bebnie stalowym 6HAl |6.1.4.19
ztozone sztucznego w koszu lub w skrzyni stalowej 6HA2
w bebnie aluminiowym 6HB1
w koszu lub w skrzyni aluminiowej 6HB2
w skrzyni drewnianej 6HC
w bebnie ze sklejki 6HD1
w skrzyni ze sklejki 6HD2
w bebnie tekturowym 6HG1
w skrzyni tekturowej 6HG2
w bebnie z tworzywa sztucznego 6HH]1
w skrzyni ze sztywnego tworzywa 6PH2
sztucznego
P Naczynie z porcelany, szkla |w bebnie stalowym 6PA1 |6.1.4.20
lub kamionki w koszu lub w skrzyni stalowej 6PA2
w bebnie aluminiowym 6PB1
w koszu lub w skrzyni aluminiowej 6PB2
w skrzyni drewnianej 6PC
w bebnie ze sklejki 6PD1
w koszu wiklinowym 6PD2
w bebnie tekturowym 6PG1
w skrzyni tekturowej 6PG2
w opakowaniu zewnegtrznym z tworzywa 6PH1
piankowego
w opakowaniu zewnetrznym ze sztywnego 6PH2
tworzywa sztucznego
7. (zarezerwowany)
0. Opakowania A Stal wieko niezdejmowalne 0Al 6.1.4.22
metalowe lekkie wieko zdejmowalne 0A2

6.1.3 Oznakowanie

Uwaga 1: Znaki na opakowaniu wskazuja, Zze opakowanie oznakowane nimi odpowiada zbadanemu,
z wynikiem pozytywnym, typowi konstrukcyjnemu i spelnia wymagania tego dzialu, jezeli
odnoszg si¢ one do produkc;ji, a nie do zastosowania opakowania. Wobec tego znaki niekoniecznie
wskazuja, ze opakowanie mozna zastosowa¢ do jakiegokolwiek materiatu: rodzaj opakowania (np.
bgben stalowy), maksymalna pojemno$¢ i/lub maksymalna masa opakowania, jak réwniez
ewentualne przepisy specjalne, okreslone sg dla kazdego materiatu w dziale 3.2 tabela A.

Uwaga 2: Znaki maja stanowi¢ pomoc dla producentéw opakowan, przedsigbiorstw zajmujacych sie ich
renowacja, uzytkownikéw opakowari, przewoznikéw i wiadz wihasciwych. W odniesieniu do
przeznaczenia nowego opakowania oryginalne znaki pozwalaja producentowi lub producentom
okreslié typ i wskazac, jakie przepisy dotyczace badan spelnia to opakowanie.

Uwaga 3: Znaki nie zawsze dostarczaja pelnych danych dotyczacych na przyklad poziomu badan; dlatego
w przypadku potrzeby uwzgledniania takich danych, konieczne moze by¢ odwolanie si¢ do
certyfikatu badania, sprawozdania z badania lub rejestru opakowan, ktére przeszly badania
z wynikiem pozytywnym. Na przyklad opakowanie opatrzone znakiem X Jub Y moze zosta¢
zastosowane dla materialéw, ktérym jest przyporzadkowana grupa pakowania dla nizszego
stopnia zagrozenia i dla ktérych najwyzsza dopuszczalna gestosé wzgledna?, podana w przepisach
badania opakowan w 6.1.5 zostata okreslona przy uwzglednieniu odpowiednich wspétczynnikow
1,5 lub 2,25; tj. opakowania z grupy pakowania I, ktére sa badane dla materialéw o gestosci
wzglednej 1,2 wolno stosowaé jako opakowania z grupy pakowania II dla materiatléw o gestosci
wzglednej 1,8 albo jako opakowania z grupy pakowania III dla materialéw o gestosci wzglednej
2,7, naturalnie pod warunkiem, ze wszystkie kryteria funkcjonalne zostana spetmione réwniez
z materialem o najwyzszej gestosci wzglednej.

6.1.3.1 Kazde opakowanie przeznaczone do stosowania zgodnie z RID powinno byé zaopatrzone w znaki, ktére sq
trwale i czytelne oraz umieszczone w takim miejscu, e ich rozmiar jest odpowiedni dla opakowania i sg przez
to fatwo widoczne. Dla sztuk przesylek o masie brutto wigkszej niz 30 kg, znaki powinny by¢ umieszczone lub
powtérzone na wierzchu lub na boku opakowania. Litery, cyfry i symbole powinny mieé nie mniej niz 12 mm
wysokosci, z wyjatkiem opakowari o pojemnosci nie wigkszej niz 30 litréw lub 30 kg, dla ktérych wysoko$¢ ta
powinna wynosi¢ 6 mm oraz z wyjatkiem opakowan o pojemnosci nie wigkszej niz 5 litrdw lub 5 kg, dla
ktérych powinny mie¢ stosowna wielkos¢é.

D Gestosé wzgledna ,,d™ uwazana jest za synonim ciezaru wiasciwego i jest stosowana w calym tekscie.
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Znaki powinny zawierac:

a) i)symbol ONZ dla opakowan @ Symbol ten moze by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia, ze
opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC spehia
odpowiednie wymagania dziatu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11. Symbol ten nie moze byé uzywany
dla opakowarn, ktére spelniaja warunki uproszczone zawarte w 6.1.1.3, 6.1.5.3.1 €), 6.1.5.3.5 ¢), 6.1.5.4,
6.1.5.5.1 16.1.5.6 (patrz takze ii) ponizej). W przypadku opakowan metalowych ttoczonych w miejsce
tego symbolu dopuszcza si¢ wyttaczanie wielkich liter ,,UN"; lub

ii) symbol ,,RID/ADR”

dla opakowari zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka) oraz opakowan metalowych lekkich,
odpowiadajacych warunkom uproszczonym (patrz 6.1.1.3, 6.1.5.3.1e), 6.1.5.3.5¢), 6.1.5.4, 6.1.5.5.1
16.1.5.6);

Uwaga: Opakowania posiadajace ten symbol sg zatwierdzone do operacji transportowych
kolejowych, drogowych i zegluga s$rédladowa, bedacych przedmiotem przepisow
odpowiednio RID, ADR i ADN. Nie musza by¢ one akceptowane do przewozu innymi
rodzajami transportu lub do operacji transportowych kolejowych, drogowych i zegluga
$rédladowa, bedacych przedmiotem innych przepisow.

b) kod okreslajacy rodzaj opakowania zgodnie z 6.1.2;
c) kod skladajacy si¢ z dwéch czesei:
i)  litery okreslajacej grupe(-y) pakowania, dla ktorej typ konstrukcyjny zostat zatwierdzony:

X dla grupy pakowania I, IT i IIT;
Y dla grupy pakowania IT i III;
Z tylko dla grupy pakowania III;

ii) danej o gestosci wzglednej zaokraglonej do jednej dziesigtej dla opakowan bez opakowan
wewnetrznych, przeznaczonych dla materiatow cieklych, dla ktérej byl badany typ konstrukcyjny;
informacja ta moze by¢ pominigta, jezeli gestoéé wzgledna jest mniejsza niz 1,2;
danej o maksymalnej masie brutto w kg dla opakowan przeznaczonych dla materiatow statych lub
opakowan wewnetrznych;
danej o maksymalnej masie brutto w kg dla opakowan metalowych lekkich oznakowanych
symbolem ,,RID/ADR”, zgodnie z 6.1.3.1 a) ii), przeznaczonych do materialéw cieklych o lepkosci
wigkszej niz 200 mm?s w 23 °C;

albo liter¢ ,,S”, jezeli opakowanie przeznmaczone jest do przewozu materialdw stalych lub opakowarn

wewnetrznych, albo wartosé ciénienia probnego w kPa zaokraglonego do dziesiatek ci$nienia w kPa,

jezeli opakowanie (za wyjatkiem opakowan kombinowanych) przeznaczone jest dla materiatéw ciektych

i przeszlo z wynikiem pozytywnym badanie wytrzymatosci na ci$nienie hydrauliczne;

litere ,,S” dla opakowar metalowych lekkich oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”, zgodnie z 6.1.3.1 a)

przeznaczonych do materialow ciektych o lepkosci wiekszej niz 200 mm?/s w 23 °C;

e) dwie ostatnie cyfry roku produkcji opakowania. Dla opakowan typéw 1H i 3H dodatkowo miesigc
produkcji; ta cz¢$¢ znaku moze by¢ réwniez naniesiona w innym miejscu, niz pozostate znaki.
Odpowiednim do tego sposobem jest:

d

o

* W tym miejscu moga by¢ podane ostatnie dwie cyfry roku produkcji. W takim przypadku cyfry roku
w znaku zatwierdzenia typu i w wewnetrznym okregu zegara powinny byé jednakowe.

Uwaga: Dopuszczalne sa inne metody przedstawiania minimum wymaganych informacji w sposéb
trwaly, widoczny i czytelny.

f) znak panstwa zatwierdzajacego oznakowanie, stosowany dla  wyrdznienia  pojazdéw
w miedzynarodowym ruchu drogowym?;
g) nazwe producenta lub inny znak identyfikacyjny opakowania, ustalony przez wiadzg wiasciwa.

6.1.3.2 Dodatkowo, oprécz trwatych znakéw opisanych w 6.1.3.1, nowe bebny metalowe o pojemnosci ponad
100 litréw powinny posiada¢ znaki, opisane w 6.1.3.1 a) do e), naniesione na dnie w sposéb trwaly
(np. przez wytlaczanie), wraz z podaniem nominalnej grubosci materialy, przynajmniej grubosci blachy
metalowej uzytej na pobocznice (W mm = 0,1 mm). Jezeli nominaina grubo$¢ materialu w co najmniej

D Znak wyrézniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencjg Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiskg o ruchu drogowym z 1968 r.
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jednym z den bgbna metalowego jest mniejsza niz grubosé blachy pobocznicy, to nalezy podaé na dnie
w sposéb trwaly (np. przez wytlaczanie) nominalne grubosci materialu wieka, pobocznicy oraz dna.
Przyklad: ,,1,0-1,2-1,0” lub ,,0,9-1,0-1,0”. Nominalne grubosci materialu metalowego powinny byé
oznaczone zgodnie z odpowiednig norma ISO, np. 3574:1999 dla stali. Znaki opisane w 6.1.3.11) i g),
z wyjatkiem przypadkow okre§lonych w 6.1.3.5, moga by¢ naniesione w formie nietrwalej.

6.1.3.3 Kazde opakowanie, inne niz wymienione w 6.1.3.2, ktére przeszlo pozytywnie proces naprawiania, powinno
byé zaopatrzone w spos6b trwaly w znaki podane w 6.1.3.1 a) do e). Znaki uwaza sie za trwale, jezeli
wytrzymuja one proces naprawiania (np. jezeli sa wytlaczane). Dla opakowar innych niz bebny metalowe
o pojemnosci wigkszej niz 100 litréw, te trwale znaki moga by¢ zastapione innymi odpowiednio trwalymi
znakami podanymi w 6.1.3.1.

6.1.3.4 Dla zregenerowanych bgbnéw metalowych, jezeli nie dokonano zmiany typu opakowania oraz wymiany lub
usunigcia wmontowanych na stale czgsci konstrukcyjnych, nie sa wymagane trwale znaki (np. przez
wytlaczanie). Inne zregnerowane bgbny metalowe powinny by¢ zaopatrzone na pokrywie lub boku w trwate
znaki, zgodnie z 6.1.3.1 a) do e).

6.1.35 Bebny metalowe z materialéw (np. stal nierdzewna), ktére przeznaczone sa do wielokrotnego stosowania,
powinny by¢ zaopatrzone w trwale znaki (np. przez wytlaczanie), zgodnie z 6.1.3.1 f) i g).
6.1.3.6 Znaki zgodne z 6.1.3.1 sa wazne tylko dla jednego typu konstrukcyjnego lub jednej serii typu

konstrukcyjnego. Rézne obrébki powierzchni stanowia czgs¢ tego samego typu konstrukeyjnego.

Przez ,serig typéw” rozumie si¢ opakowania tej samej konstrukcji, tej samej grubosci $cianki, tego samego
materialu i tego samego przekroju, rézniace si¢ tylko mniejszymi wysokosciami konstrukcji w stosunku do
zatwierdzonego typu.

Zamknigcia naczyf powinny odpowiada¢ zamknigciom okre§lonym w sprawozdaniu z badan.

6.1.3.7 Znaki powinny byé¢ naniesione w kolejnosci zgodnej z punktami podanymi w 6.1.3.1; kazdy znak wymagany
na podstawie tych punktow, a takze, jezeli jest konieczne odpowiednich liter h) do j) podanych w 6.1.3.8,
powinien by¢ oddzielony w widoczny spos6b od innych, np. za pomocg uko$nej kreski lub spacji, aby mégt
byé¢ tatwo zidentyfikowany. Patrz przykiad w 6.1.3.11.

Jakiekolwiek dodatkowe znaki zatwierdzone przez wiadze wlasciwg nie powinny zakidcaé prawidlowej
identyfikacji znakdw, o ktérych mowa w 6.1.3.1.

6.1.3.8 Dokonujacy regeneracji opakowania, po regeneracji opakowania powinien umiesci¢, obok trwatych znakéw,
trwale znaki wskazujace w kolejnosci:
h) znak parstwa, w ktérym zostala przegrowadzona regeneracja, stosowany dla wyréznienia pojazdéw
w migdzynarodowym ruchu drogowym™;
i) nazwe naprawiajacego lub inny znak identyfikacyjny opakowan ustalong przez wladze whasciwa;
j) rok, w ktérym dokonano regeneracji, literg ,,R” oraz dla kazdego opakowania, ktére przeszlo pozytywnie
badanie szczelnosci wedtug 6.1.1.3 - dodatkowa literg ,,L”.

6.13.9 Jezeli po regeneracji znaki wymagane w 6.1.3.1 a) do d) nie sg juz widoczne ani na wieku, ani na boku bgbna
metalowego, to woéwczas dokonujgcy regeneracji powinien réwniez nanie§¢ trwale znaki wymagane
w 6.1.3.8 h), i) oraz j). Oznakowanie to nie powinno podawaé wigkszej wytrzymatodci niz ta, ktéra zostata
zbadana i oznakowana dla pierwotnego typu konstrukcyjnego.

6.1.3.10 Opakowania wykonane z tworzywa sztucznego z recyklingu zgodnie z definicja w 1.2.1, powinny by¢
oznakowane literami ,,REC”. Znak ten powinien by¢ umieszczony obok znakéw opisanych w 6.1.3.1.

6.1.3.11 Przyklady znakéw dla opakowari nowych:

@ 4G/Y145/S/02 wg 6.1.3.18)),b),c),d)ie) dla nowej skrzyni tekturowej

NL/VL 823 wg6.13.1f)ig)

@ 1A1/Y1.4/150/98 wg6.1.3.1a)i),b),c),d)ie) dla nowego bebna stalowego dla przewozu
NL/VL 824 wg6.13.10ig) materialéw ciektych

@ 1A2/Y150/8/01 wg 6.1.3.1 8) i), b), c),d)ie) dla nowego bgbna stalowego dla przewozu
NL/VL 825 wg 6.1.3.1f)ig) materialéw stalych lub opakowan wewngtrznych

@ 4HW/Y136/5/98  wg6.1.3.18)i),b),c),d)ie) dla nowej skrzyni z tworzywa sztucznego
NL/VL 826 wg6.13.11f)ig) o réwnowaznej specyfikacji

@ 1A2/Y/100/01 wg 6.1.3.1a)i),b),c),d)ie) dla bgbna stalowego regenerowanego do
USA/MMS5 wg 6.1.3.15ig) przewozu materiatéw ciektych

RID/ADR/QOA1/Y100/05 wg6.1.3.1 a) i), b), c),d) ie) dla nowego metalowego lekkiego opakowania

NL/VL 123 wg6.13.1f)ig) z wiekiem niezdejmowalnym
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RID/ADR/0A2/Y20/S/04 wg 6.1.3.1 a)ii), b),c),d)ie) dla nowego opakowania metalowego lekkiego
NL/VL 124 wg6.13.1f)ig) z wiekiem zdejmowalnym, do materialéw
statych lub cieklych o lepkosci wigkszej niz

200 mm?/s w 23 °C

6.1.3.12 Przyklady znakéw dla opakowar regenerowanych .

® 1A1/Y1.4/150/97 wg 6.1.3.1a)i), b),c), d)ie)
NL/RB/OS5RL  wg 6.1.3.8h),i)ij)

@ 1A2/Y150/8/99 wg 6.1.3.1a)i),b),c),d)ie)
USA/RB/04R  wg 6.1.3.8h),1)ij)

6.1.3.13 Przykiady znakéw dla opakowar awaryjnych

@ 1A2T/Y300/S/01 wg 6.1.3.1a)i),b),c),d)ie)
USA/abe wg 6.13.1f)ig)

Uwaga: Znaki, ktérych przyklady podano w 6.1.3.11, 6.1.3.12 i 6.1.3.13, moga by¢ umieszczone w jednej
lub w kilku liniach, pod warunkiem przestrzegania prawidlowej kolejnosci.

6.1.3.14 Swiadectwo

Przez naniesienie znakéw zgodnie z 6.1.3.1 zaswiadcza sig, ze opakowania produkowane seryjnie
odpowiadajq zatwierdzonemu typowi konstrukcyjnemu i speinione sa warunki podane w zatwierdzeniu.

6.14 Przepisy dotyczgce opakowan

6.1.4.0 Przepisy ogéine
Przenikanie materialéw zawartych w opakowaniu nie powinno stwarzaé zagrozenia w normalnych
warunkach przewozu.

6.14.1 Bebny stalowe

1A1 z wiekiem niezdejmowalnym
1A2 z wiekiem zdejmowalnym

6.14.1.1 Pobocznica i dna powinny by¢é wykonane z odpowiedniej blachy stalowej, a jej grubo$é powinna byé
dostosowana do pojemnosci i przeznaczenia bebna.

Uwaga: W przypadku begbnéw ze stali weglowej ,,odpowiednie” stale wykazane sa w normach ISO
3573:1999 ,Ta$ma i blacha walcowana na goraco z migkkiej stali niestopowej” i ISO 3574:1999
»Tasma i blacha walcowana na zimno z migkkiej stali niestopowe)”.

Dla bgbnow ze stali weglowej o pojemnosci ponizej 100 litréw, ,,odpowiednie” stale podane sa,
oprécz w wyzej wymienionych normach, takze dodatkowo w normach ISO 11949:1995 ,Biata
blacha walcowana na zimno cynowana elektrolitycznie”, ISO 11950:1995 ,Stal walcowana
na zimno chromowana elektrolitycznie” i ISO 11951:1995 ,Blacha cienka w rolach walcowana
na zimno dla wyrobu blachy biatej lub stali chromowanej elektrolitycznie”.

6.14.1.2 Szwy pobocznicy bebnéw o pojemnosci ponad 40 litréw przeznaczonych do materiatéw cieklych powinny
by¢ spawane. Szwy pobocznicy bgbnéw o pojemnosci nie wigkszej niz 40 liréw przeznaczonych do
materialéw statych lub cieklych powinny by¢ maszynowo zawalcowane lub spawane.

6.1.4.1.3 Zlacza pomigdzy dnami a pobocznica powinny by¢ mechanicznie zawalcowane lub spawane. Moga by¢
zastosowane oddzielne pierscienie wzmacnigjace.

6.14.14 Pobocznica bgbnéw o pojemnosci wigkszej niz 60 litréw powinna by¢ zazwyczaj zaopatrzona w co najmniej
2 zlobienia toczne lub w co najmniej 2 nasadzane obrecze toczne. Jezeli przewidziane sa nasadzane obrecze
toczne, to powinny by¢ one szczelnie nalozone na pobocznice i tak przymocowane, aby nie mogly sig
przemieszczaé. Obrgcze toczne nie mogg by¢ przymocowane przez spawanie punktowe.

6.14.1.5 Srednice otworéw do napelniania, oprézmiania i odpowietrzania na pobocznicy lub w dnach bgbnéw
z wiekiem niezdejmowalnym (1A1) nie moga przekracza¢ 7 cm. Bebny o wigkszych otworach sa uwazane
za bebny z wiekiem zdejmowalnym (1A2). Zamknigcia otwordw na pobocznicy lub w dnach bgbnéw
powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby byly mocno zamknigte i pozostawaly szczelne podczas
normalnych warunkéw przewozu. Koinierze mogg byé polaczone przez maszynowe walcowanie lub
przyspawane. Zamknigcia powinny byé uzywane z uszczelkami lub innymi $rodkami uszczelniajacymi,
chyba ze zamknigcia same w sobie sg szczelne.

6.1.4.1.6 Zamkniecia bebnéw ze wiekiem zdejmowalnym (1A2) powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby
byly mocno zamkniete i bebny pozostawaly szczelne podczas normalnych warunkéw przewozu. Wieka
zdejmowalne powinny byé uzywane z uszczelkami lub innymi érodkami uszczelniajacymi.
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6.1.4.1.7 Jezeli zastosowane materiaty konstrukcyjne dla pobocznicy, den, zamknigé i czeéci wyposazenia nie sg

zgodne z przewozonym materialem, to powinna by¢ zalozona wewnetrzna, odpowiednia powtoka ochronna

lub wykonana odpowiednia obrébka powierzchniowa. Powloki lub obrdbki powierzchniowe powinny
zachowywad swoje whasciwosci ochronne podczas normalnych warunkéw przewozu.

6.14.1.8 Maksymalna pojemno$é bebnéw: 450 litréw.
6.14.1.9 Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.14.2 Bgbny aluminiowe

1B1 z wiekiem niezdejmowalnym
1B2 z wiekiem zdejmowalnym

6.14.2.1 Pobocznica i dna powinny by¢ wykonane z aluminium o czysto$ci nie mniejszej niz 99% lub ze stopu
aluminium. Material powinien by¢ odpowiedniego rodzaju, a jego grubo$¢ powinna by¢ dostosowana do
pojemnosci i przeznaczenia bgbna.

6.14.2.2 Wszystkie szwy powinny by¢ spawane. Szwy krawedzi, jezeli wystgpuja, powinny zosta¢ wzmocnione przez
nasadzenie pier$cieni wzmacniajacych.

6.14.2.3 Pobocznica begbnéw o pojemnosci powyzej 60 litréw powinna byé zazwyczaj zaopatrzona w co najmniej 2
Zlobienia toczne lub co najmniej 2 nasadzane obrecze toczne. Jezeli przewidziane sa nasadzane obrgcze
toczne, to powinny by¢ one szczelnie natozone na pobocznice i tak przymocowane, aby nie mogly si¢
przemieszczaé. Obrgcze toczne nie moga byé przymocowane przez spawanie punktowe.

6.1.4.24 Srednice otworéw do napelniania, oprézniania i odpowietrzania na pobocznicy lub w dnach bebnéw
z wiekiem niezdejmowalnym (1B1) nie mogg przekracza¢ 7 cm. Bebny o wigkszych otworach sa uwazane za
bebny z wiekiem zdejmowalnym (1B2). Zamknigcia otwor6w na pobocznicy lub w dnach begbnéw powinny
by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby byly mocno zamknigte i pozostawaty szczelne podczas normalnych
warunkow przewozu. Kolnierze powinny by¢ przyspawane, a spoina powinna utworzy¢ szczelne polaczenie.
Zamknigcia powinny byé uzywane z uszczelkami lub innymi $rodkami uszczelniajacymi, chyba ze
zamkniecia same w sobie sa szczelne.

6.1.4.2.5 Zamknigcia bebnéw ze wiekiem zdejmowalnym (1B2) powinny byé tak zaprojektowane i wykonane,
aby byly mocno zamknigte i bgbny pozostawaly szczelne podczas normalnych warunkéw przewozu. Wieka
zdejmowalne powinny by¢ uzywane z uszczelkami lub innymi srodkami uszczelniajacymi.

6.1.4.2.6 Maksymaina pojemnos$¢ bgbnéw: 450 litréw.
6.1.4.2.7 Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.143 Bg¢bny metalowe inne niz stalowe lub aluminiowe

IN1 z wiekiem niezdejmowalnym
IN2 z wickiem zdejmowalnym

6.1.4.3.1 Pobocznica i dna powinny by¢ wykonane z metalu lub stopu metalu innego niz stal lub aluminium. Materiat
powinien byé odpowiedniego rodzaju, a jego grubo$¢ powinna by¢é dostosowana do pojemnosci
i przeznaczenia bebna.

6.1.43.2 Szwy krawedzi, jezeli wystgpuja, powinny zostaC wzmocnione przez nasadzenie pierscieni wzmacniajacych.
Wszystkie szwy, jezeli wystgpuja, powinny by¢é wykonane (przez spawanie, lutowanie, itp.) wedlig
najnowszego stanu techniki stosowanego dla danego metalu lub stopu metalu.

6.1.4.3.3 Pobocznica bebnéw o pojemnoscei powyzej 60 litréw powinna byé zazwyczaj zaopatrzona w co najmniej 2
Zlobienia toczne lub w co najmniej 2 nasadzane obrgcze toczne. Jezeli przewidziane sa nasadzane obrecze
toczne, to powinny byé one szczelnie nalozone na pobocznicg i tak przymocowane, aby nie mogly sie
przemieszczaé. Obrecze toczne nie moga by¢ przymocowane przez spawanie punktowe.

6.14.3.4 Srednice otworéw do napemiania, oprézmiania i odpowietrzania na pobocznicy lub w dnach bgbnéw
z wiekiem niezdejmowalnym (IN1) nie mogg przekraczaé¢ 7 cm. Bgbny o wigkszych otworach sa uwazane
zabgbny z wiekiem zdejmowalnym (IN2). Zamknigcia otworéw na pobocznicy lub w dnach bgbnéw
powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby byly mocno zamknigte i pozostawaty szczelne podczas
normalnych warunkéw przewozu. Kotnierze powinny by¢ zamocowane (przez spawanie, lutowanie, itp.)
wedlug najnowszego stanu techniki stosowanego dla danego metalu lub stopu metalu tak, aby byia
zabezpieczona szczelno§¢. Zamknigcia powinny by¢ uzywane z uszczelkami lub innymi $rodkami
uszczelniajacymi, chyba ze zamknigcia same w sobie sg szczelne.

6.14.35 Zamknigcia bebnéw ze wiekiem zdejmowalnym (IN2) powinny byé tak zaprojektowane i wykonane,
aby byly mocno zamknigte i bgbny pozostawaly szczelne podczas normalnych warunkéw przewozu. Wieka
zdejmowalne powinny by¢ uzywane z uszczelkami lub innymi §rodkami uszczelniajacymi.

6.1.4.3.6 Maksymalna pojemno$¢ bebnow: 450 litréw.
6.1.4.3.7 Maksymalna masa netto: 400 kg.
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6.1.44 Kanistry stalowe lub aluminiowe
3Al stalowe z wiekiem niezdejmowalnym
3A2 stalowe z wiekiem zdejmowalnym
3B1 aluminiowe z wiekiem niezdejmowalnym
3B2 aluminiowe z wiekiem zdejmowalnym
6.1.4.4.1 Blacha na pobocznicg i dna powinna by¢ ze stali lub aluminium o czystodci nie mniejszej niz 99% lub ze

stopu aluminium. Material powinien by¢ odpowiedniego rodzaju, a jego grubos¢ powinna by¢ dostosowana
do pojemnosci i przeznaczenia kanistra.

6.144.2 Krawgdzie wszystkich kanistrow stalowych powinny byé maszynowo zawalcowane lub spawane. Szwy
pobocznicy kanistréw stalowych o pojemnosci wigkszej niz 40 litréw, przeznaczonych do przewozu cieczy,
powinny by¢ spawane. Szwy pobocznicy kanistré6w stalowych o pojemnosci do 40 litréw, przeznaczonych
do przewozu cieczy, powinny by¢ maszynowo zawalcowane lub spawane. W kanistrach aluminiowych
wszystkie szwy powinny by¢ spawane. Szwy krawedzi, jezeli wystepuja, powinny zosta¢ wzmocnione przez
oddzielny pierscieri wzmacniajacy.

6.1.4.4.3 Srednica otworéw kanistréw z wiekiem niezdejmowalnym (3A1 i 3B1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm.
Kanistry o wigkszych otworach uwazane sa za kanistry z wiekiem zdejmowalnym (3A2 i 3B2). Zamknigcia
powinny by¢ tak wykonane, aby byly mocno zamkniete i kanistry pozostawaly szczelne podczas normalnych
warunkéw przewozu. Zamknigcia powinny byé uzywane z uszczelkami Jub innymi $rodkami
uszczelniajacymi, chyba ze zamknigcia same w sobie sa szczelne. .

6.1.4.4.4 Jezeli zastosowane materialy konstrukcyjne dla pobocznicy, den, zamknigé i cze$ci wyposazenia nie sa
zgodne z przewozonym materiatem, to powinna byé zalozona wewnetrzna odpowiednia powloka ochronna
lub wykonana odpowiednia obrébka powierzchniowa. Powloki lub obrébki powierzchniowe powinny
zachowac swoje wiasciwosci ochronne podczas normalnych warunkéw przewozu.

6.1.4.4.5 Maksymalna pojemno$¢ kanistra: 60 litréw.
6.1.4.4.6 Maksymalna masa netto: 120 kg.
6.1.4.5 Bebny ze sklejki

1D

6.1.4.5.1 Zastosowane drewno powinno by¢ dobrze wysezonowane, handlowo suche i bez wad mogacych ograniczy¢
przydatno$¢ begbna do przewidywanego zastosowania. Jezeli do produkceji den zostal uzyty inny materiat niz
sklejka, to powinien mieé wlasciwosci podobne do sklejki.

6.1.4.5.2 Zastosowana sklejka powinna posiadaé co najmniej 2 warstwy na pobocznicy i co najmniej 3 warstwy dla
den; pojedyncze warstwy powinny by¢ utozone na krzyz w stosunku do przebiegu wiékien i sklejone ze sobg
klejem wodoodpornym.

6.14.53 Pobacznica i dna oraz ich potaczenia powinny byé dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia bgbna.

6.1.454 Aby uniemozliwi¢ przenikanie zawartosci, wieka powinny by¢ wylozone papierem siarczanowym lub innym
réwnowaznym materiatem, ktéry powinien by¢ dokladnie przymocowany do wieka i wokét niego wystawac.

6.1.45.5 Maksymalna pojemnos¢ begbnéw: 250 litréw.
6.1.4.5.6 Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.1.4.6 (skreslony)
6.14.7 B¢bny tekturowe
1G

6.1.4.7.1 Korpus bebna powinien sklada¢ si¢ z kilku warstw papieru siarczanowego lub tektury litej (niefalistej),
trwale sklejonych lub sprasowanych oraz moze zawieraé kilka warstw ochronnych z bitumu, woskowanego
papieru siarczanowego, folii metalowej, tworzywa sztucznego, itp.

6.1.4.7.2 Dna powinny byé wykonane z drewna, tektury, metalu, sklejki, tworzywa sztucznego lub innego
odpowiedniego materiatu oraz moga zawieraé jedna lub kilka warstw ochronnych z bitumu, woskowanego
papieru siarczanowego, folii metalowej, tworzywa sztucznego, itp.

6.1.4.7.3 Pobocznica i dna oraz ich potaczenia powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia bgbna.

6.14.74 Zmontowane opakowania powinny by¢ wystarczajaco wodoodporne tak, aby nie wystapilo oddzielenie
poszczeg6lnych warstw w normalnych warunkach przewozu,

6.1.4.7.5 Maksymalna pojemno$¢ bgbnéw: 450 litrow
6.14.7.6 Maksymalna masa netto: 400 kg.
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6.1.4.8 Bebny i kanistry z tworzywa sztucznego

1H1 bebny z wiekiem niezdejmowalnym
1H2 bebny z wiekiem zdejmowalnym

3H1 kanistry z wiekiem niezdejmowalnym
3H2 kanistry z wiekiem zdejmowalnym

6.1.4.8.1 Opakowanie powinno byé wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego, a jego wytrzymato$é
dostosowana do pojemno$ci i przeznaczenia. Z wyjatkiem regenerowanego tworzywa sztucznego zgodnego
z definicja w 1.2.1, nie moga by¢ stosowane inne materiaty uzywane, poza pozostalo$ciami produkcyjnymi
lub granulatem tworzyw sztucznych z tego samego procesu wytwarzania. Opakowanie powinno by¢
wystarczajaco wytrzymale na starzenie i utratg jako$ci spowodowana przewoZonym towarem oraz
promieniowaniem ultrafioletowym. Przenikanie przewozonego towaru lub tworzywa sztuczne z recyklingu
uzyte do produkcji nowego opakowania, nie powinny stwarzaé zagrozenia w normalnych warunkach
przewozu.

6.1.4.8.2 Wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym nast¢puje przez domieszke sadzy lub
innego odpowiedniego pigmentu lub inhibitora. Dodatki te powinny by¢ zgodne z przewozonym towarem
izachowa¢ swoje dzialanie podczas calego okresu uzywania opakowania. Przy zastosowaniu sadzy,
pigmentéw lub inhibitorow, ktére roéimiq si¢ od zastosowanych w produkcji zbadanego typu
konstrukcyjnego, mozna zaniechaé¢ powtérzenia badania, jezeli zawarto§¢ masowa nie przekracza 2% dla
sadzy lub 3% dla pigmentdw; nie ogranicza si¢ zawartosci inhibitoréw dla ochrony przed promieniowaniem
ultrafioletowym.

6.14.83 Dodatki stuzace do innych celéw niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym moga wchodzié
w skiad tworzywa sztucznego pod warunkiem, ze nie wplyna ujemnie na wlasciwosci chemiczne i fizyczne
materialu opakowania. W tym przypadku mozna zrezygnowaé z ponownego przeprowadzania badan.

6.1.4.8.4 Grubo$¢ $cianek w kazdym miejscu opakowania powinna byé¢ dostosowana do jego pojemnosci
iprzeznaczenia, przy czym nalezy uwzgledni¢ obciazenia, na jakie mogg byé narazone poszczegdlne
miejsca.

6.1.4.8.5 Srednica otworéw do napehiania, oprézniania i odpowietrzania w pobocznicy i dnach bgbnow z wiekiem
niezdejmowalnym (1H1) i kanistréw z wiekiem niezdejmowalnym (3H1) nie powinna by¢ wigksza niz 7 cm.
Bebny i kanistry o wigkszych otworach uwazane sa za bgbny i kanistry z wiekiem zdejmowalnym (1H2
i3H2). Zamknigcia otworéw w pobocznicy i dnach bgbnéw i kanistréw powinny by¢ tak zaprojektowane
i wykonane, aby byly mocno zamknigte i pozostawaly szczelne podczas normalnych warunkéw przewozu.
Zamknigcia powinny byé uzywane z uszczelkami lub innymi $rodkami uszczelniajacymi, chyba ze
zamknigcia same w sobie sg szczelne.

6.1.4.8.6 Urzadzenia zamykajace bebny i kanistry z wiekiem zdejmowalnym (1H2 i 3H2) powinny by¢ tak
zaprojektowane i wykonane, aby byly mocno zamknigte i pozostawaly szczelne podczas normalnych
warunkéw przewozu. Przy wszystkich wiekach zdejmowalnych powinny by¢ zastosowane uszczelki, chyba
ze beben lub kanister jest z zalozenia szczelny, jezeli wieko zdejmowalne zostalo prawidiowo
przymocowane.

6.1.4.8.7 Maksymalna dopuszczalna przenikalno$¢ przy materiatach zapalnych cieklych wynosi

g 0,
0,008 xh w 23 °C (patrz 6.1.5.7).

6.1.4.8.8 Jezeli do produkcji nowych opakowar zastosowane zostajq tworzywa sztuczne z recyklingu, to ich
szczegblne wiasciwosci powinny byé gwarantowane i regularnie dokumentowane, jako cze$é programu
zapewnienia jako$ci uznanego przez wladze wlasciwa. Program ten powinien obejmowaé zapisy
o odpowiednim sortowaniu wstepnym, jak réwniez ustalenie, czy kazda partia tworzywa sztucznego
zrecyklingu wykazuje odpowiednia warto$¢ szybkosci plynigcia, gestosci i wytrzymatosei na rozcigganie,
odpowiadajace typowi konstrukcyjnemu wyprodukowanego z takiego materialu z recyklingu. Dane
jakosciowe obejmuja niezbgdne dane o materiale opakowania, ktory zostal uzyskany z tworzywa sztucznego
z recyklingu, jak réwniez znajomos¢ wczesniejszego materiatu zawartego w opakowaniu, jezeli ta zawarto$é
moglaby zmniejszy¢ przydatno$é¢ nowych opakowari wyprodukowanych z tego materiatu. Ponadto program
zapewnienia jako$ci stosowany przez producenta opisany w 6.1.1.4, powinien obejmowaé przeprowadzenie
badan mechanicznych na opakowaniach z kazdej partii tworzywa sztucznego z recyklingu, zgodnie z 6.1.5.
W badaniu tym wytrzymalo$¢ na spigtrzanie moze by¢ sprawdzona przez odpowiednie badanie nacisku
dynamicznego zamiast badania wytrzymatosci na nacisk przy spietrzaniu, wskazanego w 6.1.5.6.

Uwaga: Norma EN-ISO-16103:2005 ,,Opakowania - Opakowania do transportu towarow niebezpiecznych
- Tworzywa sztuczne do recyklingu” zawiera dodatkowe wytyczne do postgpowania, ktore
powinny by¢ przestrzegane przy zatwierdzaniu uZywania tworzyw sztucznych podlegajacych
recyklingowi.
6.1.4.8.9 Maksymalna pojemno$¢ bebnéw i kanistrow:
1H1i1H2: 450 litréw;
3H1i3H2: 60 litrow.
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6.1.4.8.10 Maksymalna masa netto:

1HIi1H2: 400 kg;
3H1i3H2: 120kg.

6.1.4.9 Skrzynie drewniane

4C1  zwykle
4C2  ze $ciankami pyloszczelnymi

6.1.4.9.1 Zastosowane drewno powinno byé dobrze wysezonowane, handlowo suche i bez wad mogacych znacznie
zmniejszy¢ wytrzymalosé kazdej poszczeg6lnej czesci skrzyni. Wytrzymaloéé zastosowanego materiatu
irodzaj konstrukcji powinny by¢ dostosowane do pojemnodci i przeznaczenia skrzyni. Gérne i dolne czesci
moga by¢ wykonane z wodoodpornych materiatéw drewnopochodnych, jak: pltyty widrowe lub piléniowe
lub inne odpowiednie materiaty.

6.1.4.9.2 Elementy mocujace powinny by¢ odporne na wibracje, ktére zgodnie z do$wiadczeniem wystepuja
w normalnych warunkach przewozu. W miar¢ mozliwosci nalezy unika¢ wbijania gwozdzi w kierunku
wiékien na koricu deski. Polaczenia, w ktérych nastgpuje niebezpieczenstwo silnych obciazeii, powinny
zosta¢ wykonane z uzyciem zagietych lub zlobkowanych gwoZdzi lub innych réwnowaznych zamocowan.

6.1493 Skrzynie 4C2: kazda czgé¢ skrzyni powinna skladaé si¢ z jednej sztuki lub by¢ jej rownowazna. Czesci
skrzyni uwaza si¢ za rownowazne jednej sztuce, jezeli zastosowane zostaly nastgpujace polaczenia klejowe:
Lindermanna (na jaskolczy ogon), na wpust i piéro, na zakladke lub na styk z co najmniej dwoma falistymi
metalowymi elementami mocujacymi na kazdym zlaczu.

6.1.49.4 Maksymalna masa netto: 400 kg.
6.14.10 Skrzynie ze sklejki
4D

6.1.4.10.1 Zastosowana sklejka powinna byé minimum trzywarstwowa. Powinna by¢é wykonana z dobrze
wysezonowanego forniru tuszczonego, skrawanego lub tartego, handlowo sucha i bez wad mogacych
pogorszy¢ wytrzymato$¢ skrzyni. Wytrzymalo$é zastosowanego materialu i rodzaj konstrukcji powinny byé
dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia skrzyni. Poszczegdlne warstwy w sklejce powinny byé ze soba
polaczone klejem wodoodpornym. Do produkcji skrzyi, razem ze sklejkq, moga byé zastosowane inne
odpowiednie materialy. Na listwach naroznych lub powierzchniach czolowych skrzynie powinny byé mocno
zbite gwoZdziami lub mocno polaczone albo ztaczone w inny rownowazny sposéb.

6.1.4.10.2 Maksymalna masa netto: 400 kg.

6.14.11 Skrzynie z materialéw drewnopochodnych
4F
6.1.411.1  Scianki skrzyn powinny by¢ wykonane z materialéw drewnopochodnych odpornych na wodg, jak: plyty

pilsniowe lub wiérowe albo inne odpowiednie materialy. Wytrzymalos¢ zastosowanego materiatu i rodzaj
konstrukcji powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia skrzyni.

6.1.4.11.2  Pozostale czgsci skrzyn moga by¢ wykonane z innych odpowiednich materialéw.
6.1.4.113  Skrzynie powinny by¢ mocno zlaczone za pomocg odpowiednich $rodkdw.
6.1.4.114  Maksymalna masa netto: 400 kg. '
6.14.12 Skrzynie tekturowe

4G

6.1.4.12.1  Skrzynie powinny by¢ wykonane z tektury peinej lub dwustronnej falistej (jedno- lub wielowarstwowe;j)
odobrej i trwalej jakodci, dostosowanej do pojemno$ci i przeznaczenia skrzyni. Wodoodpornosé
powierzchni zewnetrznej powinna by¢ taka, aby przyrost masy zmierzony podczas trwajacego 30 minut
badania absorpcji wody metoda Cobba, nie byt wigkszy niz 155 g/m? (patrz norma ISO 535:1991). Tektura
powinna by¢ odpowiednio wytrzymata na zginanie. Tektura powinna byé tak wykrojona, uformowana
inacigta, aby przy skladaniu nie pekala, powierzchnia zewnetrzna nie rozrywata si¢ lub nadmiernie
nie wybrzuszata sig. Fale tektury falistej powinny byé trwale sklejone z warstwa zewnetrzna.

6.1.4.12.2  Scianki czolowe skrzyfi moga posiada¢ drewniana rame lub moga by¢ calkowicie wykonane z drewna lub
zinnego odpowiedniego materialu. Dla wzmocnienia mozna zastosowaé drewniane listwy lub inne
odpowiednie materiaty.

6.1.4.123  Zlacza w skrzyniach powinny by¢ sklejone tasma klejaca, sklejone na zakladke lub sklejone na zakladke
i zszyte metalowymi zszywkami. Przy polaczeniu na zakladke, zaktadka powinna by¢ odpowiednio duza.

6.1.4.124  Jezeli zamkniecie jest wykonane przez sklejenie lub za pomoca tasmy klejacej, to klej powinien byé
wodoodporny.

6.14.12.5 Wymiary skrzyr powinny byé dostosowane do ich zawartosci.
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6.14.12.6 Maksymalna masa netto: 400 kg.

6.1.4.13 Skrzynie z tworzywa sztucznego

4H1 skrzynie z piankowego tworzywa sztucznego
4H2 skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego

6.1.413.1  Skrzynie powinny byé wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego, a ich wytrzymato$¢ dostosowana
do pojemnos$ci i przeznaczenia skrzyni. Skrzynie powinny by¢ wystarczajaco odporne na starzenie
i degradacje spowodowana dzialaniem przewozonego towaru lub promieniowaniem ultrafioletowym.

6.14.13.2  Skrzynie z piankowego tworzywa sztucznego powinny skladaé si¢ z dwdch uformowanych czgdci
z piankowego tworzywa sztucznego, z czg$ci dolnej z gniazdami dla umieszczenia opakowari wewngtrznych
i z czgéci gornej, ktéra zazebiajac sie przykrywa cze$é dolng. Czg$¢ gbérna i dolna powinny byé tak
wykonane, aby opakowania wewnetrzne byly mocno wpasowane. Pokrywy zamknigé opakowan
wewnetrznych nie powinny stykaé si¢ z powierzchnia wewnetrzng gorej czgéei skrzyni.

6.1.4.133  Przy nadawaniu do przewozu skrzynie z piankowego tworzywa sztucznego powinny by¢ zamknigte tasma
samoprzylepna, wytrzymala na rozerwanie, zapobiegajaca otwarciu si¢ skrzyni. TaSma samoprzylepna
powinna byé odporna na wplywy atmosferyczne, a srodek klejacy powinien by¢ zgodny z piankowym
tworzywem sztucznym. Moga byé réwniez zastosowane inne sposoby zamykania, jezeli zapewniaja co
najmniej taka sama skuteczno$é.

6.1.4.134 W skrzyniach ze sztywnego tworzywa sztucznego, jezeli wymagane jest zabezpieczenie przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to nastepuje ono przez dodatek sadzy lub innych odpowiednich
pigment6w lub inhibitoréw. Domieszki te powinny by¢ zgodne z zawartoscia i zachowaé swoje dzialanie
podczas calego okresu uzywania skrzyni. Przy zastosowaniu sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw, ktére réznia
si¢ od zastosowanych w produkcji zbadanego typu konstrukcyjnego, mozna zaniecha¢ powtérzenia badania,
jezeli zawarto$¢ masowa nie przekracza 2% dla sadzy lub 3% dla pigmentéw; nie ogranicza si¢ zawartosci
inhibitoréw dla ochrony przed promieniowaniem ultrafioletowym.

6.1.4.13.5 Dodatki stuzace do innych celéw niz ochrona przed promieniowaniem ultrafioletowym, moga wchodzi¢
w sklad tworzywa sztucznego pod warunkiem, Ze nie wplyna ujemnie na wlasciwosci chemiczne i fizyczne
materiatu opakowania. W tym przypadku mozna zrezygnowa¢ z ponownego przeprowadzania badan.

6.1.4.13.6  Skrzynie ze sztywnego tworzywa sztucznego powinny by¢ zaopatrzone w urzadzenia zamykajace
z odpowiedniego materialu o wystarczajacej wytrzymatosci i wykluczajace przypadkowe otwarcie sig

6.1.4.13.7 Jezeli do produkcji nowych opakowan zastosowane zostajg tworzywa sztuczne z recyklingu, to ich
szczegblne wlasciwosci powinny byé gwarantowane i regularnie dokumentowane, jako czg$¢ programu
zapewnienia jako$ci uznanego przez wladzg wlasciwa. Program ten powinien obejmowaé zapisy
o odpowiednim sortowaniu wstepnym, jak réwniez ustalenie, czy kazda partia tworzywa sztucznego
z recyklingu wykazuje odpowiednia warto$¢ szybkosci plyniecia, gestosci i wytrzymalosci na rozrywanie,
odpowiadajace typowi konstrukcyjnemu wyprodukowanego z takiego materialu z recyklingu. Dane
jakosciowe obejmujq niezbedne dane o materiale opakowania, ktéry uzyskany zostat z tworzywa sztucznego
z recyklingu, jak réwniez znajomos¢ wczesniejszego materiatu zawartego w opakowaniu, jezeli ta zawarto$é
moglaby zmniejszy¢ przydatno$é nowych opakowari wyprodukowanych z tego materiatu. Ponadto program
zapewnienia jakosci, stosowany przez producenta, opisany w 6.1.1.4, powinien obejmowaé przeprowadzenie
badan mechanicznych na opakowaniach z kazdej partii tworzywa sztucznego z recyklingu, zgodnie z 6.1.5.
W badaniu tym wytrzymalo§¢ na spigtrzanie moze by¢ sprawdzona przez odpowiednie badanie nacisku
dynamicznego, zamiast badania wytrzymato$¢ na nacisk przy spigtrzaniu, wskazanego w 6.1.5.6.

6.1.4.13.8 Maksymalna masa netto:
4H1 60kg
4H2 400 kg
6.14.14 Skrzynie stalowe lub aluminiowe lub z innego metalu
4A  skrzynie stalowe
4B skrzynie aluminiowe
4N skrzynie metalowe inne niz stal lub aluminium
6.1.4.14.1  Wytrzymaloéé metalu i konstrukcja skrzyn powinny by¢ dostosowane do ich pojemnosci i przeznaczenia.

6.1.4.14.2  Skrzynie, jezeli jest to wymagane, powinny byé wyloZone tektura lub filcem albo wyposazone w inng
wykladzing wewnetrzng z odpowiedniego materiatu. Jezeli zastosowana jest wykladzina metalowa
polaczona na podwéjng zakladke, to nalezy uniemozliwi¢ przenikanie materialow, szczegélnie
wybuchowych, w szczeliny zlaczy.

6.1.4.14.3  Dopuszcza sie stosowanie kazdego odpowiedniego typu zamknigé; powinny one pozostawaé zamknigte
w normalnych warunkach przewozu.

6.1.4.144  Maksymalna masa netto: 400 kg.
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Worki z tkanin widkienniczych

S5L1 bez wyktadziny wewnetrznej lub bez powloki
5L2 pyloszczelne
5L3 wodoodporne

Zastosowane tkaniny powinny by¢ dobrej jakosci. Wytrzymalo$é tkaniny i wykonanie worka powinny byé
dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.

Worki pyloszczelne (5L2): pyloszczelno$é worka powinna by¢ osiagnieta przez np.:

a) papier przyklejony do wewnetrznej powierzchni worka przy uzyciu wodoodpornego $rodka klejacego,
jak bitum;

b) foli¢ z tworzywa sztucznego przyklejona do wewnetrznej powierzchni worka;

c) jedna lub kilka wykiadzin wewnetrznych z papieru lub tworzywa sztucznego.

Worki wodoodporne (5L3): szczelno$¢ worka na przenikanie wilgoci powinna by¢ osiagnigta przez np.:

a) oddzielne wykladziny wewngtrzne z wodoodpornego papieru (np. woskowanego papieru siarczanowego,
papieru bitumicznego lub papieru siarczanowego powlekanego tworzywem sztucznym);

b) folig z tworzywa sztucznego przyklejong do wewngtrznej powierzchni worka;
c) jedng lub kilka wewnetrznych wykladzin z tworzywa sztucznego.
Maksymalna masa netto: 50 kg.

Worki z tkaniny z tworzywa sztucznego

5H1 bez wykladziny wewnetrznej lub bez powloki
5H2 pyloszczelne
5H3 wodoodporne

Worki powinny byé wykonane z rozciagliwych tasm lub rozciagliwych pojedynczych widkien
z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymalo$¢é zastosowanego materialu i wykonanie worka
powinno byé dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia.

Przy stosowaniu plaskich brytéw tkaniny, worki powinny by¢ tak wykonane, aby zamknigcie dna i jednego
boku bylo zabezpieczone przez szycie lub innym sposobem. Jezeli tkanina jest w ksztalcie rekawa, to dno
worka powinno by¢ zamknigte przez zaszycie, przeplatanie lub innym sposobem zapewniajacym taka sama
wytrzymato$¢ zamknigcia.

Worki pyloszczelne (5H2): pyloszczelno$é worka powinna by¢ osiagnigta przez np.:

a) papier lub folig z tworzywa sztucznego przyklejong do wewnetrznej powierzchni worka;

b) jedna lub kilka wykladzin wewnetrznych z papieru lub tworzywa sztucznego.

Worki wodoodporne (5H3): szczelno$¢ worka na przenikanie wilgoci powinna by¢ osiagnigta przez np.:

a) oddzielne wykiadziny wewngtrzne z wodoodpornego papieru (np. woskowanego papieru siarczanowego,
papieru bitumicznego lub papieru siarczanowego powlekanego tworzywem sztucznym);

b) foli¢ z tworzywa sztucznego przyklejona do wewnetrznej powierzchni worka;
¢) jedna lub kilka wewnetrznych wykiadzin z tworzywa sztucznego.
Maksymalna masa netto: 50 kg.

Worki z folii z tworzywa sztucznego

5H4

Worki powinny by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego. Wytrzymalo$¢é zastosowanego
materialu i wykonanie worka powinno byé dostosowane do jego pojemnos$ci i przeznaczenia. Szwy
i zamknigcia powinny by¢ odporne na obcigzenia i wstrzasy wystepujace podczas normalnych warunkéw
przewozu.

Maksymalna masa netto: 50 kg.
Worki papierowe

5M1 wielowarstwowe

5M2  wielowarstwowe wodoodporne

Worki powinny by¢ wykonane z co najmniej 3 warstw odpowiedniego papieru siarczanowego lub réwnie
mocnego papieru, przy czym warstwg $rodkowa moze by¢ tkanina siatkowa potaczona klejem z warstwami

zewnetrznymi. Wytrzymato$é papieru i wykonanie workéw powinno byé dostosowane do ich pojemnosci
i przeznaczenia. Szwy i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne.
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6.1.4.18.2  Worki papierowe SM2: dla uniemozliwienia przedostania si¢ wilgoci worek skladajacy si¢ z czterech lub
wigcej warstw powinien by¢ wykonany jako wodoszczelny przez zastosowanie jednej warstwy
wodoodporne] zamiast jednej z dwdch warstw zewnetrznych albo przez zastosowanie jednej warstwy
wodoodpomej z odpowiedniego materiatu ochronnego umieszczonego pomiedzy dwiema zewnetrznymi
warstwami; worek trzywarstwowy powinien by¢ wykonany jako wodoodporny przez zastosowanie jednej
warstwy wodoodpornej zamiast warstwy zewnetrznej. Jezeli istnieje niebezpieczeristwo reakcji tadunku
z wilgocig lub zostal on zapakowany w stanie wilgotnym, to powinna zosta¢ zastosowana wodoodporna
warstwa lub powloka, np. 2-krotnie smotowany papier siarczanowy, powlekany tworzywem sztucznym
papier siarczanowy, folia z tworzywa sztucznego, ktérymi pokryta jest wewnetrzna powierzchnia worka albo
Jjedna lub wigcej wewnetrznych powtok, ktére pozostaja w bezposrednim kontakcie z ladunkiem. Szwy
i zamknigcia powinny by¢ wodoodporne.

6.1.4.183  Maksymalna masa netto: 50 kg.
6.14.19 Opakowania zloZone (tworzywo sztuczne)

6HA1 - naczynie z tworzywa sztucznego w bgbnie stalowym;
6HA2 - naczynie z tworzywa sztucznego w koszu lub skrzyni stalowej;

6HB1 - naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie aluminiowym;
6HB2 - naczynie z tworzywa sztucznego w koszu lub skrzyni aluminiowej;
6HC - naczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni drewnianej;

6HD1 - naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie ze sklejki;

6HD2 - naczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni ze sklejki;

6HG1 - naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie tekturowym,;

6HG2 - mnaczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni tekturowe;j;

6HH1 - naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie z tworzywa sztucznego;

6HH2 - naczynie z tworzywa sztucznego w bgbnie ze sztywnego tworzywa sztucznego.

6.1.4.19.1  Naczynie wewngtrzne

6.1.4.19.1.1 Naczynie wewnetrzne z tworzywa sztucznego powinno speinia¢ warunki okreslone w 6.1.4.8.1 1 6.1.4.8.4 do
6.1.4.8.7.

6.1.4.19.1.2 Naczynic wewnetrzne z tworzywa sztucznego powinno byé $cisle dopasowane do opakowania
zewngtrznego, ktére nie moze mie¢ wystajacych elementéw, mogacych powodowaé $cieranie tworzywa
sztucznego.

6.1.4.19.1.3 Maksymalna pojemno$¢ naczynia wewnetrznego:

6HAl, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 litréw;

6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litrow.
6.1.4.19.14 Maksymalna masa netto:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg;

6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg.

6.1.4.19.2  Opakowanie zewngtrzne

6.1.4.19.2.1 Naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie stalowym (6HAI) lub aluminiowym (6HB1): opakowanie
zewnetrzne powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.1 lub 6.1.4.2.

6.1.4.19.2.2 Naczynie z tworzywa sztucznego w koszu lub w skrzyni stalowej (6HA2) lub w koszu lub skrzyni
aluminiowej (6HB2): opakowanie zewnetrzne powinno spelnia¢ odpowiednie wymagania konstrukcyjne
okreslone w 6.1.4.14.

6.1.4.19.2.3 Naczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni drewnianej (6HC): opakowanie zewnetrzne powinno spetniaé
odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.9.

6.1.4.19.2.4 Naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie ze sklejki (6HD1): opakowanie zewnetrzne powinno spelniaé
odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.5.

6.1.4.19.2.5 Naczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni ze sklejki (6HD2): opakowanie zewnetrzne powinno spehiaé
odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.10.

6.1.4.19.2.6 Naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie tekturowym (6HG1): opakowanie zewnegtrzne powinno spehiac
odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

6.1.4.19.2.7 Naczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni tekturowej (6HG2): opakowanie zewngtrzne powinno spetiaé
odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.12.

6.1.4.19.2.8 Naczynie z tworzywa sztucznego w bebnie z tworzywa sztucznego (6HH1): opakowanie zewnetrzne
powinno speinia¢ odpowiednie wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.8.1do 6.1.4.8.6.
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6.1.4.19.2.9 Naczynie z tworzywa sztucznego w skrzyni ze sztywnego tworzywa sztucznego (wlacznie z falistym
tworzywem sztucznym) (6HH2): opakowanie zewnetrzne powinno spelnia¢ odpowiednie wymagania
konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.13.116.1.4.13.4 do 6.1.4.13.6.

6.1.4.20 Opakowania zloZone (szklo, porcelana, kamionka)

6PA1 - naczynie w bgbnie stalowym;
6PA2 - naczynie w koszu lub skrzyni stalowej;

6PB1 - naczynie w bebnie aluminiowym,;
6PB2 - naczynie w koszu lub skrzyni aluminiowe;j:
6PC - naczynie w skrzyni drewnianej:

6PD1 - naczynie w bgbnie ze sklejki;

6PD2 - naczynie w koszu wiklinowym;

6PG1 - naczynie w bgbnie tekturowym;

6PG2 - naczynie w skrzyni tekturowej;

6PH1 - naczynie w opakowaniu zewnegtrznym z tworzywa piankowego;

6PH2 - naczynie w opakowaniu zewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego.
6.1.4.20.1 Naczynie wewnetrzne

6.1.4.20.1.1 Naczynia powinny posiada¢ odpowiedni ksztait (cylindryczny lub gruszkowaty) oraz powinny by¢
wykonane z materialu o dobrej jakosci i bez wad mogacych zmniejszy¢ ich wytrzymatosé. Scianki
w kazdym miejscu powinny by¢ wystarczajaco grube i wolne od naprezen wewngtrznych.

6.1.4.20.1.2 Jako zamknigcia naczyn nalezy stosowaé zamknigcia gwintowane z tworzyw sztucznych, szlifowane korki
szklane lub inne zamkniecia o tej samej skutecznosci. Kazda cze$¢ zamkniecia majaca styczno$é z towarem,
powinna byé odporna na jego dzialanie. Nalezy dbaé, aby zamknigcia byly szczelne; powinny byé tak
zabezpieczone przy uzyciu odpowiednich §rodkéw, aby zapobiec jakiemukolwiek obluzowaniu podczas
przewozu. Jezeli wymagane sa zamkniecia z odpowietrzeniem, to powinny one odpowiada¢ wymaganiom
4.1.1.8.

6.1.4.20.1.3 Naczynie powinno by¢ mocno osadzone i zabezpieczone w opakowaniu zewnetrznym przy uzyciu
materialéw amortyzacyjnych o wlasnosciach przeciwwstrzasowych i/lub chlonnych.

6.1.4.20.1.4 Maksymalna pojemnos¢ naczynia: 60 litréw.
6.1.4.20.1.5 Maksymalna masa netto: 75 kg.
6.1.420.2 Opakowanie zewngtrzne

6.1.4.20.2.1 Naczynie w bebnie stalowym (6PA1): opakowanie zewngtrzne powinno spetniaé odpowiednie wymagania
konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.1. Pokrywa zdejmowalna, niezbedna dla tego rodzaju opakowania, moze
mie¢ postaé¢ kotpaka.

6.1.420.2.2 Naczynie w koszu lub skrzyni stalowej (6PA2): opakowanie zewng¢trzne powinno spetia¢ odpowiednie
wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.14. Przy naczyniu cylindrycznym, opakowanie zewngtrzne
powinno wystawa¢ w kierunku pionowym ponad naczynie i jego zamknigcie. Jezeli naczynie gruszkowate
umieszczone jest w opakowaniu zewnetrznym w formie kosza, o ksztalcie dopasowanym do naczynia, to
takie opakowanie zewngtrzne nalezy wyposazy¢ w pokrywe ochronng (kotpak).

6.1.4.202.3 Naczynie w bebnie aluminiowym (6PB1): opakowanie zewnetrzne powinno spehia¢ odpowiednie
wymagania konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.2.

6.1.4.20.2.4 Naczynie w koszu lub skrzyni aluminiowej (6PB2): opakowanie zewnetrzne powinno speliaé¢ odpowiednie
wymagania konstrukcyjne okre§lone w 6.1.4.14.

6.1.4.20.2.5 Naczynie w skrzyni drewnianej (6PC): opakowanie zewnetrzne powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania
konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.9.

6.1.4.20.2.6 Naczynie w bgbnie ze skiejki (6PD1): opakowanie zewnetrzne powinno speinia¢ odpowiednie wymagania
konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.5.

6.1.4.20.2.7 Naczynie w koszu wiklinowym (6PD2): kosze wiklinowe powinny by¢ wykonane z materialu o dobrej
jakosci. W celu uniknigcia uszkodzenia naczyn, kosze powinny by¢ wyposazone w pokryweg ochronng
(kotpak).

6.1.4.20.2.8 Naczynia w bebnie tekturowym (6PG1): opakowanie zewngtrzne powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania
konstrukcyjne okreslone w 6.1.4.7.1 do 6.1.4.7.4.

6.1.4.20.2.9 Naczynie w skrzyni tekturowej (6PG2): opakowanie zewnetrzne powinno speinia¢ odpowiednie wymagania
konstrukcyjne okre$lone w 6.1.4.12.
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6.1.4.20.2.10 Naczynie w opakowaniu zewngtrznym z tworzywa piankowego (6PH1) lub ze sztywnego tworzywa
sztucznego (6PH2). opakowanie zewnetrzne powinno spehiaé odpowiednie wymagania konstrukcyjne
okreslone w 6.1.4.13. Opakowania zewngtrzne ze sztywnego tworzywa sztucznego powinno by¢ wykonane
z polietylenu o duzej gestodci lub innego réwnowaznego tworzywa sztucznego. Pokrywa zdejmowalna,
niezbgdna dla tego rodzaju opakowania, moze mie¢ posta¢ kotpaka.

6.1.4.21 Opakowania kombinowane
Dla opakowan zewngtrznych stosuje si¢ odpowiednie przepisy rozdziatu 6.1.4.

Uwaga: Odnoénie uzywanych opakowan zewnetrznych i wewnetrznych, patrz odpowiednie instrukcje
pakowania w dziale 4.1.

6.14.22 Opakowania metalowe lekkie

0Al1 z wiekiem niezdejmowalnym
0A2 2z wiekiem zdejmowalnym

6.1.4.22.1 Blacha pobocznicy i den powinna byé z odpowiedniej stali; jej grubo$¢ powinna by¢ dostosowana do
pojemnosci i przeznaczenia opakowan.

6.1.4.22.2  Szwy powinny by¢ spawane, polaczone co najmniej na podwdéjng zakladke lub wykonane innym sposobem
zapewniajacym réwnorzedng wytrzymatosé i szczelno$¢.

6.1.4.223  Wykladziny wewnetrzne cynkowe, cynowe, lakierowane itp. powinny by¢ trwale i wszedzie, rowniez
w zamknigciach, szczelnie przylega¢ do stali.

6.1.4224  Srednica otworéw do napemiania, oprézmiania i odpowietrzania w pobocznicy lub w dnach opakowari
z wiekiem niezdejmowalnym (0A1) nie moze przekraczaé 7 cm. Opakowania z wigkszymi otworami
uwazane sa za opakowania z wiekiem zdejmowalnym (0A2).

6.14.22.5 Zamknigcia opakowan z wiekiem niezdejmowalnym (0A1) powinny byé gwintowane albo zabezpieczone
gwintowang nasadkq lub innym urzadzeniem co najmniej tak samo skutecznym. Urzadzenia zamykajace
opakowan z wiekiem zdejmowalnym powinny byé tak rozmieszczone i odpowiednie, aby byly mocno
zamknigte i pozostawaly szczelne podczas normalnych warunkéw przewozu.

6.14.22.6 Maksymalna pojemnos¢ opakowan: 40 litréw
6.1.4.22.7 Maksymalna masa netto: 50 kg.

6.1.5 Przepisy dotyczgce badan opakowan

6.1.5.1 Wykonywanie i okresowo$¢ badan

6.1.5.1.1 Typ konstrukcyjny kazdego opakowania powinien by¢, zgodnie z 6.1.5, poddany badaniom ustalonym przez
wladzg wlasciwg zezwalajaca na nanoszenie znaku i powinien by¢ zatwierdzony przez ta wladz¢ wlasciwa.

6.1.5.1.2 Przed wprowadzeniem do uzywania kazdy typ opakowania powinien przejé¢ z wynikiem pozytywnym
badania opisane w tym rozdziale. Typ opakowania okre§lony jest przez konstrukcje, wielko$¢, zastosowany
materiat i jego grubosé, sposéb produkcji i montaz, lecz moze tez obejmowa¢ réznorodng obrébke
powierzchni. Dotyczy to réwniez opakowar, ktdre tylko nieznacznie réznig si¢ od danego typu
konstrukcyjnego swoja mniejsza wysokoscig konstrukcyjna.

6.1.5.1.3 Badania powinny by¢ przeprowadzone na wzorze z produkcji w odstgpach czasu ustalonych przez wiadze¢
wiasciwa. Jezeli takie badania przeprowadza si¢ na opakowaniu papierowym lub tekturowym, obowiazuje
przygotowanie w warunkach otoczenia, jako réwnowazne przepisom podanym w 6.1.5.2.3.

6.1.5.14 Badania powinny by¢ powtdérzone po kazdej zmianie konstrukcji, materiatu lub sposobu produkcji
opakowania.

6.1.5.1.5 Wiladza wlasciwa moze zezwoli¢ na selektywne badania opakowan, ktére réznia si¢ tylko nieznacznie od
zbadanych typéw konstrukcyjnych: np. opakowania, ktérych opakowanie wewngtrzne posiada mniejsze
wymiary lub mniejszq mas¢ netto, lub tez opakowania, jak bgbny, worki i skrzynie, przy ktérych nieco
zmniejszony jest jeden lub wigcej wymiardw zewnetrznych.

6.1.5.1.6 (zarezerwowany)

Uwaga: W odniesieniu do warunkéw uzywania réznych opakowan wewnetrznych w jednym opakowaniu
zewngtrznym i dopuszczalnych kombinacji opakowati wewnetrznych - patrz 4.1.1.5.1. Warunki te
nie ograniczajg mozliwosci uzycia opakowari wewnetrznych, jezeli stosuje sig¢ 6.1.5.1.7.

6.1.5.1.7 Przedmioty lub opakowania wewnetrzne réznych typéw dla materialéw statych lub cieklych mogg by¢
laczone razem i przewozone, bez badania, w opakowaniu zewnetrznym, jezeli spelniaja ponizsze warunki:

a) opakowanie zewnetrzne powinno przej$¢ pozytywnie badania zgodnie z 6.1.5.3 z kruchymi
opakowaniami wewnetrznymi (np. ze szkia) zawierajacymi materialy ciekle przy wysokosci spadku
stosowanej dla grupy pakowania I;

b) catkowita masa brutto wszystkich opakowan wewnetrznych nie moze przekracza¢ potowy masy brutto
opakowan wewnetrznych uzytych w badaniu na spadek okreslonym w a);
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c) grubos$¢ materialu amortyzujacego znajdujacego si¢ pomigdzy opakowaniami wewnetrznymi oraz

pomigdzy opakowaniami wewnetrznymi i §ciankg opakowania zewngtrznego, nie moze by¢ zmniejszona

do wartosci ponizej odpowiedniej grubosci w opakowaniu pierwotnie zbadanym; jezeli w badaniu

pierwotnym zastosowano opakowanie pojedyncze, to grubosé¢ materialu amortyzujacego pomigdzy

opakowaniami wewngtrznymi nie moze by¢ mniejsza niz gruboéé materialu amortyzujacego pomiedzy

Scianka opakowania zewnetrznego a opakowaniem wewnetrznym w badaniu pierwotnym. Przy

zastosowaniu opakowart wewnegtrznych w mniejszej ilodci lub o mniejszych wymiarach (w pordwnaniu

do opakowari wewngtrznych uzytych w badaniu na spadek), nalezy dodaé dostateczng ilo$é materiatu
amortyzujacego dla wypeienia wolnych przestrzeni;

d) préine opakowanie zewnetrzne powinno przej$¢ z wynikiem pozytywnym badanie na spigtrzanie
okreslone w 6.1.5.6. Calkowita masa brutto réwnowaznej sztuki przesylki wynika z catkowitej masy
opakowarn wewngtrznych uzytych w badaniu na spadek okre$lonym w a);

e) opakowania wewngtrzne zawierajace materialy ciekle, powinny byé calkowicie otoczone materiatem
absorbujacym w ilo$ci wystarczajacej do przyjecia calej cieczy znajdujacej sie w opakowaniach
wewnetrznych;

f) jezeli opakowanie zewngtrzne przewidziane jest dla opakowan wewnetrznych dla materialéw cieklych
inie jest szczelne lub przewidziane jest dla opakowan wewnetrznych dla materiatéw stalych i nie jest
pyloszczelne, to dla zabezpieczenia przed uwolnieniem materiatu cieklego lub stalego, wymagane jest
zastosowanie szczelnej powloki, worka z tworzywa sztucznego lub innego réwnie skutecznego $rodka.
Dla opakowali zawierajacych materialy ciekle, material absorbujacy wymagany w e) powinien
znajdowac si¢ wewnatrz srodka zabezpieczajacego przed wydostaniem sig zawartosci;

g) opakowania powinny by¢ oznakowane zgodnie z przepisami 6.1.3, z ktérych wynika, ze opakowanie
zostalo poddane badaniom dla grupy pakowania I dla opakowan kombinowanych. Maksymalna masa
brutto, podana w kilogramach, powinna by¢ suma masy opakowania zewngtrznego ipolowy masy
opakowania wewnetrznego (opakowan wewnetrznych) uzytego w badaniu na spadek opisanym w a).
Oznakowanie opakowania, zgodnie z 6.1.2.4, powinno zawiera¢ réwniez literg ,,V”.

6.1.5.1.8 Wiadza wlasciwa moze w dowolnym czasie zazadaé sprawdzenia, za pomoca badan wedlug postanowien
tego rozdziatu, ze opakowania z produkeji seryjnej spelniaja wymagania badanego typu konstrukcyjnego.
Wyniki tych badan powinny by¢ przechowywane dla celéw kontrolnych.

6.1.5.1.9 Jezeli ze wzgledéw bezpieczeristwa wymagana jest wykladzina lub obrébka powierzchni wewnetrznej, to
powinna ona zachowa¢ swoje wlasnosci ochronne takze po badaniach.

6.1.5.1.10  Pod warunkiem, ze prawdziwo$¢ wynikéw badari nie zostanie zafalszowana i za zezwoleniem wiadzy
wlasciwej, mozna przeprowadzi¢ kilka badar na jednej probee.

6.15.1.11 Opakowania awaryjne

Opakowania awaryjne (patrz 1.2.1) powinny by¢ zbadane i oznakowane zgodnie z wymaganiami
stosowanymi do opakowan grupy pakowania II, przeznaczonych do przewozu materialéw statych Ilub
opakowarl wewnetrznych, przy czym:

a) w przeprowadzanych badaniach stosowanym materialem jest woda, opakowania powinny by¢ napetnione
do co najmniej 98% ich maksymalnej pojemnosci. Dla uzyskania wymaganej calkowitej masy sztuki
przesylki dopuszcza si¢ stosowanie np. workéw ze $rutem olowianym, jezeli beda one tak umieszczone,
ze nie spowoduja zmiany wyniku badan. Alternatywnie, podczas badan na spadek, wysokos¢ spadku
moze by¢ réznicowana zgodnie z 6.1.5.3.5 b);

b) ponadto, opakowania powinny przej$¢ z wynikiem pozytywnym badanie szczelnosci przy cisnieniu
30 kPa, a wyniki tego badania powinny by¢ zapisane w sprawozdaniu, zgodnie z 6.1.5.8;

c) opakowania powinny by¢, wedtug 6.1.2.4, oznakowane litera ,,T”.
6.1.5.2 Przygotowanie opakowaii do badan

6.1.5.2.1 Badania powinny by¢ przeprowadzone na opakowaniach przygotowanych do przewozu, wlacznie
z opakowaniami wewnetrznymi opakowari kombinowanych. Opakowania lub naczynia wewnetrzne albo
opakowania lub naczynia jednostkowe z wyjatkiem workéw, powinny by¢ napemione do co najmniej 98%
ich maksymalnej pojemnosci dla materiatéw ciektych i do co najmniej 95% ich maksymalnej pojemnosci dla
materialéw statych. Worki powinny by¢ napeiniane do maksymalnej masy, przy ktdrej moga byé uzywane.
Dla opakowari kombinowanych, w ktérych opakowanie wewngtrzne przeznaczone jest do przewozu
materiatéw cieklych lub statych, wymagane jest oddzielne badanie dla zawartoéci ciekiej i stalej. Materiaty
lub przedmioty przeznaczone do przewozu w opakowaniu mogg by¢ zastapione przez inne materiaty lub
przedmioty, jezeli wyniki badar nie bgda przez to zafalszowane. Jezeli materialy stale zostana zastapione
przez inne materialy, to powinny mie¢ one takie same wiasciwosci fizyczne (masa, ziarnistosé, itp.), jak
materiat przewozony. Dla osiagnigcia wymaganej masy ogdlnej sztuki przesyiki dopuszcza sig zastosowanie
dodatkéw, jak worki ze $rutem olowianym, jezeli zostang one tak umieszczone, ze nie wplyna na wyniki
badan.
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6.1.5.2.2 Jezeli w badaniu na spadek opakowania przeznaczonego do przewozu materialéw cieklych zostanie uzyty
inny materiat, to powinien on mie¢ poréwnywalng gestosé¢ wzgledna i lepkosé, jak material przeznaczony do
przewozu. Na warunkach podanych w 6.1.5.3.5 do badania tego moze by¢ zastosowana réwniez woda.

6.1.52.3 Opakowania papierowe lub tekturowe powinny by¢é przez co najmniej 24 godziny klimatyzowane
w atmosferze regulowanej temperatury i wilgotnosci wzgledne;j. Istnieja trzy mozliwosci, z ktdrych nalezy
wybra¢ jedna. Preferowana jest atmosfera o temperaturze 23 °C + 2 °C i wilgotno$ci wzglednej 50% * 2%.
Dwie inne mozliwoséci to: temperatura 20 °C + 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna 65% = 2% lub temperatura
27 °C + 2 °C i wilgotno$é wzgledna 65% = 2%.

Uwaga: Wartodci érednie powinny leze¢ w obrgbie powyzszych wartoéci granicznych. W przeciggu
krétkiego czasu pomiary graniczne moga wahaé si¢ i powodowa¢ odchylenia indywidualnych
pomiaréw wilgotnosci wzglednej do + 5%, bez znaczacego wplywu na powtarzalno$¢ wynikow
badan.

6.1.5.24 (zarezerwowany)

6.1.5.2.5 Bebny i kanistry z tworzywa sztucznego zgodne z 6.1.4.8 i, jezeli jest to konieczne, opakowania zlozone
(tworzywo sztuczne) zgodne z 6.1.4.19, dla stwierdzenia ich zgodnosci chemicznej z materialami ciekiymi
powinny by¢ przetrzymywane przez 6 miesigcy w temperaturze otoczenia; w tym czasie probki do badania
pozostaja napelnione towarami przeznaczonymi do przewozu.

W ciagu pierwszych i ostatnich 24 godzin przetrzymywania badane probki ustawia si¢ zamknigciem do dotu.
Jednakze opakowania wyposazone w odpowietrzniki powinny by¢ ustawiane kazdorazowo w tym polozeniu,
w podanych wyzZej okresach, tylko przez 5 minut. Po przetrzymywaniu badane prébki powinny byé poddane
badaniom okre$lonym w 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

W odniesieniu do naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (tworzywo sztuczne) nie jest wymagane
stwierdzenie zgodnosci chemicznej, jezeli wiadomo, ze wiasno$ci wytrzymatosciowe tworzywa sztucznego
nie ulegaja istotnym zmianom wskutek oddzialywania pakowanego materiahu.

Za istotng zmiang wiasno$ci wytrzymalosciowych uwaza sig:
a) wyrazna utrat¢ elastycznosci lub

b) znaczne zmniejszenie naprgzenia sprezystego, chyba ze jest ono zwiazane z co najmniej proporcjonalnym
wydluzeniem sprezystym pod obcigzeniem.

Jezeli zachowanie si¢ tworzywa sztucznego zostalo ustalone inng metods, to z przedstawionego badania
zgodnosci mozna zrezygnowac. Takie metody powinny by¢é co najmniej réwnowazne do wyzej
wymienionego badania zgodnosci i uznane przez wladzg wlasciwa.

Uwaga: W odniesieniu do bgbnéw i kanistréw z tworzywa sztucznego oraz opakowan zlozonych
(tworzywo sztuczne) z polietylenu - patrz réwniez 6.1.5.2.6.

6.1.5.2.6 Dla bebnéw i kanistrow zgodnych z 6.1.4.8 i, jezeli jest to niezbedne, dla polietylenowych opakowan
zlozonych zgodnych z 6.1.4.19, chemiczna zgodno$¢ z materialami napeiniania, przyporzadkowanymi
zgodnie z 4.1.1.21, moze by¢ zbadana z cieczami wzorcowymi (patrz 6.1.6) w poniZszy sposéb.

Ciecze wzorcowe sq reprezentatywne dla proceséw niszczenia polietylenu, to znaczy zmigkczania przez
pegcznienie, powstawania pgknigé naprgzeniowych, reakcji zmniejszajacych mase czasteczkowa i ich
kombinacji. Dostateczna zgodno$¢ chemiczna opakowari moze by¢é badana przez przetrzymywanie
wymaganych prébek z wlasciwa(-mi) ciecza(-ami) wzorcowa(-ymi) przez 3 tygodnie w 40 °C; jezeli ciecza
wzorcowa jest woda, to wdéwczas przetrzymywanie zgodnie zta procedura nie jest wymagane. Przy
stosowaniu cieczy wzorcowych ,Roztwdr srodka zwilzajacego” i ,Kwas octowy”, dla wzoréw typu
uzywanych do badania wytrzymato$ci na spietrzanie nie jest wymagane przetrzymywanie.

Podczas pierwszych i ostatnich 24 godzin przetrzymywania, badane prébki ustawia si¢ zamknigciem do
dohu. Jednakze opakowania wyposazone w odpowietrzniki powinny by¢ ustawiane kazdorazowo w tym
polozeniu, w podanych wyzej okresach, tylko przez 5 minut. Po przetrzymywaniu badane prébki powinny
by¢ poddane badaniom okre$lonym w 6.1.5.3 do 6.1.5.6.

Nie nalezy przeprowadza¢ badania zgodnosci chemicznej przy uzyciu cieczy wzorcowej dla
wodoronadtlenku tert-butylu, zawierajacego ponad 40% nadtlenku oraz kwasu nadoctowego klasy 5.2. Dla
tych materialéw dostateczna zgodno$¢ chemiczna powinna byé sprawdzona przez przechowywanie
badanych prébek wypelnionych materialami przeznaczonymi do przewozu, przez okres 6 miesiecy
W temperaturze otoczenia.

Wyniki badania wedlug tego ustgpu dla opakowari z polietylenu moga byé zastosowane dla opakowan
takiego samego typu konstrukcyjnego, ktérych powierzchnia wewnetrzna jest fluorowana.
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6.1.5.2.7 Dla opakowart wykonanych z polietylenu zgodnie z 6.1.5.2.6, ktére przeszly badanie zgodnie z 6.1.5.2.6.
moga by¢ réwniez zastosowane materialy napelienia inne niz poré6wnywane w 4.1.1.21. Dopuszczenie
nastgpuje na podstawie badan laboratoryjnych®, ktére powinny sprawdzi¢, czy oddziatywanie tych
materialéw napelnienia na probki jest mniejsze niz efekt oddzialywania wlasciwej(-ych) cieczy
wzorcowej(-ych), biorac pod uwage odnosne mechanizmy niszczenia. Przy tym dla gestosci wzglednej
i preznosci pary nalezy zachowac¢ te same warunki jak w 4.1.1.21.2.
6.1.5.2.8 Jezeli wlasnosci wytrzymalosciowe opakowan wewnetrznych z tworzyw sztucznych w opakowaniach
zlozonych nie ulegajg istotnym zmianom pod wplywem zapakowanego materialu, to nie jest wymagane
sprawdzenie wystarczajacej zgodnosci chemicznej. Za istotne zmiany wlasnoéci wytrzymalo$ciowych uwaza
sig:
a) wyrazna utrate elastycznosci lub
b) zmaczne zmniejszenie naprezenia sprezystego, chyba Ze jest ono zwiazane z co najmniej proporcjonalnym
wydtuzeniem sprezystym pod obciazeniem.
6.1.5.3 Badanie na spadek”
6.1.5.3.1 Liczba probek do badania (dla kazdego typu konstrukcyjnego i producenta) i ustawienie prébki przy badaniu
na spadek:
Przy innych prébach niz spadek na plask, $rodek cigzkosci powinien znajdowaé si¢ prostopadle nad
miejscem uderzenia.
Jezeli mozliwe jest wigcej niz jedno ustawienie do badania na spadek, to nalezy wybra¢ takie ustawienie,
przy ktérym uszkodzenie opakowania bedzie najwieksze.
Opakowanie Liczba prébek | Ustawienie probki
do badan
a) Bebny stalowe 6 Pierwszy spadek (dla trzech prébek): opakowanie
Bebny aluminiowe (po 3 na kazdy | powinno spa$¢ na plyte zderzeniowg ukosem na
Bebny z metalu innego niz stal lub aluminium spadek) obrzeze dna lub - gdy nie ma obrzeza - na szew
Kanistry stalowe obwodowy lub na krawedz.
Kanistry aluminiowe Drugi spadek (dla trzech innych probek):
Bebny ze sklejki opakowanie powinno trafi¢ swoim najstabszym
Bebny tekturowe miejscem, ktdre nie zostalo zbadane przy pierwszej
Bebny i kanistry z tworzywa sztucznego probie spadku, np. zamknigciem lub przy niektérych
Opakowania zlozone w ksztalcie bgbna begbnach  cylindrycznych, spawanym szwem
Opakowania metalowe lekkie podhuznym pobocznicy bebna.
b) Skrzynie drewniane 5 Pierwszy spadek: ptasko na dno
Skrzynie ze sklejki (po 1 na kazdy |Drugi spadek: plasko na czes¢ gornag
Skrzynie z materiatéw drewnopochodnych spadek) Trzeci spadek: plasko na dluzszy bok
Skrzynie tekturowe Czwarty spadek: plasko na krétszy bok
Skrzynie z tworzywa sztucznego Piaty spadek: na jedno z narozy
Skrzynie stalowe lub aluminiowe
Opakowania zlozone w ksztalcie skrzyni
¢) Worki - jednowarstwowe ze szwem bocznym 3 Pierwszy spadek: plasko na szerszy bok worka.
(3 spadki dla | Drugi spadek: plasko na krétszy bok worka
kazdego worka)| Trzeci spadek: na dno worka
d) Worki - jednowarstwowe bez szwu bocznego 3 Pierwszy spadek: plasko na szerszy bok worka.
lub wielowarstwowe (2 spadki dla | Drugi spadek: na dno worka
kazdego worka)
€) Opakowania zlozone (szklo, porcelana lub 3 Ukosnie do plyty zderzeniowej na szew poprzeczny
kamionka) oznakowane symbolem ,,RID/ADR” | (po 1 na kazdy |albo, gdy nie ma szwu poprzecznego, na szew
wedlug 6.1.3.1 a) ii), jako begben lub skrzynia spadek) obwodowy lub na krawedZ dna

6.1.5.3.2

Specjalne przygotowanie probek do badania na spadek:

Dla nizej podanych opakowan probka i jej zawarto§¢ powinny byé klimatyzowane w minus 18 °C lub

nizszej:

a) bebny z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8);
b) kanistry z tworzywa sztucznego (patrz 6.1.4.8);
c) skrzynie z tworzywa sztucznego, z wyjatkiem skrzyn z tworzywa piankowego (patrz 6.1.4.13);
d) opakowania ztozone (tworzywo sztuczne) (patrz 6.1.4.19);

e) opakowania kombinowane z opakowaniem wewnetrznym z tworzywa sztucznego, z wyjatkiem workow
i toreb z tworzywa sztucznego do materialéw statych lub przedmiotow.

3)

Metody laboratoryjne dla sprawdzania chemicznej zgodnosci polietylenu, zgodnie z definicjg w 6.1.5.2.6, z materialami napeiniania

(materialy, mieszaniny i preparaty) w poréwnaniu z cieczami wzorcowymi wedlug 6.1.6, patrz wytyczne w nieoficjalnej czgsci RID

publikowanej przez Sekretariat OTIF.
9 Patrz norma ISO 22248.
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Jezeli badane prébki beda w ten speséb klimatyzowane, to moina zrezygnowaé z klimatyzacji wedlug
6.1.5.2.3. Ciecze do badan powinny by¢ utrzymywane w stanie ciektym, gdy jest to konieczne, przez dodanie
$rodka przeciw zamarzaniu.

Dla opakowari z wiekami zdejmowalnymi do materialéw cieklych, po napemieniu i zamknigciu, badanie na
spadek przeprowadza sig¢ dopiero po uplywie 24 godzin, aby uwzgledni¢ mozliwe oslabienie uszczelki.

Plyta zderzeniowa:

Plyta zderzeniowa powinna by¢ niesprezysta 1 poziomg powierzchnia, ktéra jest:

- integralna i wystarczajaco masywna, aby nie przesunag sig;

- plaska, o powierzchni wolnej od lokalnych uszkodzen mogacych wpltywaé na wyniki badania;

- odpowiednio sztywna, aby nie zdeformowaé si¢ w warunkach badania i nie uszkodzi¢ sie¢ w czasie
badania; i

- wystarczajaco duza, aby zapewni¢, ze badane opakowanie spadnie calkowicie na powierzchnig.

Wysoko$¢ spadku:

Dla materialéw stalych i cieklych, jezeli badanie prowadzone jest z materialami statymi i cieklymi
przeznaczonymi do przewozu lub innymi materialami majacymi zasadniczo te same wla$ciwosci fizyczne:

| grupa pakowania I grupa pakowania Il grupa pakowania III
1,8 m 152 m 0,8 m

Dla materiatow cieklych w opakowaniach jednostkowych i dla opakowaii wewngtrznych opakowan
kombinowanych, jezeli badanie przeprowadzone jest z woda:

Uwaga: Pojecie ,,woda” obejmuje roztwory wody ze $rodkiem przeciw zamarzaniu o gestosci wzglednej
0,95 dla badania w minus 18 °C.

a) jezeli material przeznaczony do przewozu ma gestos¢ wzgledna nie wieksza niz 1,2:

grupa pakowania I
1,8m

grupa pakowania II grupa pakowania III
12m 0,8 m

b) jezeli material przeznaczony do przewozu ma gestos¢ wzgledng wigksza niz 1,2, to wysoko$¢ spadku
powinna by¢ obliczona na podstawie ggstosci wzglednej materialu przeznaczonego do przewozu
i zaokraglona do pierwszego miejsca po przecinku:

grupa pakowania I
| gestosé wzgledna x 1,5 (m)

grupa pakowania II
gestos¢ wzgledna x 1,0 (m)

grupa pakowania III
gestosé wzgledna x 0,67 (m)

c) dla opakowan metalowych lekkich oznaczonych symbolem ,,RID/ADR” przeznaczonych do przewozu
materiatéw o lepkosci wigkszej niz 200 mm?%s w 23 °C (zgodnie z 6.1.3.1 a) ii) (odpowiada to czasowi
wyplywu 30 s ze znormalizowanego kubka ISO z dyszg o $rednicy 6 mm wedtug normy ISO 2431:1984),

i) ktdrych gesto$¢ wzgledna nie przekracza 1,2:

grupa pakowania IT
0,6 m

grupa pakowania ITI
0,4 m

ii) ktérych gestos¢ wzgledna przekracza 1,2, to wysokos$¢ spadku powinna by¢ obliczona na podstawie
gestosci wzglednej materiatu przeznaczonego do przewozu i zaokraglona do pierwszego miejsca po
przecinku:

grupa pakowania IT
| gestosé wzgledna x 0,5 (m)

Kryterium pozytywnego wyniku badania:

Kazde opakowanie z zawartoscig ciekla powinno by¢ szczelne po przywrdceniu réwnowagi pomigdzy
ci$nieniem wewnetrznym i zewnetrznym; jednakze dla opakowan wewngtrznych opakowari kombinowanych
lub ztozonych (szklo, porcelana, kamionka) oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”, zgodnie z 6.1.3.1 a) ii),
wyréwnywanie ci$nien nie jest konieczne.

grupa pakowania ITI
gestos¢ wzgledna x 0,33 (m)

Jezeli opakowanie przeznaczone do materialéw statych zostato poddane badaniu na spadek i trafito w plyte
zderzeniowa goérna czgécig, to uznaje sig, ze probka przeszla pozytywnie badanie, jezeli zawarto$é
opakowania wewnetrznego (np. worka z tworzywa sztucznego) zostala catkowicie zatrzymana, nawet kiedy
zamknigcie zachowujac swoja funkcje utrzymania, nie pozostato pyloszczelne.

Opakowanie lub opakowanie zewngtrzne opakowania zloZzonego lub opakowania kombinowanego nie moze
wykazywaé uszkodzert mogacych zagrozi¢ bezpieczenstwu podczas przewozu. Naczynia wewnetrzne,
opakowania wewnetrzne lub przedmioty powinny pozostaé¢ catkowicie w opakowaniu zewngtrznym,
inie powinno by¢é wycieku zawartoéci z naczynia(-i) wewnetrznego(-ych) lub opakowania(-fi)
wewnetrznego(-ych).

Poz. 1355
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6.1.5.3.64 Zewngtrzna warstwa workéw i opakowanie zewnetrzne nie moze wykazywaé uszkodzeri mogacych zagrozi¢
bezpieczernistwu przewozu.

6.1.5.3.6.5 Nieznaczne wydostawanie si¢ zapakowanego towaru z zamknigcia (zamknigé) przy uderzeniu nie jest
uszkodzeniem opakowania, pod warunkiem braku dalszego wydostawania si¢ zapakowanego towaru.

6.1.53.6.6 W opakowaniach towardw klasy 1 niedopuszczalne jest jakiekolwiek pekniecie, przez ktére materialy
wybuchowe lub przedmioty z materiatami wybuchowymi moglyby wydostaé si¢ z opakowania
zewngtrznego.

6.1.54 Badanie szczelnos$ci

Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzaé na wszystkich rodzajach opakowan przeznaczonych do
pakowania materiatéw cieklych; badanie nie jest jednak wymagane w odniesieniu do:
- opakowan wewnetrznych opakowan kombinowanych;

- naczyfh wewnetrznych opakowan ztozonych (szklo, porcelana lub kamionka) oznakowanych symbolem
»RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 a) ii);

- opakowan metalowych lekkich oznakowanych symbolem ,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 a)ii)
przeznaczonych do pakowania materialéw o lepkosci wigkszej niz 200 mm?/s w 23 °C.

6.1.54.1 Liczba probek do badania: 3 probki na kazdy typ konstrukcyjny i producenta.
6.1.54.2 Specjalne przygotowanie probek do badania:

Zamknigcia opakowan wyposazonych w urzadzenia odpowietrzajace powinny byé zastapione przez podobne
zamknigcia bez urzadzen odpowietrzajacych lub urzadzenia odpowietrzajace powinny byé szczelnie
zamknigte.

6.154.3 Metoda badania i stosowane cisnienie:

Opakowania wraz z zamknigciami powinny byé, przy zatozonym ciénieniu wewnetrznym, zanurzone pod
woda przez 5 minut; metoda zanurzenia nie powinna wplywaé na wyniki badania.

Stosowane cisnienie powietrza:

grupa pakowania I grupa pakowania II grupa pakowania ITI
minimum 30 kPa (0,3 bar) minimum 20 kPa (0,2 bar) minimum 20 kPa (0,2 bar)

Moga by¢ stosowane inne metody badania, jezeli sa co najmniej tak samo efektywne.
6.1.5.4.4 Kryterium pozytywnego wyniku badania:

Nie powinno stwierdzi¢ si¢ nieszczelnosci.
6.1.5.5 Badanie na ci$nienie wewngtrzne (hydrauliczne)
6.1.5.5.1 Opakowania do badania:

Badanie hydrauliczne powinno by¢ przeprowadzone na wszystkich rodzajach opakowari metalowych,
ztworzywa sztucznego oraz na wszystkich opakowaniach zlozonych przeznaczonych do pakowania
materialéw cieklych. Badanie nie jest jednak wymagane w odniesieniu do:

- opakowari wewnetrznych opakowar kombinowanych;

- naczyn wewnetrznych opakowan zlozonych (szklo, porcelana lub kamionka) oznakowanych symbolem
»RID/ADR?” zgodnie z 6.1.3.1 a) ii);

- opakowan metalowych lekkich oznakowanych symbolem ,RID/ADR” zgodnie z 6.1.3.1 a) ii)
przeznaczonych do pakowania materiatéw o lepkosci wigkszej niz 200 mm?/s w 23 °C.

6.1.5.5.2 Liczba prébek do badania: 3 prébki na kazdy typ konstrukcyjny i producenta.
6.1.5.5.3 Specjalne przygotowanie prébek do badania:

Zamknigcia opakowarn wyposazonych w urzadzenia odpowietrzajace powinny by¢ zastapione przez podobne
zamknigcia bez urzadzer odpowietrzajacych lub urzadzenia odpowietrzajace powinny byé szczelnie
zamknigte.

6.1.554 Metoda badania i stosowane ci$nienie:

Opakowania metalowe i opakowania zlozone (szklo, porcelana lub kamionka) wraz z zamknigciami poddane
zostajq cisnieniu wewnetrznemu przez 5 minut. Opakowania z tworzywa sztucznego i opakowania zlozone
(tworzywo sztuczne), wraz z zamknigciami, poddane zostajg ci$nieniu wewnetrznemu przez 30 minut.
Ciénienie to powinno by¢ elementem znaku wymaganego w 6.1.3.1d). Sposéb podparcia opakowan
nie powinien wplywaé¢ na wynik badania. Cisnienie powinno byé podwyiszane w sposéb ciagly
iréwnomierny; w czasie badania ciénienie prébne powinno byé utrzymywane na stalym poziomie.
Stosowane ciénienie hydrauliczne, okre§lone nastepujacymi metodami, nie moze byé mniejsze niz:
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a) zmierzone w 55 °C calkowite ci$nienie manometryczne w opakowaniu (tj. prezno$¢ pary materiatu

cieklego przewidzianego do przewozu i ciénienie czastkowe powietrza lub innych gaz6w obojetnych,

zmniejszone o 100 kPa), pomnozone przez wspoéiczynnik bezpieczenistwa 1,5; dla ustalenia tego

catkowitego ci$nienia manometrycznego nalezy wzia¢ za podstawe maksymalny stopien napeienia,
zgodnie z 4.1.1.4 oraz temperaturg napeinienia wynoszaca 15 °C, lub

b) zmniejszona o 100 kPa 1,75-krotnoé¢ preznosei pary w 50 °C materiatu cieklego przewidzianego do
przewozu, ale minimum 100 kPa, lub

c) zmmiejszona o 100 kPa 1,5-krotno$¢ preznosci pary w 55 °C materiatu cieklego przewidzianego do
przewozu, ale minimum 100 kPa.

6.1.55.5 Ponadto opakowania przeznaczone dla materialéw cieklych grupy pakowania I, powinny by¢ badane
w czasie 5 lub 30 minut pod minimalnym ci$nieniem prébnym (ci$nienie manometryczne) 250 kPa; czas
badania uzalezniony jest od materiatu konstrukcyjnego opakowania.

6.1.5.5.6 Kryterium pozytywnego wyniku badania:
Zadne opakowanie nie moze wykazywaé nieszczelnosci.
6.1.5.6 Badanie na spigtrzanie

Badanie na spietrzanie powinno by¢ przeprowadzone na wszystkich rodzajach opakowan, z wyjatkiem
workéw i niepodlegajacych spigtrzaniu opakowaniach ziozonych (szklo, porcelana lub kamionka),
oznakowanych symbolem ,,RID/ADR”, zgodnie z 6.1.3.1 a) ii).

6.1.5.6.1 Liczba probek do badania: 3 prébki na kazdy typ konstrukcyjny i producenta.
6.1.5.6.2 Metoda badania:

Badana probka powinna by¢ naciskana na gérna powierzchnig sita odpowiadajaca catkowitej masie takiej
samej sztuki przesylki, ktéra moze by¢ pigtrzona w stosie w czasie transportu; jezeli badana probka zawiera
material ciekly, ktorego gesto$¢ wzgledna rézni sig od gestosci materialu cieklego przeznaczonego do
przewozu, to sita powinna by¢ obliczona w zalezno$ci od materialu ostatnio wymienionego. Wysokosé
stoséw, wlaczajac badang probke, powinna wynosié co najmniej 3 metry. Czas badania powinien wynosi¢
24 godziny, z wyjatkiem bebnéw i kanistréw z tworzywa sztucznego, a dla opakowan ziozonych 6HH1
i6HH2 dla materiatéw ciekiych, poddawanych badaniu wytrzymatosci na nacisk przy spigtrzaniu, czas
badania powinien wynosi¢ 28 dni w nie mniej niz 40 °C.

Do badania wedtug 6.1.5.2.5 zaleca si¢ stosowanie oryginalnego materialu przeznaczonego do przewozu.
Dla badania wedlug 6.1.5.2.6, badanie na spigtrzanie powinno by¢ przeprowadzone z ciecza wzorcowa.

6.1.5.6.3 Kryterium pozytywnego wyniku badania:

Zadna badana probka nie moze wykazywaé nieszczelnosci, W opakowaniach ztozonych i kombinowanych
material zawarty w naczyniu lub opakowaniu wewnetrznym nie moze wydostawa¢ si¢ na zewnatrz. Zadna
badana prébka nie powinna wykazywac uszkodzeri mogacych zagraza¢ bezpieczenstwu przewozu lub mieé
odksztalcenia, ktére zmniejszylyby jej wytrzymatos$¢ lub spowodowaly niestabilnos¢ przy ulozeniu sztuki
przesytki w stosie. Przed ocena wynikéw badania opakowanie z tworzywa sztucznego powinno byé
ochlodzone do temperatury otoczenia.

6.1.5.7 Dodatkowe badanie przenikalnosci dla bgbnéw i kanistréw z tworzywa sztucznego wymienionych
w 6.1.4.8 oraz opakowan zloZzonych (tworzywo sztuczne) - z wyjgtkiem 6HA1 - wymienionych
w 6.1.4.19, przeznaczonych do przewozu cieczy majgcych temperaturg zaplonu < 60 °C

Opakowania z polietylenu powinny by¢ badane tylko wtedy, gdy maja zosta¢ dopuszczone do przewozu
benzenu, toluenu, ksylenu lub mieszanin i preparatéw zawierajacych te materialy.

6.1.5.7.1 Liczba prébek do badania: 3 opakowania na kazdy typ konstrukcyjny i producenta.
6.1.5.7.2 Specjalne przygotowanie prébek do badania:

Badana prébka powinna by¢ uprzednio przechowywana albo z oryginalnym materiatem przeznaczonym do
przewozu, zgodnie z 6.1.5.2.5 albo w odniesieniu do opakowan z polietylenu, zgodnie z 6.1.5.2.6, z cieczq
wzorcowa ,,mieszanina weglowodoréw (white spirit)”.

6.15.7.3 Metoda badania:

Opakowania z materialem, do przewozu ktérego majq by¢ zatwierdzone, powinny zostaé¢ zwazone przed i po
28-dniowym przetrzymywaniu w 23 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. Dla opakowan
z polietylenu badanie moze by¢ przeprowadzone przy uzyciu cieczy wzorcowej ,,mieszanina weglowodoréw
(white spirit)”, zamiast benzenu, toluenu lub ksylenu.

6.1.5.7.4 Kryterium pozytywnych wynikéw badarn:

Przenikalno$¢ nie moze przekraczaé 0,008 I%‘h
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6.1.5.8 Sprawezdanie z badania

6.1.5.8.1 Powinno by¢ sporzadzone sprawozdanie z badania, zawierajace co najmniej nastgpujace dane i powinno by¢
dostepne dla uzytkownikéw opakowania:

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie.

2. Nazwa i adres wnioskodawcy (jezeli wystepuje).

3. Numer sprawozdania z badania.

4. Data sporzadzenia sprawozdania.

5.  Producent opakowania.

6. Opis typu opakowania (np. wymiary, materialy, zamknigcia, grubo$é, itp.), obejmujacy metode
wytwarzania (np. wytlaczanie z rozdmuchiwaniem); do opisu moga by¢ zataczone rysunki i/lub zdjecia.

7. Maksymalna pojemnos¢.

8. Charakterystyczne cechy zawartosci uzytej do badania, np. lepkos¢ i gestosé wzgledna dla materiatéw

cieklych oraz wielkos¢ czastek dla materialéw statych.

9. Opis i wyniki badania.

10. Sprawozdanie z badania powinno zosta¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujacej.

6.1.5.8.2 Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane jak do przewozu
zostato zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dzialu oraz, ze sprawozdanie moze
nie by¢ wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania lub innych czesci skladowych. Kopia
sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wiadzy wiasciwe;j.

6.1.6 Ciecze wzorcowe do badania zgodnos$ci chemicznej opakowan z polietylenu, wigcznie z DPPL, zgodnie
Z6.1.5.2.6 lub 6.5.6.3.5.

6.1.6.1 Dla polietylenu stosuje si¢ nastgpujace ciecze wzorcowe:

a) Roztwor srodka zwilzajacego dla materiatléw powodujacych silne pekanie naprezeniowe polietylenu,
w szczegblnosci do wszystkich roztwor6w i preparatéw zawierajacych $rodki zwilzajace.

Nalezy stosowaé albo 1% roztwoér wodny sulfonianu alkilobenzenu lub 5% roztwér wodny etoksylanu
nonylofenoclowego, ktére przed pierwszym uzyciem do badar powinny by¢ przetrzymywane przez 14 dni
w 40 °C. Napigcie powierzchniowe tych roztworéw w 23 °C powinno wynosi¢ 31-35 mN/m.

Badanie na spigtrzanie przeprowadza si¢ przy gestosci wzglednej nie mniej niz 1,2.

Jezeli wykazana zostala wystarczajaca zgodno$é chemiczna z roztworem §rodka zwilzajacego, to nie jest
wymagane badane zgodnosci z kwasem octowym.

Dla materialéw napelniania powodujacych silniejsze pgkanie naprgzeniowe polietylenu niz roztwér
Srodka zwilzajacego, wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna moze zosta¢é wykazana po uprzednim
przetrzymywaniu przez 3 tygodnie w 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, lecz z oryginalnym materialem
przewidzianym do przewozu.

b) Kwas octowy dla materialéw i preparatéw powodujacych pekanie naprezeniowe polietylenu,
w szczeg6lnosci do kwaséw jednokarboksylowych i alkoholi jednowartosciowych.

Nalezy stosowaé od 98% do 100% kwas octowy.
Gestos¢ wzgledna = 1,05.
Badanie na spigtrzanie przeprowadza sig przy gestosci wzglednej nie mniejszej niz 1,1.

Dla materialéw napetniania powodujacych pecznienie polietylenu wigksze niz kwas octowy i wzrost
masy maksymalnie do 4%, wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna moze zosta¢ wykazana po uprzednim
przetrzymywaniu przez 3 tygodnie w 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, lecz z oryginalnym materialem
przewidzianym do przewozu.

¢) Octan n-butylu/roztwér S$rodka zwilzajagcego nasycony octanem n-butylu dla materialéw
ipreparatéw powodujacych pecznienie polietylenu i wzrost masy do okolo 4% oraz jednoczesnie
powodujacych pekanie naprezeniowe, w szczegdlnosci dla materiatéw fitosanitarnych, farb ciekiych
i niektdrych estréw.

Do przetrzymywania wstepnego nalezy stosowaé od 98% do 100% octan n-butylu, zgodnie z 6.1.5.2.6.

Badanie na spietrzanie zgodnie z 6.1.5.6, przeprowadza sig¢ przy zastosowaniu cieczy zlozonej z 2%
octanu n-butylu i od 1% do 10% roztworu wodnego $rodka zwilzajacego, zgodnie z a).

Badanie na spietrzanie przeprowadza sig przy gesto$ci wzglednej nie mniejszej niz 1,0.

Dla materialéw napeliania powodujacych pecznienie polietylenu silniej niz octan n-butylu i wzrost
masy maksymalnie do 7,5%, wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna moze zosta¢ wykazana po uprzednim
przetrzymywaniu przez 3 tygodnie w 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, lecz zoryginalnym materiatem
przewidzianym do przewozu.
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d) Mieszanina weglowodoréw (white spirit) dla materialéw i preparatéw powodujacych pecznienie
polietylenu, w szczegélnosci do weglowadoréw, niektérych estréw i ketondw.

Nalezy stosowa¢ mieszaning weglowodoréw o temperaturze wrzenia 160 °C - 200 °C, gestosci wzglednej
0,78 - 0,80, temperaturze zaptonu powyzej 50 °C i zawartosci zwigzkéw aromatycznych od 16% do 21%.

Badanie na spigtrzanie przeprowadza sig przy gestosci wzglednej nie mniejszej niz 1,0.

Dla materialéw napelniania powodujacych pecznienie polietylenu i wzrost masy powyzej 7,5%,
wystarczajaca zgodno$¢ chemiczna moze zostaé wykazana po uprzednim przetrzymywaniu przez
3 tygodnie w 40 °C, zgodnie z 6.1.5.2.6, lecz z oryginalnym materialem przewidzianym do przewozu.

e) Kwas azotowy dla wszystkich materialéw i preparatéw powodujacych utlenianie polietylenu lub
obnizenie cigzaru czasteczkowego w stopniu réwnym lub mniejszym niz 55% kwas azotowy.

Nalezy stosowa¢ minimum 55% kwas azotowy.
Badanie na spigtrzanie przeprowadza si¢ przy gestosci wzglednej nie mniejszej niz 1,4.

Dla materialéw napekniania powodujacych utlenianie silniejsze niz 55% kwas azotowy lub powodujacych
obnizenie cigzaru czasteczkowego, nalezy postepowaé zgodnie z 6.1.5.2.5.

Oprécz tego, w takich przypadkach, uwzgledniajac stopien uszkodzenia, nalezy okre$li¢ okres
stosowania (np. 2 lata dla kwasu azotowego o stezeniu nie nizszym niz 55%).

f) Weoda dla materialéw nieatakujacych polietylenu, jak w przypadkach podanych od a) do e),
w szczegélnosci do kwaséw i zasad nieorganicznych, wodnych roztworéw soli, alkoholi
wielowodorotlenowych i roztworé6w wodnych materialéw organicznych.

Badanie na spigtrzanie przeprowadza si¢ przy gestosci wzglednej nie mniejszej niz 1,2.

Badanie typu z woda nie jest wymagane, jezeli zostala wykazana odpowiednia zgodno$§¢ chemiczna
z roztworem $rodka zwilzajacego lub z kwasem azotowym.
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Dzial 6.2

Przepisy dotyczace budowy i badan naczyn ci$nieniowych, pojemnikow
aerozolowych, naczyn malych zawierajacych gaz (nabojéw gazowych)
i wkladéw do ogniw paliwowych zawierajacych gaz skroplony palny

Uwaga: Pojemniki aerozolowe, naboje gazowe i wkiady do ogniw paliwowych zawierajace gaz skroplony
palny nie podlegaja przepisom 6.2.1 do 6.2.5.

6.2.1 Przepisy ogélne
6.2.1.1 Projektowanie i budowa

6.2.1.1.1 Naczynia cisnieniowe i ich zamknigcia powinny by¢ tak zaprojektowane, wyprodukowane, zbadane

i wyposazone, aby wytrzymaly wszystkie obciazenia, wiacznie ze zmgczeniem, wystgpujace w normalnych
warunkach przewozu i uzywania.

6.2.1.1.2 (zarezerwowany)

6.2.1.1.3 W zadnym przypadku minimalna grubos¢ $cianki nie powinna by¢ mniejsza od grubosci podanej w normach
dotyczacych projektowania i wytwarzania.

6.2.1.1.4 Do spawanych naczyn ci$nieniowych powinny by¢ stosowane wylacznie materialy metalowe o dobrej
jakosciowo spawalnosci.

6.2.1.1.5 Cisnienie prébne butli, zbiornikéw rurowych, bebnéw cisnieniowych i wiazek butli, powinno by¢ zgodne
z instrukcjg pakowania P200 w 4.1.4.1 lub dla chemikaliéw pod ci$nieniem z instrukcja pakowania P206
w4.14.1. Ciénienie probne zamknigtych naczyn kriogenicznych powinno byé zgodne z instrukcja
pakowania P203 w 4.1.4.1. Ciénienie prébne ukladéw magazynowania w wodorkach metali powinno byé
zgodne z instrukcjg pakowania P20S w 4.1.4.1. Ci$nienie prébne butli dla gazéw zaadsorbowanych powinno
by¢ zgodne z instrukcjg pakowania P208 z4.1.4.1.

6.2.1.1.6 Naczynia ci$nieniowe zestawione w wiazki powinny by¢ wzmocnione przez konstrukcj¢ no$na i traktowane
jako jeden zestaw. Naczynia ci$nieniowe powinny byé zamocowane w taki sposob, aby uniemozliwi¢ ich
przemieszczanie si¢ w stosunku do konstrukcji zestawu oraz takie przemieszczanie, w wyniku ktérego
moglaby nastapi¢ koncentracja szkodliwych naprezen lokalnych. Zestawy kolektorowe (np. kolektor, zawory
oraz manometry) powinny byé tak zaprojektowane i wyprodukowane, aby byly zabezpieczone przed
uszkodzeniem w wyniku uderzen oraz sil, ktére moga wystapi¢ w normalnych warunkach przewozu.
Cisnienie prébne zestawdéw Kolektorowych powinno by¢ réwne co najmniej ci$nieniu prébnemu butli.
Dla gazéw skroplonych trujacych kazde naczynie ci$nieniowe powinno posiada¢ zawér zamykajacy w celu
zapewnienia napelnienia kazdego naczynia cisnieniowego oddzielnie oraz uniemozliwienia wymiany
zawarto$ci pomigdzy nimi podczas przewozu.

Uwaga: Gazy skroplone trujace posiadaja kody klasyfikacyjne 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC lub 2TOC.

6.2.1.1.7 Nalezy unika¢ stykaniania si¢ metali o réznych potencjatach, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzen
wynikajacych z oddzialywania elektrochemicznego.

6.2.1.1.8 Przepisy dodatkowe dotyczgce budowy zamknigtych naczyii kriogenicznych dla gazéw schledzonych
skroplonych

6.2.1.1.8.1 Wlasnosci mechaniczne uzytego metalu powinny by¢ ustalane dla kazdego naczynia ci$nieniowego acznie
z udarnoscig i wytrzymaloscia na zginanie.

Uwaga: W odniesieniu do udarnosci w 6.8.5.3 podano wymagania badan, ktére moga by¢ zastosowane.

6.2.1.1.8.2 Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ izolowane termicznie. Izolacja termiczna powinna by¢ za pomoca
plaszcza zabezpieczona przed uderzeniami. Jezeli przestrzei pomigdzy naczyniem cisnieniowym
a plaszczem jest pozbawiona powietrza (izolacja prézniowa), to plaszcz powinien byé tak zaprojektowany,
aby wytrzymal, bez trwalej deformacji, ci$nienie zewnetrzne minimum 100 kPa (1 bar) obliczone zgodnie
zuznanym przepisem technicznym, lub obliczone ciénienie krytyczne zgniatajace co najmniej 200 kPa
(2 bar) cisnienia manometrycznego. Jezeli plaszcz jest gazoszczelny (np. w przypadku izolacji prézniowej),
to powinien by¢ zaopatrzony w urzadzenie zapobiegajace powstaniu niebezpiecznego cisnienia w warstwie
izolacyjnej w przypadku niedostatecznej szczelno$ci naczynia cisnieniowego lub jego wyposazenia.
Urzadzenie to powinno zapobiega¢ wnikaniu wilgoci do izolacji.

6.2.1.1.83 Zamknigte naczynia kriogeniczne przeznaczone do przewozu gazéw schlodzonych skroplonych
o temperaturze wrzenia pod ci$nieniem atmosferycznym ponizej minus 182 °C, nie powinny zawieraé
materialdw, ktére moga reagowaé niebezpiecznie z tlenem lub z atmosfera wzbogacona w tlen, jezeli
umieszczone sa w czesciowej lub petnej izolacji termicznej, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z tlenem lub
z cieczq wzbogacona w tlen.

6.2.1.1.84 Zamknigte naczynia kriogeniczne powinny byé zaprojektowane i wyprodukowane z odpowiednim
wyposazeniem do podnoszenia i mocowania.
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6.2.1.1.9 Przepisy dodatkowe dotyczace budowy naczyn ci$nieniowych do acetylenu

Naczynia ci$nieniowe dla UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY oraz dla UN 3374 ACETYLEN BEZ

ROZPUSZCZALNIKA powinny by¢ wypelnione réwnomiernie roztozonym materialem porowatym, ktéry

jest zgodny z wymaganiami i badaniami okre$lonymi w normach lub przepisach technicznych uznanych

przez wladze wiasciwa i ktory:

a) jest zgodny z naczyniem ci§nieniowym i nie wytwarza szkodliwych lub niebezpiecznych mieszanin
z acetylenem lub z rozpuszczalnikiem w przypadku UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY; i

b) zapobiega rozprzestrzenieniu si¢ rozkladu acetylenu zawartego w materiale porowatym.

W przypadku UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY, rozpuszczalnik powinien byé zgodny z naczyniem
ci$nieniowym.

6.2.1.2 Materialy

6.2.1.2.1 Materialy stosowane do budowy naczyn ci$nieniowych i ich zamknig¢ majace bezposredni kontakt
z towarami niebezpiecznymi nie powinny by¢ podatne na ich dzialanie, a wlasciwosci nie powinny ulegaé
pogorszeniu pod wplywem tych towar6w niebezpiecznych przeznaczonych do przewozu, oraz nie powinny
powodowa¢ niebezpiecznych reakcji, np. jako katalizowanie reakcji lub reagowanie z towarem
niebezpiecznym.

6.2.1.2.2 Naczynia ci$nieniowe i ich zamknigcia powinny byé wykonane z materialéw podanych w normach
dotyczacych projektowania i budowy oraz w majacych zastosowanie instrukcjach pakowania dla materiatéw
przeznaczonych do przewozu w naczyniu ci$nieniowym. Materiaty powinny by¢ odporne na kruche pekanie
oraz korozj¢ naprgzeniowa, jak wskazano w normach dotyczacych projektowania i budowy.

6.2.1.3 Wyposazenie obstugowe

6.2.1.3.1 Zawory, przewody rurowe i inny osprzet poddany dziataniu ci$nienia, z wylaczeniem urzadzen obnizajacych
ci$nienie, powinny by¢ zaprojektowane i wyprodukowane w taki spos6b, aby ci$nienie rozrywajace wynosito
co najmniej 1,5-krotno$¢ ci$nienia probnego naczynia ci$nieniowego.

6.2.13.2 Wyposazenie obstugowe powinno by¢ zestawione lub zaprojektowane w taki spos6b, aby zapobiec
uszkodzeniu, ktére moze spowodowaé uwalnianie si¢ zawartoéci naczynia cisnieniowego w normalnych
warunkach przenoszenia i przewozu. Przewody rurowe zestawu kolektorowego doprowadzane do zawordw
zamykajacych powinny by¢ wystarczajaco elastyczne, aby zabezpieczyé te zawory i przewody rurowe przed
uszkodzeniem lub uwolnieniem si¢ zawartosci naczynia ci$nieniowego. Zawory napelniajace i spustowe oraz
wszelkie kolpaki ochronne powinny umozliwia¢ zabezpieczenie przed niezamierzonym ich otwarciem,
Zawory powinny by¢ zabezpieczone wedtug 4.1.6.8.

6.2.13.3 Naczynia ci$nieniowe, ktére nie moga byé przenoszone rgcznie ani toczone, powinny by¢é wyposazone
w urzadzenia (plozy, pierécienie, haki), ktére zapewniaja bezpieczne manipulowanie przy uzyciu urzadzen
mechanicznych, a ktére nie oslabig wytrzymatosci $cianki naczynia ci$nieniowego, ani nie spowoduja
niedopuszczalnego dla niej obciazenia.

6.2.1.34 Pojedyncze naczynia cisnieniowe powinny by¢ wyposazone w urzadzenia obnizajace ci$nienie zgodnie
z wymaganiami instrukcji pakowania P200 (2) lub P205 w 4.1.4.1, lub przepiséw 6.2.1.3.6.4 16.2.1.3.6.5.
Urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ tak zaprojektowane, aby zapobiegaty wnikaniu materiatu
obcego, wyciekowi gazu i powstawaniu niebezpiecznego wzrostu cisnienia. Urzadzenia obnizajace cisnienie,
jezeli sa zainstalowane na polaczonych kolektorami poziomych naczyniach cisnieniowych wypelionych
gazem palnym, to powinny by¢ tak usytuowane, aby w normalnych warunkach przewozu byl zapewniony
swobodny wyplyw gazu do atmosfery w sposob zapobiegajacy oddzialywaniu strumienia uchodzacego gazu
na naczynie ci$nieniowe.

6.2.13.5 Naczynia ci$nieniowe, ktérych napelnienie mierzone jest objetosciowo, powinny byé wyposazone we
wskaznik poziomu.

6.2.1.3.6 Przepisy dodatkowe dotyczgce zamknigtych naczyii kriogenicznych

6.2.1.3.6.1 Kazdy otwér do napelniania i oprézniania w zamknietych naczyniach kriogenicznych stosowanych do
przewozu gazow schlodzonych skroplonych palnych powinien by¢é wyposazony w co najmniej dwa
niezalezne urzadzenia zamykajace umieszczone jedno za drugim, pierwsze to zawér zamykajacy, drugie
zaslepka lub urzadzenie o réwnowaznej skutecznosci.

6.2.1.3.6.2 W przewodach rurowych, ktére moga byé zamknigte na obu koncach i w ktérych moze znajdowac sie ciecz,
powinien byé zastosowany element powodujacy automatyczne obnizenie cinienia w celu unikniecia
nadmiernego wzrostu ci$nienia wewnatrz przewod6éw rurowych.

6.2.13.6.3 Kazde przylacze w zamknietym naczyniu kriogenicznym powinno byé wyraznie oznaczone w celu
wskazania jego funkcji (np. faza gazowa lub ciekta).
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6.2.1.3.64 Urzadzenia obniZajjce ciénienie

6.2.1.3.6.4.1 Kazde zamkniete naczynie kriogeniczne powinno by¢ wyposazone w co najmniej jedno urzadzenie
obnizajace ci$nienie. Urzadzenie obnizajace ci$nienie powinno wytrzymywaé dzialanie sit dynamicznych
lacznie z falg uderzeniows.

6.2.1.3.64.2 Zamknig¢te naczynia kriogeniczne, réwnolegle ze sprezynowym(-i) urzadzeniem(-ami) obnizajacym(-i)
ci$nienie, moze(-ga) by¢ wyposazone dodatkowo w plytke bezpieczenstwa spelniajaca wymagania okreslone
w6.2.1.3.6.5.

6.2.1.3.6.4.3 Polaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ciénienie powinny mieé wystarczajacy przekrdj, aby
nie ograniczaly wymaganego przeplywu do urzadzenia obnizajacego ci$nienie.
6.2.1.3.6.4.4 Wszystkie wloty urzadzenia obnizajacego ci$nienie, przy maksymalnym napelnieniu, powinny by¢

umieszczone w przestrzeni gazowej zamknigtego naczynia kriogenicznego oraz urzadzenia te powinny byé
tak umieszczone, aby zapewnialy swobodny wyplyw gazu.

6.2.13.6.5 Przepustowosé¢ i nastawianie urzadzen obnizajgcych ciSnienie

Uwaga: Dla urzadzen obnizajacych ciénienie w zamknigtych naczyniach kriogenicznych maksymalne
dopuszczalne ci$nienie robocze (MAWP) oznacza maksymalne dopuszczalne rzeczywiste
ciénienie manometryczne w goérnej czesci napelnionego zamknigtego naczynia kriogenicznego
podczas jego eksploatacji, z uwzglednieniem najwyzszego ci$nienia rzeczywistego podczas
napeiniania i oprézniania.

6.2.1.3.6.5.1 Urzadzenie obnizajace ci$nienie powinno otwiera¢ si¢ automatycznie przy cisnieniu nie nizszym niz MAWP

i powinno pozostawaé catkowicie otwarte przy cisnieniu réwnym 110% MAWP. Urzadzenie to powinno po

obnizeniu ciénienia zamykaé sie przy ciénieniu nie mniejszym niz 10% poniZej ci$nienia otwarcia

i pozostawa¢ zamknigte przy nizszych ci$nieniach.

6.2.1.3.6.5.2 Plytka bezpieczenstwa powinna by¢ dobrana tak, aby rozrywala si¢ przy ciénieniu nominalnym, ktére
powinno by¢ albo nizsze od ci$nienia prébnego albo od 150% MAWP.

6.2.13.6.5.3 W przypadku utraty prézni w zamknietych naczyniach kriogenicznych z izolacja prézniowa, laczna
przepustowos¢ wszystkich zainstalowanych urzadzeni obnizajacych ci$nienie powinna by¢ wystarczajaca,
aby ciénienie (wlacznie z jego wzrostem) wewnatrz zamknigtego naczynia kriogenicznego nie przekraczato
120% MAWP.

6.2.13.6.5.4 Wymagana przepustowos$¢ urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna by¢ obliczona zgodnie z przepisami
technicznymi uznanymi przez wiadzg wtasciwa'*

6.2.14 Zatwierdzenie naczyn ci§nieniowych

6.2.14.1 Zgodno$¢ naczynia ci$nieniowego powinna byé oceniona w czasie produkc;ji, jezeli jest to wymagane przez
wladze wilasciwg. Naczynia ci$nieniowe powinny by¢ zbadane i zatwierdzone przez jednostke inspekcyjna.
Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ pelna specyfikacje odno$nie do projektowania i konstrukeji
oraz pelng dokumentacjg w zakresie produkcji i badan.

6.2.1.4.2 System zapewnienia jakosci powinien by¢ zgodny z wymaganiami wladzy wlasciwe;j.

6.2.15 Badanie i préba odbiorcza

6.2.1.5.1 Nowe naczynia ci$nieniowe, za wyjatkiem naczyn cisnieniowych kriogenicznych zamknigtych i ukladéw

magazynowania w wodorkach metali, powinny podlega¢ prébom i badaniom podczas i po zakonczeniu
produkcji, zgodnie z majacymi zastosowanie normami konstrukcyjnymi, a zwlaszcza z wymaganiami:

Na odpowiedniej liczbie naczyn ci$nieniowych:

a) bada si¢ wlasciwosci mechaniczne materiatu konstrukcyjnego;

b) sprawdza si¢ minimalng grubo$¢ $cianki;

¢) sprawdza si¢ jednorodnos¢ materiatu dla kazdej wyprodukowanej partii wyrobow;

d) sprawdza sig stan zewnetrzny i wewngtrzny naczynia ci$nieniowego;

e) sprawdza sig podtoczenia gwintéw;

f) sprawdza si¢ zgodnos$¢ z norma dotyczaca projektowania.

We wszystkich naczyniach ci$nieniowych:

g) przeprowadza sig¢ hydrauliczna probe cisnieniowa. Naczynia cisnieniowe powinny spetni¢ kryteria dla ich

dopuszczenia okreslone w normach technicznych lub w przepisach technicznych dla projektowania
i budowy.

Uwaga: Jezeli nie stwarza to zagrozenia, to za zgoda wiladzy wiasciwej prébg hydrauliczng mozna
przeprowadzi¢ z zastosowaniem gazu.

D Panz np. publikacje CGA: $-1.2-203 ,.Pressure Relief Device Standards - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases™
(Normy dotyczace urzadzen obnizajacych cisnienie - czgs$¢ 2 - cysterny cargo i przenosne do gazu sprgzonego) i S-1.1-2003
.Pressure Relief Device Standards - Part I - Cylinders for Compressed Gases” (Normy dotyczace urzadzen obnizajacych cisnienie -
czgs¢ 1 - butle do gazéw sprezonych).
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h) sprawdza si¢ i ocenia wady produkcyjne i kieruje si¢ naczynie ci$nieniowe do naprawy lub uznaje za
nienaprawialne; w przypadku naczyr ci$nieniowych spawanych powinna byé zwrécona szczegdlna
uwaga na jako$¢ spoin;
i) sprawdza sie znaki naczyn ci$nieniowych;
j) ponadto, naczynia cisnieniowe przeznaczone do przewozu UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY
oraz UN 3374 ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA, powinny by¢ sprawdzane w celu zapewnienia

wladciwego rozmieszczenia materialu porowatego, jego jakosci i, jezeli ma to zastosowanie, ilosci
rozpuszczalnika.

6.2.1.5.2 Na odpowiedniej prébce naczyn kriogenicznych zamknigtych przeprowadza si¢ badania i préby okreslone
w6.2.1.5.1a), b), d) i f). Ponadto na prébce naczyn spoiny powinny by¢é sprawdzane metodami
rentgenowskimi, ultradzwigkowymi lub innymi odpowiednimi metodami nieniszczacymi, zgodnie
z obowiazujaca norma dla projektowania i budowy. Ta kontrola nie dotyczy spoin plaszcza.

Poza tym wszystkie naczynia ci$nieniowe kriogeniczne zamknigte powinny podlega¢ pierwszym badaniom
iprébom okre§lonym w 6.2.1.5.1 g), h) i i), jak réwniez, po zmontowaniu, badaniu szczelnosci i prébie
dostatecznego dziatania wyposazenia obstugowego.

6.2.15.3 Dla ukladéw magazynowania w wodorkach metali powinno by¢ sprawdzone, czy na odpowiedniej prébce
naczyn uzywanych w ukladzie magazynowania w wodorkach metali zostaly przeprowadzone badania
okreslone w 6.2.1.5.1 a), b), c), d), e) (jezeli ma zastosowanie), f), g), h) i i). Ponadto powinny byé
przeprowadzone na odpowiedniej probce uktadéw magazynowania w wodorkach metali badania okreslone
w 6.2.1.5.1 ¢) i f) i, jezeli ma zastosowanie, w 6.2.1.5.1 e) oraz badanie stanu zewnetrznego systemu.

Ponadto wszystkie uklady magazynowania w wodorkach metali powinny byé poddane badaniom
odbiorczym okreslonym w 6.2.1.5.1 h) i i) oraz badaniom szczelno$ci i badaniom poprawnego dziatania ich
wyposazenia obstugowego.

6.2.1.6 Badania i proby okresowe

6.2.1.6.1 Naczynia cisnieniowe wielokrotnego napeiniania, inne niz naczynia kriogeniczne, powinny podlegaé
badaniom okresowym i prébom wykonywanym przez jednostk¢ upowazniong przez wladze wiasciwa,
w nast¢pujacym zakresie:
a) sprawdzenie stanu technicznego od strony zewnetrznej naczynia cisnieniowego oraz sprawdzenie
wyposazenia i znakéw zewngtrznych;

b) sprawdzenie stanu technicznego $cianek wewnatrz naczynia ci$nieniowego (np. sprawdzenie stanu
wewnetrznego, sprawdzenie minimalnej grubosci $cianek);

c) sprawdzenie gwintdw, jezeli istniejq $lady korozji lub jezeli wyposazenie zostato usunigte;

d) wykonanie hydraulicznej préby ciénieniowej i w razie potrzeby kontroli parametréw materialu za
pomocg odpowiednich badaf.

e) sprawdzenie wyposazenia obslugowego, innych akcesoriéw i urzadzefi obnizajacych cisnienie, przy
ponownym przekazaniu do eksploatacji.

Uwaga 1: Za zgoda wladzy wiasciwej hydrauliczna préba ciénieniowa moze byé zastapiona badaniem
z uzyciem gazu, jezeli ten sposob nie stwarza zagrozenia.

Uwaga 2: Za zgoda wladzy wlasciwej hydrauliczna prdba cisnieniowa butli lub zbiornikéw rurowych
moze by¢ zastapiona réwnowaznym badaniem akustycznym. Norma ISO 16148:2006 moze byé
uzyta jako wytyczna dla badania akustycznego.

Uwaga 3: Préba ci$nieniowa hydrauliczna moze by¢ zastapiona przez badanie ultradzwigkowe, ktére
bedzie przeprowadzone dla butli bezszwowych ze stopéw aluminium zgodnie znorma ISO
10461:2005 + A1:2006 i dla butli bezszwowych ze stali zgodnie z norma ISO 6406:2005.

Uwaga 4: W odniesieniu do czestotliwoéci badan i préb okresowych, patrz instrukcja pakowania P200
w 4.1.4.1 lub dla chemikaliéw pod ciénieniem instrukcja pakowania P206 w 4.1.4.1.

6.2.1.6.2 Naczynia ci$nieniowe przeznaczone do przewozu UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY oraz UN 3374
ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA, powinny by¢ badane w zakresie okreslonym w 6.2.1.6.1 a), c)
ie). Ponadto powinien by¢ sprawdzony stan materialu porowatego (np. peknigcia, puste przestrzenie,
rozluZnienie, osiadanie).

6.2.1.6.3 Urzadzenia obnizajace cisnienie zamknigtych naczyn kriogenicznych powinny podlegaé badaniom
okresowym.

6.2.1.7 Przepisy dla producentéw
6.2,1.7.1 Producent powinien posiada¢ mozliwosci techniczne oraz wszystkie zasoby wymagane dla wiasciwego
wytwarzania naczyn ci$nieniowych. Dotyczy to w szczeg6lnodci wykwalifikowanego personelu:
a) do nadzoru nad catym procesem produkcji;
b) do wykonywania polaczen materialdéw; oraz
c) do wykonywania odpowiednich badan.
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Ocena prawidlowosci badan prowadzonych u producentdw powinna we wszystkich przypadkach by¢
przeprowadzana przez jednostke inspekcyina zatwierdzona przez wladze wlasciwa paristwa zatwierdzenia.

6.2.1.7.2

6.2.1.8
6.2.1.8.1

Przepisy dla jednostek inspekcyjnych

Jednostki inspekcyjne powinny by¢ niezalezne od zaktadéw wytwarzajacych i powinny byé kompetentne do
wykonywania wymaganych prob, badan i zatwierdzeri.

6.2.2 Przepisy dotyczgce naczyi ci§nieniowych-UN

Poza przepisami ogélnymi podanymi w 6.2.1, naczynia ci$nieniowe-UN powinny spehia¢ dodatkowo
przepisy niniejszego rozdzialu, wlacznie z normami, jezeli majg zastosowanie. Wytwarzanie nowych naczyn
ci$nieniowych lub wypaosazenia obslugowego zgodnie z jedna z norm podanych w 6.2.2.1 1 6.2.2.3 nie jest
dozwolone po dacie podanej w prawej kolumnie tabeli.

Uwaga 1: Naczynia ci$nieniowe-UN i wyposazenie obslugowe wytworzone zgodnie z normami
obowiazujacymi do daty produkcji, moga by¢ nadal uzywane pod warunkiem stosowania
przepisow RID dla badan okresowych.

Uwaga 2: Jezeli dostepne sa normy EN 1SO ponizszych norm ISO, to moga by¢ one uzyte dla spelnienia
wymagan w 6.2.2.1,6.2.2.2,6.2.2.316.2.2.4.

6.2.2.1 Projektowanie, budowa oraz badanie odbiorcze i préby

6.2.2.1.1 Nastgpujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego i préb naczyn

ci$nieniowych-UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu oceny zgodnosci

i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:

Nr normy

Tytul

Zastosowanie dla
produkcji

ISO 9809-1:1999

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napeniania gazem -

Projektowanie, konstrukcja i badania - Czgéé 1: Ulepszane cieplnie butle

stalowe o wytrzymalosci na rozcigganie mniejszej od 1100 MPa

Uwaga: Uwaga dotyczaca wspdlczynnika F podana w rozdziale 7.3 niniejszej
normy nie ma zastosowania do butli UN.

do 31 grudnia 2018

ISO 9809-1:2010 | Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napelniania gazem - do nastgpnej
Projektowanie, konstrukcja i badania - Czg$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle zmiany
stalowe o wytrzymalosci na rozcigganie mniejszej od 1100 MPa

ISO 9809-2:2000 | Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napelniania gazem - | do 31 grudnia 2018
Projektowanie, konstrukcja i badania - Czg§é 2: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalo$ci na rozciaganie wigkszej lub réwnej 1100 MPa

ISO 9809-2:2010 Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napeiniania gazem - do na§tqpnej
Projektowanie, konstrukcja i badania - Czg$é 2: Ulepszane cieplnie butle zmiany

stalowe o wytrzymalosci na rozcigganie wigkszej lub réwnej 1100 MPa

ISO 9809-3:2000

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napelniania gazem -
Projektowanie, konstrukeja i badania - Cze$¢ 3: Butle ze stali znormalizowanej

do 31 grudnia 2018

1SO 9809-3:2010 | Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napelniania gazem - do na§tqpnej
Projektowanie, konstrukcja i badania - Cze$¢ 3: Butle ze stali znormalizowanej zmiany

ISO 9809-4:2014 | Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napetniania gazem - | do nastepnej
Projektowanie, konstrukcja i badania - Cze$¢ 4: Butle stalowe z Rm mniejszym zmiany

niz 1100 MPa.

1SO 7866:1999

Butle do gazéw - Bezszwowe wielokrotnego napemiania butle do gazéw ze
stopu aluminium - Projektowanie, konstrukcja i badania

Uwaga: Uwaga dotyczaca wspéiczynnika F podana w rozdziale 7.2 niniejszej
normy nie ma zastosowania do naczyn ci$nieniowych UN. Stop
aluminium 635]A-T6 lub réwnowazny nie powinien byé
dopuszczony.

do 31 grudnia 2020

1SO 7866:2012 Butle do gazéw - Bezszwowe wielokrotnego napelniania butle do gazéw ze do nastepnej

+cor 1:2014 stopu aluminium - Projektowanie, konstrukcja i badania zZmiany
Uwaga: Stop aluminium 6351A lub réwnowazny nie powinien by¢ uzywany.

1SO 4706:2008 Butle do gazu stalowe spawane do ponownego napeiniania - Cisnienie prébne do nagtepnej
do 60 bar. Zmiany

I1SO 18172-1:2007 | Butle do gazu - Butle spawane wielokrotnego napetiania, ze stali nierdzewnej do na§t¢pnej
- Czes¢ 1: do cisnienia prébnego od 60 bar. Zmiany

1SO 20703:2006 Butle do gazu - Butle spawane wielokrotnego napeiniania, z aluminium do na;tqpnej
i stopéw aluminium - Projektowanie, konstruowanie budowa i badanie. Zmiany

ISO 11118:1999 Butle do gazu - Butle do gazu metalowe jednorazowego uzytku - Specyfikacja do nastepnej
i metody préb. Zmiany

ISO 11119-1:2002

Butle gazowe o budowie kompozytowej - Specyfikacja i metody préb -

do 31 grudnia 2020
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Cze$é 1: Butle gazowe kompozytowe nawijane obwodowo.

ISO 11119-1:2012

Butle do gazu - Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe wielokrotmego
napetniania - Projektowanie, budowa i badanie - Czg$¢ 1: Nawijane obwodowo
butle gazowe i zbiorniki rurowe kompozytowe wzmocnione wibknem, do 450 1

do nastepnej
zmiany

ISO 11119-2:2002

Butle gazowe o budowie kompozytowej - Specyfikacja i metody préb -
Czgé¢ 2: Calkowicie owinigte butle gazowe kompozytowe wzmocnione
wiéknem z wkladkami metalowymi przenoszacymi obciazenia.

do 31 grudnia 2020

ISO 11119-2:2012
+Amd 1:2014

Butle do gazu - Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe wielokrotnego

do nastepne;j
zmiany

napelniania - Projektowanie, budowa i badanie - Cze¢é¢ 2: Calkowicie owinigte
butle gazowe izbiorniki rurowe kompozytowe wzmocnione wiéknem
z wkladkami metalowymi przenoszacymi obcigzenia, do 450 1

Butle gazowe o budowie kompozytowej - Specyfikacja i metody prob -
Czeéé 3: Butle gazowe kompozytowe calkowicie owinigte wzmocnionym
wiéknem z wkladkami metalowymi lub niemetalowymi nieprzenoszacymi
obciazZenia.

Butle do gazu - Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe wielokrotnego
napelniania - Projektowanie, budowa i badanie - Czg$¢ 3: Catkowicie owinigte
butle gazowe izbiorniki rurowe kompozytowe wzmocnione wiéknem
z wktadkami metalowymi lub niemetalowymi nieprzenoszacymi obciazenia, do
4501

Uwaga 1: Butle kompozytowe wymienione w powyzszych normach powinny by¢ zaprojektowane na okres
dopuszczenia konstrukeji nie krétszy niz 15 lat.

Butle kompozytowe zaprojektowane na okres dopuszczenia konstrukcji diuzszy niz 15 lat
nie powinny by¢ napelniane po 15 latach od daty produkcji, chyba ze konstrukcja przejdzie
pozytywnie program badania okresu uzywania. Program powinien by¢ cz¢$cia wezeéniejszego
zatwierdzenia typu konstrukcji ipowinien okre§la¢ badania dla wykazania, Ze butla
odpowiednio wyprodukowana pozostaje bezpieczna do konca jej okresu dopuszczenia
konstrukcji. Program badania okresu uzywania iwyniki powinny by¢ zatwierdzone przez
wladze wlasciwa, ktora jest odpowiedzialna za pierwsze zatwierdzenie tych butli. Okres
uzywania butli kompozytowych nie powinien byé wydluzany poza wczesniejszy zatwierdzony
okres dopuszczenia konstrukcji.

1SO 11119-3:2002 do 31 grudnia 2020

1SO 11119-3:2013 do nastgpnej

zmiany

Uwaga 2:

6.2.2.1.2 Nast¢pujaca norma ma zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania adbiorczego i préb zbiornikéw
rurowych-UN, przy czym wymagania odnosnie do badafi w ramach systemu oceny zgodnosci
i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:
Nr normy Tytul Zastosowanie dla
produkeji

ISO 11120:1999 Butle do gazow - Bezszwowe stalowe butle wiclokrotnego napelniania do do nastgpne;j
transportu sprezonego gazu, o pojemnosci od 150 1 do 3000 1 - Konstrukcja zmiany
ipréby
Uwaga: Uwaga dotyczaca wsp6lczynnika F podana w rozdziale 7.1 niniejszej

normy nie ma zastosowania do zbiornikéw rurowych-UN.

ISO 11119-1:2012 |Butle do gazu - Butle i zbiorniki rurowe kompozytowe wielokrotnego do na§tqpnej
napetniania - Projektowanie, budowa i badanie - Czg$¢ 1: Nawijane obwodowo zmiany
butle gazowe i zbiorniki rurowe wzmocnione widknem, do 4501

ISO 11119-2:2012 |Butle do gazu - Butle i zbiomiki rurowe kompozytowe wielokrotnego| do nastepnej

+Amd 1:2014 napelniania - Projektowanie, budowa i badanie - Czg$¢ 2: Catkowicie owinigte Zmiany
butle gazowe izbiorniki rurowe kompozytowe wzmocnione wiéknem
z wkiadkami metalowymi przenoszacymi obciazenia, do 450 1

1SO 11119-3:2013 |Butle do gazu - Butle i zbiomiki rurowe kompozytowe wielokrotnego do na§tqpnej
napehiania - Projektowanie, budowa i badanie - Czg$¢ 3: Catkowicie owinigte Zmiany
butle gazowe izbiorniki rurowe kompozytowe wzmocnione widknem
z wkiadkami metalowymi lub niemetalowymi nieprzenoszacymi obciazenia, do
4501

1SO 11515:2013 Butle do gazu - Zbiomiki rurowe wielokrotnego napeiniania o pojemnosci do nagt@pnej
wodnej pomiedzy 450 11 3000 | - Projektowanie, budowa i badanie. Zmiany

Uwaga 1: Butle kompozytowe wymienione w powyzszych normach powinny byé zaprojektowane na okres
dopuszczenia konstrukcji nie krétszy niz 15 lat.

Uwaga 2: Butle kompozytowe zaprojektowane na okres dopuszczenia konstrukcji dhuzszy niz 15 lat
nie powinny byé napetniane po 15 latach od daty produkcji, chyba ze konstrukcja przejdzie
pozytywnie program badania okresu uzywania. Program powinien by¢ czeécia wczeéniejszego
zatwierdzenia typu konstrukcji ipowinien okre§la¢ badania dla wykazania, ze butla

odpowiednio wyprodukowana pozostaje bezpieczna do korica jej okresu dopuszczenia



Dziennik Ustaw

— 898 —

Poz. 1355

6-30

01.01.2017 r.

konstrukcji. Program badania okresu uzywania iwyniki powinny byé zatwierdzone przez
wladze wlasciwa, ktéra jest odpowiedzialna za pierwsze zatwierdzenie tych butli. Okres
uzywania butli kompozytowych nie powinien by¢ wydluzany poza wczesniejszy zatwierdzony

okres dopuszczenia konstrukcji.

6.2.2.1.3 Nastgpujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego i préb butli
acetylenowych-UN, przy czym wymagania odnosnie do badain w ramach systemu oceny zgodno$ci
i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:
Dla plaszcza butli:
Nr normy Tytul Zastosowanie dla

produkceji

1SO 9809-1:1999

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napelniania gazem -

Projektowanie, konstrukcja i badania - Czg$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle

stalowe o wytrzymalo$ci na rozciaganie mniejszej od 1100 MPa

Uwaga: Uwaga dotyczaca wspétczynnika F podana w rozdziale 7.3 niniejszej
normy nie ma zastosowania do butli-UN.

do 31 grudnia 2018

1SO 9809-1:2010

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napetniania gazem -
Projektowanie, konstrukcja i badania - Czg$¢ 1: Ulepszane cieplnie butle
stalowe o wytrzymalo$ci na rozciaganie mniejszej od 1100 MPa

do nastepnej
zZmiany

ISO 9809-3:2000

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napelniania gazem -
Projektowanie, konstrukcja i badania - Cz¢$¢ 3: Butle ze stali znormalizowane;j

do 31 grudnia 2018

1SO 9809-3:2010

Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napemiania gazem -
Projektowanie, konstrukcja i badania - Cze$¢ 3: Butle ze stali znormalizowane;j

do nastepnej
zmiany

Dla materiatu porowatego w butli:

Nr normy

Tytutl

Zastosowanie dla
produkeji

ISO 3807-1:2000

Butle do acetylenu - Wymagania podstawowe - Czg$¢é 1. Butle bez
bezpiecznikow topliwych.

do 31 grudnia 2020

ISO 3807-2:2000 |Butle do acetylenu - Wymagania podstawowe - Czeé¢ 2: Butle | do 31 grudnia 2020
z bezpiecznikami topliwymi.
ISO 3807:2013 Butle do gazu - Butle do acetylenu - Podstawowe wymagania i badanie typu do na§tqpnej
Zmiany
6.2.2.14 Nastepujaca norma ma zastosowanie do projektowania, budowy i badania odbiorczego oraz préb naczyi

kriogenicznych-UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu oceny zgodnosci
i zatwierdzania powinny by¢ zgodne 2 6.2.2.5:

Nr normy Tytul Zastosowanie dla
produkeji
ISO 21029-1:2004 | Zbiorniki kriogeniczne - Zbiorniki przeno$ne o pojemnosci nie wigkszej niz do nastgpnej
1000 / izolowane proznig - Czg$¢ 1: Projektowanie, wytwarzanie, kontrola Zmiany

i badania.

6.2.2.1.5

Nastgpujaca norma ma zastosowanie do projektowania, budowy i badania odbiorczego ukladéw
magazynowania w wodorkach metali-UN, przy czym wymagania odnosnie do badan w ramach systemu
oceny zgodnosci i zatwierdzania powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5:
Nr normy Tytul Zastosowanie dla
produkcji
ISO 16111:2008 Przenosnie urzadzenia do magazynowania gazu - Wodér absorbowany do nastepnej
w odwracalnych wodorkach metali. zmiany
6.2.2.1.6 Ponizsza norma ma zastosowanie do projektowania, budowy, badania odbiorczego i préb wiazek butli-UN.
Kazda butla w wigzce butli-UN powinna by¢ butla-UN zgodng z wymaganiami 6.2.2. Wymagania odnoénie
do badafn w ramach systemu oceny zgodnosci i zatwierdzania wigzek butli-UN powinny by¢ zgodne
26.2.2.5.
Nr normy Tytul Zastosowanie dla
produkeji
ISO 10961-2010 Butle do gazéw - Wiazki butli - Projektowanie, wytwarzanie, badania do nastepnej
i kontrola Zmiany

Uwaga: Wymiana jednej lub wigkszej liczby butli o tym samym typie konstrukcji, w tym z takim samym
ci$nieniem préobnym, w istniejacej wiazce butli UN nie wymaga ponownego zatwierdzania

istniejacej wiazki.
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6.2.2.1.7 Nastepujace normy maja zastosowanie do projektowania, budowy oraz badania odbiorczego i préb butli-UN
dla gazéw zaadsorbowanych, z wyjatkiem, ze wymagania badann w ramach systemu oceny zgodnosci
i zatwierdzania wiazek butli UN powinny by¢ zgodne z 6.2.2.5.
Nr normy Tytut Zastosowanie dla
produkeji
ISO 11513:2011 Butle do gazu - Butle stalowe spawane do ponownego napelniania zawierajace do nastgpne;j
material adsorpcyjny dla podci$nieniowego pakowania gazu - Projektowanie, zmiany
budowa, badania, uzywanie i badania okresowe
ISO 9809-1:2010 | Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle wielokrotnego napehiania gazem - do nastgpnej
Projektowanie, konstrukcja i badania - Czg§¢ 1: Ulepszane cieplnie butle zmiany

6.2.2.2

Materialy

Poza wymaganiami dla materiatéw wymienionymi w normach dotyczacych projektowania i budowy naczyn
ci$nieniowych oraz ograniczeniami wymienionymi w majacej zastosowanie instrukcji pakowania dla
gazu(-6w) przewidzianych do przewozu (np. instrukcja pakowania P200 lub P205), powinny by¢ stosowane
nastgpujace normy dotyczace zgodnoéci materiatu:

ISO 11114-1:2012

Butle do gazéw - Zgodnos$é materiatu butli i zaworu z gazem zawartym w butli - Czg$¢ 1: Materiaty

metalowe
ISO 11114-2:2013 | Butle do gazéw - Zgodno$¢ materiatu butli i zaworu z gazem zawartym w butli - Czgéé 2: Materiaty
niemetaliczne
6.2.2.3 Wyposazenie obstugowe
Nastgpujace normy maja zastosowanie dla zamknig¢ i ich oston:
Nr normy Tytul Zastosowanie dla

produkeiji

ISO 11117:1998

Butle do gazoéw - Kolpaki ochronne zaworu i ostony zaworu - Projektowanie,
konstrukcja i badania

do 31 grudnia 2014

ISO 11117:2008 Butle do gazow - Kolpaki ochronne zaworu i oslony zaworu butli - do nastepne;j
+zmiana 1:2009 Projektowanie, konstrukcja i badania zmiany
1SO 10297:1999 Butle do gazéw - Zawory do butli - Specyfikacja i badanie typu do 31 grudnia 2008
ISO 10297:2006 Butle do gazéw - Zawory do butli - Specyfikacja i badanie typu do 31 grudnia 2020
1SO 10297:2014 Butle do gazow - Zawory do butli - Specyfikacja i badanie typu do nastgpnej
Zmiany
ISO 13340:2001 Butle do gazéw - Zawory do butli jednorazowego napelniania - Specyfikacja do nastepne;j
i badauie prototypu zmiany

Nastgpujaca norma ma zastosowanie dla zamknigc i ich oslon w ukladach magazynowania w wodorkach

metali-UN:
Nr normy Tytul Zastosowanie dla
produkeji
ISO 16111:2008 Przenosne urzadzenia do magazynowania gazu - Wodor absorbowany do nastgpnej
w odwracalnych wodorkach metali zmiany
6.2.24 Badania i préby okresowe
Nastepujace normy majq zastosowanie do badan okresowych i préb butli-UN i ukladéw magazynowania
w wodorkach metali-UN:
Nr normy Tytut Zastosowanie dla
produkeji
ISO 6406:2005 Badania i proby okresowe bezszwowych butli stalowych do gazu do nastgpne;j
zZmiany
ISO 10460:2005 Butle do gaz6w - Butle spawane ze stali weglowej - Badania okresowe do nastepnej
Uwaga: Naprawa spoin opisana w punkcie 12.1 tej normy nie powinna by¢ zZmiany
dopuszczona. Naprawa opisana w punkcie 12.2 wymaga zezwolenia
wiladzy wiasciwej, ktéra upowaznia jednostki wykonujace badania
okresowe i préby zgodnie z 6.2.2.6.
ISO 10461:2005 Butle do gazéw bezszwowe ze stopu aluminium - Badania okresowe do nastgpne;j
+A1:2006 zmiany
ISO 10462:2005 Butle do gazéw- Butle do acetylenu rozpuszczonego - Badania okresowe | do 31 grudnia 2018
i obstuga
ISO 10462:2013 Butle do gazéw Butle do acetylenu - Badania okresowe i obshuga do nastgpnej

zmiany
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Nr normy Tytutl Zastosowanie dla
produkeji
ISO 11513:2011 Butle do gazu - Butle stalowe spawane, wielokrotnego napekniania, do nastgpnej
zawierajace materialy do pakowania gazu subatmosferycznego (z wyjatkiem Zmiany
acetylenu) — Projektowanie, konstrukcja, badania, wykorzystanie ibadania
okresowe
1SO 11623:2002 Butle do gazdéw - Okresowa kontrola i badanie butli do gazéw wykonanych do nastepnej
z kompozytéw Zmiany
1SO 16111:2008 Przenosne urzadzenia do magazynowania gazu - Wodér absorbowany do nastepnej
w odwracalnych wodorkach metali zmiany
6.2.25 System oceny zgodnosci i zatwierdzanie do produkceji naczyn ciSnieniowych

6.2.2.5.1 Definicje

Dla celéw niniejszego podrozdziatu:

System oceny zgodno$ci ozmacza system zatwierdzania dzialalnoéci producenta przez wladzg¢ wlasciwa,
poprzez zatwierdzenie typu naczynia ci$nieniowego, systemu zapewnienia jako$ci producenta oraz
zatwierdzenie jednostek inspekcyjnych;

Typ oznacza wzdr naczynia ciSnieniowego okreslony w przedmiotowej normie dotyczacej naczynia
ci$nieniowego;

Weryfikacja oznacza potwierdzenie poprzez badanie lub obiektywne potwierdzenie, ze okreslone wymagania
zostaty spehione.

6.2.2.5.2 Przepisy ogélne
‘Wiadza wla§ciwa

6.2.2.5.2.1 W celu zapewnienia zgodnosci naczyn ci$nieniowych z wymaganiami RID, wladza wiasciwa zatwierdzajaca
naczynie ci$nieniowe powinna zatwierdzi¢ system oceny zgodnoéci. Jezeli wladza wiasciwa zatwierdzajaca
naczynie ci$nieniowe nie jest wladza wiasciwag parstwa produkcji, to znaki pafnstwa zatwierdzajacego
i pafistwa produkcji powinny by¢ wskazane w znakach na naczyniu ci§nieniowym (patrz 6.2.2.7 i 6.2.2.8).
Na wniosek wladzy wlasciwej panstwa uzywania, wladza wlasciwa paristwa zatwierdzajacego powinna
dostarczy¢ dowody potwierdzajace spelnienie wymagan systemu oceny zgodnosci.

6.2.25.2.2 Wiladza whaciwa moze przekaza¢ swoje funkcje w zakresie systemu oceny zgodnosdci, w catosci lub
w czesei,

6.2.25.23 Wladza wlasciwa powinna dysponowaé aktualnym wykazem zatwierdzonych jednostek inspekcyjnych i ich
znakéw identyfikacyjnych oraz zatwierdzonych producentéw i ich znakow identyfikacyjnych,

Jednostka inspekcyjna
6.2.2.5.24 Do badania naczyn ci$nieniowych jednostka inspekcyjna powinna byé zatwierdzona przez wladze wiasciwa,

oraz powinna:

a) posiada¢ personel o zorganizowanej strukturze, tak przygotowany, wyszkolony, kompetentny
i wykwalifikowany, aby wiasciwie wykonywat swoje funkcje techniczne;

b) mie¢ dostep do odpowiednich urzadzen i wyposazenia;

c) dziala¢ w sposob bezstronny i wolny od jakichkolwiek wplywdéw, ktére moglyby te¢ bezstronno$¢
naruszy¢;

d) zapewni¢ poufnos$¢ informacji dotyczacych dzialalnosci handlowej i majgtkowej producenta i innych
jednostek;

€) utrzymywaé wyrazne rozgraniczenie pomigdzy aktualnymi funkcjami jednostki inspekcyjnej ainng
niezwiazang z nimi dziatalno$cia;

f) postugiwaé si¢ udokumentowanym systemem zapewnienia jakosci;

g) zapewni¢ przeprowadzenie badan i kontroli okreslonych w normach i w RID; oraz

h) utrzymywa¢ efektywny i odpowiedni system sprawozdawczosci i archiwizowania zgodnie z 6.2.2.5.6.
6.2.2.5.2.5 Jednostka inspekcyjna powinna wykonywaé zatwierdzanie typu, badania i kontrole wytwarzania naczynia

ci$nieniowego oraz certyfikacje, w celu weryfikacji zgodnoéci z odpowiednia norma dotyczaca naczyn
ci$nieniowych (patrz 6.2.2.5.4 1 6.2.2.5.5).

Producent

6.2.2.5.2.6 Producent powinien:
a) stosowa¢ udokumentowany system jakosci zgodnie z 6.2.2.5.3;
b) wystepowaé o zatwierdzenie typu zgodnie z 6.2.2.5.4;

c) wybraé jednostke inspekcyjna z wykazu zatwierdzonych jednostek inspekcyjnych prowadzonego przez
wladze wlasciwa panstwa zatwierdzajacego; oraz

d) prowadzi¢ dokumentacje zgodnie z 6.2.2.5.6.
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Laboratorium badawcze

Laboratorium badawcze powinno dysponowad:

a) personelem o zorganizowanej strukturze, w dostatecznej liczbie, kompetentnym i wykwalifikowanym; i

b) odpowiednimi urzadzeniami i wyposaZzeniem dla przeprowadzania badafi wymaganych przez normy
dotyczace wytwarzania, w celu spelnienia wymagan jednostki inspekcyjne;.

System jako$ci producenta

System jakosci powinien zawiera¢ wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta.

Powinien by¢é udokumentowany w sposéb systematyczny i zorganizowany w postaci pisemnych zasad,
procedur i instrukcji. Powinny byé zawarte w nich w szczegolnosci odpowiednie zapisy dotyczace:

a) struktury organizacyjnej, wplywu zarzadzania oraz odpowiedzialno$ci personelu na projektowanie
i jako$¢ produktu;

b) kontroli procesu projektowania oraz weryfikacji techniki, proceséw, a takze procedur, ktére beda
stosowane w procesie projektowania naczyn ci$nieniowych;

c) wytwarzania odpowiednich naczyn ci$nieniowych, kontroli jakosci, zapewnienia jakoéci, a takze
instrukcji proceséw operacyjnych, ktére beda stosowane;

d) dokumentacji jakosci, takich jak raporty kontrolne, dane z badar oraz dane dotyczace wzorcowania;

e) przegladéw zarzadzania systemem jakosci potwierdzajacych jego efektywnos$¢ poprzez audyty zgodnie
z6.2.2.5.3.2;

f) sposobu opisujacego jak nalezy spelnia¢ wymagania klienta;
g) procesu kontroli dokumentéw i wprowadzania do nich zmian;

h) sposobéw kontroli niezgodnych naczyn ci$nieniowych, zakupionych komponentéw, pétproduktow
i produktéw gotowych;

i) programéw szkolenia i procedur kwalifikacyjnych dla odpowiedniego personelu.
Audyt systemu jakoSci

System jakosci powinien by¢ wstepnie oceniony w celu okreslenia, czy spelniane sa wymagania podane
w 6.2.2.5.3.1, przy akceptacji wladzy wlasciwe;j.

Producent powinien by¢ poinformowany o wynikach audytu. Informacja ta powinna zawiera¢ wnioski
z audytu oraz wymagane dzialania korygujace.

Audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w celu upewnienia wladzy wilasciwej, ze producent wdrozyt
i stosuje system jakoSci. Raporty z przeprowadzanych audytéw okresowych powinny byé¢ przekazywane
producentowi.

Utrzymanie sytemu jako$ci
Producent powinien stosowa¢ zatwierdzony system jakosci w sposéb odpowiedni i efektywny.

O zamierzonych zmianach producent powinien informowaé wladze wiadciwa, ktéra zatwierdzila system
jakosci. Proponowane zmiany powinny byé ocenione w celu okreflenia, czy zmieniony system jakosci
bedzie nadal speinial wymagania podane w 6.2.2.5.3.1.

Proces zatwierdzania
Wstepne zatwierdzanie typu

Wstgpne zatwierdzanie typu powinno obejmowaé zatwierdzenie systemu jakodci producenta oraz
zatwierdzenie projektu naczynia cisnieniowego, ktdre bedzie wytwarzane. Wniosek o wstgpne zatwierdzenie
typu powinien spelnia¢ wymagania podane w 6.2.2.5.4.2 d0 6.2.2.54.616.2.2.5.4.9.

Producent majacy zamiar wytwarza¢ naczynia ci$nieniowe zgodnie z odpowiednimi normami i RID
powinien wystapi¢ o wydanie, a nastgpnie otrzymaé i przechowywaé Certyfikat Zatwierdzenia Typu,
wystawiony przez wladz¢ wlasciwq pafistwa zatwierdzenia, przynajmniej na jeden typ mnaczynia
ci$nieniowego, zgodnie z procedurg podang w 6.2.2.5.4.9. Certyfikat taki powinien byé¢ przedstawiony
wiadzy wiasciwej painstwa uzywania, na jej zadanie.

Whiosek powinien dotyczy¢ kazdego zakladu produkcyjnego i powinien zawieraé:

a) nazwe i adres producenta, a ponadto, jezeli zgloszenie jest skladane przez upowaznionego
przedstawiciela, to réwniez jego nazwg i adres;

b) adres zakladu wytwarzajacego, (jezeli jest inny niz podany powyzej);

c) nazwisko i tytul osoby (os6b) odpowiedzialnej(-ych) za system jakosci;

d) przeznaczenie naczynia ci$nieniowego i odpowiednia norme dotyczaca naczynia ciénieniowego;
e) szczegoly kazdej odmowy wydania podobnego certyfikatu przez inng wiladzg wiasciwa;

f) dane identyfikacyjne jednostki inspekcyjnej upowaznionej do zatwierdzania typu;

g) dokumentacj¢ dotyczaca zakladu produkcyjnego, jak podano w 6.2.2.5.3.1; i
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h) dokumentacj¢ techniczng wymagana do zatwierdzenia typu, ktéra pozwoli sprawdzi¢ zgodno$é naczynia
ci$nieniowego z wymaganiami odpowiedniej normy dotyczacej projektowania naczynia ci$nieniowego.
Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ projekt, metod¢ wytwarzania oraz powinna zawieraé, jezeli
jest to niezbgdne do oceny, co najmniej:

i)  normg dotyczaca projektowania naczynia ci$nieniowego, projekt i rysunki wykonawcze pokazujace
elementy i podzespoly, jezeli wystepuja;

ii) opisy i objasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkdw oraz przeznaczenia naczynia
ciénieniowego;

iif) wykaz norm niezbgdnych do pelnego okreélenia procesu produkcyjnego;

iv) obliczenia projektowe i specyfikacje materialowe; oraz

v) sprawozdanie z badan przeprowadzonych w ramach zatwierdzenia typu, opisujace wyniki préb
i badani przeprowadzonych zgodnie z 6.2.2.5.4.9.

Audyt wstepny, zgodny z 6.2.2.5.3.2, powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami wladzy
wiasciwej.

Jezeli producentowi odméwiono zatwierdzenia, to wladza wlasciwa powinna poda¢ na pismie dokladne
przyczyny takiej odmowy.

Po zatwierdzeniu, zmiany w zakresie informacji przedstawionych zgodnie z 6.2.2.5.4.3, odnoszacych sig¢ do
wstepnego zatwierdzenia, powinny by¢ przekazane wladzy wlasciwej.

Kolejne zatwierdzenia typu

Zgloszenie dotyczace kolejnego zatwierdzenia typu powinno spelia¢ wymagania podane w 6.2.2.5.4.8
16.2.2.5.4.9, oraz potwierdza¢, ze producent jest w posiadaniu wstgpnego zatwierdzenia typu. W takim
przypadku system jakosci producenta zgodny z 6.2.2.5.3 powinien by¢ zatwierdzony podczas wstgpnego
zatwierdzania typu i powinien byé zastosowany do nowego projektu.

Zgloszenie powinno zawiera¢:

a) nazwe¢ i adres producenta, a ponadto, jezeli zgloszenie jest przedlozone przez upowaznionego
przedstawiciela, to réwniez jego nazwe i adres;

b) szczegbly kazdej odmowy wydania podobnego certyfikatu przez inng wiadzg¢ wlasciwa;

c) dowdd przyznania wstegpnego zatwierdzenia typu; i

d) dokumentacj¢ techniczng opisang w 6.2.2.5.4.3 h).

Procedura zatwierdzania typu

Jednostka inspekcyjna powinna:

a) sprawdzi¢ dokumentacje techniczng w celu stwierdzenia, ze:
i)  projekt jest zgodny z wymaganiami odpowiedniej normy; oraz
ii) partia prototypowa zostala wytworzona zgodnie z dokumentacjq techniczna i odpowiada

projektowi;

b) potwierdzi¢, ze nadzér produkcyjny by! przeprowadzany zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.2.2.5.5;

¢) wybraé naczynia ci$nieniowe z partii prototypowej i nadzorowaé badania tych naczyn cis$nieniowych
zgodnie z wymaganiami dotyczacymi zatwierdzania typu;

d) przeprowadzi¢ badania i préby wymienione w normie dotyczacej naczyn cis$nieniowych w celu
okreslenia, ze:
i) norma zostala zastosowana, a jej wymagania speinione;
ii) procedury przyjete przez producenta spelniaja wymagania normy; oraz

e) upewnié sig, ze inne préby i badania dotyczace zatwierdzenia typu sg prawidlowo ikompetentnie
przeprowadzone.

Po przeprowadzeniu z wynikami pozytywnymi badania prototypu i spelnieniu zadowalajaco wszystkich
wymagan podanych w 6.2.2.5.4 powinien by¢ wystawiony Certyfikat Zatwierdzenia Typu, ktéry powinien
zawiera¢ nazwe i adres producenta, wyniki i wnioski z badania oraz dane niezbedne do identyfikacji typu.

Jezeli producent otrzymal odmoweg zatwierdzenia typu, to wladza wlasciwa powinna podaé¢ na pi$mie
dokladne przyczyny takiej odmowy.

Modyfikacje zatwierdzonego typu
Producent powinien:

a) poinformowa¢ wladzg¢ wlasciwa o zamierzonej modyfikacji zatwierdzonego typu w przypadku, gdy taka
modyfikacja nie powoduje powstania nowej konstrukcji, jak okres§la norma dotyczaca naczynh
ci$nieniowych; lub

b) wnioskowaé o kolejne zatwierdzenie typu w przypadku, gdy taka modyfikacja powoduje utworzenie
nowej konstrukeji zgodnie z odpowiednia norma dotyczaca naczyn ci$nieniowych. To dodatkowe
zatwierdzenie powinno by¢ udzielone w formie zmiany do pierwotnego Certyfikatu Zatwierdzenia Typu.
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6.2.2.5.4.11 Na zadanic wladza wlasciwa powinna przekaza¢ innej wiadzy wlasciwej informacj¢ o zatwierdzeniu typu,
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6.2.2.6

6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2
6.2.2.6.2.3

6.2.2.6.24

modyfikacji zatwierdzenia lub jego cofnigciu.
Nadzér produkeji i certyfikacja
Przepisy ogélne

Jednostka inspekcyjna lub jej przedstawiciel powinni przeprowadzaé kontrole i certyfikacje kazdego
naczynia ci$nieniowego. Jednostka inspekcyjna wybrana przez producenta do inspekcji i badan w czasie
produkeji moze by¢ inna niz jednostka inspekcyjna bioraca udzial w badaniach w ramach zatwierdzenia
typu.

W przypadku, gdy producent wykaze jednostce inspekcyjnej, ze wyszkolit i przygotowal pracownikéw
niezaleznych od pionu produkcyjnego, to kontrola moze by¢ przeprowadzona przez tych pracownikéw.
W takim przypadku producent powinien przechowywaé dokumentacje dotyczaca ich szkolenia.

Jednostka inspekcyjna powinna sprawdzié, czy inspekcje i badania naczyn cinieniowych przeprowadzane
przez pracownikéw producenta sa w pelni zgodne z normami i wymaganiami RID. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci w zakresie tych inspekcji i badan, zezwolenie na ich przeprowadzanie przez
pracownikéw producenta moze byé cofniete.

Producent po otrzymaniu zgody od jednostki inspekcyjnej, sporzadza deklaracje zgodnosci naczynia
cisnieniowego z zatwierdzonym typem. Zastosowanie znakéw certyfikacyjnych naczynia ci$nieniowego
bedzie uwazane za deklaracj¢ zgodnosci wykonania z odpowiednimi normami, wymaganiami systemu
zgodnosci i RID. Jednostka inspekcyjna powinna nanosi¢ lub upowaznié¢ producenta do nanoszenia znakéw
certyfikacyjnych i numeru identyfikacyjnego jednostki inspekcyjnej na kazdym zatwierdzonym naczyniu
ci$nieniowym.

Przed pierwszym napelnieniem naczynia ci$nieniowego powinien by¢ wystawiony certyfikat zgodnosci
podpisany przez jednostke inspekcyjng i producenta.

Przechowywanie dokumentéw

Zatwierdzenie typu i certyfikaty zgodnosci powinny byé przechowywane przez producenta i jednostke
inspekcyjng przez co najmniej 20 lat.

System zatwierdzania badan i préb okresowych naczyi ci§nieniowych

Definicja

Dla potrzeb niniejszego dzialu:

System zatwierdzania oznacza system zatwierdzania przez wladze wlasciwa jednostki wykonujacej badania

i préby okresowe naczyn ci$nieniowych (zwanej dalej ,jednostka wykonujaca okresowe badania i préby”),
wlacznie z zatwierdzeniem systemu jakosci tej jednostki.

Przepisy ogélne
Wiadza wlasciwa

Dla zapewnienia, Zze badania i préby okresowe naczyn cisnieniowych sa zgodne z wymaganiami RID,
wladza wiasciwa powinna ustanowi¢ system zatwierdzania. W przypadkach, gdy wladza wiasciwa, ktéra
zatwierdza jednostk¢ wykonujaca badania i proby okresowe, nie jest wiadza wlasciwa pafistwa
zatwierdzajacego produkcje naczyn ci$nieniowych, to znaki panstwa zatwierdzajacego i panistwa produkcji
powinny by¢ wskazane w znakach na naczyniu ci$nieniowym (patrz 6.2.2.7).

Na wniosek wladzy wlasciwej panstwa uzywania, wladza wlasciwa panstwa zatwierdzajacego jednostke
wykonujaca badania i préby okresowe powinna dostarczyé dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagar
zatwierdzonego systemu, wiacznie z dokumentacja badan okresowych i préb.

Wiadza wiasciwa paristwa zatwierdzajacego jednostke wykonujaca badania i proby okresowe moze cofnad
$wiadectwo zatwierdzenia wymienione w 6.2.2.6.4.1, na podstawie dowodéw $wiadczacych o niezgodnosci
z systemem zatwierdzenia.

Wiadza wlasciwa moze przekaza¢ swoje funkcje w zakresie systemu zatwierdzenia, w catosei lub czesciowo.

Wiadza wiasciwa powinna udostepniaé aktualny wykaz jednostek zatwierdzonych do wykonywania badan
okresowych i préb oraz ich znaki identyfikacyjne.

Jednostka wykonujgca badania i préby okresowe

Jednostka wykonujaca badania i préby okresowe powinna by¢ zatwierdzona przez wladze wlasciwg oraz

powinna:

a) posiada¢ personel o zorganizowanej strukturze, odpowiednio przygotowany, wyszkolony, kompetentny
i wykwalifikowany tak, aby wlasciwie wykonywat swoje funkcje techniczne;

b) mieé dostgp do odpowiednich urzadzen i wyposazenia;

c) dziala¢ w sposéb bezstronny i powinna by¢ wolna od jakichkolwiek wplywéw, ktére moglyby
te bezstronnos¢ naruszyc;
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d) zapewnié¢ poufnos¢ handlowa;

€) utrzymywac wyrazne rozgraniczenie pomiedzy aktualnymi funkcjami jednostki wykonujacej badanie
okresowe i proby, a inng niezwiazana z nimi dzialalnoscia;

f) postugiwaé si¢ udokumentowanym systemem jakosci wedtug 6.2.2.6.3;

g) ubiegac sig o zatwierdzenie zgodnie z 6.2.2.6.4;

h) zapewniaé, ze badania i préby okresowe przeprowadzane sa zgodnie z 6.2.2.6.5; oraz

i) utrzyma¢ skuteczny i odpowiedni system dokumentowania protokoldw z badan i ich rejestracji zgodnie
z26.2.2.6.6.

System jakoSci i audyt jednostki wykonujgcej badania i préby okresowe

System jako$ci

System jako$ci powinien obejmowaé wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez jednostke
wykonujaca badania i préby okresowe. Powinien by¢ on udokumentowany w sposéb systematyczny
i zorganizowany, w postaci pisemnych zasad, procedur i instrukcji. System jakosci powinien zawieraé:

a) opis struktury organizacyjnej i odpowiedzialnosci;
b) odpowiednie instrukcje badan i prob, kontroli jakosci, zapewnienia jakosci, oraz proceséw operacyjnych,
ktére bedg stosowane;

c) zapisy detyczace jakosci, takie jak protokoly z badan, dane z badan, dane z wzorcowania i certyfikaty;

d) przeglad zarzadzania systemem jako$ci potwierdzajacy jego efektywno$¢ poprzez audyty
przeprowadzane zgodnie z 6.2.2.6.3.2

e) proces kontroli dokumentéw i wprowadzania do nich zmian;

f) sposoby kontroli niezgodnych naczyi ci$nieniowych; oraz

g) programy szkolerl i procedur kwalifikacyjnych dla odpowiedniego personelu.
Audyt

Jednostka wykonujaca badania i préby okresowe i jej system jakosci powinny podlegaé¢ audytom w celu
okreslenia, czy wymagania RID spelnione sg w sposéb satysfakcjonujacy wladze wlasciwa.

Audyt powinien by¢ przeprowadzony jako element wstgpnego procesu zatwierdzenia (patrz 6.2.2.6.4.3).
Audyt moze by¢ wymagany jako czg$¢ procesu majacego na celu modyfikacje zatwierdzenia (patrz
6.2.2.6.4.6).

Audyty okresowe powinny byé przeprowadzane w celu upewnienia si¢ wladzy wlasciwej, ze jednostka
wykonujaca badania i préby okresowe speinia nadal wymagania RID.

Jednostka wykonujaca badania i préby okresowe powinna by¢ powiadamiana o rezultatach kazdego audytu.
Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z audytu i wymagane dziatania korygujace.

Utrzymanie systemu jako$ci

Jednostka wykonujaca badania i préby okresowe, powinna stosowaé zatwierdzony system jakosci w sposéb
odpowiedni i efektywny.

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna powiadamia¢ wiadze wiasciwa, ktéra zatwierdzita
system jako$ci, o wszystkich przewidywanych zmianach, zgodnie z procesem dotyczacym modyfikacji
zatwierdzenia podanym w 6.2.2.6.4.6.

Proces zatwierdzania jednostek wykonujgeych badania i préby okresowe
Zatwierdzenie wst¢pne

Jednostka, ktéra ma zamiar wykonywa¢ badania i préby okresowe zgodnie z normami dotyczacymi naczyn
ci$nieniowych oraz z RID, powinna wystapi¢ o wydanie i przechowywa¢ certyfikat zatwierdzenia, wydany
przez wladze wlasciwa.

Takie pisemne zatwierdzenie powinno by¢ przedlozone wladzy wiaéciwej paristwa uzywania, na jej zadanie.

Whiosek kazdej jednostki wykonujacej badania i préby okresowe powinien zawieraé:

a) nazwe i adres jednostki przeprowadzajacej badania i proby okresowe, a w przypadku, gdy wniosek
skiadany jest przez upowaznionego przedstawiciela, to réwniez jego nazwe i adres;

b) adres kazdego oddzialu wykonujacego badania i proby okresowe;

c) nazwisko i tytul osoby (0s6b) odpowiedzialnych za system jakosci;

d) przeznaczenie naczynia ci$nieniowego, sposoby przeprowadzania badan i préb okresowych oraz
odpowiednie normy dotyczace naczyi ci$nieniowych, wymagane przez system jakosci;

e) dokumentacjg kazdego oddzialu, wyposazenie i system jako$ci wyszczeg6lniony w 6.2.2.6.3.1;

f) dokumenty dotyczace kwalifikacji i szkolen personelu wykonujacego badania i proby okresowe; oraz

g) szczeg6ly dotyczace odmowy zatwierdzenia podobnego wniosku przez inne wladze wlasciwe.
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Wiadza wilasciwa powinna:

a) sprawdzi¢ dokumentacj¢ w celu potwierdzenia, ze procedury s3 zgodne z wymaganiami odpowiednich
norm dotyczacych naczyn cisnieniowych i z RID; oraz

b) przeprowadzi¢ audyt zgodnie z 6.2.2.6.3.2 w celu potwierdzenia, ze przeprowadzane badania i préby sa
zgodne z wymaganiami odpowiednich norm dotyczacych naczyn ci¢nieniowych i z RID, w sposéb
satysfakcjonujacy wiadze whasciwa.

Certyfikat zatwierdzenia powinien by¢ wydany po audycie, ktéry zakonczy? si¢ wynikiem pozytywnym i byt
przeprowadzony zgodnie z wymaganiami 6.2.2.64. Powinien on zawiera¢ nazwe jednostki
przeprowadzajacej badania i préby okresowe, jej znak identyfikacyjny, adres kazdego oddziatu i dane
niezbedne do identyfikacji zatwierdzonej dzialalnosci (np. okreslenie naczyn ci$nieniowych, sposobow
przeprowadzania badan i préb okresowych oraz norm dotyczacych naczyn ci$nieniowych).

Jezeli jednostce wykonujacej badania i proby okresowe odmoéwiono wydania zatwierdzenia, to wiadza
wiasciwa powinna podaé na pi$mie doktadne przyczyny takiej odmowy.

Modyfikacje zatwierdzen wydanych jednostce wykonujacej badania i préby okresowe

Po zatwierdzeniu, wszelkie zmiany danych podanych w 6.2.2.6.4.2, dotyczace zatwierdzenia wstgpnego
powinny byé zglaszane przez jednostke wykonujacq badania i préby okresowe do wiadzy wlasciwej, ktéra
wydala certyfikat.

Zmiany powinny by¢ ocenione w celu okreslenia, czy wymagania odpowiednich norm dotyczacych naczyn
ci$nieniowych oraz RID begda spelnione. Moze by¢ wymagany audyt zgodny z 6.2.2.6.3.2. Wiadza wlasciwa
powinna przyjaé lub odrzuci¢ te zmiany na pi§mie i jezeli zajdzie taka potrzeba, to powinna wydaé
poprawiony certyfikat zatwierdzenia.

Wiladza wlasciwa, na zadanie, powinna powiadomi¢ inne wladze wlasciwe o zatwierdzeniu wstegpnym,
modyfikacjach zatwierdzenia oraz cofnigciu zatwierdzen.

Badania i préby okresowe oraz certyfikacja

Zatwierdzenie badania okresowego i naniesienie znakéw badania oznacza, Zze naczynie cisnieniowe jest
zgodne z odpowiednimi normami dotyczacymi naczyri cis$nieniowych i z wymaganiami RID. Jednostka
wykonujaca badania i préby okresowe powinna nanie$¢ na kazdym zbadanym naczyniu ci$nieniowym znaki
o przeprowadzonym badaniu okresowym, facznie ze znakiem identyfikacyjnym (patrz 6.2.2.7.7).

Protokét potwierdzajacy, Zze naczynie ciénieniowe przeszlo badanie i préby okresowe powinien byé
wystawiony przez jednostke wykonujaca badania i préby okresowe przed napeinieniem naczynia
cignieniowego.

Dokumentacja

Jednostka wykonujaca badania i proby okresowe powinna przechowywa¢ dokumenty dotyczace badan i préb
okresowych naczyii ci$nieniowych (zaré6wno tych, ktére zakoriczyly sie pozytywnie, jak i tych z wynikiem
negatywnym), wraz z podaniem lokalizacji miejsca badan, przez okres nie krétszy niz 15 lat.

Wiasciciel naczynia ci$nieniowego powinien zachowaé dokumenty do nastgpnego badania okresowego,
chyba ze naczynie ciénieniowe jest catkowicie wycofane z eksploatacji.

Oznakowanie naczyi ciSnieniowych-UN wielokrotnego napelniania

Uwaga: Przepisy dotyczace oznakowywania ukladéw magazynowania w wodorkach metali-UN podane sg
w 6.2.2.9, a przepisy dotyczace oznakowywania wiazek butli-UN podane sa w 6.2.2.10.

Naczynia ci$nieniowe-UN wielokrotnego napeiania powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i czytelny
znakami certyfikacyjnymi, eksploatacyjnymi i produkcyjnymi. Znaki te powinny by¢ trwale naniesione na
naczyniu ciénieniowym (np. za pomoca wytlaczania, grawerowania lub wytrawiania). Znaki powinny by¢
umieszczone na kolnierzu, stopie lub szyjce naczynia ci$nieniowego lub na trwale zamocowanym elemencie
naczynia ci$nieniowego (np. na przyspawanej obreczy lub tabliczce odpornej na korozj¢ przyspawanej na
plaszczu zewnetrznym zamknigtego naczynia kriogenicznego). Z wyjatkiem symbolu ,,UN” dla opakowania
wysoko$¢ znakéw powinna wynosié nie mniej niz 5 mm dla naczynia ciénieniowego o $rednicy wigkszej lub
réownej 140 mm i 2,5 mm dla naczynia ci$nieniowego o srednicy mniejszej niz 140 mm. Minimalna
wysoko$é symbolu ,,UN” dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm dla naczynia cisnieniowego o $rednicy
wiekszej lub réwnej 140 mm, lub 5 mm dla naczynia ci$nieniowego o srednicy mniejszej niz 140 mm.

Powinny by¢ stosowane nastgpujace znaki certyfikacyjne:
a) symbol ONZ dla opakowari: @ Symbol ten powinien by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia,

Ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC speinia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

b) numer normy technicznej (np. ISO 9809-1) stosowanej do projektowania, budowy i badania;
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znak panstwa zatwierdzenia, stosowany dla wyréznienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu
drogowym?:

Uwaga: Panstwo zatwierdzenia powinno by¢ rozumiane jako paristwo, ktére upowaznito jednostke, ktéra
badala naczynie ci$nieniowe w czasie wytwarzania.

znak identyfikacyjny lub stempel jednostki inspekcyjnej, ktéra jest zarejestrowana przez wiadze

wiaéciwa panstwa zatwierdzajacego oznakowanie;

data badania odbiorczego, tj. rok (4 cyfry) i nastepujacy po nim miesiac (2 cyfry), oddzielone ukosnikiem
(Vg

Powinny by¢ stosowane nastgpujace znaki eksploatacyjne:

]
2

h)

)]

k)

)

ci$nienie probne w barach, poprzedzone literami ,,PH” z nastepujacymi po nich literami ,,BAR”;

masa préznego naczynia ci$nieniowego wraz ze wszystkimi zamocowanymi na stale integralnymi
czeéciami (np. kolnierzem, stopa, itp.) wyrazona w kilogramach, z nastepujgcymi po niej literami ,,KG”.
Masa ta nie powinna obejmowa¢ masy zaworu, kolpaka zaworu lub oslony zaworu, powloki lub
materialu porowatego dla acetylenu. Masa naczynia powinna by¢ wyrazona trzema cyframi i zaokraglona
w gore. Dla butli o masie mniejszej niz 1 kg, masa ta powinna by¢ wyrazona dwiema cyframi
izaokraglona w gére. W przypadku naczyn cisnieniowych dla UN 1001 ACETYLEN
ROZPUSZCZONY i UN 3374 ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA powinna by¢ podana
przynajmniej jedna cyfra po przecinku, a dwie cyfry po przecinku dla naczyn ci$nieniowych o masie
mniejszej niz | kg;

minimalna gwarantowana grubo$¢ $cianki naczynia ci$nieniowego w milimetrach z nastgpujacymi po
nigj literami ,,MM”. Znak ten nie jest wymagany dla naczyn ci$nieniowych o pojemnosci wodnej
mniejszej lub réwnej 1 litr oraz dla butli wykonanych z materialéw kompozytowych lub dla zamknigtych
naczyn kriogenicznych;

w przypadku naczyn ci$nieniowych do gazéw sprezonych, UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY
i UN 3374 ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA, ciénienie robocze w barach poprzedzone literami
»PW”. W przypadku zamknigtych naczyn kriogenicznych, maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze
poprzedzone literami , MAWP”;

w przypadku naczyn ci$nieniowych do gazéw skroplonych i gazéw schiodzonych skroplonych,
pojemno$¢ wodna w litrach wyrazona trzema cyframi i zaokraglona w dél, z nastgpujacq po niej litera
»L”. Jezeli warto$¢ pojemno$ci wodnej minimalnej lub nominalnej jest liczba catkowita, to cyfry po
przecinku moga byé pominigte;

w przypadku naczyfi ciénieniowych do UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY, masa catkowita
préznego naczynia wraz z wyposazeniem, akcesoriami nieusuwalnymi podczas napeiniania, powtoka,
materialem porowatym, rozpuszczalnikiem i gazem nasycajacym, wyrazona trzema cyframi
i zaokraglona w dél, z nastgpujacymi po niej literami ,,KG”. Po przecinku powinna by¢ podana
przynajmniej jedna cyfra. Dla naczyn ciénieniowych o masie mniejszej niz 1 kg, masa powinna by¢
wyrazona dwiema cyframi znaczacymi, zaokraglona w dol;

w przypadku naczyn ci$nieniowych do UN 3374 ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA, masa
catkowita prézmego naczynia ci$nieniowego wraz z wyposazeniem i akcesoriami nieusuwalnymi podczas
napeiniania, powloka i masa porowata, wyrazona trzema cyframi i zaokraglona w dét, z nastgpujacymi
po niej literami ,KG”. Po przecinku powinna byé podana przynajmniej jedna cyfra. Dla naczyn
ci¢nieniowych o masie mniejszej niz 1 kg, masa powinna by¢ wyrazona dwiema cyframi znaczacymi,
zaokraglona w dél.

Powinny by¢ stosowane nastepujace znaki produkcyjne:
m) identyfikacja gwintu butli (np. 25E). Znak ten nie jest wymagany dla zamknigtych naczyn

n)

0)
)]

q)

1)

kriogenicznych;
znak producenta zarejestrowany przez wladze wlasciwa. Jezeli paistwo produkcji nie jest tozsame
z panstwem zatwierdzenia, to znak producenta powinien byé poprzedzony znakiem paristwa® produkci,

stosowanym dla wyréznienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym. Znak panstwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone odstgpem lub ukosnikiem;

numer seryjny ustalony przez producenta;

w przypadku naczyh ci$nieniowych stalowych i naczyn cisnieniowych kompozytowych z wyktadzing
stalowa, przeznaczonych do przewozu gazéw stwarzajacych zagrozenie korozja wodorowa, litera ,H”
wskazujaca zgodnos¢ stali (patrz ISO 11114-1:2012);

w przypadku butli i zbiornikéw rurowych kompozytowych z ograniczonym okresem dopuszczenia
konstrukcji, napis ,,FINAL”, po ktérym powinien byé podany okres dopuszczenia konstrukcji jako rok
(cztery cyfry), nastgpnie miesiac (dwie cyfry), oddzielone uko$nikiem (np. ,./”);

w przypadku butli i zbiornikéw rurowych kompozytowych z okresem dopuszczenia konstrukeji
dluzszym niz 15 lat oraz w przypadku butli i zbiornikéw rurowych z nieograniczonym okresem
dopuszczenia konstrukeji, napis ,,SERVICE”, po ktérym powinna by¢ podana data dnia, w ktorym

2)

Znak wyrézniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiskg o ruchu drogowym z 1968 r.).
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uplywa 15 lat od daty produkcji (badania odbiorczego) jako rok (cztery cyfry), nastepnie miesiac (dwie
cyfry), oddzielone ukosnikiem (np. ,.,”).

Uwaga: Jezeli pierwotny typ konstrukcji speinil wymagania programu badania okresu uzywania zgodnie
26.2.2.1.1 uwaga 2 lub 6.2.2.1.2 uwaga 2, dalsza produkcja nie wymaga juz pierwotnego znaku
okresu uzywania. Znak pierwotnego okresu uzywania powinien by¢ usuniety z butli i zbiornikéw
rurowych typu, ktdéry spelil wymagania programu badania okresu uzywania.

Powyzsze znaki powinny by¢ umieszczone w trzech grupach:

- znaki produkcyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.7.4 powinny tworzy¢ goéma grupe znakow,
za wyjatkiem znakéw opisanych w 6.2.2.7.4 q) i r), ktére powinny by¢ umieszczone bezposrednio przy
znaku dla badania okresowego z 6.2.2.7.7;

- maki eksploatacyjne podane w 6.2.2.7.3 powinny tworzy¢ Srodkowa grupe znakéw, gdzie cisnienie
prébne f) powinno by¢ poprzedzone bezposrednio ci$nieniem roboczym i), jezeli to ostatnie jest
wymagane;

- znaki certyfikacyjne naniesione w kolejnosci podanej w 6.2.2.7.2 powinny tworzy¢ dolna grupe znakéw.

Ponizej podano przyklad oznakowania butli:

(m) (m) (@
25E D MF 765432

@) ® ® 0) (h)
PW200 PH300BAR  62.1KG S0L _ 5.8MM

@ ®) © @ @
® ISO 9809-1 F IB 2000/12

Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakéw na czedciach innych niz $cianki boczne pod warunkiem,
ze umiejscowione sq one w strefach o niskim naprezeniu, a ich rozmiary i gteboko$é nie spowoduja
szkodliwej koncentracji naprgzen. W przypadku zamknigtych naczyf kriogenicznych takie oznakowanie
moze znajdowac si¢ na oddzielnej tabliczce przymocowanej do plaszcza zewnetrznego. Znaki te nie powinny
kolidowaé z wymaganym oznakowaniem.

Ponadto, kazde naczynie ci$nieniowe wielokrotnego napehniania, ktdre przeszlo badania i proby okresowe
wymagane w 6.2.2.4, powinno by¢ oznakowane dodatkowo:

a) znakiem panstwa upowazniajacego jednostke¢ wykonujaca badania okresowe, stosowanym dla
wyrézmienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym®. Znak ten nie jest wymagany, jezeli
jednostka ta jest upowazniona przez wladze wlasciwg panistwa zatwierdzajacego produkcje;

b) znakiem identyfikacyjnym jednostki upowaznionej przez wladze wiasciwg do wykonywania badan
okresowych;

c) data badania okresowego: rokiem (2 cyfry) i nastgpujacym po nim miesiacem (2 cyfry) oddzielonych
ukoénikiem (,,/”’). Dla oznaczania roku moga by¢ zastosowane 4 cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystepowaé w podanej kolejnosci.

Dla butli do acetylenu, za zgoda wladzy wiasciwej, data ostatniego badania okresowego oraz znak jednostki
przeprowadzajacej badanie i prébe okresowa moga byé wygrawerowane na pierécieniu umieszczonym na
butli pod zaworem, w taki sposéb, ze pierscien moze by¢ usunigty tylko po wykreceniu zaworu z butli.

(skreSlony)

3)

Znak wyrdzniajacy paiistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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Oznakowanie naczyii ciSnieniowych UN jednorazowego napelniania

Naczynia ciSnieniowe UN jednorazowego napelniania powinny by¢ oznakowane wyraZnie iczytelnie
znakami certyfikacyjnymi i znakami charakterystycznymi dla gazu lub naczynia cisnieniowego. Znaki
powinny byé trwale naniesione na naczynia ci$nieniowe (np. za pomocg szablonu, wytlaczania,
grawerowania lub trawienia). Z wyjatkiem znakéw naniesionych szablonem, inne znaki powinny byé
umieszczone na kolnierzu, stopie lub szyjce naczynia ci$nieniowego lub na zamocowanym trwale elemencie
naczynia ci$nieniowego (np. na przyspawanej obreczy). Z wyjatkiem symbolu UN dla opakowania i napisu
-NIE NAPELNIAC PONOWNIE”, minimalna wysoko$é znakéw powinna wynosi¢ 5 mm dla naczyn
ci$nieniowych o $rednicy wigkszej lub réwnej 140 mm i 2,5 mm dla naczyn ciénieniowych o $rednicy
mniejszej niz 140 mm. Minimalna wysoko§é symbolu UN dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm dla
naczyn ciénieniowych o $rednicy wigkszej lub réwnej 140 mm i 5 mm dla naczyn cinieniowych o $rednicy
mniejszej niz 140 mm. Minimalna wysoko$é napisu ,,NIE NAPELNIAC PONOWNIE” powinna wynosi¢
5 mm.

Powinny byé¢ stosowane znaki wymienione w 6.2.2.7.2 do 6.2.2.7.4 z wyjatkiem g}, h) i m). Numer seryjny
0) moze by¢ zastapiony numerem partii. Ponadto wymaga sie, aby napis ,NIE NAPELNIAC PONOWNIE”
skiadat si¢ z liter 0 wysokosci co najmniej 5 mm.

Powinny byé¢ spelnione wymagania podane w 6.2.2.7.5.

Uwaga: Ze wzgledu na wymiary naczyn ciénieniowych jednorazowego napelniania, wymagane trwale
naniesione znaki mogg by¢ zastapione nalepka.

Dopuszcza si¢ nanoszenie innych znakéw na czesciach naczyn innych niz $cianka boczna, pod warunkiem,
Ze sa one naniesione w strefach o niskim naprezeniu, a ich rozmiar i glgboko$é nie beda wywolywaé
szkodliwej koncentracji naprezen. Takie znaki nie powinny by¢ sprzeczne ze znakami wymaganymi.

Oznakowanie ukiadéw magazynowania w wodorkach metali UN

Ukliad magazynowania w wodorkach metali-UN powinien by¢ oznakowany wyraznie i czytelnie nizej
wymienionymi znakami. Znaki powinny by¢ trwale naniesione na ukladzie magazynowania w wodorkach
metali (np. przez wytlaczanie, grawerowanie lub trawienie). Znaki powinny by¢ naniesione na kokierzu,
goérnym kosicu lub przewegzeniu ukladu magazynowania w wodorkach metali lub na trwale zamocowanej
czgsci skladowej systemu. Za wyjatkiem symbolu ONZ dla opakowail, minimalna wysoko$¢ znakéw
powinna wynosi¢ 5mm dla ukladu magazynowania w wodorkach metali o najmniejszym wymiarze
zewngtrznym wigkszym lub réwnym 140 mm i 2,5 mm dla ukladu magazynowania w wodorkach metali
0 najmniejszym wymiarze catkowitym mniejszym niz 140 mm. Minimalna wysoko$¢ symbolu ONZ dla
opakowari powinna wynosi¢ 10 mm dla ukladu magazynowania w wodorkach metali o najmniejszym
wymiarze calkowitym wigkszym lub réwnym 140 mm i 5 mm dla ukladu magazynowania w wodorkach
metali o najmniejszym wymiarze zewnetrznym mniejszym niz 140 mm.

Powinny by¢ naniesione nastgpujace znaki:

a) symbol ONZ dla opakowan: @ Symbol ten moze byé uzywany tylko w celu potwierdzenia,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC speknia
odpowiednie wymagania dziali 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

b) ,ISO 16111” (norma techniczna uzywana dla projektowania, wykonania i badania);
c) znak panstwa zatwierdzenia, stosowany dla wyrdznienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu
drogowym”;
Uwaga: Za panstwo zatwierdzenia uwaza si¢ to panstwo, ktére upowaznilo jednostke inspekcyjna,
ktéra zbadala naczynie ciénieniowe w czasie jego produkcji.

d) znak identyfikacyjny lub stempel jednostki inspekcyjnej, ktdra jest upowazniona przez wladze wlasciwa
paiistwa zatwierdzajacego oznakowanie;

¢) datg badania odbiorczego, tj. rok (4 cyfry) i nastgpujacy po nim miesiac (2 cyfry), oddzielone uko$nikiem
(8

f) ci$nienie prébne naczynia w barach, poprzedzone literami ,,PH” i nastgpujacymi po nich literami ,,BAR”;

g) nominalne ci$nienie napelniania ukladu magazynowania w wodorkach metali w barach, poprzedzone
literami ,,RCP” i uzupelione nastepujacymi po nich literami ,,BAR”;

h) znak producenta zarejestrowany przez wiadz¢ wilasciwa. Jezeli panstwo produkcji nie jest tozsame
z panstwem zatwierdzenia, to znak producenta powinien by¢ poprzedzony znakiem panstwa produkcji,
stosowanym dla wyréznienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym®. Znak panstwa i znak
producenta powinny by¢ oddzielone odstgpem lub ukognikiem;

i) numer seryjny ustalony przez producenta;

j) litera ,H” w przypadku naczyn ciénieniowych stalowych i naczyn ci$nieniowych kompozytowych
z wykladzing stalowa dla wskazania zgodnosci stali (patrz ISO 11114-1:2012); i

4)

Znak wyr6zniajacy paistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).



Dziennik Ustaw

—909 —

Poz. 1355

6.2.2.9.3

6.2.2.94

6.2.2.10
6.2.2.10.1
6.2.2.10.2

6.2.2.10.3

6.2.2.104

6.2.2.11

6-41 01.01.2017 r.

k) data waznosci dla uktadéw magazynowania w wodorkach metali posiadajacych ograniczona zywotnosé,
oznaczona za pomoca wyrazu ,,FINAL” i nastgpujacych po nich roku (4 cyfry) i miesiacu (2 cyfry)
oddzielonych uko$nikiem (,,/).

Znaki certyfikacyjne okreslone w a) do €) powinny by¢ umieszczone w podanej kolejnosci. Ciénienie
napeiniania g) powinno bezposrednio poprzedza¢ ci$nienie prébne f). Znaki produkcyjne okreslone w h) do
k) powinny by¢ umieszczone w podanej kolejnosci.

Inne znaki w innych obszarach niz §cianka boczna s3 dozwolone, pod warunkiem umieszczenia ich w strefie
o niskich naprezeniach oraz o wielkosci i glgbokodci niewywolujacych szkodliwych koncentracji naprezen.
Te znaki nie mogg kolidowa¢ z wymaganymi znakami.

Dodatkowo do powyzszych znakéw kazdy uklad magazynowania w wodorkach metali, ktéry spelnia
wymagania badania i proby okresowej wymagane w 6.2.2.4, powinien by¢ oznakowany:

a) znakiem pafistwa upowazniajacego jednostke wykonujaca badania okresowe, stosowanego dla
wyr6znienia pojazdéw w miedzynarodowym ruchu drogowym®. Znak ten nie jest wymagany, jezeli
jednostka ta jest upowazniona przez wladze wlasciwa paristwa zatwierdzajacego produkcje;

b) znakiem identyfikacyjnym jednostki upowaznionej przez wladz¢ wlasciwa do wykonywania badan
okresowych;

c) datg badania okresowego: rokiem (2 cyfry) i nastgpujacym po nim miesigcem (2 cyfry) oddzielonych
uko$nikiem (,,/”*). Dla oznaczania roku moga by¢ uzyte 4 cyfry.

Powyzsze znaki powinny wystgpowac w podanej kolejnosci.
Oznakowanie wigzek butli-UN
Pojedyncze butle w wiazce butli powinny byé¢ oznakowane zgodnie z 6.2.2.7.

Wiazki butli-UN wielokrotnego napelniania powinny byé oznakowane w sposéb trwaly i czytelny znakami
certyfikacyjnymi, eksploatacyjnymi i produkcyjnymi. Znaki te powinny by¢é trwale naniesione
(np. za pomoca wytlaczania, grawerowania lub wytrawiania) na plycie trwale zamocowanej do ramy wiazki
butli. Z wyjatkiem symbolu ,,UN” dla opakowania minimalna wysoko$¢ znakéw powinna wynosi¢ 5 mm.
Minimalna wielko$¢ znaku ,,UN” dla opakowania powinna wynosi¢ 10 mm.

Powinny by¢ stosowane nastgpujace znaki:
a) znaki certyfikacyjne wymienione w 6.2.2.7.2 a), b), c), d) i e);

b) znaki eksploatacyjne wymienione w 6.2.2.7.3 f), i), j) oraz calkowita masa ramy wiazki butli i wszystkich
czgsci stalych (butle, kolektor, mocowania i zawory). Wigzki przeznaczone do przewozu UN 1001
ACETYLEN ROZPUSZCZONY i UN 3374 ACETYLEN BEZ ROZPUSZCZALNIKA powinny by¢
oznakowane masa tary jak podano w postanowieniu B.4.2 normy ISO 10961:2010; i

c) znaki produkcyjne wymienione w 6.2.2.7.4 n), o) i, jezeli ma zastosowanie, p).
Znaki powinny by¢ umieszczone w trzech grupach:

a) znaki produkcyjne naniesione w kolejnoéci podanej w 6.2.2.10.3 ¢) powinny tworzyé gdérna grupe
znakéw;

b) znaki eksploatacyjne podane w 6.2.2.10.3 b) powinny tworzy¢ Srodkowa grupe znakéw, przy czym znak
eksploatacyjny podany w 6.2.2.7.3 f) powinien by¢ bezposrednio poprzedzony znakiem eksploatacyjnym
podanym w 6.2.2.7.3 i), jezeli jest on wymagany;

c) znaki certyfikacyjne naniesione w kolejno$ci podanej w 6.2.2.10.3 a) powinny tworzy¢é dolna grupg
znakdw.

Procedury réwnowazne dla oceny zgodnoSci oraz badar i préb okresowych

Dla naczyn ci$nieniowych UN przyjmuje sig, ze wymagania 6.2.2.5 i 6.2.2.6 sa spehione, jezeli zastosowane
zostaly nastgpujace procedury:

Procedura Jednostka wlasciwa
Zatwierdzenie typu (1.8.7.2) Xa

Nadz6r nad wytwarzaniem (1.8.7.3) Xa lub IS

Badania i préby odbiorcze (poczatkowe) (1.8.7.4) Xa lub IS

Badanie okresowe (1.8.7.5) Xa lub Xb lub IS

Xa oznacza wladze wlasciwa, jego upowaznionego przedstawiciela lub jednostke inspekcyjna, spehiajaca
wymagania 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 oraz akredytowang wediug normy EN ISO/IEC 17020:2012
(za wyjatkiem przepisu 8.1.3) typ A.

Xboznacza jednostke inspekcyjna, spelmiajaca wymagania 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 oraz
akredytowana zgodnie z norma EN ISO/IEC 17020:2012 (za wyjatkiem przepisu 8.1.3) typ B.

IS oznacza sluzbe kontrolng producenta dzialajaca pod nadzorem jednostki inspekcyjnej speiniajacej
wymagania 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 oraz akredytowanej zgodniec znormg EN ISO/IEC
17020:2012 (za wyjatkiem przepisu 8.1.3) typ A. Shuzba kontrolna producenta powinna by¢ niezalezna
od proceséw projektowania, produkeji, naprawy i utrzymania.
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Przepisy ogdélne dotyczace naczyi ciSnieniowych nieoznaczonych symbolem UN

Projektowanie i budowa

Naczynia ciénieniowe i ich zamknigcia, ktore nie sa zaprojektowane, wyprodukowane, zbadane
i zatwierdzone zgodnie z wymaganiami 6.2.2, powinny by¢ zaprojektowane, wyprodukowane, zbadane
izatwierdzone zgodnie z wymaganiami og6lnymi okreslonymi w6.2.1, uzupelnionymi lub
zmodyfikowanymi wymaganiami niniejszego rozdzialu oraz z 6.2.4 lub 6.2.5.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, grubo$¢ scianki powinna by¢ okreslona za pomocg obliczen popartych, jezeli to
konieczne, do$wiadczalng analiza naprezen. Grubos$é $cianki moze byé takze okreslana do§wiadczalnie.

Przy projektowaniu $cianek zewngtrznych i elementéw no$nych powinny by¢ wykonane odpowiednie
obliczenia dla zapewnienia bezpieczenstwa naczyn ci$nieniowych.

Minimalna grubo$¢ $cianek poddanych cisnieniu powinna by¢é obliczana z uwzglednieniem,
w szczegdinosci:

- ciénien obliczeniowych, ktére nie powinny by¢ mniejsze niz ciénienie prébne;

- temperatur obliczeniowych z odpowiednim marginesami bezpieczenstwa;

- maksymalnych napr¢zeni oraz szczytowej koncentracji naprgzen, jezeli to konieczne;

- wspdlczynnikéw zaleznych od wlasciwosci materiatu.

Do naczyn ci$nieniowych spawanych mozna stosowaé tylko metale o dobrej jakosciowo spawalnosci,
gwarantujace odpowiednia udarno$¢ w temperaturze otoczenia minus 20 °C.

Dla naczyn kriogenicznych zamknietych udarnos¢ okreslona wedtug 6.2.1.1.8.1 powinna by¢ badana wedhug
wymagan okreslonych w 6.8.5.3.

Butle do acetylenu nie powinny by¢ wyposazone w zabezpieczenia topliwe.
(zarezerwowany)

Wyposazenie obslugowe

Wyposazenie obstugowe powinno by¢ zgodne z 6.2.1.3.

Otwory

Bebny cisnieniowe mogg byé wyposazone w otwory do napelniania ioprézniania oraz inne otwory
przeznaczone dla wskaznikéw poziomu, manometrdw lub urzadzen obnizajacych ciénienie. Liczba otworéw
powinna by¢ wystarczajaca dla zapewnienia minimalnego poziomu bezpieczeristwa obslugi. Bebny
ci$nienjowe moga mied takze otwér inspekcyijny, ktéry powinien by¢ zamkniety skutecznym zamknigciem.

Osprzet

a) Jezeli butle wyposazone sa w urzadzenia zapobiegajace toczeniu, to urzadzenia te nie powinny stanowi¢
calosci z kolpakiem;

b) Bebny ciénieniowe, ktére moga byé przetaczane, powinny mie¢ obrecze lub powinny byé w inny sposéb
chronione przed uszkodzeniem podczas przetaczania (np. przez natrysk metalu odpornego na korozje¢ na
powierzchnie naczynia cisnieniowego);

c) Wiazki butli powinny mie¢ odpowiednie urzadzenia zapewniajace ich bezpiecznie przemieszczane
i przewoz;

d) Jezeli zainstalowane sq wskazniki poziomu, manometry lub urzadzenia obniZajace cisnienie, to powinny
byé one zabezpieczone w taki sam sposéb, jaki wymagany jest dla zaworéw w 4.1.6.8.

Badanie i préba odbiorcza

Nowe naczynia ci$nieniowe powinny podlega¢ badaniom i prébom podczas i po zakoficzeniu produkeji,
zgodnie z wymaganiami 6.2.1.5.

Przepisy specjalne dotyczjce naczyi ci$nieniowych ze stopéw aluminium

a) Jezeli naczynia ci$nieniowe wykonane sa ze stopu aluminium zawierajacego miedZz lub ze stopu
aluminium zawierajacego magnez i mangan, o zawartosci magnezu wigkszej niz 3,5% lub zawartosci
manganu mniejszej niz 0,5%, to poza badaniami odbiorczymi okreflonymi w 6.2.1.5.1, nalezy
dodatkowo przeprowadzi¢ badanie podatnosci $cianki naczynia ciénieniowego na korozjg
migdzykrystaliczna;

b) W przypadku stopu aluminium-miedZ, badanie powinien przeprowadzi¢ producent podczas
zatwierdzania nowego stopu przez wladze wlasciwa; badanie powinno by¢ powtarzane podczas produkcji
dla kazdego kolejnego wytopu tego stopu;

c) W przypadku stopu aluminium-magnez, badanie powinien przeprowadzi¢ producent w ramach
zatwierdzania nowego stopu i procesu produkcyjnego przez wladze wiasciwa. Badanie nalezy powtarzad,
jezeli w skladzie stopu lub w procesie produkcji wprowadzane sg zmiany.
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Badania i proby okresowe

Badanie i préba okresowa powinny by¢ zgodne z 6.2.1.6.

Uwaga 1: Za zgoda wladzy wlasciwej paristwa zatwierdzenia typu, hydrauliczna probe cisnieniowg kazdej
spawanej butli stalowej przeznaczonej do przewozu gazéw UN 1965 WEGLOWODORY
GAZOWE, MIESZANINA SKROPLONA IN.O., opojemno$ci ponizej 6,5 litra, mozna
zastapié¢ inng préba zapewniajaca réwnowazny poziom bezpieczeristwa.

Uwaga 2: W przypadku butli i zbiornikéw rurowych stalowych bezszwowych kontrola z 6.2.1.6.1 b)
i hydrauliczna préba ciénieniowa z 6.2.1.6.1 d) moga by¢ zastapione przez procedure zgodnag
znormg EN ISO 16148:2016 ,Butle do gazu - Butle do gazu i zbiorniki rurowe stalowe
bezszwowe - Badanie emisja akustyczng (AT) i nastepnie badanie ultradzwickowe (UT) dla
badari okresowych”.

Uwaga 3: Kontrola z 6.2.1.6.1 b) i hydrauliczna préba cisnieniowa z 6.2.1.6.1 d) moga by¢ zastapione
przez badanie ultradzwigkowe przeprowadzane zgodnie z norma EN 1802:2002 dla butli do
gazu ze stopéw aluminium i zgodnie z normg EN 1968:2002+A1:2005 dla butli do gazu
stalowych bezszwowych.

Naczynia kriogeniczne zamknigte powinny podlega¢ badaniom okresowym w okresach okreslonych
w instrukcji pakowania P203 (8) b) w 4.1.4.1, zgodnie z ponizszymi punktami:

a) sprawdzenie stanu zewne¢trznego naczynia i sprawdzenie wyposazenia i znakoéw zewnetrznych;
b) badanie szczelnosci.
Zatwierdzenie naczyn ci$nieniowych

Procedury oceny zgodnosci i badari okresowych wediug 1.8.7 powinny by¢ dokonywane przez jednostke
wla$ciwa zgodnie z tabela:

Procedura Jednostka wiasciwa
Zatwierdzenie typu (1.8.7.2) Xa

Nadzor nad wytwarzaniem (1.8.7.3) Xa lub IS

Badania i proby odbiorcze (1.8.7.4) Xa lub IS

Badanie okresowe (1.8.7.5) Xa lub Xb lub IS

Dla naczyn ci$nieniowych wielokrotnego napeiniania ocena zgodnosci zaworéw i innego demontowalnego
osprzgtu majacego wplyw na bezpieczenstwo moze by¢ dokonana odrebnie, a procedura tej oceny powinna
by¢ co najmniej tak rygorystyczna jak ta, ktérej poddano naczynie ciénieniowe, do ktérego sa przylaczone.

Xa oznacza wladzg wlasciwa, jego upowaznionego przedstawiciela lub jednostke inspekcyjna, spelniajaca
wymagania 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 oraz akredytowang wediug normy EN ISO/IEC 17020: 2012
(za wyjatkiem postanowienia 8.1.3) typ A.

Xb oznacza jednostke inspekcyjna, spelniajacq wymagania 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 oraz
akredytowana zgodnie z norma EN ISO/IEC 17020:2012 (za wyjatkiem postanowienia 8.1.3) typ B.

IS oznacza stuzbe kontrolna producenta dzialajaca pod nadzorem jednostki inspekcyjnej speliajacej
wymagania 1.8.6.2, 1.8.64, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 oraz akredytowanej zgodnie z norma EN ISO/IEC
17020:2012 (za wyjatkiem postanowienia 8.1.3) typ A. Stuzba kontrolna producenta powinna byé
niezalezna od proceséw projektowania, produkcji, naprawy i utrzymania.

Jezeli panstwo zatwierdzenia nie jest Pafstwem-Strong RID ani Umawiajaca si¢ Strona ADR, to wladza
wlasciwa, o ktérej jest mowa w 6.2.1.7.2, powinna by¢ wladza wilasciwa Panstwa-Strony RID lub
Umawiajacej si¢ Strony ADR.

Przepisy dla producentow

Powinny by¢ speinione odpowiednie wymagania 1.8.7.

Przepisy dla jednostek inspekcyjnych

Powinny by¢ spelnione wymagania 1.8.6.

Oznakowanie naczyn ci§nieniowych wielokrotnego napelniania

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z 6.2.2.7, z ponizszymi odstgpstwami.

Okreslony w 6.2.2.7.2 a) symbol ,,UN” opakowarn i przepisy z 6.2.2.7.4 q) i r) nie powinny by¢ stosowane.
Wymaganie w 6.2.2.7.3 j) nalezy zastapié przez:

j) Pojemno$é wodng naczynia ciénieniowego w litrach z nastgpujaca po niej literg ,.L”. W przypadku
naczyn cisnieniowych do gazéw skroplonych, pojemnos$é wodna w litrach powinna by¢ wyrazona trzema
cyframi znaczacymi i zaokraglona w dé!. Jezeli warto$¢ pojemnosci wodnej minimalnej lub nominalnej
jest liczbg calkowita, to cyfry po przecinku moga by¢ pominiete.

Znaki okreSlone w 6.2.2.7.3 g) i h) oraz 6.2.2.7.4 m) nie s3 wymagane dla naczyn ciénieniowych
przeznaczonych dla UN 1965 WEGLOWODORY GAZOWE, MIESZANINA SKROPLONA L.N.O.
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Umieszczajac datg¢ wedlug wymagan 6.2.2.7.7c) dla gazéw, dla ktérych badania okresowe s

przeprowadzane co 10 lat lub rzadziej, nie ma konieczno$ci podawania miesiaca (patrz instrukcje pakowania
P200 i P203, 4.1.4.1).

Oznakowanie zgodne z 6.2.2.7.7 moze by¢ wygrawerowane na pierécieniu wykonanym z odpowiedniego
materiau, unieruchomionym na butli przez zamontowany zawdr, i ktéry moze by¢ zdjety tylko w przypadku
demontazu zaworu z butli.

Oznakowanie wigzek butli
Pojedyncze butle w wiazce butli powinny by¢ oznakowane zgodnie z 6.2.3.9.1 do 6.2.3.9.6.

Oznakowanie wiazki butli powinno by¢ zgodne z 6.2.2.10.2 i 6.2.2.10.3, przy czym okre$lony w 6.2.2.7.2 a)
symbol UN dla opakowania nie powinien by¢ stosowany.

Dodatkowo do powyzszych znakéw, kazda wigzka butli spelniajaca wymagania badania okresowego
z 6.2.4.2 powinna mie¢ naniesione nastgpujace znaki:

a) Znak wyr6zniajacy paristwa upowazniajacego jednostke przeprowadzajaca badanie okresowe,
stosowany dla wyréznienia pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym®. Ten znak nie jest
wymagany, jezeli jednostka jest upowazniona przez wladze wlasciwg panstwa zatwierdzenia produkc;ji.

b) Znak jednostki upowaznionej przez wladze wlasciwa do przeprowadzania badan i prob okresowych,

c) Date badania okresowego, rok (2 cyfry) i miesiac (2 cyfry), oddzielone uko$nikiem(np. ,,/”). Dla
wskazania roku moga byé uzyte 4 cyfry.

Wyzej wymienione znaki powinny by¢ naniesione w podanej kolejnosci na tabliczce okreslonej w 6.2.2.10.2,
albo na tabliczce trwale przymocowanej do ramy wiazki butli.

Oznakowanie naczyi ci§nieniowych jednorazowego napelniania

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z 6.2.2.8, przy czym okreS§lony w 6.2.2.7.2 a) symbol UN dla
opakowania nie powinien by¢ stosowany.

Naczynia ci$nieniowe awaryjne

Dla umozliwienia bezpiecznego manipulowania i utylizacji naczyn ciénieniowych przewozonych
w naczyniach ci$nieniowych awaryjnych, konstrukcja moze obejmowal wyposazenie nieuzywane dla
zbiornikéw lub bebnéw ciénieniowych, takie jak plaska podstawa, urzadzenia szybko otwierajace sig
i otwory w czg$ci cylindrycznej.

Instrukcja bezpiecznego manipulowania i uzywania naczynia ci$nieniowego awaryjnego powinna byé
zrozumiale wyjasniona w dokumentacji we wniosku do wladzy wiaSciwej panstwa zatwierdzajacego
i powinna by¢ czgécia $wiadectwa zatwierdzenia. W $wiadectwie zatwierdzenia powinny by¢ wymienione
naczynia ci$nieniowe dopuszczone do przewozu w naczyniu ci$nieniowym awaryjnym. Ponadto powinien
byé dotaczony wykaz materiatéw i czescei, ktére moga wehodzié w kontakt z materialem niebezpiecznym.

Producent powinien dostarczyé wiascicielowi naczynia cisnieniowego awaryjnego kopi¢ $wiadectwa
zatwierdzenia.

Znaki naczyn cisnieniowych awaryjnych zgodnie z 6.2.3 powinny by¢ okre$lone przez wiadzg¢ wiasciwa

panfistwa zatwierdzenia z uwzglednieniem odpowiednich przepiséw znakowania w 6.2.3.9 odpowiednio.

Znaki powinny zawieraé¢ informacje o pojemnosci wodnej i ciénieniu prébnym naczynia cisnieniowego

awaryjnego.

Przepisy dotyczace naczyn ciSniemiowych niebedacych naczyniami  ci$nieniowymi-UN,

projektowanych, budowanych i badanych zgodnie z zalecanymi normami

Uwaga: Osoby i jednostki wymieniane w normach jako odpowiedzialne w rozumieniu RID, powinny
spelnia¢ wymagania RID.

Projektowanie, budowa i badanie odbiorcze

Swiadectwo zatwierdzenia typu powinno by¢ wydane zgodnie z 1.8.7. Normy podane w ponizszej tabeli
powinny by¢ uzyte do wystawienia zatwierdzenia typu jak podano w kolumnie (4), aby spelni¢ przepisy
dzialu 6.2 podane w kolumnie (3). Normy powinny by¢ stosowane zgodnie z 1.1.5. W kolumnie (5) podano
ostateczng date cofnigcia istniejacych zatwierdzen typu zgodnie z 1.8.7.2.4; jezeli data nie jest podana, to
zatwierdzenie typu obowiazuje do daty jego waznosci.

Od 1 stycznia 2009 stosowanie podanych norm jest prawnie obowiazujace. Wyjatki podane sa w 6.2.5.

Jezeli do spelnienia tych samych wymagan podana jest wigcej niz jedna norma, to tylko jedna z tych norm
powinna by¢ zastosowana w peli, chyba Ze w tabeli podano inacze;j.

Zakres stosowania kazdej normy podany jest w opisie zakresu obowiazywania w tej normie, chyba ze
w tabeli ponizej postanowiono inaczej.

5)

Znak wyrézniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. jub Konwencjg Wiederiskg o ruchu drogowym z 1968 r.).
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Stosowane dla | Ostateczna data
Stosow- | nowego lub dla wycofania
Odniesienie Tytul dokumentu nie do przediuzenia istniejacego
przepiséw| zatwierdzenia | zatwierdzenia
typu typu
1) ) 3) “4) )
Dia projektowania i konstrukcji
Zalacznik 1, Dyrektywa Rady z dnia 17 wrzesnia 1984 r. w sprawie | 6.2.3.1 do nastgpnej
Czgsci 1 do 3 do | zblizenia ustawodawstw paristw cztonkowskich i6.2.34 zmiany
84/525/EWG dotyczacych butli stalowych bez szwu do gazow.
(Dz.U. WE L300 z 19.11.1984)
Zatacznik I, Dyrektywa Rady z dnia 17 wrzeénia 1984 r. w sprawie | 6.2.3.1 do nastepnej
Czgéci 1 do 3 do | zblizenia ustawodawstw panstw czlonkowskich 16.234 zmiany
84/526/EWG dotyczacych butli z aluminium niestopowego
i stopowego bez szwu do gazéw
(Dz.U. WE L 300z 19.11.1984).
Zalacznik 1, Dyrektywa Rady z dnia 17 wrzes$nia 1984 r. w sprawie | 6.2.3.1 do nastepnej
Czgéci 1 do 3 do | zblizenia ustawodawstw panistw czlonkowskich 16.234 zmiany
84/527/EWG dotyczacych butli ze stali niestopowej spawanych do
gazéw (Dz.U. WE L 300 z 19.11.1984).
EN 1442:1998 Butle stalowe, spawane do wielokrotnego napeniania 6.2.3.1 |od 1 stycznia 2007| 31 grudnia
+AC: 1999 gazem cieklym ropopochodnym (LPG) - Projektowanie |i16.2.3.4 | do 31 grudnia 2012
i konstrukcja 2010
EN 1442:1998 Butle stalowe, spawane do wielokrotnego napelniania 6.2.3.1 od 1 stycznia
+A2:2005 gazem cieklym ropopochodnym (LPG) - Projektowanie |1i6.2.3.4 2007
i konstrukcja do 31 grudnia
2010
EN 1442:2006 Wyposazenie i osprzet do LPG - Butle stalowe, spawane | 6.2.3.1 do nastegpnej
+A1:2008 do wielokrotnego napeniania LPG - Projektowanie 16.2.34 Zzmiany
i konstrukcja
EN 1800:1998 Butle do gazow - Butle do acetylenu - Wymagania 6.2.1.1.9 |od 1 lipca 2001 do
+AC:1999 podstawowe, definicje i typy badan 31 grudnia 2010
EN 1800:2006 Butle do gaz6w - Butle do acetylenu - Wymagania 6.2.1.1.9( od 1 stycznia
podstawowe, definicje i typy badai 2009 do
31 grudnia 2016
ENISO Butle do gazu - Butle do acetylenu - Wymagania 6.2.1.1.9| do nastepnej
3087:2013 podstawowe i badania typu. Zmiany
Uwaga: Nie powinny by¢ stosowane korki topliwe
EN 1964-1:1999 | Butle do gazé6w - Wytyczne projektowania i konstrukeji |6.2.3.1 do 31 grudnia
bezszwowych stalowych butli do gazéw wielokrotnego |i6.2.3.4 2014
napelniania o pojemnosci wodnej od 0,5 litra do
150 litréw wlacznie - Cze$é 1: Butle stalowe bezszwowe
0 warto$ci Rm mniejszej niz 1100 MPa
EN 1975:1999 Butle do gazé6w - Wytyczne projektowania i konstrukeji | 6.2.3.1 do 30 czerwca
(z wyjatkiem bezszwowych butli, ze stopu aluminium, wielokrotnego |i6.2.3.4 2005
Zalacznika G) napeiniania, o pojemnoéci od 0,5 litra do 150 litréw
EN 1975:1999 Butle do gaz6w - Wytyczne projektowania i konstrukeji | 6.2.3.1 od 1 stycznia
+A1:2003 bezszwowych butli, ze stopu aluminium, wielokrotnego |i6.2.3.4 2009 do
napeiniania o pojemnoéci od 0,5 litra do 150 litréw 31 grudnia 2016
ENISO Butle do gazu - Bezszwowe butle do gazu ze stopéw 6.2.3.1 do nastgpnej
7866:2012 aluminium - Projektowanie, konstrukcja i badania (ISO |i6.2.3.4 zmiany
+AC:2014 7866:2012)
EN ISO Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle 6.2.3.1 od 1 lipca 2001 31 grudnia
11120:1999 wielokrotnego napehiania, do transportu spr¢zonego i6.2.3.4 | do30czerwca 2015 dla rur
gazu, o pojemnosci wodnej od 150 litréw do 3000 litréw 2015 oznakowanych
- Konstrukeja i préby. literg ,,H”
zgodnie
26.2.2.7.4 p)
EN ISO Butle do gazow - Bezszwowe stalowe butle 6.2.3.1 do nastgpne;j
11120:1999 wielokrotnego napeiania do transportu sprezonego 16.2.34 zmiany
+A:2013 gazu, o pojemnosci od 150 litrtéw do 3000 litrow -
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EN 1964-3:2000 | Butle do gaz6w - Wymagania projektowania 6.2.3.1 do nastepnej
i konstrukcji bezszwowych stalowych butli do gazéw 16234 zmiany
wielokrotnego napelniania o pojemnosci wodnej od
0,5 litra do 150 litréw wilacznie - Cze$¢ 3: Butle stalowe
bez szwu o warto$ci Rm mniejszej niz 1100 MPa.
EN 12862: 2000 | Butle do gazéw - Wytyczne do projektowania 6.2.3.1 do nastepnej
i konstrukeji spawanych butli aluminiowych 16.234 zmiany
wiclokrotnego napetniania
EN 1251-2:2000 | Zbiorniki kriogeniczne - Zbiorniki przenosne o objgtosci | 6.2.3.1 do nast¢pnej
nie wigkszej niz 1000 1 izolowane préznig - Cze$¢ 2: 16234 zmiany
Projektowanie, wytwarzanie, kontrola i badania.
Uwaga: Norma EN 1252-1:1998 zalecana w tej normie
jest takze stosowana do naczyn
kriogenicznych zamknigtych dla przewozu
UN 1972 METAN SCHLODZONY
SKROPLONY lub GAZ ZIEMNY
SCHLODZONY SKROPLONY
EN 12257:2002 | Butle do gazéw - Butle z kompozytow bez szwu 6.2.3.1 do nastgpnej
wzmocnione obwodowo i6.2.34 zmiany
EN 12807:2001 | Butle stalowe, lutowane do wielokrotnego napelniania | 6.2.3.1 od 1 stycznia 31 grudnia
(z wyjatkiem gazem cieklym ropopochodnym (LPG) - Projektowanie |i6.2.3.4 2005 2012
Zatacznika A) i konstrukcja do 31 grudnia
2010
EN 12807:2008 | Butle stalowe, lutowane do wielokrotnego napelniania | 6.2.3.1 do nast¢pnej
gazem cieklym ropopochodnym (LPG) - Projektowanie |i6.2.3.4 zmiany
i konstrukcja
EN 1964-2:2001 | Butle do gazow - Wytyczne projektowania i konstrukcji {6.2.3.1 do 31 grudnia
bezszwowych stalowych butli do gazéw wielokrotnego (16.2.3.4 2014
napeiniania o pojemnosci wodnej od 0,5 1 do 1501
wiacznie - Czeé¢ 2: Butle stalowe bezszwowe
o wartosci Rm 1100 MPa i wieksze)
EN ISO 9809- Butle do gazéw - Bezszwowe stalowe butle 6.2.3.1 do nastepnej
1:2010 wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie, 16.2.3.4 Zmiany
konstrukcja i badanie - Cze$¢ 1: Ulepszane cieplnie
butle stalowe o wytrzymatosci na rozciaganie mniejszej
od 1100 MPa (ISO 9809-1:2010)
EN ISO 9809- Butle do gazdw - Bezszwowe stalowe butle 6.2.3.1 do nastgpnej
2:2010 wielokrotnego napeiniania gazem - Projektowanie, 162.34 Zmiany
konstrukeja i badanie - Cze¢$¢ 2: Ulepszane cieplnie
butle stalowe o wytrzymalosci na rozciaganie wigkszej
lub réwnej od 1100 MPa (ISO 9809-1:2010)
EN ISO 9809- Butle do gaz6w - Bezszwowe stalowe butle 6.2.3.1 do nastgpnej
3:2010 wielokrotnego napelniania gazem - Projektowanie, 16234 zmiany
konstrukcja i badanie - Cze$é 3: Butle ze stali
znormalizowanej (ISO 9809-1:2010)
EN 13293:2002 | Butle do gazéw - Warunki projektowania i konstrukcji | 6.2.3.1 do nastgpnej
przenosnych, znormalizowanych bezszwowych butli do |i6.2.3.4 zmiany
gazéw wielokrotnego napelniania, wykonanych ze stali
manganowej o pojemnosci wodnej do 0,5 1, do gazéw
sprezonych, skroplonych i rozpuszczonych oraz
o pojemnosci wodnej do 1 | do dwutlenku wegla
EN 13322-1:2003 | Butle do gazéw - Spawane butle do gazéw 6.2.3.1 do 30 czerwca
wielokromego napelniania - Projektowanie i konstrukcja | i 6.2.3.4 2007
- Czes¢ 1: Stale weglowe
EN 13322-1:2003 | Butle do gazéw - Spawane butle do gazéw 6.2.3.1 do nastgpnej
+A1:2006 wielokrotnego napelniania - Projektowanie i konstrukeja |1 6.2.3.4 zmiany
- Czgsé 1: Stale weglowe
EN 13322-2:2003 | Butle do gazéw - Spawane butle do gazéw 6.2.3.1 do 30 czerwca
wielokrotnego napelniania - Projektowanie i konstrukcja |1 6.2.3.4 2007
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EN 13322-2:2003 | Butle do gazéw - Spawane butle do gazéw 6.2.3.1 do nastepne;j
+A1:2006 wielokrotnego napehiania - Projektowanie i konstrukcja | i 6.2.3.4 zmiany
- Cze$é¢ 2: Stale nierdzewne
EN 12245:2002 | Butle do gazéw. Butle wykonane z kompozytow 6.2.3.1 do 31 grudnia
calkowicie wzmocnione 16.2.3.4 2014
EN 12245:2009 | Butle do gazéw - Butle wykonane z kompozytéw 6.2.3.1 do nastgpne;j
+A1:2011 calkowicie owiniete 16.2.34 Zmiany
EN 12205:2001 | Butle do gazéw - Metalowe butle do gazow 6.2.3.1, od 1 stycznia 31 grudnia
jednorazowego napekniania 6.2.34 2005 do 2018
16.2.3.9 | 31 grudnia 2017
ENISO Butle do gazéw - Metalowe butle do gazow 6.2.3.1, do nastgpnej
11118:2015 jednorazowego napelniania - Specyfikacja i metody 6.2.33 zmiany
badania i6.2.34
EN 13110:2002 | Aluminiowe, spawane butle do gazéw wielokrotnego 6.2.3.1, do 31 grudnia
napeiniania dla LPG - Projektowanie i konstrukcja 6.2.34 2014
i6.2.39
EN13110:2012 Aluminiowe, spawane butle do gazow wielokrotnego 6.2.3.1 do nastgpnej
napeiniania dla LPG - Projektowanie i konstrukcja 16234 Zmiany
EN 14427:2004 | Butle do gazoéw - Wykonane z kompozytéw catkowicie |6.2.3.1, od 1 stycznia
wzmocnione butle wielokrotnego napelniania dla LPG - | 6.2.3.4 2004 do
Projektowanie i konstrukcja 16.2.3.9 | 30 czerwca 2007
Uwaga: Norma dotyczy wylacznie butli wyposazonych
w zawory obniZajace ci$nienie
EN 14427:2004 | Butle do gazéw - Wykonane z kompozytow catkowicie |6.2.3.1, od 1 stycznia
+A1:2005 wzmocnione butle wielokrotnego napelniania dla LPG - | 6.2.3.4 2007 do
Projektowanie i konstrukcja 16.2.3.9 | 31 grudnia 2016
Uwaga 1: Norma dotyczy wylacznie butli
wyposazonych w zawory obnizajace
ciénienie.
Uwaga 2: W 5.2.9.2.115.2.9.3.1, obie butle nalezy
podda¢ prébie roaywania gdy wykazuja
uszkodzenia réwne lub gorsze niz okreslone
w_kryterium odrzucenia.
EN 14427:2014 | Wyposazenie i osprzet do LPG - Kompozytowe 6.2.3.1 do nastgpnej
calkowicie owiniete butle wielokrotnego napeiniania do |i 6.2.3.4 zmiany
LPG - Projektowanie i konstrukcja
EN 14208:2004 | Butle do gaz6w - Wymagania dotyczace spawanych 6231, do nastepnej
bebnéw cisnieniowych o pojemnosci do 1000 litréw do | 6.2.3.4 zmiany
transportu gazéw - Projektowanie i konstrukcja 16.2.3.9
EN 14140:2003 | Butle stalowe, spawane do wielokrotnego napehiania 6.2.3.1, od 1 stycznia
gazem cieldym ropopochodnym (LPG) - Alternatywne |6.2.3.4 2005 do
projektowanie i konstrukcja 16.2.3.9 | 31 grudnia 2010
EN 14140:2003 | Butle stalowe, spawane do wiclokrotnego napetniania 6.2.3.1, od 1 stycznia
+A1:2006 gazem cieklym ropopochodnym (LPG) - Alternatywne |6.2.3.4 2009 do
projektowanie i konstrukcja. 16.2.3.9 | 31 grudnia 2018
EN 14140:2014 | Wyposazenie i osprz¢t do LPG - Butle stalowe spawane | 6.2.3.1 do nastgpnej
+AC:2015 przenosne wielokrotnego napelniania dla LPG - 16.234 zmiany
(z wyjatkiem butli | projektowanie i budowa alternatywna
zdeformowanych)
EN 13769:2003 | Butle do gazéw - Wiazki butli do gazéw - 6.2.3.1, do 30 czerwca
Projektowanie, wytwarzanie, znakowanie i badanie 6234 2007
i6.2.3.9
EN 13769:2003 | Butle do gazéw - Wiazki butli do gazéw - 6.23.1, do 31 grudnia
+A1:2005 Projektowanie, wytwarzanie, znakowanie i badanie 6.23.4 2014
16.2.3.9
ENISO Butle do gazéw - Wiazki butli - Projektowanie, 6.2.3.1 do nastgpnej
10961:2012 wytwarzanie, badania i kontrole 162.34 zmiany
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EN 14638-1:2006 | Butle do gaz6w - Spawane zbiomiki wielokrotnego 6.2.3.1 do nastgpnej
napeiniania o pojemnos$ci nieprzekraczajacej 150 litrow |16.2.3.4 zmiany
- Czg$¢ 1: Spawane nierdzewne butle ze stali
zaprojektowane i wykonane metodami
eksperymentalnymi.
EN 14638-3:2010 | Butle do gazéw - Spawane zbiorniki wielokrotnego 6.2.3.1 do nastgpne;j
+AC:2012 napelniania o pojemno$ci nieprzekraczajacej 150 litrow [16.2.3.4 zmiany
- Czg$€ 3: Spawane butle spawane ze stali weglowej
zaprojektowane i wykonane metodami
eksperymentalnymi.
EN 14893:2006 | Osprzet i wyposazenie do LPG - Cylindryczne spawane | 6.2.3.1 od 1 stycznia
+AC:2007 ci$nieniowe zbiorniki do transportu gazéw LPG 16.234 2009 do
o pojemnosci od 150 do 1000 litréw. 31 grudnia 2016
EN 14893:2014 | Wyposazenie i osprz¢t do LPG - Spawane ci$nieniowe |6.2.3.1 do nastgpnej
stalowe bebny ci$nieniowe do transportu skroplonego 16234 zmiany
gazu weglowodorowego (LPG) o pojemnosci od 150
litréw do 1000 litréw.
Dla zamknigé
EN 849:1996 Butle do gazow - Zawory do butli do gazéw - 6.2.3.1 do 30 czerwca | do 31 grudnia
(z wyjatkiem Specyfikacja i badanie typu 16.2.33 2007 2014
Zalacznika A)
EN 849:1996/ Butle do gazé6w - Zawory do butli do gazdw - 6.23.1 do 30 czerwca | do 31 grudnia
A2: 2001 Specyfikacja i badanie typu i6.2.3.3 2007 2016
ENISO 10297: Butle do gazow - Zawory do butli do gazdw - 6.2.3.1 od 1 stycznia
2006 Specyfikacja i badanie typu 16.2.33 2009 do
31 grudnia 2018
ENISO Butle do gazow - Zawory do butli - Specyfikacja 6.23.1 do nastgpnej
10297:2014 i badanie typu (ISO/DIS 10297:2012) i6.2.33 Zmiany
ENISO Butle do gazéw - Specyfikacja i badanie zawordw butli |6.2.3.1. do nastepnej
14245:2010 do LPG - Zawory samozamykajace si¢ 16.2.3.3 zmiany
(ISO 14245:2006)
EN 13152: 2001 | Specyfikacja techniczna i badanie zaworéw butli do 6.2.3.1 od 1 stycznia
skroplonych gazéw weglowodorowych C3-C4 (LPG) - |i6.2.3.3 2005
Zawory samozamykajace si¢ do 31 grudnia
2010
EN 13152: 2001 | Specyfikacja techniczna i badanie zaworéw butli do 6.2.3.1 od 1 stycznia
+A1:2003 skroplonych gazéw weglowodorowych C3-C4 (LPG) - |16.2.3.3 2009
Zawory samozamykajace si¢ do 31 grudnia
2014
ENISO Butle do gazéw - Specyfikacja i badania zaworéw butli | 6.2.3.1. do nastepnej
15995:2010 do LPG - Zawory sterowane recznie (ISO 15995:2006) [i6.2.3.3 zmiany
EN 13153:2001 Specyfikacja techniczna i badanie zaworéw butli do 6.2.3.1 od 1 stycznia
skroplonych gazéw weglowodorowych C3-C4 (LPG) - |i6.2.3.3 2005
Zawory uruchamiane re¢cznie do 31 grudnia
2010
EN 13153:2001 Specyfikacja techniczna i badanie zawordw butli do 6.2.3.1 od 1 stycznia
+A1:2003 skroplonych gazéw weglowodorowych C3-C4 (LPG)- |i6.2.33 2009
Zawory uruchamiane recznie do 31 grudnia
2014
ENISO Butle do gazéw - Zawory do butli jednorazowego 6.2.3.1. od 1 stycznia 31 grudnia
13340:2001 napelniania - Specyfikacja i badanie prototypu 16.23.3 2011 do 2018
31 grudnia 2017
EN 13648 — Zbiomiki kriogeniczne - Urzadzenia zabezpieczajace 6.2.3.1 do nast¢pnej
1:2008 przed nadmiernym ci$nieniem - Cz¢$é 1: Zawory 16234 Zmiany
bezpieczenistwa w obstudze kriogenicznej
EN 1626:2008 Zbiorniki kriogeniczne - Zawory w obstudze 6.2.3.1 do nastgpne;j
(za wyjatkiem kriogenicznej 162.34 Zmiany
Zaworow
kategorii B)
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EN 13175:2014 | Wyposazenie i osprzet do LPG - Specyfikacja i badania [6.2.3.1 do nastepnej

zawordw i osprzetu zbiomikéw ciénieniowych do 16.2.3.3 zmiany

skroplonego gazu weglowodorowego (LPG)
ENISO Butle do gazéw - Zawory do butli szybko otwierajace - | 6.2.3.1, do nastepnej
17871:2015 Specyfikacja i badanie typu (ISO 17871:2015) 6.2.3.3 zmiany

i6.2.34

EN 13953:2015 | Wyposazenie i osprzet do LPG - Zawory 6.2.3.1, do nastgpnej

bezpieczenstwa do butli wielokrotnego napelianiado |6.2.3.3 zmiany

skroplonego gazu weglowodorowego (LPG) 16.2.34

Uwaga: Ostatnie zdanie zakresu zastosowania nie

powinno by¢ stosowane.

ENISO Butle do gazow - Zawory do butli - Badania u wytworcy | 6.2.3.1 do nastepnej
14246:2014 i sprawdzenia (ISO 14246:2014) i6.2.34 zmiany
6.2.4.2 Badania okresowe

Normy podane w ponizszej tabeli powinny by¢ stosowane do badan okresowych naczyn ci$nieniowych, jak
podano w kolumnie (3), aby spelni¢ przepisy 6.2.3.5. Normy powinny by¢ stosowane zgodnie z 1.1.5.

Stosowanie zalecanych norm jest obowiazujace.

Jezeli naczynie ci$nieniowe jest zbudowane zgodnie z przepisami w 6.2.5, to badania okresowe powinny by¢
wykonywane zgodnie z zatwierdzeniem typu.

Jezeli wigcej niz jedna norma jest wskazana jako obowiazkowa do spelmienia tych samych wymagan,
to tylko jedna z norm powinna by¢ zastosowana w pelni, chyba ze w ponizszej tabeli podano inacze;.

Zakres stosowania kazdej normy podany jest w opisie zakresu obowiazywania w tej normie, chyba ze
w tabeli ponizej podano inaczej.

Zalecana norma Tytul dokumentu Zastosowanie
€)] 2) 3)
Dla badan okresowych
EN 1251-3: 2000 | Zbiorniki kriogeniczne - Zbiorniki przenoéne o objgtoéci nie wigkszej niz 1000 1 do nastepnej
izolowane préznia - Czes¢ 3: Wymagania dotyczace uzytkowania. zZmiany
EN 1968:2002 Butle do gazéw - Okresowa kontrola i badania stalowych butli do gazéw bez do nastepnej
(z wyjatkiem szwu zmiany
Zalacznika B)
EN 1802:2002 Butle do gazéw - Okresowa kontrola i badania butli do gazéw bez szwu ze stopu do nastepnej
(z wyjatkiem aluminium zmiany
Zalacznika B)
ENISO Butle do gazéw - Butle do acetylenu - Okresowa kontrola i konserwacja do nastgpne;j
10462:2013 (ISO 10462:2013) zmiany
EN 1803:2002 Butle do gazéw - Okresowa kontrola i badanie butli spawanych ze stali weglowej do nastepnej
(z wyjatkiem zmiany
Zalacznika B)
ENISO Butle do gazéw - Okresowa kontrola i badanie butli do gazéw wykonanych do 31 grudnia 2018
11623:2002 z kompozytéw
(z wyjatkiem
klauzuli 4)
ENISO Butle do gazéw - Butle kompozytowe - Okresowa kontrola i konserwacja obowiazkowo od
11623:2015 1 stycznia 2019
ENISO Butle do gazéw - Kontrola i konserwacja zawordw do butli (ISO 22434:2006) do nastepnej
22434:2011 zmiany
EN 14876:2007 | Butle do gazéw - Okresowa kontrola i badanie spawanych stalowych zbiornikdw do nastepnej
cylindrycznych Zmiany
EN 14912:2005 | Wyposazenie i osprzet do LPG - Sprawdzanie i obstuga zawordw butli do do 31 grudnia 2018
skroplonych gazéw weglowodorowych (LPG) podczas okresowych kontroli butli
EN 14912:2015 Wyposazenie i osprzet do LPG - Kontrola i konserwacja zaworéw butli do LPG | obowigzkowo od
w czasie kontroli okresowej butli 1 stycznia 2019
EN 1440:2008 Wyposazenie i osprzet do LPG - Kontrola okresowa butli wielokrotnego do 31 grudnia 2018
+A1:2012 napelniania do LPG
(z wyjatkiem
zalacznikow G i H
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EN 1440:2016 + | Wyposazenie i osprz¢t do LPG - Butle przenosne wielokrotnego napehiania obowiazkowo od
(z wyjatkiem tradycyjnie spawane i mosiadzowane do skroplonych gazéw weglowodorowych 1 stycznia 2019

zalacznika C) (LPG) - Kontrola okresowa
EN 16728:2016 | Wyposazenie i osprz¢t do LPG - Butle przenoéne wielokrotnego napehiania do obowigzkowo od

z wyjatkiem LPG inne niz butle stalowe tradycyjnie spawane i lutowane do skroplonych 1 stycznia 2019

punktu 3.5, gazéw weglowodorowych (LPG) - Kontrola okresowa

zalacznik6w

FiG

EN 15888:2014 | Butle do gazéw - Wiazki butli - Kontrola i badania okresowe do nastepnej
Zmiany

6.2.5 Przepisy dotyczace naczyn ci$nieniowych niebgdacych naczyniami cisnieniowymi UN, ktére nie sa

projektowane, budowane i badane zgodnie z zalecanymi normami

Dla odzwierciedlenia postepu naukowego i technicznego lub gdy w 6.2.2 albo 6.2.4 nie wymieniono norm,
lub w celu spelnienia szczegblowych aspektéw, ktérych nie wskazano w normach wymienionych 6.2.2 albo
6.2.4, wladza wlasciwa moze uznaé¢ stosowanie innych przepiséw technicznych zapewniajacych ten sam
poziom bezpieczeristwa.

W zatwierdzeniu typu jednostka wystawiajaca powinna okre$li¢ procedurg badarn okresowych, jezeli normy
zalecane w 6.2.2 lub 6.2.4 nic maja zastosowania lub nie moga by¢ zastosowane.

Wiadza wlasciwa powinna przekaza¢ do Sekretariatu OTIF list¢ uznanych przepiséw technicznych. Lista
powinna zawiera¢ nastgpujace dane: nazwe, datg i cel oraz informacje na temat dostgpnoéci. Sekretariat
powinien udostepni¢ te informacje na swojej stronie internetowe;.

Norma, ktéra zostata przyjeta do wdrozenia w przysztym wydaniu RID, moze by¢ dopuszczona przez wladzg
wlasciwa bez informowania o tym Sekretariatu OTIF.
Jednakze powinny by¢ spelnione przepisy rozdzialo6w6.2.1, 6.2.3 i poniZsze
Uwaga: W tym rozdziale odniesienia do norm w 6.2.1 obowiazujq jako odniesienia do przepiséw
technicznych.
6.2.5.1 Materialy

Ponizsze przepisy zawieraja przyklady materialéw spelniajacych wymagania podane w 6.2.1.2 i ktére moga

by¢ stosowane:

a) stal weglowa dla gazéw sprezonych, skroplonych, schlodzonych skroplonych i rozpuszczonych, jak
réwniez dla materialéw nienalezacych do klasy 2, wymienionych w tabeli 3 instrukcji pakowania P200
w4.14.1;

b) stal stopowa (stale specjalne), nikiel, stopy niklu (np. monel) dla gazéw sprezonych, skroplonych,
schlodzonych skroplonych, i rozpuszczonych, jak réwniez dla materialéw nienalezacych do klasy 2,
wymienionych w tabeli 3 instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1;

¢) miedz dla:

i) gazéw o kodzie klasyfikacyjnym 1A, 10, 1F i 1TF, dla ktérych ciénienie napetniania w 15 °C
nie powinno by¢ wyzsze niz 2 MPa (20 bar);

ii) gazéw o kodzie klasyfikacyjnym 2A, a takze UN 1033 ETER DIMETYLOWY, UN 1037
CHLOREK ETYLU, UN 1063 CHLOREK METYLU, UN 1079 DITLENEK SIARKI, UN 1085
BROMEK WINYLU STABILIZOWANY, UN 1086 CHLOREK WINYLU STABILIZOWANY
oraz UN 3300 TLENEK ETYLENU I DITLENEK WEGLA, MIESZANINA, zawierajacej wigcej
niz 87% tlenku etylenu;

iii) gazdéw o kodzie klasyfikacyjnym 3A, 30 i 3F;

d) stopy aluminium: patrz przepis specjalny a: w instrukcji pakowania P200 (10) w 4.1.4.1;

e) material kompozytowy dla gazéw sprezonych, skroplonych, schtodzonych skroplonych, rozpuszczonych;

f) materialy syntetyczne dla gazéw schlodzonych skroplonych; oraz

g) szkio dla gazéw skroplonych schlodzonych o kodzie klasyfikacyjnym 3A, innych niz UN 2187
DITLENEK WEGLA SCHLODZONY SKROPLONY lub jego mieszanin oraz dla gazéw o kodzie

klasyfikacyjnym 30.
6.2.5.2 Wyposazenie obslugowe
(zarezerwowany)
6.2.53 Butle, zbiorniki rurowe, bgbny ci$nieniowe i wigzki butli z metalu

Naprezenie w metalu podczas badania cisnieniem prébnym nie powinno przekroczy¢ w najbardziej
narazonym punkcie naczynia cisnieniowego 77% wartosci gwarantowanej minimalnej granicy plastycznosci
(Re).
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»~Oranica plastycznosci” oznmacza napreZenie, przy ktérym wydluzenie catkowite wynosi dwa promile
(tzn. 0,2%) lub dla stali austenitycznych 1% diugosci badanej prébki.

Uwaga: W przypadku blachy o$ rozciagania probki badanej powinna by¢ pod katem prostym do kierunku
walcowania. Wydluzenie calkowite po rozerwaniu powinno by¢ zmierzone na przekroju kotowym
probki badanej, dla ktérej dlugosé .,/ jest réwna 5-krotnej §rednicy ,,d” (/=5d); jezeli do badan
uzyto prébek o przekroju prostokatnym, to dlugoéé ,,/” powinna byé obliczona ze wzoru:

1=5,654/F,
gdzie F, oznacza poczatkowe pole przekroju probki badanej.

Naczynia ci$nieniowe i ich zamknigcia powinny by¢ wykonane z odpowiednich materiatéw, ktére powinny
by¢ odporne na kruchy przelom i karozj¢ naprgzeniowa w przedziale od minus 20 °C do +50 °C.

Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo i zapewniad petne bezpieczenstwo.

6.2.54 Przepisy dodatkowe dotyczgce naczyn ci$nieniowych ze stopéw aluminium dla gazéw sprezonych,
gazéw skroplonych, gazéw rozpuszczonmych i gazéw bez ciSnienia, podlegajacych wymaganiom
specjalnym (prébki gazu), jak réwniez przedmiotéw zawierajacych gaz pod ci$nieniem, innych niz
pojemniki aerozolowe i naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe)

6.2.54.1 Materiaty naczyn cisnieniowych ze stopéw aluminium powinny spelniaé nastgpujace wymagania:

A B C D
Wytrzymalo$¢ na rozcigganie Rm w MPa (=N/mm’) 49 - 186 196 - 372 196 - 372 343 - 490
T n 7. n
Siz(x)n;(‘:’/a)plastycmoém Re w MPa (N/mm°) (wydluzenie trwale 10-167 50-314 137-334 206 - 412
=0,2%

Wydtuzenie przy rozerwaniu (/ =5d) w % 12 - 40 12-30 12-30 11-16
Préba zginania ($rednica trzpienia) n=5 n=>6 n=6 n=7
d=nxe, (Rm<98) | (Rm<325) | (Rm<325) | (Rm<392)
e = grubos¢ prébki n==6 n=7 n=7 n=38§

(Rm >98) | (Rm >325) | Rm >325) | (Rm>392)
Nr serii wg Aluminium Association” 1000 5000 6000 2000

9 Patrz , Aluminium Standards and Data”, wydanie 3, styczefi 1976r., opublikowane przez ,,Aluminium

Association”, 750, 3™ Avenue, New York.

Rzeczywiste warto$ci zaleza od skladu danego stopu, a takze od ostatecznej obrdbki naczynia ciénieniowego,
jednakze, niezaleznie od zastosowanego stopu, grubo$é¢ naczynia ci$nieniowego powinna by¢ obliczona
wedlug jednego z nastepujacych wzoréw:

ez fup¥D Iub o= BaXD
% 20xRe +
1’30 MPa 1’30 bar
gdzie:
e = minimalna grubo$¢ $cianki naczynia ci$nieniowego w mm;
Pyp. = ciénienie probne w MPa;

Pwr = ciénienie prébne w barach;

D = nominalna $rednica zewnetrzna naczynia ci$nieniowego w mm;

Re = gwarantowana minimalna granica plastycznosci wMPa (=N/mm?), przy wydhzeniu
wzglednym 0,2%.

Ponadto, przyjmowana do obliczefi warto§¢ minimalnej gwarantowanej granicy plastycznosci (Re)

w zadnym przypadku nie powinna by¢ wigksza niz 0,85 minimalnej gwarantowanej wytrzymalosci na
rozciaganie (Rm), niezaleznie od rodzaju zastosowanego stopu.

Uwaga 1: Wartosci podane powyzej oparte sa na do$wiadczeniach z zastosowaniem do budowy naczyn
cisnieniowych nastgpujacych rodzajéw materialéw:
kolumna A:  aluminium o czystosci 99,5%;
kolumna B:  stopy aluminium z magnezem;
kolumna C:  stopy aluminium z krzemem i magnezem, jak np. ISO/R209-A1-Si-Mg
(Aluminium Association 6351);
kolumna D:  stopy aluminium z miedzig i magnezem.
Uwaga 2: Wydluzenie po rozerwaniu nalezy mierzy¢ na prébkach o przekroju kolowym, w ktérych

odleglo$¢ pomiarowa ../’ pomiedzy nacigciami jest réwna 5-krotnej srednicy ,,d” (I = 5d);
w przypadku uzycia prébek o przekroju prostokatnym, odleglto$¢ pomiarowa ./’ oblicza sie

ze wzoru:
1=5,65JF,
gdzie Fy oznacza poczatkowa powierzchni¢ poprzeczna przekroju badanej probki.
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Uwaga 3: a) Prébe na zginanie (patrz schemat) przeprowadza si¢ na probkach wykonanych przez
wycigcie z cylindra pierscieni o szerokosci 3e, ale nie mniejszej niz 25 mm i rozcieciu ich

na dwie réwne czesci. Prébki powinny by¢ obrabiane mechanicznie tylko na krawedziach.

b) Prébe na zginanie przeprowadza si¢ przy zastosowaniu trzpienia o $rednicy ,,d” i dwéch
cylindrycznych podpér ustawionych w odleglosci (d + 3e). Podczas préby plaszczyzny
wewngtrzne powinny znajdowac sie w odleglosci nie wigkszej niz érednica trzpienia.

c) Prébka nie powinna wykazywaé peknigé przy zginaniu wokol trzpienia zanim odleglo$¢
miedzy plaszczyznami wewnetrznymi nie osiagnie srednicy trzpienia.

d) Stosunek ,,n” $rednicy trzpienia do grubosci prébki powinien odpowiada¢ wartosciom
podanym w tabeli.

\

-

!
i
1
I

- - -

R

i
1
i
I
1
!
i
1

okolo d+3e

Schemat préby na zginanie

Dopuszcza si¢ mniejsza wartoéé wydluzenia pod warunkiem, ze badania dodatkowe zatwierdzone przez
wiadze wlasciwg parstwa produkeji wykaza, ze naczynia ci$nieniowe zapewniaja bezpieczenstwo przewozu
w takim samym stopniu, jak naczynia ciénieniowe wykonane zgodnie z warto$ciami podanymi w tabeli
w 6.2.5.4.1 (patrz takze EN 1975:1999+A1:2003).

Grubo$¢ §cianek naczyn ciénieniowych w najciefiszym miejscu powinna wynosié:

- nie mniej niz 1,5 mm, jesli rednica naczynia ci$nieniowego nie przekracza 50 mm,

- nie mniej niz 2 mm, jesli $rednica naczynia ci$nieniowego wynosi od 50 do 150 mm, oraz

- nie mniej niz 3 mm, jesli érednica naczynia ci$nieniowego wynosi wigcej niz 150 mm.

Dna naczyn ci$nieniowych powinny mie¢ ksztalt péikolisty, eliptyczny lub ,koszykowy”; powinny one
zapewniac takie samo bezpieczefistwo, jak korpus naczynia ci$nieniowego.

Naczynia ciénieniowe z materialéw kompozytowych

Butle, zbiorniki rurowe, bgbny cisnieniowe i wiazki butli, do budowy ktérych uzyto kompozytéw,
tzn. pokryto je czedciowo lub calkowicie kompozytowym materialem wzmacniajacym, powinny byé tak
zbudowane, aby minimalny wskaZnik rozerwania (ci$nienie rozerwania podzielone przez cisnienie prébne)
wynosil:

- 1,67 dla naczyn z obreczami wzmacniajacymi;

- 2,00 dla naczyn catkowicie owinigtych.

Naczynia kriogeniczne zamknigte

Do budowy naczyn kriogenicznych zamknigtych przeznaczonych dla gazéw schiodzonych skroplonych,
maja zastosowanie nastgpujace wymagania:

Jezeli zostaly uzyte materialy niemetaliczne, to powinny by¢ one odporne na kruche pgkanie przy najnizszej
temperaturze roboczej naczynia ci$nieniowego i jego wyposaZenia.

Urzadzenia obnizajace ci$nienic powinny by¢é wykonane w taki sposob, aby dzialaly skutecznie przy
najnizszej temperaturze jego pracy. Niezawodno$¢ dzialania w tej temperaturze powinna by¢ ustalana
isprawdzana poprzez badanie kazdego egzemplarza urzadzenia lub prébki reprezentatywnej takiego
urzadzenia tego samego typu konstrukcji.

Otwory urzadzen obnizajacych ciénienie naczyn ci$nieniowych powinny by¢ tak zaprojektowane, aby
uniknaé wypryskiwania cieczy.

Przepisy ogélne dotyczace pojemnikéw aerozolowych, naczyn malych zawierajgcych gaz (nabojéw
gazowych) i wkladéw do ogniw paliwowych zawierajacych gaz skroplony palny
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Projektowanie i budowa

Pojemniki aerozolowe (UN 1950 AEROZOLE) zawierajace tylko gaz lub mieszaning gazéw oraz naczynia
male zawierajace gaz (naboje gazowe) (UN 2037) powinny by¢ wykonane z metalu. Wymagania te nie maja
zastosowania do pojemnikéw aerozolowych i naczyn malych zawierajacych gaz (nabojow gazowych)
o pojemnosci nie wigkszej niz 100 ml, przeznaczonych do UN 1011 BUTAN. Inne pojemniki aerozolowe
(UN 1950 AEROZOLE) powinny by¢ wykonane z metalu, tworzywa sztucznego lub ze szkia. Naczynia
metalowe o $rednicy zewnetrznej nie mniejszej niz 40 mm, powinny mieé¢ wklgste dno.

Pojemno$¢ naczyi metalowych nie powinna przekraczaé 1000 ml, a naczyn z tworzywa sztucznego lub szkla
- 500 ml.

Kazdy typ naczynia (pojemniki aerozolowe lub naboje gazowe) przed przekazaniem do uzytku powinien by¢
poddany badaniu na ci$nienie hydrauliczne zgodnie z 6.2.6.2.

Zawory uwalniajace i urzadzenia rozpylajace pojemnikéw aerozolowych (UN 1950 AEROZOLE) oraz
zawory UN 2037 naczynia male zawierajace gaz (naboje gazowe) powinny zapewniaé ich szczelne
zamknigcie i by¢ zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem. Nie sa dopuszczone zawory i urzadzenia
rozpylajace zamykajace si¢ tylko pod wplywem dziatania ci$nienia wewnetrznego.

Cisnienie wewngtrzne pojemnikéw aerozolowych w 50 °C nie powinno przekracza¢ 2/3 ci$nienia prébnego
ani 1,32 MPa (13,2 bar). Pojemniki powinny by¢ tak napeinione, aby w 50 °C faza ciekla nie przekraczala
95% ich pojemnosci. Male naczynia zawierajace gaz (naboje gazowe) powinny spetniaé wymagania
dotyczace ci$nienia prébnego i napelniania z instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1. Dodatkowo, iloczyn
cisnienia prébnego i pojemnosci wodnej nie powinien przekracza¢ 30 barow X litry dla gazéw skroplonych
lub 54 bar6éw X litry dla gazéw spr¢zonych i cisnienie probne nie powinno przekracza¢ 250 baréw dla gazow
skroplonych lub 450 baréw dla gaz6w sprezonych.

Proéba ci$nieniowa hydrauliczna

Zastosowane cisnienie wewngtrzne (ci$nienie probne) powinno byé 1,5-raza wigksze od ci$nienia
wewngtrznego w 50 °C, ale nie mniejsze niz 1 MPa (10 bar).

Préba ci$nieniowa hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona, na co najmniej 5 préznych naczyniach

kazdego typu:

a) do osiagnigcia wymaganego ci$nienia prébnego; przez caly czas trwania tej préby nie powinien wystapi¢
jakikolwiek wyciek lub widoczne trwale odksztalcenie; oraz

b) do pojawienia si¢ wycieku lub peknigcia; naczynie nie powinno przeciekaé lub pgka¢ do osiagnigcia
cidnienia o wartosci 1,2-krotnodci ci$nienia prébnego, a dna wkleste, jezeli wystepuja, powinny
odksztalcaé sig pierwsze.

Prdba szczelno$ci

Kazdy napeliony pojemnik aerozolowy lub nabéj gazowy lub wkiad do ogniw paliwowych powinien byé
poddany badaniu w goracej kapieli wodnej zgodnie z 6.2.6.3.1, lub zatwierdzonej alternatywnej kapieli
wodnej zgodnie z 6.2.6.3.2.

Gorgca kapiel wodna

Temperatura kapieli wodnej i czas trwania badania powinien by¢ taki, aby ci$nienie wewnetrzne osiagneto
¢o najmniej warto$¢, jaka zostanie osiagnieta w 55 °C (50 °C jezeli faza ciekta nie zajmuje wiecej niz 95%
pojemnosci pojemnika aerozolowego, naboju gazowego lub wkiadu do ogniw paliwowych w 50 °C). Jezeli
zawarto$¢ jest wrazliwa na cieplo lub jezeli pojemnik aerozolowy, nabdj gazowy lub wkiad do ogniw
paliwowych wykonane sa z tworzywa sztucznego, ktére migknie w temperaturze badania, to temperatura
kapieli wodnej powinna miescié si¢ w przedziale migdzy 20 °C a 30 °C, ale, dodatkowo, jeden pojemnik
aerozolowy, nabdj gazowy lub wklad do ogniw paliwowych na 2000 sztuk powinien by¢ zbadany w wyzszej
temperaturze.

Nie moze wystapi¢ zaden wyciek lub stale odksztalcenie pojemnika aerozolowego, naboju gazowego lub
wkladu do ogniw paliwowych, z tym Ze w przypadku pojemnika aerozolowego, naboju gazowego lub
wkiadu do ogniw paliwowych z tworzywa sztucznego moze nastapi¢ odksztalcenie spowodowane
migknieniem, ale pod warunkiem braku wycieku.

Metody alternatywne
Moga byé¢ stosowane alternatywne metody zatwierdzone przez wladze wiasciwa, zapewniajace rownowazny

poziom bezpieczefistwa, pod warunkiem spelnienia wymagan 6.2.6.3.2.1 i, jezeli maja zastosowanie,
6.2.6.3.2.2 lub 6.2.6.3.2.3.

System jakosci

Napehniajacy pojemniki aerozolowe, naboje gazowe lub wkiady do ogniw paliwowych i producenci czgéci
powinni posiada¢ system jakosci. System jakosci powinien zawieraé procedury dla zapewnienia, Ze
wszystkie pojemmniki aerozolowe, naboje gazowe lub wklady do ogniw paliwowych, cieknace [ub
zdeformowane zostang odrzucone i nie zostang przekazane do przewozu.
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System jakosci powinien zawiera¢:

a) opis struktury organizacyjnej i odpowiedzialnosci;

b) odpowiednie instrukcje do stosowania przy badaniu, kontroli jakosci, zapewnianiu jakosci i do procesow
produkcyjnych;

c) dokumentacje jakosci, taka jak sprawozdania z kontroli, dane z badaii, dane kalibracyjne i certyfikaty;
d) przeglady wykonywane przez kierownictwo dla zapewnienia efektywnego dziatania systemu jakosci;
e) procesy kontroli dokumentdéw i ich przegladu;

f) $rodki kontroli pojemnikéw aerozolowych, nabojéw gazowych lub wkiadéw do ogniw paliwowych,
niezgodnych z wymaganiami;

g) programy szkoleniowe i procedury kwalifikowania pracownikéw, ktdrych to dotyczy;
h) procedury, ktére zapewnia braku uszkodzeri w produkcie korficowym.

Audyt poczatkowy i audyty okresowe powinny by¢ przeprowadzane w sposéb zadowalajacy wiadze
wlasciwa. Te audyty powinny zapewni¢, ze zatwierdzony system jest i pozostanie odpowiedni i skuteczny.
Kazda proponowana zmiana do zatwierdzonego systemu powinna zosta¢ uprzednio zgloszona wiadzy

wlasciwej.
6.2.6.3.2.2 Pojemniki aerozolowe
6.2.6.3.2.2.1 Badanie ci$nieniowe i szczelnosci pojemnik6w aerozolowych przed napelnieniem

Kazdy prézny pojemnik aerozolowy powinien by¢ poddany ciénieniu prébnemu réwnemu co najmniej
maksymalnemu ci$nieniu przewidywanemu w napelnionym pojemniku aerozolowym w temperaturze 55 °C
(50 °C jezeli faza ciekla nie zajmuje wigcej niz 95% pojemnosci naczynia w 50 °C). To ci$nienie powinno
by¢ réwne co najmniej 2/3 ci$nienia projektowego pojemnika aerozolowego. Jezeli przy ci$nieniu probnym
wystapi wyciek, ktérego wiclko$¢ jest rowna lub wigksza niz 3,3 x 102 mbar * litr X s, odksztatcenie lub
inna wada, to taki pojemnik aerozolowy powinien zosta¢ odrzucony.

6.2.6.3.2.2.2 Badanie pojemnikéw aerozolowych po napetnieniu

Napetniajacy powinien przed napetieniem upewni¢ si¢, Ze urzadzenie zaciskajace jest prawidiowo
ustawione i ze bedzie uzyty wlasciwy propelent.

Kazdy napeiniony pojemnik aerozolowy powinien by¢ zwazony i sprawdzony pod wzglgdem szczelnosci.
Wyposazenie do wykrywania nieszczelnoéci powinno by¢ wystarczajaco czute dla wykrycia nieszezelnosci
o wielkosci od co najmniej 2,0 X 10 mbar  litr x s w 20 °C.

Kazdy napelniony pojemnik aerozolowy, ktérego masa nie miesci si¢ w okreslonym dla niego przedziale
wartoéci lub wykazujacy nieszczelnosci lub odksztaicenia powinien zostaé odrzucony.

6.2.6.3.2.3 Naboje gazowe i wkiady do ogniw paliwowych
6.2,6.3.2,3.1 Badanie ci$nieniowe nabojéw gazowych i wkiadéw do ogniw paliwowych

Kazdy nab6j gazowy i wklad do ogniw paliwowych powinien by¢ poddany ci$nieniu prébnemu réwnemu co
najmniej maksymalnemu ciénieniu przewidywanemu w napemmionym naczyniu w 55 °C (50 °C jezeli faza
ciekla nie zajmuje wigcej niz 95% pojemnosci naczynia w 50 °C). To ciénienie powinno byé réwne co
najmniej 2/3 cisnienia obliczeniowego naboju gazowego lub wkiadu do ogniw paliwowych. Jezeli nabdj
gazowy lub wkiad do ogniw paliwowych wykazuje objawy nieszczelnodci co najmniej 3,3 * 10 mbar * litr
x s przy ciénieniu prébnym, odksztalcenie lub inne usterki, to powinien zostaé odrzucony.

6.2.6.3.2.3.2 Badanie szczelnosci nabojéw gazowych i wkladéw do ogniw paliwowych

Przed napelnieniem i uszczelnieniem napelniajacy powinien upewnic sig, ze zamknigcia (jezeli wystepuja),
oraz towarzyszace wyposaZenie uszczelniajace jest odpowiednio zamknigte i ze zastosowano wlasciwy gaz.

Kazdy napelniony nabdj gazowy lub wkiad do ogniw paliwowych powinien byé sprawdzony w zakresie
prawidlowej masy gazu i powinien by¢ sprawdzony pod katem szczelnosci. Wyposazenie do wykrywania

nieszczelno$ci powinno byé wystarczajaco czule dla wykrycia nieszczelnosci o wielkodci od
co najmniej 2,0 x 10” mbar  litr x5 w 20 °C.

Kazdy nabéj gazowy lub wkiad do ogniw paliwowych, ktérego masa nie miesci si¢ w okreslonym dla niego
przedziale warto$ci lub wykazujacy nieszczelnosci lub odksztalcenia powinien by¢ odrzucony.

6.2.6.3.3 Za zgoda wladzy wlasciwej pojemniki aerozolowe i naczynia male, jezeli wymaga sig, zeby byly sterylne,
lecz na ktére niekorzystnie wptywa badanie w goracej lazni wodnej, nie podlegajq przepisom 6.2.6.3.1
16.2.6.3.2, pod warunkiem, ze:

a) zawieraja gaz niepalny i albo

i) zawierajg inne materialy, ktére sa skladnikami produktéw farmaceutycznych dla celow
medycznych, weterynaryjnych lub podobnych, lub

if) zawieraja inne materialy uzywane w procesie produkcyjnym produktéw farmaceutycznych, albo
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iii) sa uzywane w medycynie, weterynarii lub majg podobne zastosowanie;

b) jest osiggnigty réwnowazny poziom bezpieczenistwa przez zastosowanie przez producenta
alternatywnych metod wykrywania wyciekéw i badania wytrzymalodci na cisnienie, takich jak metoda
helowa i laznia wodna, dla przynajmniej 1 statystycznej probki na partie produkcyjng 2000 sztuk; i

c) w przypadku produktéw farmaceutycznych, o ktérych mowa w a) i) i iii), sa wytwarzane pod nadzorem
panistwowego organu ds. zdrowia. Jezeli jest to wymagane przez wladz¢ wiasciwg, to powinny byé

przestrzegane zasady Dobrej Praktyki Produkcyjnej (GMP) ustalone przez Swiatowa Organizacje
Zdrowia (WHO)?.

6.2.6.4 Odniesienie do norm
Wymagania tego podrozdzialu uwaza si¢ za spehione, jezeli zastosowano nastgpujace normy:

- dla pojemnikéw aerozolowych (UN 1950 AEROZOLE): zalacznik do dyrektywy Rady 75/324/EWG"
w wydaniu zmienionym i obowiazujacym w dniu wytwarzania;

- dla UN 2037 NACZYNIA MALE ZAWIERAJACE GAZ (NABOJE GAZOWE) zawierajace
UN 1965 WEGLOWODORY GAZOWE, MIESZANINA SKROPLONA IN.O.: EN 417:2012
»Jednorazowe pojemniki metalowe na gaz plynny z zaworem lub bez do przenosnych urzadzen
gazowych - Konstrukcja, kontrola, badania i znakowanie”;

- dla UN 2037 NACZYNIA MALE ZAWIERAJACE GAZ (NABOJE GAZOWE) zawierajace gazy
nietrujace niepalne skroplone lub sprezone: EN 16509:2014 ,Butle do gazéw - Jednorazowe, male butle
stalowe o pojemnosci do 120 ml wiacznie do sprezonych lub skroplonych gazéw (butle kompaktowe) -
Projektowanie, konstrukcja, napeianie i badania (bez punktu 9)”.

®  Ppublikacja WHO: ,Zapewnienie jakosci farmaceutykéw. Kompendium wytycznych i stosownych materialéw. Dzial 2: Dobra

praktyka produkcyjna i kontrole™.
Dyrektywa Rady 75/324/EWG w sprawie zblizenia ustawodawstw paristw czlonkowskich odnoszacych si¢ do dozownikéw aerozoli
(Dz. U. WE L 147 29.06.19751.)

n
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Dzial 6.3

Przepisy dotyczace budowy i badan opakowan dla materialéw zakaznych
kategorii A klasy 6.2

Uwaga: Przepis6w niniejszego dzialu nie stosuje si¢ do opakowan, ktére zgodnie z instrukcja pakowania
P621 w 4.1.4.1 bgdg uzywane do przewozu materiatéw klasy 6.2.

Przepisy ogélne
Przepisy tego dzialu dotycza opakowari dla przewozu materiatéw zakaznych kategorii A.
Przepisy dotyczgce opakowai

Wymagania dla opakowan w tym dziale oparte sa na opakowaniach obecnie stosowanych okreslonych
w 6.1.4. Biorac pod uwage postgp w nauce i technologii, nie ma zastrzezefi co do uZycia opakowan
posiadajacych charakterystyk¢ inng niz okre§lona w tym dziale, jezeli zagwarantowana jest taka sama
skuteczno$¢ zaakceptowana przez wladz¢ wlasciwa, i przechodza one pozytywnie badania opisane w 6.3.5.
Metody badan inne niz te opisane w RID sa akceptowane pod warunkiem, Ze s3 r6wnowazne i uznane przez
wiladze wiasciwa.

Opakowania powinny by¢é wytwarzane i badane przy zastosowaniu programu zapewnienia jakosci
i zaakceptowane przez wladzg wiasciwa, aby zapewnié, ze kazde opakowanie bedzie zgodne z wymaganiami
tego dziatu.

Uwaga: Norma ISO 16106:2006 ,,Opakowania - Opakowania do transportu materialéw niebezpiecznych -
Opakowania do towar6w niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBCs) oraz
opakowania duze - Wytyczne do zastosowania ISO 90017 dostarcza wystarczajacych wskazowek
odnos$nie do procedur, wedlug ktérych nalezy postgpowac.

Producenci i dystrybutorzy opakowart powinni dostarczy¢ informacje dotyczace odpowiednich procedur,
opiséw typéw i wymiaréw zamkni¢é (wilacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz innych elementéw
niezbednych dla zapewnienia, ze sztuki przesylek przygotowane jak do przewozu spelnia wymagania badan
okres$lonych w niniejszym dziale.

Kodowanie dla oznaczenia typu opakowania
Kody do oznaczania typu opakowan podano w 6.1.2.7

W kodzie opakowania moga wystgpowaé litery ,,U” lub ,W”. Litera ,;U” oznacza opakowanie specjalne
zgodne z wymaganiami w 6.3.5.1.6. Litera ,,W” oznacza, ze opakowanie, chociaz zostalo wyprodukowane
zpewnymi odstgpstwami od wymagan podanych w 6.1.4, to jest uwazane za réwnowazne zgodnie
z przepisami podanymi w 6.3.2.1.

Oznakowanie

Uwaga 1: Znaki wskazuja, ze opakowanie oznakowane tymi znakami odpowiada typowi konstrukeji, ktéry
przeszedt pomyslnie odpowiednie badania i ze spelnia odpowiednie wymagania tego dziah
zwigzane z wytwarzaniem, a nie z uZyciem.

Uwaga 2: Znaki maja stanowi¢ pomoc dla producentéw opakowar, dla regenerujacych opakowania, dla
uzytkownikéw i przewoznikéw opakowari oraz dla organéw nadzoru.

Uwaga 3: Znaki nie zawsze dostarczaja pelnych danych dotyczacych na przyklad poziomu badar, dlatego
w przypadku potrzeby uwzgledniania takich danych, konieczne moze by¢ odwolanie si¢ do
certyfikatu badania, sprawozdania z badania lub rejestru opakowan, ktore przeszly badania
z wynikiem pozytywnym.

Kazde opakowanie przeznaczone do uzycia zgodnie z RID powinno posiada¢ trwale znaki. Znaki te powinny
by¢ tak umiejscowione oraz posiada¢ taka wielko$¢ w odniesieniu do wielkosci opakowania, aby byly one
latwe do odczytania. Dla opakowari o masie brutto przekraczajacej 30 kg, znaki powinny by¢ umieszczone
lub powtérzone na wierzchu lub na boku opakowania. Litery, cyfry i znaki powinny mieé wysoko$é nie
mniejsza niz 12 mm, za wyjatkiem opakowan o pojemnosci nie wigkszej niz 30 litrdw lub 30 kg, gdzie znaki
powinny mie¢ wysoko$¢ nie mniejsza niz 6 mm oraz za wyjatkiem opakowari o pojemnosci do 5 litréw lub
5 kg, dla ktérych powinny mie¢ odpowiednia wielkosé.

Opakowanie spelniajace wymagania niniejszego rozdzialu oraz wymagania podane w 6.3.5 powinno by¢
oznakowane za pomoca:

a) symbolu ONZ dla opakowaﬁ:@. Symbol ten moze byé uzyty wylacznie w celu potwierdzenia,
Ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na, lub MEGC spehia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1,6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

b) kodu okreslajacego typ opakowania, zgodnie z wymaganiami 6.1.2;
c) napisu ,KLASA 6.27;
d) dwoch ostatnich cyfr roku produkcji opakowania;
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e) znaku pafstwa zatwierdzajacego oznakowanie, stosowanego dla wyréznienia pojazdow
w migdzynarodowym ruchu drogowym";
f) nazwy producenta lub innego znaku identyfikacyjnego opakowania, okreslonego przez wladze
wiasdciwa; i
g) litery ,,U” w przypadku opakowania spelniajacego wymagania podane w 6.3.5.1.6, umieszczonej
bezposrednio po znaku wymaganym w b) powyzej.

Znaki powinny by¢ stosowane zgodnie z kolejnodcia podang w 6.4.3.2 a) do g); kazdy znak wymagany
wtym dziale powinien by¢ wyrainie oddzielony, np. przez ukosnik lub odstep, tak, aby byt latwo
identyfikowany. Patrz przyklad w 6.3.4.4.

Wszelkie dodatkowe znaki zatwierdzone przez wiadze wiasciwa nadal powinny umozliwiaé¢ prawidiowa
identyfikacj¢ znakéw wymaganych zgodnie z 6.3.4.1.

Przykiad oznakowania
@ AG/KLASA 6.2/06 zgodnie z 6.3.4.2 a), b), ¢) i d)
S/SP-9989-ERIKSSON  zgodnie z 6.3.4.2 ) i f)

Przepisy dotyczgce badan opakowan
Wykonanie i czgstotliwo$¢é badan

Typ konstrukcji kazdego opakowania powinien byé badany zgodnie z przepisami zawartymi w tym
rozdziale, zgodnie z procedurami ustanowionymi przez wladzg wiasciwg uprawniajaca do umieszczenia
odpowiedniego znaku, i powinien by¢ zatwierdzony przez t¢ wiadze.

Kazdy typ konstrukcji opakowania przed uzyciem powinien pomyslnie przej$¢ badania opisane w tym
dziale. Typ konstrukcji opakowania okreslony jest przez projekt, wielkos¢, rodzaj materiatu i jego grubosé,
spos6b wykonania i montazu, ale moze takze obejmowaé rézme rodzaje obrébki powierzchniowej. Obejmuje
on takze opakowania, ktére r6znig si¢ od danego typu konstrukcji tylko mniejsza wysokoscia.

Badania prébek z produkcji powinny by¢ powtarzane w odstgpach czasu okreslonych przez wiadzeg
wilasciwag,

Badania powinny by¢ powtérzone .po kazdej modyfikacji zmieniajacej projekt, materiat lub sposéb
wykonania opakowania.

Wiadza wiasciwa moze zezwoli¢ na selektywne badania opakowarn, jezeli rézniq si¢ one tylko nieznacznie
od zbadanego typu, np. maja mniejsze rozmiary lub maja mniejsza mas¢ netto naczyh pierwotnych,
a wprzypadku opakowan takich jak bebny i skrzynie, jezeli maja w niewielkim stopniu zmniejszony(-€)
wymiar(-y) zewngtrzny(-e).

Naczynia pierwotne kazdego typu moga by¢ 1aczone razem w opakowaniu wtérnym i przewozone bez

badania w opakowaniu sztywnym zewnetrznym pod nast¢pujacymi warunkami:

a) opakowanie sztywne zewnetrzne powinno przej$é z wynikiem pozytywnym badania okreslone
w 6.3.5.2.2, razem z kruchym naczyniem pierwotnym (np. ze szkia);

b) catkowita taczna masa brutto naczyn pierwotnych nie powinna przekracza¢ polowy masy brutto naczyfi
pierwotnych uzytych w badaniu na spadek wedtug a);

c) grubo$¢ materialu amortyzujacego pomiedzy naczyniami pierwotnymi i pomigedzy naczyniami

pierwotnymi a zewnetrzna strong opakowania widrnego nie powinna by¢ mniejsza od odpowiadajacych

im grubo$ci w opakowaniu badanym po raz pierwszy; jezeli w badaniu po raz pierwszy stosowane bylo

pojedyncze naczynie pierwotne, to grubos$¢ materialu amortyzujacego pomigdzy naczyniami pierwotnymi

nie powinna by¢ mniejsza niz grubo$¢ materialn amortyzujacego pomigdzy strona zewnetrzng

opakowania wtérnego, a naczyniem pierwotnym zastosowanym w badaniu po raz pierwszy. Jezeli

stosowane s3 naczynia pierwotne o mniejszych rozmiarach lub w mniejszej ilosci (w poréwnaniu do

naczyn pierwotnych stosowanych w badaniu na spadek), to wdwczas powinien byé zastosowany

dodatkowy material amortyzujacy w celu wypeinienia pustych miejsc;

prézne opakowanie sztywne zewngtrzne powinno przej$é pozytywnie badanie na spigtrzanie zgodnie

z 6.1.5.6. Dla okreslenia masy brutto uzytych do badania jednakowych sztuk przesylek powinna by¢

uwzgledniona 1aczna masa naczyn wewnetrznych stosowanych w badaniu na spadek wedtug a) powyzej;

e) w przypadku naczyn pierwotnych zawierajacych materialy ciekle, nalezy stosowaé iloé¢ materiatu
absorpeyjnego wystarczajaca do catkowitego wchionigcia tych materiatéw;

f) jezeli opakowanie sztywne zewnetrzne przewidziane jest dla naczyn pierwotnych z materialami ciektymi
i nie jest one szczelne, albo jest przewidziane dla naczyn pierwotnych z materialami stalymi i nie jest ono
pyloszczelne, to powinny byé zastosowane srodki w postaci szczelnej wykladziny, worka z tworzywa
sztucznego lub innego réwnie skutecznego srodka, zatrzymujace cieklq lub stala zawarto$¢ w przypadku
wycieku;

g) dodatkowo poza znakami wymaganymi na podstawie 6.3.4.2 a) do f), na opakowaniach powinno byé
naniesione oznakowane zgodnie z 6.3.4.2 g).

d

~

D]

Znak wyrdzniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdow silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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6.3.5.1.7 Wiadza wlasciwa moze w kazdej chwili zazada¢ dowodu, w postaci badan zgodnych z tym dzialem,
potwierdzajacego, ze opakowania z serii produkcyjnej spetniaja przepisy dotyczace badania typu.
6.3.5.1.8 Za zpoda wiladzy wlasciwej kilka badan moze byé przeprowadzonych na tej samej prébee, jezeli
nie spowoduje to zafalszowania wynikéw badar.
6.3.5.2 Przygotowanie opakowari do badania
6.3.5.2.1 Prébki kazdego opakowania powinny by¢ przygotowane jak do przewozu, z tym ze material zakazny ciekly
lub staly powinien by¢ zastapiony woda lub mieszaning wody z dodatkiem $rodka przeciw zamarzaniu, gdy
wymagane jest klimatyzowanie w minus 18 °C. Kazde naczynie pierwotne powinno by¢ napelione do
nie mniej niz 98% jego pojemnosci.
Uwaga: Okres$lenie ,,woda” obejmuje roztwér wody ze srodkiem zapobiegajacym zamarzaniu, o cigzarze
wiasciwym nie mniejszym niz 0,95 w badaniach w minus 18 °C.
6.3.5.2.2 Wymagane badania oraz ilo$¢ prébek
Wymagane badania dla danego typu opakowari
Typ opakowania‘-" Przepisowe badania
Opakowanie Naczynie pierwotne -
zewngtrzne sztywne L w
o g ° « g 2
B 2 N o o -2 g
z R=aB3| 3 g O .3 N
=8 2TEC| B g . v |8 2
% o §Z gm| 8 Pxeq | N9 2
En | EBgn| @ fg9n | &v G
238 |MzEd| 2 8838 |23 Z3
Tworzywo | Inny Liczba probek
sztuczne material
Skrzynia z tektury X 5 5 10 = 2 = .
X 5 0 5 % S 2 % _g
Begben z tektury X 3 3 6 s E 2 =28
X 3 0 3 % g 2 *é § N
Skrzynia z tworzywa X 0 5 5 “91'; 2 '5_% :’:f
sztucznego X 0 5 5 o N 3 2 E' 85w
Beben/kanister z X 0 3 3 § g= 2 5 =32
tworzywa sztucznego X 0 3 3 ‘s .8 2 s8N
Skrzynia z innego X 0 5 5 5 8 2 58 §
materiatu X 0 0 5 a £ 2 g8 5
Beben/kanister X 0 3 3 28 2 § g
z innego materialu X 0 0 3 2

6.3.5.3
6.3.5.3.1

6.3.5.3.2

® Typ opakowania” porzadkuje opakowania dla celéw badania w zaleznosci od rodzaju opakowania

i jego charakterystyk materiatlowych.

Uwaga 1: W przypadku, gdy naczynie pierwotne zrobione jest z dwéch lub wigcej materiatéw, to nalezy
zastosowaé badanie odpowiednie dla materiatu najbardziej podatnego na uszkodzenie.

Uwaga 2: Material, z ktérego wykonane jest opakowanie zewngtrzne nie jest brany pod uwage przy
wyborze badania lub warunkéw w jakich jest wykonywane.

Objasnienie do korzystania z tabeli

Jezeli opakowanie przeznaczone do badan sklada sie ze skrzyni z tektury z naczyniem pierwotnym
z tworzywa sztucznego, to 5 prébek powinno by¢ poddanych badaniu na natrysk woda (patrz 6.3.5.3.6.2)
przed badaniem na spadek. Kolejne 5 prébek przed badaniem na spadek powinno by¢ klimatyzowane
w minus 18 °C (patrz 6.3.5.3.6.2). Jezeli opakowanie ma zawiera¢ suchy 1dd, to kolejna pojedyncza prébka
po klimatyzowaniu powinna byé poddawana 5-krotnemu badaniu na spadek zgodnie z 6.3.5.3.6.3.

Opakowanie przygotowane jak do przewozu powinno byé poddane badaniom z 6.3.53 i 6.3.54.
Dla opakowan zewnetrznych wpisy do rubryk w tabeli odnosza si¢ do tektury lub podobnych materiatéw,
ktérych wlasciwoéci moga ulec szybko zmianie wskutek narazenia na wilgoé; do tworzyw sztucznych
kruchych w niskiej temperaturze lub do innych materialéw, takich jak metale, ktorych wlasciwosci
nie ulegaja zmianie wskutek wilgoci fub temperatury.

Badanie na spadek

Prébki powinny byé¢ poddane swobodnemu spadkowi z wysokosci 9 m na niesprgzysta, pozioma, plaska,
masywna, i sztywng powierzchnig, zgodnie 2 6.1.5.3.4.

Jezeli probki maja ksztalt skrzyni, to powinno by¢ zrzucane 5 probek, w nastgpujacych ustawieniach:

a) plasko na dno;

b) plasko na czg$¢ gorna;
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¢) plasko na dluzszy bok;
d) ptlasko na krétszy bok;
€) nanaroze.

6.3.5.3.3 Jezeli prébki maja ksztalt bebna, to powinny by¢ zrzucane 3 probki, w nastgpujacych ustawieniach:

a) ukos$nie na krawedZ gérna, ze §rodkiem cigzkosci bezposrednio powyzej punktu uderzenia;
b) ukosnie na krawedZ podstawy;
c) ptasko na bok.

6.3.53.4 Pomimo, ze prébka powinna byé zrzucana w wymaganym ustawieniu, to ze wzgledéw aerodynamicznych
akceptowane jest, jezeli uderzenie nie nastapi w tej pozycji.

6.3.53.5 Po prawidlowej serii zrzutéw nie powinien nastapi¢ wyciek z naczynia (naczyn) pierwotnych, ktére powinny
by¢ chronione materialem amortyzujacym/absorpcyjnym w opakowaniu zewngtrznym.

6.3.5.3.6 Specjalne przygotowanie probek do badania na spadek
6.3.5.3.6.1 Tektura - badanie na natrysk woda

Zewnetrzne opakowania z tektury: prébka powinna by¢ poddana natryskowi wody symulujacemu naraZenie
przez co najmniej 1 godzing na opady deszczu o natgzeniu 5 cm/h. Nastgpnie powinny by¢ poddane badaniu
opisanemu w 6.3.5.3.1.

6.3.5.3.6.2 Tworzywa sztuczne - klimatyzowanie w niskiej temperaturze

Naczynia pierwotne lub opakowania zewngtrzne z tworzyw sztucznych: temperatura badanej prébki oraz jej
zawarto$ci powinna byé obnizona do minus 18 °C lub nizej przez okres nie krétszy niz 24 godziny,
anastgpnie w czasie do 15 minut powinny byé poddane badaniom zgodnie z opisem w 6.3.5.3.1. Jezeli
probka zawiera suchy 16d, to okres klimatyzowania mozna skréci¢ do 4 godzin.

6.3.5.3.6.3 Opakowania przewidziane do suchego lodu - dodatkowe badanie na spadek

Jezeli opakowanie ma zawiera¢ suchy 16d, to powinno by¢ przeprowadzane dodatkowe badanie okreslone
w 6.3.5.3.1 i ewentualnie dodatkowo w 6.3.5.3.6.1 lub 6.3.5.3.6.2. Jedna prébke nalezy tak skladowaé, aby
caly suchy 16d odparowal, a nastepnie powinna by¢ zrzucona w jednym z ustawien opisanych w 6.3.5.3.2,
takim, w ktérym jest najwigksze prawdopodobienstwo jej uszkodzenia.

6.3.54 Badanie na przebicie
6.3.54.1 Opakowania o masie brutto do 7 kg

Probki powinny by¢ umieszczane na twardej poziomej powierzchni. Pret stalowy w ksztatcie walca o masie
co najmniej 7 kg i $rednicy 38 mm, w ktérym krawedzie uderzajacego korica maja promier nie wigkszy niz 6
mm (patrz rysunek 6.3.5.4.2), powinien by¢ zrzucany swobodnie pionowo z wysokosci 1 m mierzonej od
uderzajacego korica preta do powierzchni uderzanej prébki. Jedna prébka powinna byé postawiona na swoim
dnie. Druga prébka powinna by¢ ustawiona prostopadle w stosunku do pierwszej. W kazdym przypadku pret
stalowy powinien by¢ tak nakierowany, aby uderzal w naczynie pierwotne. W wyniku kazdego uderzenia
dopuszcza si¢ przebicie opakowania wtérnego pod warunkiem, Ze nie ma wycieku z naczynia (naczyn)
pierwotnych.

6.3.54.2 Opakowania o masie brutto powyzej 7 kg

Probki powinny byé zrzucane na koniec prgta metalowego w ksztalcie walca. Pret powinien by¢
zamocowany pionowo na poziomej twardej powierzchni. Pret powinien mie¢ érednicg 38 mm i krawedzie
jego gémego kofica powinny mieé promien nie wigkszy niz 6 mm (patrz rysunek 6.3.5.4.2). Pret powinien
wystawaé z powierzchni na odleglo$¢ przynajmniej réwna odlegloéci migdzy naczyniem (naczyniami)
pierwotnym(-i), a powierzchnig zewngtrzng opakowania zewnetrznego, ale co najmniej 200 mm. Jedna
prébka powinna by¢ zrzucana swobodnie pionowo z wysokosci 1 m mierzonej od gérnego korica stalowego
preta. Druga prébka powinna by¢ zrzucana z tej samej wysokosci, w polozeniu prostopadiym do pozycji
przyjetej dla pierwszej probki. W kazdym przypadku pozycja opakowania powinna by¢ tak dobrana, aby pret
stalowy mogt przebi¢ naczynie(-a) pierwotne. W wyniku uderzenia dopuszcza sig¢ przebicie opakowania
wtérmego, pod warunkiem, Ze nie nastapi wyciek z naczynia (naczyn) pierwotnego(-ych).
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6.3.5.5 Sprawozdanie z badania
6.3.5.5.1 Powinno byé¢ sporzadzone pisemne sprawozdanie z badania, zawierajgce co najmniej nastgpujace dane
i powinno by¢ dostepne dla uzytkownikéw opakowania:
1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacego badanie.
2. Nazwa i adres wnioskodawcy (jezeli wystepuje).
3. Niepowtarzalny numer sprawozdania z badania.
4, Data badania i sporzadzenia sprawozdania.
5. Producent opakowania.
6. Opis typu opakowania (np. wymiary, materialy, zamknigcia, grubos¢, itp.), obejmujacy metode
wytwarzania (np. wytlaczanie z rozdmuchiwaniem); do opisu mogg by¢ zalaczone rysunki iflub zdjecia.
7. Maksymalna pojemnosé.
8. Zawarto$é uzyta do badania.
9.  Opis i wyniki badania.
10. Sprawozdanie z badania powinno by¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujace;j.
6.3.5.5.2 Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie przygotowane jak do przewozu

zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dzialu oraz, ze sprawozdanie moze
nie by¢ wame w przypadku stosowania innych metod pakowania lub innych czgsci skiadowych. Kopia
sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wiadzy wlasciwe;j.
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Dzial 6.4

Przepisy dotyczace budowy, badan i zatwierdzania sztuk przesylek
materialéw promieniotworczych oraz dotyczace zatwierdzania takiego
materiaku

(zarezerwowany)
Przepisy ogélne

Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby biorac pod uwage jej mase, objetosdé i ksztait byla ona
atwa i bezpieczna w przewozie. Dodatkowo sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby mogla
by¢ wlasciwie zabezpieczona w lub na wagonie podczas przewozu.

Wzor sztuki przesylki powinien by¢ taki, aby uchwyty do mocowania znajdujace si¢ na sztuce przesytki
nie ulegly rozerwaniu przy prawidlowym obchodzeniu si¢ z nimi, a w przypadku ich uszkodzenia sztuka
przesylki nadal odpowiadala innym wymaganiom RID. W konstrukcji sztuki przesytki powinny byé
uwzglgdnione odpowiednie wspélczynniki bezpieczeristwa, na wypadek gwaltownego szarpnigcia.

Uchwyty lub inne elementy znajdujace si¢ na zewnetrznej powierzchni sztuki przesylki, ktére moga byé
wykorzystywane do jej podnoszenia, powinny by¢ tak zaprojektowane, aby albo utrzymywaly mas¢ sztuki
przesylki, zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.4.2.2, albo powinny by¢ usuwalne lub w inny sposéb
zabezpieczone przed mozliwosci ich uzycia podczas przewozu.

Na ile jest to praktycznie mozliwe, opakowanie powinno by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb,
aby zewngtrzne powierzchnie nie mialy wystajacych elementow i byly tatwe do odkazenia.

Na ile jest to praktycznie mozliwe, zewngtrzna powloka sztuki przesytki powinna byé tak zaprojektowana,
aby zabezpieczata przed zbieraniem sig i pozostawaniem na niej wody.

Elementy dodane do sztuki przesylki podczas jej przewozu, ktdre nie sa jej czgécig skladowa, nie powinny
zmniejszaé jej bezpieczenstwa.

Sztuka przesylki powinna wytrzymywa¢ dzialanie przyspieszenia, wibracji lub drgan rezonansowych, ktére
moga wystapi¢ w normalnych warunkach przewozu, bez jakiegokolwiek pogorszenia skutecznosci urzadzen
zamykajacych rézne naczynia lub bez naruszenia integralnosci sztuki przesyiki jako catosci. W szczegdlnosci
nakretki, $ruby i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie nastgpilo
przypadkowe ich poluzowanie lub otwarcie, nawet po wielokrotnym uzywaniu.

Materialy, z ktérych wykonano opakowanie, jego czgéci skladowe i elementy konstrukcyjne, powinny by¢
zgodne fizycznie i chemicznie migdzy soba i z zawarto$cia promieniotwércza. Nalezy wzigé pod uwage ich
zachowanie si¢ po napromieniowaniu.

Wszystkie zawory, przez ktére moze wydosta¢ sig zawartoéé promieniotwércza, powinny by¢ zabezpieczone
przed nieuprawnionym uzyciem.

Konstrukcja sztuki przesylki powinna uwzgledniaé zakres temperatur otoczenia i ciénienia, ktére mogg
wystgpowa¢ w normalnych warunkach przewozu,

Sztuka przesyiki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby dawata wystarczajaca ostonnos$¢ dla zapewnienia, aby
w normalnych warunkach przewozu i przy maksymalnej zawarto$ci promieniotwérczej, dla ktérej ta sztuka
przesylki jest zaprojektowana, moc dawki w zadnym punkcie na zewngtrznej powierzchni tej sztuki przesytki
nie przekraczala wartoéci okre§lonych odpowiednio w 2.2.7.24.1.2, 4.19.1.11 i 4.1.9.1.12,
z uwzglednieniem przepisu specjalnego CW33 (3.3) b) i (3.5) w rozdziale 7.5.11.

W przypadku materialéw promieniotwdrczych posiadajacych inne wlasciwosci niebezpieczne, wzér sztuki
przesylki powinien uwzglednia¢ te wlasciwosci; patrz 2.1.3.5.314.1.9.1.5.

Producenci i dystrybutorzy opakowarn powinni dostarczaé¢ informacje dotyczace odpowiednich procedur oraz
opiséw typéw i wymiaréw zamknie¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz innych elementéw
niezbednych do zapewnienia, aby sztuki przesylek przygotowane jak do przewozu byly w stanie spenié
odpowiednie badania wytrzymato$ciowe przewidziane w tym dziale.

(zarezerwowany)
Przepisy dotyczgce wylgczonych sztuk przesylek

Wylaczona sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby speiniala wymagania okreslone w 6.4.2.
Przepisy dotyczgce przemyslowych sztuk przesylek
Sztuki przesylek Typu IP-1, Typu IP-2 i Typu IP- 3 powinny spetnia¢ wymagania okreslone w 6.4.2 i 6.4.7.2.
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6.4.5.2 Sztuka przesylki Typu IP-2 po poddaniu jej badaniom okreslonym w 6.4.154 i 6.4.15.5, powinna

zabezpiecza¢ przed:

a) utratg lub rozproszeniem zawartosci promieniotwdrczej; i

b) wzrostem poziomu promieniowania w dowolnym miejscu na zewnetrznej powierzchni sztuki przesylki

wiecej niz o 20%.

6.4.5.3 Sztuka przesylki Typu IP-3 powinna spelnia¢ wymagania okreslone w od 6.4.7.2 do 6.4.7.15.
6.4.5.4 Alternatywne przepisy dotyczgce sztuk przesylek Typu IP-2 i Typu IP-3

6.4.54.1 Sztuki przesylek moga by¢ stosowane jako sztuka przesyiki Typu 1P-2, pod warunkiem, Ze:
a) spelniajg wymagania podane w 6.4.5.1;
b) zaprojektowane s tak, aby odpowiadaly wymaganiom dla grupy pakowania I lub II dzialu 6.1; i
c) po poddaniu ich badaniom wymaganym dla grupy pakowania I lub II, o ktérych mowa w dziale 6.1,
powinny zabezpiecza¢ przed:
i) utrata lub rozproszeniem zawartosci promieniotworczej; i
ii) wzrostem poziomu promieniowania w dowolnym miejscu na zewnetrznej powierzchni sztuki
przesylki wigcej niz o 20%.
6.4.5.4.2 Cysterny przeno$ne mogg by¢ réwniez stosowane jako sztuki przesylek Typu IP-2 lub Typu IP-3, pod
warunkiem, ze:
a) spelniaja wymagania podane w 6.4.5.1;
b) zaprojektowane sa tak, aby odpowiadaly przepisom dziatu 6.7 i aby wytrzymywaly cisnienie prébne
265 kPa; i

c) zaprojektowane sg tak, aby kazda ewentualnie istniejaca dodatkowa ostona wytrzymywala statyczne
idynamiczne naprgzenia wystgpujace podczas manipulacji i w normalnych warunkach przewozu oraz
aby zabezpieczala przed wzrostem poziomu promieniowania na dowolnej powierzchni zewnetrznej
cystern przenosnych wigcej niz o 20%.

6.4.5.4.3 Cysterny, inne niz cysterny przenosne, moga by¢ réwniez, zgodnie z tabela 4.1.9.2.5, stosowane jako sztuki
przesytek Typu IP-2 lub Typu IP-3 do przewozu cieczy i gazow LSA-I i LSA-II, pod warunkiem, ze:
a) spehiaja wymagania podane w 6.4.5.1;
b) zaprojektowane sa tak, aby odpowiadaly przepisom dziatu 6.8; i
c) zaprojektowane sa tak, aby kazda ewentualnie istniejaca dodatkowa ostona wytrzymywala statyczne
i dynamiczne naprezenia wystepujace podczas manipulacji i w normalnych warunkach przewozu oraz

aby zabezpieczala przed wzrostem poziomu promieniowania na dowolnej powierzchni zewnetrznej
cystern przeno$nych wiecej niz o 20%.

6.4.54.4 Kontenery o wlasciwosciach stalej obudowy moga by¢ réwniez stosowane jako sztuki przesylek Typu IP-2

lub Typu IP-3 pod warunkiem, Ze:

a) zawarto$¢ promieniotwdrcza jest ograniczona do materiatdw statych;

b) spelniaja wymagania podane w 6.4.5.1; i

c) zaprojektowane s tak, aby z wyjatkiem wymiaréw i mas catkowitych, odpowiadaly normie ISO 1496-
1:1990 ,Kontenery ladunkowe serii 1 - Wymagania i metody badari - Kontenery ogélnego uzytku do
réznych ladunkéw” wraz z pézniejszymi zmianami 1:1993, 2:1998, 3:2005, 4:2006, 5:2006. Powinny by¢
tak zaprojektowane, aby po poddaniu ich badaniom opisanym w tym dokumencie i badaniom na
przyspieszenia wystgpujace w normalnych warunkach przewozu, zabezpieczaly przed:

i) utratg lub rozproszeniem zawartosci promieniotwdrczej;
ii) wzrostem poziomu promieniowania na dowolnej powierzchni zewnetrznej kontenera wiecej
niz o0 20%.
6.4.54.5 Metalowe DPPL moga by¢é réwniez stosowane jako sztuki przesylek Typu IP-2 lub Typu IP-3, pod
warunkiem, Ze:
a) speniaja wymagania podane w 6.4.5.1; i
b) zaprojektowane sq tak, aby odpowiadaly badaniom i wymaganiom opisanym w dziale 6.5 dia grup

pakowania I lub II, oraz po badaniu na spadek wykonanym w polozeniu dajacym najwigksze
uszkodzenie, zabezpieczaly przed:

i) utrata lub rozproszeniem zawartosci promieniotworczej; i
ii) wzrostem poziomu promieniowania na dowolnej powierzchni zewngtrznej DPPL wigcej niz o 20%.
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6.4.6 Przepisy dotyczjce sztuk przesylek zawierajacych heksafluorek uranu
6.4.6.1 Sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu powinny speliaé wymagania odnoszace si¢ do

wihasciwoséci promieniotwérczych i rozszczepialnych materialu znajdujace si¢ w innych przepisach RID.
Z wyjatkiem przypadkéw okreslonych w 6.4.6.4, heksafluorek uranu w ilosci 0,1 kg lub wigkszej powinien
byé pakowany i przewozony takze zgodnie z norma ISO 7195:2005 ,Energia jadrowa - Opakowania dla
transportu heksafluorku uranu (UFg)” oraz z wymaganiami podanymi w 6.4.6.2 1 6.4.6.3.

6.4.6.2 Kazda sztuka przesylki zaprojektowana dla heksafluorku uranu w ilesci 0,1 kg lub wiekszej powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby:

a) wytrzymywala badanie okre§lone w 6.4.21.5 bez wystapienia nieszczelno$ci i niedopuszczalnego
naprezenia, okreSlonego w dokumencie 1SO 7195:2005, z wyjatkiem przypadkéw dopuszczonych
w6.4.64;

b) wytrzymywala badanie na spadek okreslone w 6.4.15.4 bez utraty lub rozproszenia heksafluorku uranu; i
c) wytrzymywala badanie termiczne okreflone w 6.4.17.3 bez peknigcia systemu zapewniajacego
szczelnosé, z wyjatkiem przypadkéw dopuszczonych w 6.4.6.4.

6.4.63 Sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu w iloéci 0,1 kg lub wigkszej nie musza posiadaé
urzadzen do obniZania ci$nienia.

6.4.64 Z zastrzezeniem zatwierdzenia wielostronnego, sztuki przesylek zaprojektowane dla heksafluorku uranu
w ilo$ci 0,1 kg lub wigkszej moga byé przewozone, jezeli sztuki przesylek zaprojektowane sa:

a) wedlug norm krajowych lub migdzynarodowych innych niz norma ISO 7195:2005, pod warunkiem, ze
zostanie zachowany réwnorz¢dny poziom bezpieczenstwa; i/lub

b) tak, aby wytrzymywaly bez wycieku i niedopuszczalnego naprgzenia ci$nienie prébne mniejsze niz
2,76 MPa, okreslone w 6.4.21.5; /lub

c¢) dla heksafluorku uranu w ilosci 9000 kg lub wigkszej i sztuki przesylek nie speimiaja wymagania

podanego w 6.4.6.2 c).
Pod kazdym innym wzglgdem powinny by¢ spelnione wymagania w od 6.4.6.1 do 6.4.6.3.
6.4.7 Przepisy dotyczace sztuk przesylek Typu A
6.4.7.1 Sztuki przesylek Typu A powinny by¢ tak zaprojektowane, aby spelnialy wymagania ogélne podane w 6.4.2
16.4.7.2 do 6.4.7.17.
6.4.7.2 Najmniejszy zewnetrzny wymiar sztuki przesytki nie powinien by¢é mniejszy niz 10 cm.
6.4.7.3 Na zewnetrznej powierzchni sztuki przesytki powinna znajdowaé si¢ plomba, ktdra nie jest fatwo ziamaé

i ktéra, gdy jest nienaruszona, $wiadczy, ze sztuka przesylki nie byla otwierana.

6.4.7.4 Jakiekolwiek elementy do mocowania znajdujace si¢ na sztuce przesylki powinny by¢ tak zaprojektowane,
aby w normalnych, jak i awaryjnych warunkach przewozu, pojawiajace si¢ w tych elementach naprezenia
nie zmniejszaly zdolnosci sztuki przesylki do spelienia wymagan RID.

6.4.7.5 Wzér sztuki przesylki powinien uwzgledniaé dla czeéci skladowych opakowania zakres temperatur od
minus 40 °C do +70°C. Nalezy zwr6ci¢ uwage na temperatur¢ zamarzania cieczy i na mozliwosé
potencjalnego pogorszenia wlasciwosci materiatu opakowania w tym zakresie temperatur.

6.4.7.6 Wz6r sztuki przesylki i wykonanie powinno odpowiada¢ krajowym lub miedzynarodowym normom lub
innym wymaganiom akceptowanym przez wladz¢ wiasciwa,

6.4.7.7 Wzér sztuki przesylki powinien zawieraé system zapewniajacy szczelnos$¢, zamykany za pomocg trwalego
i pewnego urzadzenia, ktére nie moze by¢ otworzone przypadkowo lub pod wplywem cisnienia mogacego
wytworzy¢ si¢ wewnatrz sztuki przesylki.

6.4.7.8 Material promieniotwérczy w specjalnej postaci moze by¢ brany pod uwagg jako element systemu
zapewniajacego szczelno$é.

6.4.7.9 Jezeli system zapewniajacy szczelnos$¢ stanowi oddzielng czgéé sztuki przesylki, to powinien by¢ zamykany
za pomoca trwalego i pewnego urzadzenia, ktére jest niezalezne od kazdej innej czgsci opakowania.

6.4.7.10 Wzdr kazdej czgsci systemu zapewniajacego szczelno$¢ powinien uwzgledniaé, jezeli zdarzy sie, radiacyjny
rozklad cieczy i innych podatnych na uszkodzenia materialéw oraz powstawanie gazu w wyniku reakcji
chemicznych i radiolizy.

6.4.7.11 System zapewniajacy szczelno$¢ powinien utrzymaé zawarto$¢ promieniotwércza przy spadku ci$nienia
otoczenia do 60 kPa.

6.4.7.12 Wszystkie zawory, oprécz zaworéw do obnizania cisnienia, powinny by¢ wyposazone w obudowy mogace
przechwyci¢ wszystkie wycieki z zaworu.
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6.4.7.13 Ostona przed promieniowaniem, wewnatrz ktérej znajduje si¢ element sztuki przesylki bedacy czeécia
systemu zapewniajacego szczelno$§¢, powinna by¢ tak =zaprojektowana, aby zabezpieczala przed
przypadkowym wydostaniem si¢ tego elementu na zewnatrz ostony. Jezeli oslona przed promieniowaniem
i znajdujacy si¢ wewnatrz niej element sztuki przesylki, bedacy czeécia systemu zapewniajacego szczelnosé,
sa oddzielnymi czg§ciami, to ostona przed promieniowaniem powinna byé zamykana za pomoca trwalego

i pewnego urzadzenia, niezaleznego od jakiegokolwiek elementu konstrukcyjnego opakowania.

6.4.7.14 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniom okre§lonym w rozdziale
6.4.15, zabezpieczala przed:
a) utrata i rozproszeniem zawarto$ci promieniotworczej; i
b) wzrostem poziomu promieniowania w dowolnym miejscu na zewngtrznej powierzchni sztuki przesylki
wigcej niz 0 20%.

6.4.7.15 Wzér sztuki przesylki dla materialu promieniotwérczego w postaci cieklej powinien zabezpieczaé przed
ubytkiem cieczy w wyniku zmian temperatury zawartosci, oddzialywania dynamicznego i warunkéw
napekniania.

Sztuki przesylek Typu A dla materiatu cieklego

6.4.7.16 Sztuka przesylki Typu A zaprojektowana dla materialu promieniotwdrczego ciektego powinna dodatkowo:

a) spelia¢ warunki okreslone powyzej w 6.4.7.14 a), jezeli bedzie poddawana badaniom okre§lonym
w6.4.16; i

b) albo:

i) zawiera¢ material absorpcyjny w ilosci dostatecznej dla wchlonigeia 2-krotnej objetosci zawartosci
cieklej. Materiat absorpcyjny powinien by¢ tak rozloZony, aby w przypadku wycieku miat
bezposredni kontakt z ciecza; lub

ii) posiada¢ system zapewniajacy szczelnosé, zlozony z pierwotnych wewnetrznych i wtérnych
zewngtrznych elementéw, przy czym wtérne elementy zewnetrzne powinny by¢ tak zaprojektowane,
aby wprzypadku nieszczelnosci pierwotnych elementéw wewngtrznych obejmowaly catkowicie
cieklq zawartos¢ i zapewnialy jej utrzymanie.

Sztuki przesylek Typu A dla gazow

6.4.7.17 Sztuka przesylki zaprojektowana dla gazéw powinna zabezpiecza¢ przed utratg lub rozproszeniem
zawartodci promieniotworczej, jezeli bedzie poddana badaniom okre§lonym w 6.4.16. Wymagania tego
nie stosuje si¢ do sztuki przesylki Typu A zaprojektowanej dla trytu w postaci gazu lub dla gazéw

szlachetnych.

64.8 Przepisy dotyczgce sztuk przesylek Typu B(U)

6.4.8.1 Sztuki przesylek Typu B(U) powinny by¢ tak zaprojektowane, aby spetnialy wymagania okreslone w 6.4.2
16.4.7.2 do 6.4.7.15, z wyjatkiem 6.4.7.14 a), oraz dodatkowo speinialy wymagania okreslone w 6.4.8.2 do
6.4.8.15.

6.4.8.2 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w warunkach otoczenia okre§lonych w 6.4.8.5

16.4.8.6, cieplo wydzielane wewnatrz sztuki przesylki przez zawarto$¢ promieniotwércza w normalnych

warunkach przewozu, wykazane poprzez badania podane w 6.4.15, nie wplywalo na sztuke przesyiki

w takim stopniu, Ze przestanie ona spelnia¢ odpowiednie wymagania dotyczace szczelnodei i ostonnosci,

jezeli bedzie bez kontroli przez jeden tydzien. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na oddzialywanie ciepta,

ktdre moze spowodowaé jeden lub wigcej nastepujacych skutkéw:

a) zmieni¢ rozmieszczenie, geometrig¢ lub stan fizyczny zawartosci promieniotworczej, Iub jezeli materiat
promieniotwoérczy jest zamknigty w kapsule lub naczyniu (na przyklad elementy paliwowe
w koszulkach), spowodowaé odksztalcenie lub stopienie kapsuly, naczynia Ilub materialu
promieniotwoérczego;

b) obnizy¢ skutecznosé opakowania w wyniku réznego termicznego rozszerzania, albo poprzez pgknigcie
lub topnienie materiatu oslony;

c) w polaczeniu z wilgocig przy$pieszy¢ korozjeg.

6.4.8.3 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w warunkach otoczenia okre$lonych w 6.4.8.5 i przy
braku izolacji, temperatura na dostepnych powierzchniach sztuki przesylki nie przekraczata 50 °C, chyba ze
sztuka przesylki przewozona jest na warunkach uzywania wylacznego.

6.4.8.4 Maksymalna temperatura na kazdej latwo dostepnej powierzchni sztuki przesylki podczas przewozu na
warunkach uzywania wylacznego nie powinna przekraczaé 85 °C przy braku nastonecznienia, w warunkach
otoczenia okres$lonych w 6.4.8.5. Dla ochrony os6b mogg by¢ przewidywane bariery i ekrany, ale nie ma
potrzeby poddawania tych barier i ekranéw jakimkolwiek badaniom.

6.4.8.5 Temperatura otoczenia powinna by¢ przyjmowana jako 38 °C.
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6.4.8.6 Warunki naslonecznienia powinny by¢ przyjmowane tak, jak okre$lono w tabeli 6.4.8.6.
Tabela 6.4.8.6 Dane dotyczjce naslonecznienia
Przypadek Ksztatt i polozenie powierzchni Nastonecznienie w ciagu
12 godzin na dobg (W/m? )
1 plaskie powierzchnie zewnetrzne, ustawione podczas przewozu 0
poziomo - skierowane do dolu
2 plaskie powierzchnie zewngtrzne, ustawione podczas przewozu 800
poziomo - skierowane do géry
3 powierzchnie zewngtrzne ustawione podczas przewozu 200 %
pionowo
4 inne powierzchnie skierowane do dohu (nie poziomo) 200%
5 wszystkie inne powierzchnie 4009

9 Zamiennie moze by¢ zastosowana funkcja sinusoidalna z uwzglednieniem wspétczynnika absorpcji

i z pominigciem skutkéw mozliwych odbié¢ od otaczajacych przedmiotéw.

6.4.8.7 Sztuka przesylki z ostong termiczng dla spelnienia wymagan badania termicznego okreslonego w 6.4.17.3,
powinna byé¢ tak zaprojektowana, aby ostona ta zachowala skutecznosé, jezeli sztuka przesylki jest poddana,
odpowiednio, badaniom okreslonym w 6.4.1516.4.17.2 a) i b) lub w 6.4.17.2 b) i ¢). Kazda oslona termiczna
znajdujaca si¢ na zewnatrz sztuki przesylki nie powinna straci¢ skuteczno$ci przy rozdzieraniu, rozcinaniu,
$lizganiu, $cieraniu lub nieostroznym manipulowaniu przesylka.

6.4.8.8 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby przy poddaniu jej:

a) badaniom okreslonym w 6.4.15, utrata zawartosci promieniotworczej nie przekraczala 10" A, na godzing;
i

b) badaniom okre$lonym w 6.4.17.1, 6.4.17.2 b), 6.4.17.3, 6.4.17.4 oraz:

i) badaniom okreslonym w 6.4.17.2 ¢), jezeli sztuka przesytki ma mase nie wigksza niz 500 kg, ogdlna
gestos¢ okreslona na podstawie rozmiaréw zewnetrznych nie wigcej niz 1000 kg/m’® i zawartosé
promieniotworcza wigksza niz 1000 A,, jezeli nie jest to material w specjalnej postaci, lub

ii) badaniom okre§lonym w 6.4.17.2 a) dla wszystkich innych sztuk przesylek,
speiniala nastgpujace wymagania:

- dziatanie ostony powinno pozosta¢ takie, aby zapewni¢, ze poziom promieniowania w odlegtosci 1 m
od powierzchni sztuki przesylki nie przekroczyl 10 mSv/h przy maksymalnej zawartodci
promieniotworczej, dla ktérej sztuka przesylki byla zaprojektowana; i

- utrata w okresie 7 dni sumarycznej aktywnosci zawartosci promieniotwdrczej nie przekroczyla 10 A,
dla kryptonu-85 i A, dla wszystkich innych izotop6w promieniotwérczych.

Jezeli wystgpuja mieszaniny réznych izotopéw promieniotwérczych, to powinny byé stosowane przepisy
podane pod 2.2.7.7.2.4 do 2.2.7.7.2.6, z wyjatkiem kryptonu-85, dla ktérego moze by¢ stosowana skuteczna
warto$¢ A,(i) rowna 10A,. Dla przypadku podanego powyzej w a) ocena powinna uwzglednia¢ graniczne
skazenia zewngtrzne, okreslone w 4.1.9.1.2.

6.4.8.9 Sztuka przesylki dla zawartosci promieniotwérczej o aktywnosci wiekszej niz 10° A, powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniu na glebokie zanurzenie w wodzie, okreslonemu w 6.4.18,
nie nastgpito pgknigcie systemu zapewniajacego szczelnosé.

6.4.8.10 Spelnienie dopuszczalnych granicznych wartosci uwalnianej aktywnoéci nie powinno zaleze¢ ani od filtrow,
ani od mechanicznego systemu chiodzenia.

6.4.8.11 Sztuka przesylki nie powinna zawiera¢ ukladu do obnizania ci$nienia w systemie zapewniajacym szczelnosé,
ktéry w warunkach badan okreSlonych w 6.4.15 i 6.4.17 méglby spowodowa¢ uwolnienie materiatu
promieniotwdrczego do otoczenia.

6.4.8.12 Sztuka przesytki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby przy maksymalnym normalnym cisnieniu roboczym
ipoddaniu jej badaniom okre$lonym w 6.4.15 i 6.4.17, poziom naprgzef w systemie zapewniajacym
szczelno$é nie osiagal wartosci, ktére niekorzystnie wplywalyby na sztuke przesylki w ten sposob,
ze nie spetnialaby ona stosownych wymagar.

6.4.8.13 Maksymalne normalne cisnienie robocze w sztuce przesytki nie powinno przekracza¢ 700 kPa cisnienia
manometycznego.
6.4.8.14 Sztuki przesylek zawierajace materialy promieniotwdrcze stabo rozpraszalne powinny byé¢ zaprojektowane

tak, aby jakiekolwiek urzadzenie dodane do materiatlu promieniotwérczego, niebgdace jego czeécig lub inne
wewnetrzne czesci konstrukcyjne opakowania, nie oddzialywaty szkodliwie na zachowanie si¢ materiatu
promieniotworczego slabo rozpraszalnego.

6.4.8.15 Sztuka przesytki powinna by¢ zaprojektowana dla zakresu temperatur od minus 40°C do +38°C.
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6.4.9 Przepisy dotyezgce sztuk przesylek Typu B(M)
6.4.9.1 Sztuki przesylek Typu B(M) powinny spemia¢ wymagania dla sztuk przesylek Typu B(U) okreslone

w 6.4.8.1, z wyjatkiem sztuk przesylek przewozonych tylko na obszarze okreslonego panstwa lub miedzy
okreslonymi paiistwami, gdzie zamiast warunkéw podanych wyzej w 6.4.7.5, 6.4.8.4 do 6.4.8.6 1 6.4.8.9 do
6.4.8.15, moga by¢ przyjete inne warunki zatwierdzone przez wladze wlasciwe tych panstw. Jednak
wymagania dla sztuk przesylek Typu B(U) okreslone w 6.4.8.4 i 6.4.8.9 do 6.4.8.15 powinny by¢ spetione
na tyle, na ile jest to praktycznie mozliwe.

6.4.9.2 Okresowy zrzut nadmiernego ciSnienia ze sztuk przesylek Typu B(M) podczas przewozu moze byé
dopuszczony pod warunkiem, Ze kontrole eksploatacyjne obnizania ci$nienia zostaly zaakceptowane przez
odpowiednie wladze wlasciwe.

6.4.10 Przepisy dotyczgce sztuk przesylek Typu C

6.4.10.1 Sztuki przesylek Typu C powinny byé¢ tak zaprojektowane, aby spelnialy przepisy podane w 6.4.2 1 6.4.7.2
do 6.4.7.15 z wyjatkiem przepisu 6.4.7.14 a), oraz przepisy podane w 6.4.8.2 do 6.4.8.6, 6.4.8.10 do 6.4.8.15
i dodatkowo w 6.4.10.2 do 6.4.10.4.

6.4.10.2 Sztuka przesylki powinna spelia¢ kryteria oceny podane dla badan opisanych w 6.4.8b) i 6.4.8.12 po
umieszczeniu jej w srodowisku o przewodnictwie cieplnym 0,33 W x m™! x K™ i temperaturze 38 °C w stanie
réwnowagi. Poczatkowe warunki oceny powinny zakladaé, ze izolacja termiczna sztuki przesylki pozostaje
nienaruszona, sztuka przesylki znajduje si¢ pod normalnym maksymalnym cisnieniem roboczym,
a temperatura otoczenia wynosi 38 °C.

6.4.10.3 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby znajdujac si¢ pod normalnym maksymalnym
ciSnieniem roboczym i przy poddaniu jej:
a) badaniom wymienionym w 6.4.15, utrata zawartosci promieniotworczej nie przekraczata 10° A, na
godzing; i
b) badaniom w kolejnosci okreslonej w 6.4.20.1:

i) zachowala oslong wystarczajaca dla zapewnienia, aby poziom promieniowania w odleglosci 1 m
od powierzchni sztuki przesylki nie przekroczyl 10 mSv/h przy maksymainej zawartosci
promieniotworczej, dla ktérej sztuka przesylki byla zaprojektowana; i

ii) utrata w okresie 7 dni sumarycznej aktywnosci zawartoSci promieniotwodrczej nie przekroczyla
wartosci 10 A, dla kryptonu-85 i A, dla wszystkich innych izotopéw promieniotwdrczych.

Jezeli wystgpujq mieszaniny réznych izotopéw promieniotwérczych, to powinny byé stosowane przepisy
podane w 2.2.7.2.2.4 do 2.2.7.2.2.6, z wyjatkiem kryptonu-85, dla ktérego moze by¢ stosowana skuteczna
warto$¢ A,(i) rowna 10 A,. Dla przypadku podanego powyzej w a) ocena powinna uwzgledniaé graniczne
skazenia zewnetrzne, okreslone w 4.1.9.1.2,

6.4.10.4 Sztuka przesylki powinna by¢ tak zaprojektowana, aby po poddaniu jej badaniu na glebokie zanurzenie
w wodzie, okreslonemu w 6.4.18, nie nastapito pekniecie systemu zapewniajacego szczelnosé.

6.4.11 Przepisy dotyczgce sztuk przesylek zawierajacych materialy rozszezepialne
6.4.11.1 Materialy rozszczepialne powinny by¢ przewozone w taki sposéb, aby:
a) zachowana byla podkrytyczno$é w rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkach przewozu;
szczegolnie powinny byé wzigte pod uwage nastgpujace nieprzewidziane przypadki:
i)  przeciek lub wyciek wody do/ze sztuk przesylek;
ii)  utrata skuteczno$ci wbudowanych pochlaniaczy lub spowalniaczy neutronéw;

iif) zmiana rozmieszczenia zawartosci, albo wewnatrz sztuki przesytki albo wskutek wydostania sig
zawartosci poza sztuke przesyiki;

iv) zmniejszenie odleglosci wewnatrz lub pomiedzy sztukami przesylek;
v)  zanurzenie sztuki przesylki w wodzie lub zakopanie w $niegu; i
vi) zmiany temperatury; oraz
b) spemione byly wymagania:
i) 6.4.72, z wyjatkiem dla materialu nieopakowanego, jezeli jest to wyraznie dopuszczone
w22.7235e)
ii) opisane w innych przepisach RID, odnoszace si¢ do wiadciwosci promieniotwérczych materiatu;
iii) 6.4.7.3, chyba ze material jest wylaczony zgodnie 22.2.7.2.3.5;
iv) 6.4.11.4 do 6.4.11.14, chyba ze material jest wylaczony zgodnie z2.2.7.2.3.5, 6.4.11.2 lub 6.4.11.3.
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6.4.11.2 Sztuki przesylek zawierajace material rozszczepialny spelniajace wymagania przepisu d) i jednego
z przepis6éw od a) do c) ponizej sa wylaczone z wymagarn w 6.4.11.4 do 6.4.11.14.

a)  Sztuki przesylek zawierajace material rozszczepialny w dowolne] postaci pod warunkiem, ze:
i)  najmniejszy wymiar zewnetrzny sztuki przesytki wynosi nie mniej niz 10 cm;

ii)  wskaznik krytycznoéciowy sztuki przesytki obliczony jest na podstawie wzoru:

CS1 = 50 x 5 x (5@ U — 235 w sztuce przesytki (g)

+ masa innych izotopdw rozszczepialnych® w sztuce przesytki (g))
280

* pluton moze mie¢ dowolny sklad izotopéw pod warunkiem, ze w sztuce przesylki ilo§¢ Pu-241
jest mniejsza niz ilo$¢ Pu-240

gdzie warto$ci Z znajduja si¢ w tabeli 6.4.11.2;
iif) wskaznik krytycznosciowy dowolnej sztuki przesytki nie przekracza 10;
b) Sztuki przesylek zawierajace material rozszczepialny w dowolnej postaci pod warunkiem, ze:
i)  najmniejszy wymiar zewngtrzny sztuki przesytki wynosi nie mniej niz 30 cm;
ii) sztuka przesylki po poddaniu badaniom w 6.4.15.1 do 6.4.15.6:

- utrzymuje swoja zawarto$¢ materialu rozszczepialnego;
- zachowuje wymiary zewnetrzne minimum 30 cm;
- uniemozliwia wlozenie szeécianu o boku 10 cm;

iii) wskaznik krytyczno$ciowy sztuki przesylki obliczony jest na podstawie wzoru:

CSI=50x%x2%

(masa U — 235 w sztuce przesytki (g)

zZ
+ masa innych izotopbw rozszczepialnych® w sztuce przesytki (g))
280

* pluton moze mie¢ dowolny sklad izotopéw pod warunkiem, ze w sztuce przesylki ilo§¢ Pu-241
jest mniejsza niz ilo§¢ Pu-240

gdzie warto$ci Z znajduja sie w tabeli 6.4.11.2;
iv) wskaznik krytyczno$ciowy dowolnej sztuki przesylki nie przekracza 10;
c) Sztuki przesylek zawierajace material rozszczepialny w dowolnej postaci pod warunkiem, ze:
i) najmniejszy wymiar zewnetrzny sztuki przesytki wynosi nie mniej niz 10 cm;
ii) sztuka przesylki po poddaniu badaniom w 6.4.15.1 do 6.4.15.6:

- utrzymuje swoja zawarto$¢ materialu rozszczepialnego;
- zachowuje wymiary zewnetrzne minimum 10 cm;
- uniemozliwia wloZenie szescianu o boku 10 cm;

iif) wskaznik krytycznosciowy sztuki przesylki obliczony jest na podstawie wzoru:

CSI = 50 X 2 x (masa U-235 w:sz(t)uce przesytki (g)
+ masa innych izotopbw rozszczepialnych® w sztuce przesytki (g))
280

* pluton moze mie¢ dowolny skiad izotopéw pod warunkiem, ze w sztuce przesylki ilos¢ Pu-241
jest mniejsza niz ilo$¢ Pu-240

gdzie wartosci Z znajduja si¢ w tabeli 6.4.11.2;

iv) maksymalna masa izotop6w rozszczepialnych w dowolnej sztuce przesylki nie przekracza 15 g;



Dziennik Ustaw -936 — Poz. 1355

6 - 68 01.01.2017 r.

d) calkowita masa berylu, materialu zawierajacego wodér wzbogacony deuterem, grafitu i innych odmian

alotropowych wegla w pojedynczej sztuce przesylki nie moze byé wigksza niz masa izotopéw

rozszczepialnych w sztuce przesylki, chyba ze ich catkowite stezenie nie przekracza 1 g na 1000 g
materialu. Beryl zawarty w stopach miedzi w ilo$ci do 4% stopu wagowo nie musi by¢ uwzgledniany.

Tabela 6.4.11.2 - Warto$ci Z stuZgce do ebliczania wskaZnika krytyczno$ciowego zgodnie z 6.4.11.2

Wzbogacenie” z
Uran wzbogacony do 1,5% 2200
Uran wzbogacony do 5% 850
Uran wzbogacony do 10% 660
Uran wzbogacony do 20% 580
Uran wzbogacony do 100% 450

@ Jezeli sztuka przesylki zawiera uran z réznym wzbogaceniem w U-235, to jako ,,Z” powinna by¢ uzyta
warto$¢ odpowiadajaca najwyzszemu wzbogaceniu.

6.4.11.3 Sztuki przesylek zawierajace nie wiecej niz 1000 g plutonu nie podlegaja przepisom 6.4.11.4 do 6.4.11.14
pod warunkiem, Ze:

a) nie wigcej niz 20% masowych plutonu stanowia izotopy rozszczepialne;

b) wskaznik krytycznosciowy sztuki przesylki obliczony jest na podstawie nastepujacego wzoru:

_ masa plutonu (g))
CS1 =50 x 2 x (b2
c) w przypadkach wystgpowania uranu razem z plutonem, masa uranu powinna wynosic nie wigcej niz 1%

masy plutonu.

6.4.11.4 Jezeli nie jest znana posta¢ chemiczna lub fizyczna, sklad izotopéw, masa lub stgzenie, wspéiczynnik
spowalniania, gesto$é lub geometria rozmieszczenia, to oceny podane w 6.4.11.8 do 6.4.11.13 powinny by¢
wykonane przy zalozeniu, ze kazdy parametr ktéry nie jest znany, ma warto$¢ dajaca maksymalne mnozZenie
neutrondw, zgodne ze znanymi warunkami i parametrami stosowanymi przy tych ocenach,

6.4.11.5 Dla napromieniowanego paliwa jadrowego oceny podane w 6.4.11.8 do 6.4.11.13 powinny by¢ oparte na
skladzie izotopow otrzymanym w wyniku:

a) zalozenia maksymalnego mnozenia neutrondw w historii napromieniowania; lub

b) konserwatywnych ocen mnozenia neutronéw dla sztuki przesylki. Po napromieniowaniu, lecz przed
przewozem, powinny by¢ wykonane pomiary dla potwierdzenia stopnia konserwatyzmu w ocenie skladu
izotopowego.

6.4.11.6 Sztuka przesyiki po poddaniu badaniom zgodnie z 6.4.15, powinna:
a) posiadaé ogblne wymiary zewnetrzne sztuki przesylki nie mniejsze niz 10 cm; i
b) uniemozliwiaé¢ wprowadzenie do niej szescianu o boku 10 cm.

6.4.11.7 Sztuka przesylki powinna by¢ zaprojektowana dla zakresu temperatur otoczenia od minus 40 °C do +38 °C,
chyba ze wladza wlasciwa okresli inaczej w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki przesyiki.

6.4.11.8 Dla pojedynczej sztuki przesylki powinno przyjmowa¢ sie, ze woda moze dostaé si¢ do wszystkich pustych
przestrzeni sztuki przesytki, w tym do przestrzeni wewnatrz systemu zapewniajacego szczelno$¢ lub wyciec
z tych przestrzeni. Jednak, jezeli konstrukcja sztuki przesylki zawiera specjalne srodki zabezpieczajace przed
przedostaniem si¢ wody w okre§lone wolne przestrzenie lub wycieku z nich wody, réwniez w przypadku
blgdu obstugi, to dla takich pustych przestrzeni mozna przyjaé, ze nie bedzie wycieku. Specjalne $rodki
powinny obejmowa¢ jedno z ponizszych:

a) zwielokrotnione, o wysokiej pewnosci bariery chroniace przed woda, z ktérych kazda pozostataby
wodoszczelna, jezeli sztuka przesylki bylaby poddana badaniom opisanym w 6.4.11.13 b); wysoki
poziom kontroli jakosci podczas produkcji, konserwacji i napraw opakowan; badania potwierdzajace
szczelnos$é kazdych co najmniej dwéch sztuk przesylek przed kazdym przewozem; albo

b) tylko dla sztuk przesylek zawierajacych heksafluorek uranu o wzbogaceniu w uran-235 do 5% masy:

i)  sztuki przesytki, w ktérych po badaniach opisanych w 6.4.11.13 b) nie istnieje fizyczny kontakt
pomigdzy zaworem i jakimkolwiek innym elementem opakowania, z wyjatkiem oryginalnego ich
zamocowania i w ktérych dodatkowo, w zwiazku z badaniem opisanym w 6.4.17.3, zawory
pozostaja szczelne; i

ii) wysoki poziom kontroli jakosci podczas produkcji, konserwacji i naprawy opakowari, powiazany
z badaniami dla wykazania szczelnosci kazdej sztuki przesylki przed kazdym przewozem.
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6.4.11.9 Nalezy przyjaé, ze system zamknigcia jest bezposrednio otoczony reflektorem odpowiadajacym minimum
20 cm wody lub wigkszym reflektorem, jakim moze by¢ dodatkowo material otaczajacy opakowanie. Jezeli
jednak mozna wykazaé, ze system zamknigcia pozostaje wewnatrz opakowania po badaniach opisanych
w 6.4.11.13 b), to w 6.4.11.10 c) moze by¢ przyjety bezposredni reflektor sztuki przesyltki odpowiadajacy
minimum 20 cm wody.

6.4.11.10 Sztuka przesytki powinna zachowa¢ podkrytycznosé w warunkach okreslonych w 6.4.11.8 i 6.4.11.9 i przy
uwzglednieniu takich warunkéw dla sztuki przesylki, ktére daja w wyniku maksymalne mnozenie
neutronéw, podczas:

a) normalnych warunk6w przewozu (bez awarii);
b) badan okreslonych w 6.4.11.12 b);
c) badan okre$lonych w 6.4.11.13 b).

6.4.11.11 (zarezerwowany)

6.4.11.12 Dla normalnych warunkéw przewozu nalezy tak wyznaczy¢ liczbe ,,N”, aby liczba 5 x ,,N” sztuk przesylek -
dla ustawienia i warunkéw sztuk przesylek prowadzacego do maksymalnego mnozenia neutrondw, przy
spelnieniu nastgpujacych wymagari - dawala stan podkrytyczny:
a) odstgpy miedzy sztukami przesylek nie powinny byé niczym wypehione, a reflektor otaczajacy ze
wszystkich stron konfiguracje partii sztuk przesylek, powinien odpowiadaé co najmniej 20 cm wody; 1

b) jako stan sztuk przesylek nalezy przyjaé ich stan oceniony lub faktyczny, po poddaniu ich badaniom
okreg$lonym w 6.4.15.

6.4.11.13  Dla awaryjnych warunkéw przewozu nalezy tak wyznaczy¢ liczbe ,,N”, aby liczba 2 x ,N” sztuk przesylek -
dla ustawienia i warunkéw sztuk przesylek prowadzacego do maksymalnego mnozenia neutronéw, przy
spelnieniu nastgpujacych wymagan - dawala stan podkrytyczny:
a) odstgpy pomigdzy sztukami przesylek powinny by¢ wypelnione spowalniaczem zawierajacym wodér,
areflektor otaczajacy ze wszystkich stron konfiguracje partii sztuk przesylek powinien odpowiadaé

co najmniej 20 cm wody; i

b) po badaniach okreslonych w 6.4.15, przeprowadza sig¢ te z nizej podanych badan, ktére daja surowsze
ograniczenia:

i)  badania okreslone w 6.4.17.2 b) i albo badania okre$lone w 6.4.17.2 c) dla sztuk przesylek majacych
mase¢ nie wigksza niz 500 kg i ogdlng gestosé nie wigksza niz 1000 kg/m3 okreslona na podstawie
wymiaréw zewnetrznych, albo badania okreslone w 6.4.17.2 a) dla wszystkich innych sztuk
przesylek, po ktérych nastgpuje badanie okre§lone w 6.4.17.3, a na konicu badania okreslone
w 6.4.19.1 do 6.4.19.3; lub

ii) badanie okrelone w 6.4.17.4; i

c) jezeli jakakolwiek cze$¢ materialu rozszczepialnego, w wyniku badan okreslonych w 6.4.11.13 b),
wydostaje si¢ poza system zapewniajacy szczelno$é, to nalezy przyjaé, ze material rozszczepialny
wydostaje si¢ z kazdej sztuki przesytki w partii i caly material rozszczepialny nalezy tak rozmiesci¢
izapewni¢ takie spowalnianie, aby otrzymaé maksymalne mnozenie neutronéw z bezposrednim
reflektorem odpowiadajacym co najmniej 20 cm wody.

6.4.11.14 Wskaznik krytycznosciowy (CSI) dla sztuk przesylek zawierajacych materialy rozszczepialne powinien byé
uzyskany przez dzielenie przez 50 mniejszej z dwdch wartosci ,,N” wedlug 6.4.11.12 1 6.4.11.13 (CSI=50/N).
Wartosé CSI moze wynosi¢ zero pod warunkiem, Zze nieograniczona liczba sztuk przesylek jest w stanie
podkrytycznym. (N jest réwne nieskoriczonosci w obu przypadkach).

6.4.12 Procedury badain i wykazywanie zgodnoSci

6.4.12.1 Wykazanie zgodnoSci z wymaganymi normami wytrzymalo$ciowymi podanymi w 2.2.7.2.3.1.3,
22.72.3.14, 22.7233.1, 2272332 227234.1, 2272342 i w 642 do 64.11, powinno byé
dokonane jedna z nizej podanych metod lub kombinacja tych metod:

a) wykonanie badan na prébkach bedacych odpowiednikiem materialow LSA-III lub materiatu
promieniotwérczego w specjalnej postaci lub materiatu promieniotwérczego slabo rozpraszalnego, albo
na prototypach lub modelach opakowan, przy czym zawarto$¢ promieniotworcza probki lub opakowania
przeznaczonej do badan powinna mozliwie najdokladniej odpowiadaé przewidywanym zawartosciom
promieniotwérczym, a badana prébka lub opakowanie powinny byé przygotowane w taki sposdb,
jak bgda nadawane do przewozu,

b) powolanie si¢ na analogiczne wczeéniejsze pozytywne wykazania zgodnosci;

c) wykonanie badan na modelach w odpowiedniej skali, posiadajacych wszystkie wazne cechy badanego
wzoru, jezeli doswiadczenia techniczne wskazujg na to, ze wyniki z takich badarn sa wlasciwe aby przyja¢
je dla celéw projektowych. Jezeli stosowany jest model w odpowiedniej skali, to nalezy wprowadzi¢
korekte niektérych parametréw badan, takich jak §rednica przebijaka lub nacisk;

d) obliczenia lub uzasadniona argumentacja, jezeli metody obliczen i parametry sg ogélnie uznane za pewne
lub typowe.
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Po badaniach wzoru, prototypu lub modelu powinny by¢ stosowane odpowiednie metody oceny dla
upewnienia si¢, ze wymagania dla procedur badan zostaly w catosci spetnione, zgodnie z kryteriami
wytrzymalo$ciowymi i zatwierdzenia opisanymi w 2.2.7.2.3.1.3, 2.2.7.2.3.14, 22.7.2.3.3.1, 22.72.33.2
22.7.234.1,2.2.72342iw64.2do 6.4.11.

Przed rozpoczg¢ciem badan wszystkie wzory powinny byé sprawdzone w celu wykrycia i zarejestrowania
bledéw lub uszkodzei, w tym:

a) odchylen od wzoru;

b) bledéw produkcyjnych;

c) korozji lub innych uszkodzen pogarszajacych jakosé; i
d) odksztalcei elementéw.

System zapewniajacy szczelnos¢é sztuki przesytki powinien by¢é wyraznie oznakowany. Zewnetrzne elementy
wzoru powinny by¢ wyraznie oznakowane, tak aby mozna bylo jednoznacznie powola¢ si¢ na dowolny
element wzoru.

Badanie integralno$ci systemu zapewniajacego szczelno$¢ i integralnosci oslony oraz ocena
bezpieczenstwa krytyczno$ciowego

Po kazdym ze stosowanych badan okreslonych w 6.4.15 do 6.4.21:
a) powinny by¢ zidentyfikowane i zarejestrowane usterki i uszkodzenia;

b) powinno by¢ ustalone, czy dla badanej sztuki przesylki zostala zachowana integralno$é systemu
zapewniajacego szczelno$¢ i integralno$é ostony, w stopniu wymaganym zgodnie z 6.4.2 do 6.4.11; i

c) dla sztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny powinno by¢ ustalone, czy wazne sg zatozenia
i warunki stosowane przy ocenach, ktére wymagane sg zgodnie z 6.4.11.1 do 6.4.11.14 dla jednej sztuki
przesylki lub wigkszej ich ilosci.

Plyta zderzeniowa do badania na spadek

Plyta zderzeniowa do badan na spadek okreslona w 2.2.7.2.3.3.5a), 6.4.15.4, 6.4.162a) i 6.4.17.2 oraz
6.4.20.2 powinna by¢ plaska pozioma powierzchnig o takich wlasciwosciach, ze jakiekolwiek zwigkszenie jej
odpornosci na uderzenie lub odksztalcenie podczas uderzenia w nig probki, nie spowoduje zwigkszenia
uszkodzer badanej prébki.

Badania dla wykazania odporno$ci w normalnych warunkach przewozu

Badania te obejmuja badanie odpornodci na: natrysk woda, spadek, spietrzanie, przebicie. Wzory sztuk
przesylek powinny by¢ poddawane badaniom na spadek, spigtrzanie i przebicie, przy czym kazde z tych
badan powinno by¢ poprzedzone badaniem odpornodci na natrysk woda. Do wszystkich badaii moze by¢
uzyta ta sama prébka, pod warunkiem, Ze beda spelnione wymagania podane w 6.4.15.2.

Odstep czasu migdzy zakonczeniem badania odporno$ci na natrysk woda a nastepnym badaniem powinien
by¢ taki, aby woda maksymalnie wsigkla, ale powierzchnie zewnetrzne prébki nie zdazyly wyrainie
wyschnag. Jezeli nie ma innych przeciwwskazani, to odstep czasu powinien wynosié¢ 2 godziny, gdy strumien
wody stosuje si¢ jednoczesnie z czterech stron. Jezeli strumieni wody stosuje si¢ kolejno z kazdej strony to
nie powinno by¢ zadnego odstepu czasu.

Badanie na natrysk woda; prébka powinna by¢ poddana badaniu odpornosci na natrysk woda, ktére symuluje
opad deszczu o intensywnosci okoto 5 cm/h przez co najmniej godzine.

Badanie na spadek: prébka powinna byé zrzucona na piyte zderzeniowa w taki sposéb, aby spowodowac
najwigksze uszkodzenie elementéw majacych wplyw na bezpieczeristwo.

a) wysoko$é zrzutu mierzona mi¢dzy najnizszym punktem prébki, a gérna powierzchnia plyty zderzeniowej
powinna by¢ co najmniej taka jak okre§lona w tabeli 6.4.15.4 dla odpowiedniej masy sztuki przesyiki.
Plyta zderzeniowa powinna odpowiada¢ okresleniu podanemu w 6.4.14;

b) w przypadku prostopadiosciennych sztuk przesylek wykonanych z kartonu lub drewna, o masie
nieprzekraczajacej 50 kg, badaniu na spadek z wysokosci 0,3 m powinna by¢ poddana odrgbna prébka
zrzucana kolejno na kazdy naroznik;

¢) w przypadku cylindrycznych sztuk przesylek wykonanych z kartonu, o masie nieprzekraczajacej 100 kg,
badaniu na spadek z wysokoéci 0,3 m powinna by¢ poddana odrebna prébka, zrzucana na kazda éwiartke
kazdego obrzeza cylindra.

Tabela 6.4.15.4 Wysoko$¢ swobodnego spadku przy badaniach sztuk przesylek w normalnych
warunkach przewozu

Masa sztuki przesylki (kg) Wysoko$¢ swobodnego spadku (m)
masa sztuki przesylki < 5000 1,2
5000 < masa sztuki przesylki < 10000 0,9
10000 < masa sztuki przesytki < 15000 0,6
15000 < masa sztuki przesylki 0,3
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Badanie na spigtrzanie: jezeli ksztalt opakowania nie wyklucza zdecydowanie spigtrzania, to prébka powinna
by¢ poddana przez okres 24 godzin $ciskaniu z sila rowng wigkszej z ponizszych wartosci:

a) roéwnej S-krotnosci maksymalnej masy sztuki przesyiki; i
b) réwnej 13 kPa pomnozonym przez powierzchni¢ pionowego przekroju sztuki przesyiki.

Sita $ciskania powinna by¢ rozlozona réwnomiernie na dwie przeciwlegte powierzchnie probki, z ktérych
jedna powinna by¢ podstawa, na ktérej sztuka przesytki zwykle stoi.

Badanie na przebicie: probka powinna by¢ ustawiona na sztywnej, plaskiej, poziomej powierzchni, ktéra nie
powinna znaczaco przesunag si¢ w czasie wykonywania badania.

a) pret o drednicy 3,2 cm, o zaokraglonym konicu i masie 6 kg powinien by¢ tak zrzucony, aby spadat
swobodnie wzdluz swojej osi pionowej na $rodek najstabszego miejsca probki, w taki sposob,
aby w przypadku dostatecznie glgbokiego przebicia trafit w system zapewniajacy szczelno§¢. Badanie
odporno$ci nie powinno znaczaco odksztalci¢ preta;

b) wysoko$é zrzutu prgta mierzona od jego dolnego konca do zaplanowanego punktu upadku na goérnej
powierzchni prébki, powinna wynosi¢ 1 m.

Dodatkowe badania dla sztuk przesylek Typu A zaprojektowanych dla materialéw cieklych i gazéw

Prébka lub odrgbne prébki powinny byé poddane kazdemu z nizej wymienionych badan, chyba ze wykazano,
ze jedno z badan jest bardziej wymagajace dla danej prébki niz inne badanie; w takim przypadku probka
powinna by¢ poddana badaniu bardziej wymagajacemu:

a) badanie na spadek: prébka powinna byé zrzucona na plyte zderzeniowa w sposéb mogacy spowodowaé
najwicksze uszkodzenie w systemie zapewniajacym szczelnos¢. Wysokos$é zrzutu mierzona od najnizszej
czgsei probki do gémej powierzchni plyty zderzeniowej powinna wynosi¢ 9 m. Plyta zderzeniowa
powinna odpowiada¢ okre$leniu podanemu w 6.4.14;

b) badanie na przebicie: prébka powinna by¢ poddana badaniu okreslonemu w 6.4.15.6, przy czym
wysoko$¢ zrzutu podana w 6.4.15.6 b), powinna by¢ powigkszona do 1,7 m.

Badania dla wykazania odporno$ci w awaryjnych warunkach przewozu

Prébka powinna by¢ poddana - przy zachowaniu kolejnosci badaf - kumulujacym sie skutkom badan
okreSlonych w 6.4.17.2 i 6.4.17.3. Po tych badaniach albo ta sama prébka lub odrebna probka powinna by¢
poddana badaniu odpomosci na zanurzenie w wodzie, okreslonemu w 6.4.17.4 i jezeli ma zastosowanie,
badaniu okre$§lonemu w 6.4.18.

Badanie na uszkodzenia mechaniczne: badanie na uszkodzenie mechaniczne powinno skiadaé sig z trzech

réznych badaf na spadek. Kazda prébka powinna byé poddana odpowiednim badaniom na spadek

okreslonym w 6.4.8.8 lub 6.4.11.13. Kolejnosé zrzutéw prébki powinna byé taka, aby po zakoriczeniu badan
mechanicznych probka miata takie uszkodzenia, aby powstaly mozliwie najwieksze uszkodzenia podczas
nastepujacego po nim badania termicznego.

a) Przy zrzucie 1 prébka powinna upa$¢ na plyte zderzeniowa w sposob, ktéry spowoduje mozliwie
najwigksze uszkodzenie, a wysokos¢ zrzutu mierzona od najnizszego miejsca prébki do gémej
powierzchni plyty zderzeniowej powinna wynosi¢ 9 m. Plyta zderzeniowa powinna odpowiadaé
okresleniu podanemu w 6.4.14.

b) Przy zrzucie 11 prébka powinna upa$¢ na przebijak zamocowany pionowo w plycie zderzeniowej
wsposéb, ktory spowoduje mozliwie najwigksze uszkodzenie. Wysoko§¢ zrzutu mierzona
od przewidywanego miejsca uderzenia prébki do gérnej powierzchni przebijaka powinna wynosi¢ 1 m.
Przebijak powinien by¢ wykonany z jednorodnej stali migkkiej, posiadaé srednice 150 + 5 mm i dlugosé
200 mm. Jezeli dluzszy przebijak spowoduje wigksze uszkodzenie, to w takim przypadku powinien by¢
stosowany przebijak o dlugosci wystarczajacej do spowodowania najwigkszego uszkodzenia, przy czym
jego krawedzie powinny byé zaokraglone promieniem nie wiekszym niz 6 mm. Plyta zderzeniowa
powinna odpowiada¢ okresleniu podanemu w 6.4.14.

¢) Przy zrzucie IIl prébke nalezy poddaé badaniu na dynamiczne zgniatanie, ustawiajac ja na plycie
zderzeniowej tak, aby podczas upadku na nig przedmiotu o masie 500 kg z wysokosci 9 m, wystapito
najwigksze uszkodzenie probki. Przedmiot ten powinien mieé ksztalt plyty o wymiarach 1 x 1 m,
wykonanej z jednorodmej stali migkkiej i powinien upa$¢ poziomo. Krawegdzie i naroza dolnej
powierzchni plyty powinny by¢ zaokraglone, przy czym promien zaokraglenia powinien by¢ nie wiekszy
niz 6 mm. Wysoko$é zrzutu mierzy si¢ od dolnej powierzchni zrzucanej plyty do najwyzszego miejsca
probki. Plyta zderzeniowa, na ktérej ustawia si¢ probke, powinna odpowiadaé¢ wymaganiom podanym
w 6.4.14,

Badanie termiczne: prébka powinna znajdowaé si¢ w warunkach réwnowagi termicznej przy temperaturze
otoczenia 38 °C, w warunkach nastonecznienia okreslonych w tabeli 6.4.8.6, przy maksymalnym zalozonym
wydzielaniu ciepla pochodzacego od zawarto$ci promieniotwérczej. Alternatywnie kazdy z tych parametréw
moze mie¢ przed i po badanin inne wartosci, pod warunkiem wzigcia ich pod uwage w kolejnej ocenie
wytrzymalo$ci sztuki przesylki.
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Badanie termiczne powinno sklada¢ si¢ z:

a) poddania probki przez 30 minut oddzialywaniu $rodowiska, ktére zapewnia strumiefi ciepla
réwnowazny minimum  plomieniowi paliwa weglowodorowego spalanego w powietrzu, w
wystarczajaco spokojnych warunkach otoczenia, aby uzyskaé co najmniej Srednia warto$é
wspolczynnika emisji ciepta réwna 0,9 i $rednia temperature nie mniejsza niz 800 °C. Strumien ciepla
powinien catkowicie obejmowaé prébke, przy wartosci wspélczynnika absorpcji powierzchniowej
ciepla 0,8 lub takiej wartodci, ktéra charakteryzuje si¢ sztuka przesytki poddana dziataniu opisanego
plomienia, a nast¢pnie;

b) poddaniu prébki oddziatywaniu temperatury otoczenia 38 °C przy nastonecznieniu okre§lonym w tabeli
6.4.8.6 i maksymainym zalozonym wydzielaniu ciepta pochodzacego od zawarto$ci promieniotwérczej,
przez okres czasu wystarczajacy dla upewnienia sig, Ze temperatura w sztuce przesylki wszgdzie spadta
i osiagnela warunki poczatkowe. Alternatywnie kazdy z tych parametréw moze mie¢ po zaprzestaniu
ogrzewania inne wartosci, pod warunkiem wziecia ich pod uwage przy kolejnej ocenie odporno$ci
sztuki przesylki.

W czasie badania i po badaniu prébka nie powinna by¢ sztucznie chtodzona i jakiekolwiek palenie si¢
materiatu prébki powinno odbywac¢ si¢ w spos6b naturalny.

6.4.174 Badanie na zanurzenie w wodzie: prébka powinna by¢ zanurzona w wodzie na gigbokos$é¢ co najmniej 15 m,
na okres nie krétszy niz 8 godzin, w polozeniu dajacym najwigksze uszkodzenie. Przyjmuje sig, ze dla
wykazania osiagniecia celu badania, warunki te sg spelnione przy ci§nieniu zewnegtrznym nie mniejszym niz
150 kPa.

6.4.18 Badanie na glgbokie zanurzenie w wodzie dla sztuk przesylek Typu B(U) i Typu B(M) majacych wigcej
niz 10° A, oraz dla sztuk przesylek Typu C

Badanie na glgbokie zanurzenie w wodzie: probka powinna by¢ zanurzona w wodzie na glebokos¢ co
najmniej 200 m, w czasie nie krétszym niz 1 godzina. Przyjmuje si¢, ze dla wykazania osiagniecia celu
badania, warunki te sa spelnione przy zewnetrznym ci$nieniu manometrycznym nie mniejszym niz 2 MPa.

6.4.19 Badanie na wodoszczelno$é dla sztuk przesylek zawierajgcych material rozszezepialny
6.4.19.1 Badaniom tym nie podlegaja sztuki przesylek, dia ktérych przy ocenie, o ktérej mowa w 6.4.11.8 do

6.4.11.13, przyjeto taka wielko§é przecieku wody do lub z wnetrza sztuki przesylki, ktéra prowadzi do
najwigkszej reaktywnosci.

6.4.19.2 Przed poddaniem prébki nizej opisanemu badaniu na wodoszczelno$é, nalezy podda¢ ja badaniom
okreslonym w 6.4.17.2 b), badaniu okre$lonemu w 6.4.17.2 a) lub c) zgodnie z wymaganiem podanym
w 6.4.11.13, a takze badaniu okre§lonemu w 6.4.17.3.

6.4.19.3 Prébka powinna by¢ zanurzona w wodzie na gigboko$¢é minimum 0,9 m w czasie nie krétszym niz 8 godzin,
w polozeniu, przy ktérym przewiduje si¢ najwigkszy przeciek.
6.4.20 Badania sztuk przesylek Typu C

6.4.20.1 Prébki powinny by¢é poddane kazdemu z nastgpujacych badan wymienionych w podanej kolejnosci:
a) badania okres$lone w 6.4.17.2 a), 6.4.17.2 ¢), 6.4.20.2 i 6.4.20.3; oraz
b) badanie okre$lone w 6.4.20.4.

Do kazdego z badari wymienionych w a) i b) dopuszczone jest stosowanie odrebnych probek.

6.4.20.2 Badanie na przebicie/rozdarcie: probka powinna byé poddana niszczacemu dzialaniu jednorodnego
przebijaka ze stali migkkiej. Ustawienie probki sztuki przesylki i punkt uderzenia na powierzchni sztuki
przesylki powinny byé tak dobrane, aby spowodowaé maksymalne jej uszkodzenie w wyniku badania
okreslonego w 6.4.20.1 a):

a) probki reprezentujace sztuki przesylek o masie ponizej 250 kg powinny by¢ umieszczane na plycie
zderzeniowej i poddane badaniu na spadek przebijaka o masie 250 kg z wysokoéci 3 m na ustalony punkt.
Dla potrzeb tego badania powinien byé uzyty pret cylindryczny o $rednicy 20 cm z ostrzem w ksztalcie
$cigtego stozka o wysokosci 30 cm i $rednicy wierzchotka 2,5 cm, przy czym krawedzie powinny by¢
zaokraglone, przy czym promien zaokraglenie powinien by¢ nie wigkszy niz 6 mm. Plyta zderzeniowa, na
ktdérej umieszczana jest probka, powinna speinia¢ wymagania podane w 6.4.14;

b) probki reprezentujace sztuki przesylek o masie 250 kg lub wigkszej powinny by¢ zrzucone na przebijak
umieszczony podstawa na plycie zderzeniowej. Wysoko$¢ zrzutu mierzona od punktu uderzenia do
gomej powierzchni przebijaka powinna wynosi¢ 3 m. W badaniu tym przebijak powinien mie¢ takie same
wiasciwosci i wymiary jak wymienione w a) powyzej, z wyjatkiem jego dlugosci i masy, ktére powinny
by¢ tak dobrane, aby przebijak powodowat maksymalne uszkodzenie probki. Plyta zderzeniowa, na ktérej
umieszczany jest przebijak, powinna speinia¢ wymagania podane w 6.4.14.

6.4.20.3 Badanie termiczne: warunki tego badania powinny by¢ zgodne z podanymi w 6.4.17.3, przy czym narazenie
na oddziatywanie §rodowiska o podwyzszonej temperaturze powinno wynosi¢ co najmniej 60 minut.
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Badanie na zderzenie: prébki powinny by¢ zrzucane na plyt¢ zderzeniowg z predkoscig nie mniejsza niz
90 m/s i powinny by¢ tak ustawione, aby wystapily najwieksze ich uszkodzenia. Piyta zderzeniowa powinna
spelniaé wymagania podane w 6.4.14, przy czym powierzchnia plyty zderzeniowej moze mieé¢ dowolne
ustawienie, jezeli pozostaje prostopadla do toru ruchu prébki.

Badania opakowani zaprojektowanych dla heksafluorku uranu w iloéci 0,1 kg lub wigkszej

Kazde wyprodukowane opakowanie oraz jego wyposazenie eksploatacyjne i konstrukcyjne, w calosci lub
czgéciowo, powinno byé poddane badaniu odbiorczemu przed eksploatacja i badaniom okresowym. Badania
te powinny by¢ wykonywane i udokumentowane w uzgodnieniu z wladza wlasciwa.

Badanie odbiorcze powinno obejmowaé sprawdzenie charakterystyk projektowych, wytrzymalosci,
szczelnosci, pojemnosci wodnej opakowania oraz sprawdzenie wiasciwego dzialania wyposazenia
eksploatacyjnego.

Badania okresowe powinny obejmowaé sprawdzenie wizualne, sprawdzenie wytrzymatosci, szczelnosei
i wiasciwego dziatania wyposazenia eksploatacyjnego. Odstep miedzy badaniami okresowymi nie moze byé
wigkszy niz 5 lat. Opakowania, ktére nie byly badane w okresie 5 lat, powinny byé poddane sprawdzeniu
przed przewozem, zgodnie z programem zatwierdzonym przez wladz¢ wlasciwa. Nie moga by¢ napelnione
przed zrealizowaniem pelnego programu badania okresowego.

Sprawdzenie charakterystyk projektowych powinno wykazaé zgodno$¢ ze specyfikacja typu wzoru
i z programem produkcji.

Odbiorcze badanie odpornoséci opakowan zaprojektowanych dla heksafluorku uranu w ilosci 0,1 kg lub
wigkszej, powinno by¢ wykonane jako badanie hydrauliczne przy ci$nieniu wewngtrznym przynajmniej
1,38 MPa (13,8 bar) lecz gdy cisnienie prébne jest mnigjsze niz 2,76 MPa (27,6 bar), wzér opakowania
wymaga wielostronnego zatwierdzenia. W przypadku okresowych kontroli opakowanh wymagajacych
wielostronnego zatwierdzenia, mozZe byé stosowane jakiekolwiek inne réwnowazne badanie nieniszczace.

Badanie szczelno$ci powinno byé wykonane metodq pozwalajaca okresli¢ wyciek z systemu zapewniajacego
szczelnoéé z doktadnoscia do 0,1 Pa-x 1/s (10°° bar-x 1/s).

Pojemno$¢ wodna opakowania powinna by¢ okreslona z doktadnoscia do = 0,25% przy zalecanej
temperaturze 15 °C. Pojemno$¢ powinna by¢ podana na tabliczce opisanej w 6.4.21.8.

Kazde opakowanie powinno by¢ zaopatrzone w niekorodujaca tabliczke przymocowang trwale w miejscu
fatwo dostepnym. Spos6b zamocowania tabliczki nie moze zmniejsza¢ wytrzymalo$ci opakowania.
Na tabliczce powinny by¢ wybite lub w podobny sposéb naniesione co najmniej nastgpujace dane:

- numer zatwierdzenia;

- fabryczny numer seryjny;

- maksymalne ci$nienie robocze (ci$nienie manometryczne);

- ci$nienie pr6bne (cisnienie manometryczne);

- zawarto$é: heksafluorek uranu;

- pojemnosé w litrach;

- maksymalna dopuszczalna masa napemienia heksafluorkiem uranu;

- tara;

- data (miesiac, rok) badania odbiorczego i ostatniego badania okresowego;
- pieczgé rzeczoznawcy, ktéry przeprowadzit badanie.

Zatwierdzanie wzoréw sztuk przesylek i materialéw

Dla zatwierdzania wzoréw sztuk przesylek zawierajacych 0,1 kg lub wiecej heksafluorku uranu wymagane
jest, aby:

a) kazdy wzér, ktory spelnia wymagania podane w 6.4.6.4, byl zatwierdzony wielostronnie;

b) kazdy wzér spehiajacy przepisy 6.4.6.1 do 6.4.6.3, byt zatwierdzony jednostronne przez wiadze
wilasciwa panstwa pochodzenia wzoru, chyba ze w innym przepisie RID wymagane jest zatwierdzenie
wielostronne.

Kazdy wz6r sztuki przesytki Typu B(U) i Typu C wymaga jednostronnego zatwierdzenia, z wyjatkiem:
a) wzoru sztuki przesyltki dla materialéw rozszczepialnych, dla ktérego stosuje si¢ wymagania 6.4.22.4
16.4.23.7 oraz 5.1.5.2.1, i ktéry wymaga wielostronnego zatwierdzenia; 1

b) wzoru sztuki przesytki Typu B(U) dla materialéw promieniotwérczych slabo rozpraszalnych, ktéry
wymaga wielostronnego zatwierdzenia.

Kazdy wzér sztuki przesylki Typu B(M), w tym réwniez wzor sztuki przesylki dia materiatow
rozszczepialnych, dla ktérego stosuje si¢ rowniez wymagania 6.4.22.4, 6.4.23.7 i 5.1.5.2.1, a takze wzér
sztuki przesylki dla materialow promieniotworczych slabo rozpraszalnych, wymaga wielostronnego
zatwierdzenia.

Kazdy wzér sztuki przesylki dla materiatu rozszczepialnego, ktéry nie jest wylaczony na podstawie jednego
z przepiséw 2.2.7.2.3.5 a) do f), 6.4.11.21 6.4.11.3, wymaga zatwierdzenia wielostronnego.
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6.4.22.5 Wzér materialu promieniotworczego w postaci specjalnej wymaga jednostronnego zatwierdzenia. Wzor
materialu promieniotwérczego slabo rozpraszalnego wymaga wielostronnego zatwierdzenia (patrz takze
6.4.23.8).

6.4.22.6 Wz6r materiatu rozszczepialnego wylaczonego z klasyfikacji ,,ROZSZCZEPIALNE” zgodnie 2.2.7.2.3.5 f),
wymaga zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.7 Alternatywne warto$ci graniczne aktywnosci dla wytaczonej przesytki przyrzadéw lub przedmiotéw zgodnie
z2.2.7.2.2.2 b), wymagaja zatwierdzenia wielostronnego.

6.4.22.8 Kazdy wzér sztuki przesylki pochodzacy z Paristwa-Strony RID wymagajacy jednostronnego zatwierdzenia,
powinien byé zatwierdzony przez wladze wilasciwa tego parstwa. Jezeli panstwo, w ktérym zostal
zaprojektowany wzér sztuki przesylki nie jest Pafistwem-Strong RID, to przewdz bedzie mozliwy pod
warunkiem, Ze:

a) paristwo to przedstawi swiadectwo stwierdzajace, ze sztuka przesytki odpowiada warunkom technicznym
RID i $wiadectwo to zostanie potwierdzone przez wladzg wiasciwg Parstwa-Strony RID;

b) w razie braku $wiadectwa i braku zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki przez Parstwo-Strong RID - wzér
sztuki przesylki zostanie zatwierdzony przez wiadzg wlasciwa Panstwa-Strony RID.

6.4.22.9 Odnos$nie do wzor6w zatwierdzonych zgodnie z warunkami przejéciowymi, patrz 1.6.6.

6.4.23 Whioski i zatwierdzenia przewozu materialéw promieniotwdérezych
6.4.23.1 (zarezerwowany)
6.4.23.2 Whiosek o zezwolenie na przewdz powinien zawiera¢:

a) okres przewozu, na jaki zezwolenie ma by¢ wydane;

b) rzeczywista zawarto$¢ promieniotwoércza, przewidywane rodzaje transportu, typ wagonu, przewidywang
lub proponowang drogg przewozu;

c) dokladny opis jak beda realizowane srodki ostroznosci oraz kontrole administracyjne i eksploatacyjne,
oktérych mowa w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki, wydanym zgodnie z, jezeli
dotyczy, 5.1.5.2.1 a) v), vi) lub vii).

6.4.23.3 Whiosek o zezwolenie na przewéz na warunkach specjalnych powinien zawieraé wszystkie niezbedne
informacje, aby wladza wlasciwa mogla upewnic¢ si¢, ze og6lny poziom bezpieczenstwa przewozu jest
co najmniej réwnowazny temu, jaki bytby zapewniony przy spetnieniu wszystkich obowigzujacych wymagan
RID.

We wniosku powinny byé réwniez wymienione:

a) odstgpstwa od stosowanych wymagan i powody, dla ktérych przew6z nie moze byé w pelni zgodny
z wymaganiami RID; i

b) specjalne $rodki ostroznosci, lub specjalne kontrole administracyjne lub eksploatacyjne, ktére powinny
by¢ zastosowane w czasie przewozu dla zrekompensowania odstepstw od wymagan RID;

6.4.23.4 Whiosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki Typu B(U) lub Typu C powinien zawiera¢:

a) szczegbdlowy opis przewidywanej zawarto$ci promieniotwérczej, z podaniem jej fizycznej i chemicznej
postaci oraz rodzaju wysylanego promieniowania;

b) szczegblowa dokumentacje wzoru wraz z pelnym kompletem rysunkéw konstrukcyjnych, wykazem
materialéw oraz metod stosowanych przy produkcji;

¢) dokumentacje z przeprowadzonych badafi wraz z ich wynikami lub obliczenia, albo inne dowody
potwierdzajace, ze wzér spelnia obowiazujace wymagania;

d) proponowane instrukcje eksploatacji i konserwacji opakowania podczas jego stosowania;

e) jezeli sztuka przesylki jest wykonana na maksymalne normalne ciénienie robocze wyzsze niz 100 kPa

(cisnienie manometryczne) - wyszczeg6Inienie materialéw konstrukeyjnych, z ktorych wykonano system
zapewniajacy szczelnos¢é oraz wykaz prébek i badan, ktére majg by¢ wykonane;

f) jezeli przewidywana zawartoscia promieniotwércza jest napromieniowane paliwo jadrowe - podanie

i uzasadnienie wszystkich zalozen przyjetych do analizy bezpieczenstwa, dotyczacych wihasciwosci tego

paliwa i opis wszystkich pomiaréw wykonywanych przed przewozem, wymaganych zgodnie

26.4.11.5b);

wszystkie specjalne warunki rozmieszczenia sztuk przesylek, niezbgdne do zapewnienia bezpiecznego

odprowadzenia ciepla ze sztuki przesylki, biorac pod uwage rézme rodzaje transportu, ktére beda

stosowane oraz rodzaj wagonu lub kontenera;

h) szkic o wymiarach nie wigkszych niz 21 cm x 30 cm nadajacy si¢ do reprodukcji, ilustrujacy budowe
sztuki przesy#ki; i

i) stosowany system zarzadzania, wymagany zgodnie z 1.7.3.

=

4
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6.4.23.5 Whniosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki Typu B(M), oprécz ogdélnych informacji wymaganych

w 6.4.23.4 dla sztuki przesylki Typu B(U), powinien zawierac:

a) wykaz wymagan okreslonych w 6.4.7.5, 6.4.8.4 do 6.4.8.6 i 6.4.8.9 do 6.4.8.15, ktérych nie spelia
sztuka przesytki;

b) proponowane dodatkowe kontrole eksploatacyjne, ktére majg by¢ stosowane w czasie przewozu, chociaz
nieokreélone w przepisach RID, lecz niezbedne dla zapewnienia bezpieczeristwa sztuki przesytki lub dla
kompensacji brakéw wymienionych powyzej w a);

c) przedstawienie ewentualnych ograniczei w zakresie rodzaju transportu, specjalnego zatadunku,
przewozu, roziadunku lub manipulowania; i

d) oswiadczenie o zakresie warunkéw otoczenia (temperatura, nastonecznienie), ktére moga wystapié
w czasie przewozu i ktdre zostaly uwzglednione w projekcie wzoru.

6.4.23.6 Whiosek o zatwierdzenie wzoréw sztuk przesytek zawierajacych 0,1 kg lub wigcej heksafluorku uranu
powinien zawieraé wszystkie informacje konieczne, aby wladza wlasciwa byla przekonana, ze wzér spelnia
wymagania podane w 6.4.6.1, a takze stosowany system zarzadzania wymagany zgodnie z 1.7.3.

6.4.23.7 Wniosek o zatwierdzenie wzoru sztuki przesylki dla materialéw rozszczepialnych powinien zawieraé
wszystkie informacje konieczne, aby wladza wlasciwa byta przekonana, ze wzér spelnia wymagania podane
w 6.4.11.1, a takze powinien zawiera¢ opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3.

6.4.23.8 Whniosek o zatwierdzenie wzoru materialu promieniotwdrczego w postaci specjalnej i wzoru materialu
promieniotwdrczego slabo rozpraszalnego powinien zawierac:

a) szczegdlowy opis materialu promieniotworczego lub, jezeli jest to kapsula — jej zawarto$ci; szczeg6lng
uwage nalezy zwrdci¢ na stan fizyczny i posta¢ chemiczng materiatu;

b) szczegdlowy opis wzoru kapsuly, ktéra bedzie uzywana;

c) dokumentacj¢ z przeprowadzonych badan wraz z ich wynikami lub obliczenia wykazujace, Ze materia}
promieniotwérczy spelnia normy wytrzymalosciowe, lub inne dowody wykazujace, ze materiat
promieniotwérczy w specjalnej postaci lub material promieniotwérczy stabo rozpraszalny spemiaja
odpowiednie wymagania RID;

d) opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3; i

e) proponowane dzialania przed przewozem przesylki z materialem promieniotwérczym w postaci
specjalnej lub materialem promieniotwérczym slabo rozpraszalnym.

6.4.23.9 Wniosek o zatwierdzenie wzoru materialu rozszczepialnego wylaczonego z  klasyfikacji
»ROZSZCZEPIALNE” na podstawie 2.2.7.2.3.5 f), zgodnie z tabelq 2.2.7.2.1.1, powinien zawiera¢:

a) szczegblowy opis materiatu; w szczeg6lnoéci powinien dotyczy¢ takze zardwno jego stanu fizycznego jak
1 postaci chemicznej;

b) opis przeprowadzonych badar i ich wyniki lub dowody oparte na metodach obliczeniowych wskazujace,
Ze material spelnia wymagania okre$lone w 2.2,7.2.3.6;

c) opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3;
d) wskazanie konkretnych dziala, ktére nalezy podjaé przed przewozem.

6.4.23.10 Wniosek o zatwierdzenie alternatywnych wartosci granicznych aktywnosci dla przesylki wylaczonej
z przyrzadami lub wyrobami powinien zawiera¢:
a) dane identyfikacyjne i dokladny opis przyrzadéw lub przedmiotéw, ich przewidziane zastosowanie
i zawarty(-e) izotop(-y) promieniotworczy(-e);
b) maksymalng aktywnos$¢ izotopu(-6w) promieniotwdrczego(-ych) w przyrzadzie lub przedmiocie;
¢) maksymalny zewnetrzny poziom promieniowania emitowanego z przyrzadu lub przedmiotu;

d) chemiczne i fizyczne postaci izotopu (-6w) promieniotwdrczego(-ych) zawartych w przyrzadzie lub
przedmiocie;

e) szczegdly budowy i konstrukcji przyrzadu lub wyrobu, szczegélnie dotyczace utrzymania i ostony dla
izotopu w rutynowych, normalnych i awaryjnych warunkach przewozu;

f) stosowany system zarzadzania, obejmujacy procedury badania jakosci i weryfikacji, jakie bgda stosowane
do Zrédel promieniowania, komponentéw i wyrobu finalnego w celu zapewnienia, aby nie przekroczono
maksymalnej okre§lonej aktywnosci materialu promieniotwdrczego lub maksymalnych pozioméw
promieniowania, okreslonych dla przyrzadu lub wyrobu, oraz, w celu zapewnienia, aby przyrzad lub
wyréb byly zbudowane zgodnie ze specyfikacja dla wzoru;

g) maksymalna liczbg przyrzadéw lub przedmiotéw, przewidywang do przewozu w przesylce i w skali roku;
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oszacowane dawki zgodnie z zasadami i metodyka podana w Migdzynarodowych podstawowych
normach bezpieczeristwa na rzecz ochrony przed promieniowaniem jonizujacym oraz bezpieczefistwa
Zrédet promieniowania, Seria bezpieczenstwo nr 115 (International Basic Safety Standards for Protection
against lonizing Radiation and for the Safety of Radiation Sources, Safety Series No.115), IAEA, Wieden
(1996), wlacznie z dawkami indywidualnymi dotyczacymi pracownikéw i jednostek spoleczeristwa, oraz,
w stosownych przypadkach, dawki catkowite wystgpujace w rutynowych, normalnych i awaryjnych
warunkach przewozu, na podstawie reprezentatywnych scenariuszy przewozu, ktére mogg dotyczyé
przesytki.

Kazde $§wiadectwo zatwierdzenia wydane przez wladze wlasciwg powinno posiadaé znak identyfikacyjny.
Znak ten powinien odpowiada¢ nastgpujacemu wzorowi:

Znak paristwa (VRI) /numer/kod typu

a) znak panstwa (VRI), z zastrzezeniem przepisu 6.4.23.12 b), oznacza znak stosowany dla wyrdznienia
pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym" panstwa wydajacego $wiadectwo.

b) numer powinien by¢ nadany przez wladzg wiasciwa i powinien on by¢ unikalny i charakterystyczny dla
okreslonego wzoru, okreslonego przewozu lub alternatywnych wartosci granicznych aktywnosci dla
przesylki wylaczonej. Znak identyfikacyjny zatwierdzenia przewozu powinien wyraznie nawiazywaé do
znaku zatwierdzenia wzoru.

c) dla wskazania typu wydanego $wiadectwa zatwierdzenia powinny by¢ stosowane nastgpujace kody
w kolejno$ci wymienionej nizej:

AF  wz6r sztuki przesylki Typu A dla materialéw rozszczepialnych

B(U) wzér sztuki przesylkki Typu B(U) [(B(U)F w przypadku sztuki przesylki dla materialow
rozszczepialnych]

B(M) wzoér sztuki przesylki Typu B(M) [(B(M)F w przypadku sztuki przesylki dla materialéw
rozszczepialnych]

C wzor sztuki przesylki Typu C (CF w przypadku sztuki przesytki dla materialéw rozszczepialnych)

IF wzor przemyslowej sztuki przesylki dla materialéw rozszczepialnych

S materiat promieniotwérczy w postaci specjalnej

LD  material promieniotwérczy stabo rozpraszalny

FE  material rozszczepialny spelniajacy wymagania przepisu 2.2.7.2.3.6

T przew6z przesylki

X warunki specjalne

AL  alternatywne wartoSci graniczne aktywnosci dla przesylki wylaczonej z przyrzadami lub
wyrobami

W przypadku sztuk przesylek dla heksafluorku uranu nierozszczepialnego lub dla heksafluorku uranu

rozszczepialnego wylaczonego, jezeli nie stosuje si¢ zadnego z powyzszych kodéw, to powinien byé

stosowany nastepujacy kod:

H(U) zatwierdzenie jednostronne

H(M) zatwierdzenie wielostronne;

d) w $wiadectwach zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki i wzoru materiatu promieniotwérczego w postaci

specjalnej, innych niz wydane na podstawie warunkéw przejéciowych dla opakowan zgodnie z 1.6.6.2 do
1.6.6.4 i w $wiadectwach zatwierdzenia wzoru materiatlu promieniotwérczego stabo rozpraszalnego, do
kodu typu powinien byé dodany symbol ,,-96”.

Znaki identyfikacyjne powinny by¢ uzywane w nastepujacy sposob:

a)

na kazdym $wiadectwie i kazdej sztuce przesylki powinny by¢ umieszczone znaki identyfikacyjne
skladajace si¢ z oznaczen opisanych powyzej w 6.4.23.11 a), b), c) i d), z wyjatkiem sztuk przesylek,
gdzie po drugim uko$niku powinien by¢ podany odpowiedni kod typu wzoru i, jezeli jest wymagany,
symbol ,,-96”. Oznacza to, Ze litery ,,T” lub ,,X” nie powinny wystegpowaé w znaku identyfikacyjnym na
sztuce przesylki. Jezeli swiadectwa zatwierdzenia wzoru i zatwierdzenia przewozu sa polaczone w jeden
dokument, to nie trzeba powtarzaé kodéw typu, np.:

A/132/B(M)F-96:  wz6r sztuki przesytki Typu B(M), zatwierdzony dla materialu rozszczepialnego,
wymagajacy wielostronnego zatwierdzenia, ktéremu wladza wilasciwa Austrii
nadala numer wzoru 132 (powinien by¢ on naniesiony zaréwno na sztuke przesyiki,
jak i w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru sztuki przesyiki);

A/132/B(M)F-96T: zatwierdzenie przewozu wydane na sztuke przesylki, ktéra ma podany wyzej znak
identyfikacyjny (kod powinien by¢ umieszczony jedynie w $wiadectwie);

A/137/X: zatwierdzenie przewozu na warunkach specjalnych, wydane przez wladzg wiasciwa
Austrii, ktéremu nadano numer 137 (kod powinien by¢ on umieszczony jedynie
w $wiadectwie);

n

Znak wyrézniajacy pafistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w miedzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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A/139/1F-96: wzor przemyslowej sztuki przesylki dla materialu rozszczepialnego, zatwierdzony
przez wladzg wlasciwa Austrii, ktéremu nadano numer 139 (kod powinien byé
naniesiony zaréwno na sztuce przesylki, jak i w $wiadectwie zatwierdzenia wzoru
sztuki przesylki);

A/145/H(U)-96: wzér sztuki przesylki dla heksafluorku uranu rozszczepialnego wylaczonego,
zatwierdzony przez wladze wlasciwg Austrii, ktéremu nadano numer 145
(kod powinien by¢ naniesiony zar6wno na sztuce przesylki jak i w $wiadectwie
zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki);

Jezeli zatwierdzenia wielostronnego dokonuje si¢ poprzez uznanie, zgodnie z 6.4.23.20, to powinno
stosowaé si¢ jedynie znak identyfikacyjny nadany przez panstwo pochodzenia wzoru lub panstwo
przewozu przesylki. Jezeli przy zatwierdzeniu wielostronnym kolejne paristwa wydaja $wiadectwa, to na
kazdym $wiadectwie powinien by¢ umieszczony odpowiedni znak identyfikacyjny, a na sztuce przesylki,
ktorej wzor zostat w taki sposob zatwierdzony, powinny by¢ umieszczone wszystkie odpowiednie znaki
identyfikacyjne, np.:

A/132/B(M)F-96

CH/28/B(M)F-96

Jest to znak identyfikacyjny sztuki przesylki, ktéra byla najpierw zatwierdzona przez Austrig, a nastgpnie
zatwierdzona odrgbnym $wiadectwem przez Szwajcarig. Inne znaki identyfikacyjne na sztuce przesytki
powinny by¢ podane w podobny sposéb.

weryfikacja $wiadectwa powinna by¢ podana w nawiasie po znaku identyfikacyjnym $wiadectwa.
Np. A/132/B(M)F-96 (Rev.2) oznacza weryfikacjg numer 2 $wiadectwa zatwierdzenia wzoru sztuki przesytki
wydanego przez Austrig, a A/132/B(M)F-96 (Rev.0) oznacza pierwsze wydanie §wiadectwa zatwierdzenia
wzoru sztuki przesytki wydanego przez Austri¢. Przy pierwszym wydaniu $wiadectwa, oznaczenie w nawiasie
traktuje si¢ jako fakultatywne i zamiast ,Rev.0” moga by¢ rowniez uzyte inne slowa takie jak ,,pierwsze
wydanie”. Numery weryfikacji $wiadectwa mogg by¢ nadawane tylko przez to parstwo, ktére wydato
pierwotne $wiadectwo zatwierdzenia.

inne symbole (wymagane na podstawie przepiséw krajowych) moga by¢ umieszczone w nawiasie po
numerze, np. A/132/B(M)F-96 (SP503).

nie jest konieczna zmiana znaku identyfikacyjnego na opakowaniu przy kazdej weryfikacji $wiadectwa
wzoru. Zmiany takie powinny by¢ naniesione jedynie w takich przypadkach, gdy w wyniku weryfikacji
$wiadectwa wzoru sztuki przesylki nastgpuje zmiana literowych kodéw typu wzoru sztuki przesylki,
wystgpujacych po drugim uko$niku.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia materialu promieniotwérczego w postaci specjalnej lub materiatu
promieniotwérczego stabo rozpraszalnego, wydane przez wladze wiasciwa, powinno zawiera¢ nastgpujace
informacje:

a)
b)

D]
d)

e)

g)
h)
i)
h)]
k)
)

rodzaj $wiadectwa;

znak identyfikacyjny wladzy wlasciwej;

date wydania i dat¢ wazmosci;

wykaz stosowanych przepiséw krajowych i miedzynarodowych, wiacznie z Przepisami dotyczacymi
Bezpiecznego Przewozu Materiatéw Promieniotwérczych IAEA (Regulations for the Safe Transport of

Radioactive Material), na podstawie ktérych zatwierdzono material promieniotwérczy w postaci
specjalnej lub material promieniotwérczy stabo rozpraszalny;

mak identyfikacyjny materialu promieniotwérczego w postaci specjalnej lub materiatu
promieniotwérczego stabo rozpraszalnego;

opis materialu promieniotwérczego w postaci specjalnej lub materialu promieniotwérczego stabo
rozpraszalnego;

specyfikacje wzoru materialu promieniotwérczego W postaci specjalnej lub materiatu
promieniotwoérczego stabo rozpraszalnego, w ktdrej mogg znajdowaé si¢ odestania do rysunkdéw;

specyfikacj¢ materialéw promieniotwoérczych, z uwzglednieniem danych o aktywno$ci, w ktérej moze
by¢ réwniez podany opis fizycznej i chemicznej postaci zawartosci;

opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3;

powotlanie si¢ na informacje dostarczone przez wnioskodawce dotyczace specjalnych dziatan, ktére maja
by¢ podjete przed przewozem;

nazwe wnioskodawcy, jeZeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;
podpis i dane identyfikacyjne urzednika wydajacego $wiadectwo.
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6.4.23.14 Kazde S$wiadectwo zatwierdzenia wydane przez wladz¢ wiasciwa dla materialu promieniotwérczego
wylaczonego z klasyfikacji ,,ROZSZCZEPIALNE” powinno zawieraé nastgpujace informacje:

a) rodzaj $wiadectwa;

b) znak identyfikacyjny wladzy wiasciwej;

¢) date wydania i datg waznosci;

d) wykaz stosowanych przepiséw krajowych i migdzynarodowych, wlacznie z z Przepisami dotyczacymi

Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotwérczych IAEA (Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material), na podstawie ktorych zatwierdzono wylaczenie;

€) opis materiatu wylaczonego;
f) specyfikacje ograniczen materialu wylaczonego;
g) opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3;

h) powotanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace specjalnych dzialan, ktére
nalezy przedsigwzia¢ przed rozpoczgciem przewozu,

i) nazwe wnioskodawcy, jezeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;
j) podpis i dane identyfikacyjne urzgdnika wydajacego $wiadectwo;
k) powolanie si¢ na dokumentacje wskazujaca zgodnosé z 2.2.7.2.3.6.
6.4.23.15 Kazde $wiadectwo wydane przez wladze wilasciwa na przew6z w warunkach specjalnych powinno zawieraé
nastgpujace informacje:
a) typ $wiadectwa;
b) znak identyfikacyjny wiadzy wiasciwej;
c) date wydania i date waznosci;
d) rodzaj lub rodzaje przewozu;

e) ograniczenia odnosnie do sposobu przewozu, rodzaju wagonu, kontenera i niezbedne instrukcje
przewozu;

f) wykaz stosowanych przepiséw krajowych i miedzynarodowych, wlacznie z Przepisami dotyczacymi
Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotwdrczych IAEA (Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material), na podstawie ktorych zatwierdzono przewéz na warunkach specjalnych;

g) nastepujace stwierdzenie:

»Niniejsze $wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagari wladz kazdego panstwa, przez lub
do ktérego bedzie przewozona sztuka przesylki”;

h) powolanie si¢ na $wiadectwa dla alternatywnych zawarto$ci promieniotwérczych, na inne uznania
wydane przez wladze wlasciwa lub na dodatkowe dane techniczne lub informacje, jezeli wladza wiadciwa
uzna to za stosowne;

i) opis opakowania z powolaniem si¢ na rysunki lub specyfikacje wzoru. Jezeli wladza wiasciwa uzna za
stosowne, to powinien by¢ dolaczony rysunek nadajacy si¢ do reprodukciji, o wymiarach nie wigkszych
niz 210 x 300 mm przedstawiajacy budowe sztuki przesylki, wraz z krétkim opisem opakowania
zawierajacym wyszczegélnienie materiatow uzytych do produkcji, mase brutto, ogélne wymiary
zewnetrzne i opis wygladu zewnetrznego;

j) specyfikacja zatwierdzonej zawartosci promieniotwérczej z uwzglednieniem ograniczen odnosnie do
zawarto$ci promieniotwérczej, ktére w spos6b oczywisty nie wynikaja z charakteru opakowania.
W specyfikacji powinna byé podana posta¢ fizyczna i chemiczna zawartosci, aktywnosé (uwzgledniajac
rézne rodzaje izotopéw, jezeli potrzeba), masa w gramach (dla materialéw rozszczepialnych lub
ewentualnie dla kazdego izotopu rozszczepialnego), i jezeli ma to zastosowanie, stwierdzenie, czy jest to
material w postaci specjalnej, materiat promieniotwdrczy stabo rozpraszalny lub material rozszczepialny
wylaczony zgodnie 22.2.7.2.3.5 f);

k) oprécz tego, dla sztuk przesylek zawierajacych material rozszczepialny:

i)  szczegblowy opis zatwierdzonej zawartosci promieniotworczej;
ii) maksymalng warto$¢ wskaznika krytycznosciowego;
iii) powolanie si¢ na dokumenty, ktére potwierdzaja bezpieczenstwo krytycznosciowe zawartosci;

iv) inne specjalne wilasnodci, na podstawie ktérych przy ocenie krytycznoéci przyjmowano, ze
w okreslonych pustych przestrzeniach nie bedzie znajdowata sie woda;

v) dopuszczong (na podstawie 6.4.11.5 b)) zmian¢g mnozenia neutronéw, przyjetq przy ocenie
krytycznosci, jako wynik rzeczywistej historii napromieniowania;

vi) zakres temperatury otoczenia, dla ktérej zatwierdzono przewoz na warunkach specjalnych;

) szczegblowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy przygotowaniu,
zaladunku, przewozie, roztadunku i manipulacji przesylka, uwzgledniajac specjalne warunki odnosnie do
zaladunku przesylki zwiazane z bezpiecznym odprowadzaniem ciepla;
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m) uzasadnienie dla przewozu w warunkach specjalnych, jezeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;

n) opis §rodkéw kompensujacych, ktére powinny by¢ zastosowane w zwiazku z przewozem na warunkach
specjalnych;

o) powolanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace stosowanego opakowania lub
specjalnych dzialan, ktére nalezy przedsigwzigé przed rozpoczg¢ciem przewozu;

p) okreslenie warunkéw otoczenia przyjetych dla wzoru, jezeli nie sa one zgodne z warunkami okre$lonymi
w 6.4.8.5,6.4.8.66.4.8.15, jezeli ma to zastosowanie;

q) podejmowane przedsigwzigcia na wypadek awarii uznane za konieczne przez wladze wlasciwa;

r) opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3;

s) nazwg wnioskodawcy i przewoznika, jezeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;

t) podpis i dane identyfikacyjne urzednika wydajacego $wiadectwo.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia przewozu wydane przez wladze wlasciwa powinno zawieraé nastgpujace
informacje:

a) typ §wiadectwa;

b) znak identyfikacyjny wladzy wlasciwej;

c) date wydania i datg waznosci;

d) wykaz stosowanych krajowych i miedzynarodowych przepiséw, wlacznie z Przepisami dotyczacymi

Bezpiecznego Przewozu Materialéw Promieniotworczych IAEA (Regulations for the Safe Transport of
Radioactive Material), na podstawie ktorych zatwierdzono przewoz;

€) ograniczenia odnosnie do rodzaju przewozu, rodzaju wagonu, kontenera i inne niezbgdne instrukcje
przewozu;

f) nastepujace stwierdzenie:
,,Niniejsze $wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelnienia wymagan wladz kazdego panstwa, przez lub
do ktérego bedzie przewozona sztuka przesytki”;

g) szczegblowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy przygotowaniu,
zaladunku, przewozie, rozmieszczeniu, rozladunku i manipulacji przesylka, uwzgledniajac warunki
specjalne zaladunku przesylki ze wzgledu na bezpieczne odprowadzanie ciepta;

h) powolanie si¢ na dostarczona przez wnioskodawcg informacj¢ dotyczaca dzialan specjalnych, ktére
nalezy podja¢ przed przewozem;

i) powotanie si¢ na odpowiednie swiadectwo lub §wiadectwa zatwierdzenia wzoru;

j) specyfikacje zatwierdzonej zawartosci promieniotwérczej z uwzglednieniem ograniczenn odnognie do
zawartoéci promieniotwérczej, ktére w sposéb oczywisty nie wynikaja z charakteru opakowania.
W specyfikacji powinna by¢ podana postaé fizyczna i chemiczna zawartosci, aktywno$é calkowita
(uwzgledniajac rézme rodzaje izotopéw, jezeli potrzeba), masa w gramach (dla materialéw
rozszczepialnych lub ewentualnie dla kazdego izotopu rozszczepialnego), i jezeli ma zastosowanie,
stwierdzenie, czy jest to material w postaci specjalnej, materiat promieniotwoérczy stabo rozpraszalny lub
material rozszczepialny wylaczony zgodnie z 2.2.7.2.3.5 f);

k) podejmowane przedsiewzigcia na wypadek awarii uznane za konieczne przez wiadze wiaciwa;

1) opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3;

m) nazwe wnioskodawcy, jezeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;

n) podpis i dane identyfikacyjne urzednika wydajacego $wiadectwo.

Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wzoru sztuki przesylki wydane przez wladzg wlasciwa powinno zawieraé
nastgpujace informacje:

a) typ $wiadectwa;

b) znak identyfikacyjny wladzy wlasciwej;

c) datg wydania i dat¢ waznosci;

d) ograniczenia odnosnie do rodzaju przewozu, jezeli jest to wymagane;

e) wykaz krajowych i migdzynarodowych przepiséw, wiacznie z Przepisami dotyczacymi Bezpiecznego

Przewozu Materialéw Promieniotworczych IAEA (Regulations for the Safe Transport of Radioactive
Material), na podstawie ktérych zatwierdzono wzér;

f) nastepujace stwierdzenie:
.»Niniejsze §wiadectwo nie zwalnia nadawcy od spelienia wymagan wladz kazdego paristwa, przez lub
do ktérego bedzie przewozona sztuka przesyiki™;

g) powolanie si¢ na $wiadectwa dla alternatywnych zawarto$ci promieniotwoérczych, na zatwierdzenia
wydane przez inne wladze wiasciwe lub dodatkowe dane techniczne lub informacje, jezeli wiladza
wiasciwa uzna to za konieczne;

h

~—

stwierdzenie o uznaniu przewozu, jezeli zatwierdzenie przewozu jest wymagane zgodnie z 5.1.5.1.2, gdy
jest to konieczne;

i) znak identyfikacyjny sztuki przesylki;
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j) opis opakowania z powolaniem si¢ na rysunki lub specyfikacje wzoru. Jezeli wladza wlasciwa uzna za
stosowne, to powinien by¢ dolaczony rysunek nadajacy si¢ do reprodukcji o wymiarach maksymalnie
210 x 300 mm, przedstawiajacy budowe sztuki przesylki, z krétkim opisem opakowania zawierajacym
wyszczegolnienie materialdow uzytych do produkcji, mase brutto, ogdlne wymiary zewngtrzne i opis
wygladu zewnetrznego;

k) specyfikacje wzoru z powolaniem si¢ na rysunki;

1) specyfikacjg zatwierdzonej zawartoéci promieniotwérczej z uwzglednieniem ograniczefi odnosnie do
zawarto$ci promieniotwérczej, ktére w spos6b oczywisty nie wynikaja z charakteru opakowania.
W specyfikacji powinna by¢ podana posta¢ fizyczna i chemiczna zawarto$ci, aktywno$¢ (uwzgledniajac
rézne rodzaje izotopéw, jezeli potrzeba), masa w gramach (dla materialéw rozszczepialnych lub
ewentualnie dla kazdego izotopu rozszczepialnego) i jezeli ma to zastosowanie, stwierdzenie, czy jest to
material w postaci specjalnej, material promieniotwérczy stabo rozpraszalny lub material rozszczepialny
wylaczony zgodnie z2.2.7.2.3.5 f);

m) opis systemu zapewniajacego szczelnosc;
n) dla wzoréw sztuki przesylki zawierajacej material rozszczepialny wymagajacych zatwierdzenia
wielostronnego wzoru sztuki przesylki zgodnie z 6.4.22 4:
i)  szczegélowy opis zatwierdzonej zawarto$ci promieniotworczej;
ii)  opis systemu zamknigcia;
iii) maksymalng warto$¢ wskaznika krytyczno$ciowego;
iv) powolanie si¢ na dokumenty, ktére potwierdzaja bezpieczefistwo krytyczno$ciowe zawartosci;

v) inne specjalne wlasno$ci na podstawie ktérych przy ocenie krytyczno$ci przyjmowano,
ze w okres§lonych pustych przestrzeniach nie bgdzie znajdowata si¢ woda;

vi) dopuszczona (na podstawie 6.4.11.5b)) zmiane mnozenia neutronéw, przyjeta przy ocenie
krytycznosci, jako wynik rzeczywistej historii napromieniowania;
vii) zakres temperatur otoczenia, dla ktdrego zatwierdzono wzdr sztuki przesyiki;

o) dla sztuk przesylek Typ B(M), wyszczegdlnienie tych wymagan podanych w 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.6
16.4.8.9 do 6.4.8.15, ktérych sztuka przesyiki nie speinia i podanie dodatkowych informacji, ktére moga
by¢ uzyteczne dla innych wiadz wlasciwych;

p) dla sztuk przesylek zawierajacych wigcej niz 0,1 kg heksafluorku uranu, ewentualne dane o majacych
zastosowanie przepisach 6.4.6.4 i wszystkich wynikajacych stad informacjach, ktére moga by¢ przydatne
dla innych wladz wlasciwych;

q) szczegblowy wykaz dodatkowych kontroli eksploatacyjnych wymaganych przy przygotowaniu,
zatadunku, przewozie, rozladunku i manipulacji przesylka, uwzgledniajac warunki specjalne odno$nie do
zatadunku, zwiqzane z bezpiecznym odprowadzaniem ciepta;

r) powolanie si¢ na dostarczone przez wnioskodawce informacje dotyczace stosowania opakowania lub
dziatan specjalnych, ktére nalezy podjaé przed rozpoczeciem przewozu;

s) okreslenie warunkéw otoczenia przyjetych dla wzoru, jezeli nie sg one zgodne z warunkami okre$lonymi
w 6.4.8.5,6.4.8.61 6.4.8.15, jezeli ma to zastosowanie;

t) opis stosowanego systemu zarzadzania wymaganego zgodnie z 1.7.3;
u) podejmowane przedsiewzigcia na wypadek awarii uznane za konieczne przez wladzg wiasciwa;
v) nazwa wnioskodawcy, jezeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;
w) podpis i dane identyfikacyjne urzednika wydajacego swiadectwo.
6.4.23.18 Kazde $wiadectwo zatwierdzenia wydane przez wladz¢ wlasciwa dla alternatywnych wartosci granicznych

aktywnosci dla przesylki wylaczonej z przyrzadami lub przedmiotami zgodnie z 5.1.5.2.1 d), powinno
zawiera¢ nastgpujace informacje:

a) typ swiadectwa;

b) znak identyfikacyjny wladzy wiasciwej;

c) datg wydania i datg waznosci;

d) wykaz krajowych i migdzynarodowych przepiséw, wiacznie z Przepisami dotyczacymi Bezpiecznego
Przewozu Materialéw Promieniotworczych IAEA (Regulations for the Safe Transport of Radioactive
Material), na podstawie ktérych zatwierdzono wylaczenie;

e) dane identyfikacyjne przyrzadéw lub przedmiotéw;

f) opis przyrzadéw lub przedmiotow;

g) specyfikacje wzordéw przyrzadéw lub przedmiotow;

h) specyfikacje izotopu(-6w), dopuszczonej(-ych) alternatywnej(-ych) wartosci granicznej(-ych) dia
przesyiki(-ek) wylaczonej(-ych) z przyrzadami lub przedmiotami;

i) powolanie si¢ na dokumentacje wykazujaca zgodnoé¢ z2.2.7.2.2.2 b);

j) nazwe wnioskodawcy, jezeli wladza wlasciwa uzna za stosowne;

k) podpis i dane identyfikacyjne urzednika wydajacego §wiadectwo.
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6.4.23.19 Wiadza wilasciwa powinna by¢ poinformowana o numerze seryjnym kazdego opakowania wykonanego
zgodnie z zatwierdzonym przez nig wzorem zgodnie z 1.6.6.2.1, 1.6.6.2.2, 6.4.22.2, 6.4.22.3, i 6.4.22 4.

6.4.23.20 Wielostronne zatwierdzenie moze by¢ dokonywane przez uznanie pierwotnego $wiadectwa wydanego przez
wiadz¢ wlasciwa paristwa pochodzenia wzoru lub paristwa przewozu. Uznanie takie przez wladze wlasciwa
panstwa tranzytowego lub docelowego, moze by¢ dokonane w formie aprobaty na oryginalnym $wiadectwie
lub na odrgbnym dokumencie, zalaczniku, dodatku, itp.
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Dzial 6.5
Przepisy dotyczace budowy i badan DPPL
6.5.1 Przepisy ogélne
6.5.1.1 Zakres
6.5.1.1.1 Wymagania niniejszego dzialu dotycza DPPL, ktérych zastosowanie do okre§lonych materiatow

niebezpiecznych jest dopuszczalne zgodnie z instrukcjami pakowania wskazanymi w dziale 3.2 tabela A

kolumna 8. Cysterny przenosne i kontenery-cysterny odpowiadajace wymaganiom dzialu 6.7 lub

odpowiednio dziahi 6.8, nie s3 uwazane za DPPL. DPPL odpowiadajace warunkom niniejszego dziatu, nie sg
uwazane za kontenery w rozumieniu przepiséw RID. Jako nazwe dla duzych pojemnikéw do przewozu
luzem stosuje si¢ w tek§cie wylacznie oznaczenie skrétowe DPPL.

6.5.1.1.2 Wyjatkowo, DPPL i ich wyposazenie obslugowe nicodpowiadajace dokiadnie wymaganiom niniejszych
przepiséw, lecz majace dopuszczalne rozwigzania alternatywne, moga by¢ brane pod uwage przez wladze
wlasciwa w celu ich zatwierdzenia. Oprécz tego moga by¢ brane pod uwage przez wladze wiasciwg
rozwiazania alternatywne, ktére uwzgledniajac postep naukowo-techniczny przedstawiaja w praktyce
bezpieczefistwo co najmniej rownowaine z uwagi na zgodnoséé z wlasciwosciami przewozonych materiatow
oraz przedstawiajg réwnorzg¢dng lub wyzsza odpornos$¢ na uderzenia, obcigzenia i ogie.

6.5.1.1.3 Budowa, wyposazenie, badanie, znakowanie i dziatanic DPPL powinny by¢ poddane akceptacji wiadzy
wlasciwej panistwa, w ktérym DPPL jest zatwierdzony.

Uwaga: Jednostki w innych panstwach, przeprowadzajace badania DPPL po przyjeciu do eksploatacji,
nie musza posiadaé zatwierdzenia wladzy wlasciwej parfistwa zatwierdzajacego DPPL, badania
powinny byé jednak przeprowadzane wedlug zasad okreslonych w zatwierdzeniu dla DPPL.

6.5.1.1.4 Producenci i dystrybutorzy DPPL powinni dostarcza¢ informacje dotyczacq stosowanych procedur oraz
opiséw typéw i wymiaréw zamknigé (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz innych elementéw
skladowych, konieczng do zapewnienia, ze DPPL przygotowany jak do przewozu, jest w stanie spemic
odpowiednie badania jako$ciowe opisane w niniejszym dziale.

6.5.1.2 (zarezerwowany)

6.5.1.3 (zarezerwowany)

6.5.14 System kodowania DPPL

6.5.14.1 Kod powinien sklada¢ si¢ z dwéch cyfr arabskich podanych w tabeli w a); nastgpujacych po nich wielkich
liter odpowiednio do zastosowanych materiatéw, podanych w b); oraz, w okreslonych przypadkach,
nastepujacej po nich cyfry arabskiej wskazujacej typ konstrukcyjny DPPL.

a)

Rodzaj Materialy stale, napeinianie i opréznianie: Materialy ciekle
grawitacyjune | pod ci$nieniem wyzszym od 10 kPa (0,1 bar)
Sztywne 11 21 31
Elastyczne 13 — -
b) Materialy
A Stal (wszystkie rodzaje i obrébki powierzchniowe)
B Aluminium
C Drewno naturalne
D Sklejka
F Material drewnopochodny
G Tektura
H Tworzywo sztuczne
L Tkanina widkiennicza
M Papier wiclowarstwowy
N Metal (inny niz stal lub aluminium)
6.5.1.4.2 Dla DPPL zlozonych stosuje si¢ na drugim miejscu kodu dwie wielkie litery lacifiskie. Pierwsza litera

oznacza material naczynia wewnetrznego DPPL, a druga - material oslony zewnetrznej DPPL.



a)

podania rodzaju materialu uzytego do wykonania ostony zewnetrzne;.

6.5.14.4

Kod ten powinien byé uzupeliony przez zastapienie litery ,,Z” inna wielka litera zgodnie z 6.5.1.4.1 b), w celu

W kodzie DPPL moze byé wystgpowaé litera ,,W”. Oznacza ona, 2¢ DPPL odpowiadajacy typowi

wskazanemu przez kod, chociaz zostal wyprodukowany z pewnymi odstepstwami od wymagan podanych
pod 6.5.5, to jest uwazany za réwnowazny zgodnie z przepisami podanymi pod 6.5.1.1.2
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6.5.1.4.3 Ponizszym typom przyporzadkowano nastepujace kody DPPL:
Materiat | Odmiany [Kod | Przepis
Metal
A Stal do materialéw stalych, napetnianie lub opréznianie grawitacyjne; 11A 6.5.5.1
do materialéw stalych, napeknianie lub opréznianie pod ciénieniem; 21A
do materiatéw ciektych; 31A
B Aluminium do materialéw stalych, napelnianie lub opréznianie grawitacyjne; 11B
do materialéw stalych, napelnianie lub opréznianie pod ciénieniem; 21B
do materialéw ciektych; 31B
N Inne niz stal lub | do materialéw stalych, napelnianie lub oproznianie grawitacyjne; 1IN
aluminium do materiatéw stalych, napelnianie lub opréznianie pod ci$nieniem; 2IN
do materialéw cieklych; 3IN
Elastyczne
H Tworzywo tkanina z tworzywa sztucznego bez powloki lub wykiadziny wewnetrznej; 13H1 6.5.5.2
sztuczne tkanina z tworzywa sztucznego z powloka; 13H2
tkanina z tworzywa sztucznego z wykladzing wewngtrzna; 13H3
tkanina z tworzywa sztucznego z powloka i z wykladzing wewnetrzna; 13H4
folia z tworzywa sztucznego; 13H5
L Tkanina bez powloki lub wykladziny wewnetrznej; 13L1
wiokiennicza |z powloka; 1312
z wykladzing wewnegtrzna; 13L3
z powloka i z wykladzing wewngtrzna; 1314
M Papier wielowarstwowy; 13M1
wielowarstwowy wodoodporny; 13M2
H Ze sztywnego |do materialéw stalych, z wyposazeniem konstrukcyjnym, napeinianie lub|11H1 6.5.53
tworzywa oproznianie grawitacyjne;
sztucznego do materialow statych, wolnostojace, napelnianie lub opréznianie grawitacyjne;| 11H2
do materialéw stalych, z wyposazeniem konstrukcyjnym, napelnianie lub|21H1
opréznianie pod ci$nieniem;
do materialéw stalych, wolnostojace, napelnianie lub opréznianie pod |21H2
ci$nieniem;
do materialow cieklych, z wyposazeniem konstrukcyjnym; 31H1
do materialéw cieklych, wolnostojace; 31H2
HZ Ziozony do materialéw stalych, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa | 11HZ1 |6.5.5.4
z naczyniem | sztucznego, napelnianie lub opréznianie grawitacyjne;
wewngtrznym | do materiatéw stalych, z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa | 11HZ2
z tworzywa sztucznego, napelnianie lub opréznianie grawitacyjne;
sztucznego ® | do materialow stalych, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa | 21HZ1
sztucznego, napeknianie lub opréznianie pod ci$nieniem;
do materialéw stalych, z naczyniem wewnetrznym 2z elastycznego tworzywa | 21HZ2
sztucznego, napelnianie lub opréznianie pod cinieniem;
do materialéw cieklych, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa | 31HZ1
sztucznego;
do materiatéw cieklych, z naczyniem wewnetrznym z elastycznego tworzywa | 31HZ2
sztucznego;
G Tektura do materialéw stalych, napelnianie lub opréznianie grawitacyjne; 11G 6.5.5.5
Drewniane
C Drewno do materialéw statych, z wykladzing wewnetrzna, napelnianie lub opréznianie | 11C 6.5.5.6
naturalne grawitacyjne;
D Sklejka do materialéw stalych, z wykladzina wewnetrzng, napehianie lub opréznianie | 11D
grawitacyjne;
F Materiat do materialéw stalych, z wykladzing wewnetrzna, napemianie lub opréznianie | 11F
drewnopochodny | grawitacyjne;
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Oznakowanie

Oznakowanie podstawowe

Kazdy DPPL wytworzony i przeznaczony do uzytku zgodnie z wymaganiami RID powinien by¢
zaopatrzony w trwale, dobrze czytelne i umieszczone w dobrze widocznym miejscu znaki. Litery, symbole
i cyfry, powinny mie¢ wysokos$¢ nie mniej niz 12 mm i powinny wskazywacé:

a)

b)
c)

d)
e)

i)
g)

h)

symbol ONZ dla opakowari: ® Symbol ten powinien byé uzywany tylko w celu potwierdzenia,
Ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC spelnia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11. Dla DPPL metalowych, na ktérych
znakowanie naniesione jest przez stemplowanie lub wytloczenie, zamiast symbolu mogg by¢ stosowane
litery ,,UN”;

kod wskazujacy rodzaj DPPL, zgodnie z 6.5.1.4;

wielka litere wskazujacq grupe(-y) pakowania materialéw, dla ktérej(-ych) typ konstrukcji zostat
zatwierdzony:

i} X - dla grupy pakowania I, II i Il (tylko dla DPPL do materiatéw stalych);

ii) Y - dla grupy pakowania II i III;

iii) Z - dla grupy pakowania III.

miesiac i rok (dwie ostatnie cyfry) produkcji;

symbol parfistwa zatwierdzenia, stosowany dla wyrdzmienia pojazdéw w migdzynarodowym ruchu
drogowym";

nazwe lub znak producenta albo inny znak identyfikacyjny DPPL okreslony przez wladzg wiasciwa,

obcigzenie uzyte przy badaniu na spigtrzanie w kg. Dla DPPL nieprzystosowanych do spigtrzania
powinien by¢ umieszczony znak ,,0”;

maksymalng dopuszczalna masg¢ brutto w kg.

Znaki podstawowe powinny by¢ naniesione w wyzej przedstawionej kolejnosci. Znaki okreslone w 6.5.2.2
ikazdy inny znak zatwierdzony przez wladzg wilasciwa, powinny by¢ tak umieszczone, aby znaki
podstawowe mozna bylo prawidlowo rozpoznaé.

Wszystkie znaki stosowane zgodnie z a) do h) oraz 6.5.2.2 powinny byé wyraZnie oddzielone np. spacja lub
ukos$nikiem tak, aby byly tatwe do identyfikacji

Przykiady oznaczen dla réznych typéw DPPL zgodnie z a) do h) powyzej:

@ 11A/Y/02 99 DPPL metalowy wykonany ze stali, rozladowywany grawitacyjnie, do przewozu

69 69 &9 &9

NL/Mulder materialéw stalych grupy pakowania II i III, wyprodukowany w lutym 1999 r.

007/ dopuszczony do uzytku w Holandii, wyprodukowany przez firme Mulder zgodnie

5500/1500 z typem konstrukcji, ktéremu wiladza wlasciwa nadata numer seryjny 007,
obciazenie zastosowane przy badaniu odpornosci na spietrzanie w kg, najwigksza
dopuszczalna masa brutto w kg.

13H3/Z/0301  DPPL elastyczny do przewozu materialéw statych, roztadowywany grawitacyjnie,
F/Meunier wykonany z tworzywa sztucznego, z wykiadzing wewnetrzng, nieprzystosowany
1713/ 0/1500 do spigtrzania.

31H1/Y/0499  DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego do przewozu materialow cieklych,
GB/9099/ wykonany z tworzywa sztucznego z wyposazeniem konstrukcyjnym, ktéry
10800/1200 wytrzymuje obciazenie przy spietrzaniu.

31HA1/Y/0501 DPPL zlozony do przewozu materialéw cieklych z naczyniem wewngtrznym
D/Miiller/1683/ ze sztywnego tworzywa sztucznego i stalowa ostong zewnetrzna,
10800/1200

11C/X/0102 DPPL drewniany dla materialéw stalych, z wykladzing wewnetrzna, do
S/Aurigny/9876 materialéw statych grupy pakowania I, 11 i I11.
/3000/910

b

Znak wyrézniajacy paifstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencjg Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencjg Wiederiska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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6.5.2.2 Oznakowanie dodatkowe
6.5.2.2.1 Kazdy DPPL powinien posiada¢ znaki wymagane w 6.5.2.1 i dodatkowo powinien by¢ zaopatrzony
w nastepujace informacje, ktére moga by¢ umieszczone na tabliczce odpornej na korozj¢ przytwierdzonej
w sposéb trwaly w miejscu fatwo dostgpnym dla kontroli:
Kategoria DPPL
. Sztywne
Znaki dodatkowe Metal tw?;wzywa Zlozone | Tektura | Drewno
sztuczne
Pojemnos¢ w litrach® w 20 °C X X X
Masa wiasna w kg“) X X X X X
Ci$nienie prébne (manometryczne) w kPa lub bar;), jezeli jest X X
wymagane
Maksymalne ci$nienie napelniania/roziadunku w kPa lub X X X
barach”, jezeli jest
, jezeli jest wymagane
Material; z ktérego wykonano korpus i jego grubo$¢ minimalna X
w mm
Data ostatniego badania szczelnosci, jezeli jest wymagane X X X
(miesiac i rok)
Data ostatniej kontroli (miesiac i rok) X X
Numer seryjny producenta X
Maksymalne dopuszczalne obcigzenie przy spigtmmium X X X X X

a)
b)

Po wartosci liczbowej podaé jednostke miary.

Patrz 6.5.2.2.2. Niniejsze dodatkowe znaki powinny by¢ stosowane na wszystkich DPPL wytworzonych,
naprawionych lub przerobionych po 1 stycznia 2011 (patrz takze 1.6.1.15).

6.5.2.2.2 Maksymalne dopuszczalne obciazenie przy spigtrzaniu podczas uzywania DPPL powinno by¢ umieszczone
na znaku, jak pokazano na rysunku 6.5.2.2.2.1 lub 6.5.2.2.2.2. Znak powinien by¢ trwaly i wyraznie
widoczny.
Rysunek 6.5.2.2.2.1 Rysunek 6.5.2.2.2.2
%_I_ § B T 1
... kg max
£
E £ d
E £
= 3
E E
£ £
c . E .

6.5.2.2.3

6.5.2.2.4

y - | A |
! mimimum 100 mm minimum 100 mm

DPPL nadajacy sie do spigtrzania DPPL nienadajacy si¢ do spigtrzania

Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 mm x 100 mm. Wysokod¢ liter i liczb wskazujacych mase
powinna wynosi¢ co najmniej 12 mm. Obszar w obrebie oznaczen drukarskich oznaczony strzatkami
wymiarowymi powinien by¢ kwadratem. Jezeli nie podano wymiaréw, wszystkie elementy powinny by¢
proporcjonalne do pokazanych na rysunku. Masa wskazana nad symbolem nie powinna przekraczaé wartosci
obciazenia przyltozonego podczas badania typu (patrz 6.5.6.6.4) podzielone;j przez 1,8.

Dodatkowo do znakéw wymaganych w 6.5.2.1 DPPL elastyczne moga by¢ oznaczone piktogramami
wskazujacymi zalecane metody podnoszenia.

Naczynia wewngtrzne DPPL zlozonych powinny by¢ opisane za pomoca znakéw wskazanych w 6.5.2.1.1 b),
c), d), e) if), przy czym data zgodnie z d) jest datqa wykonania naczynia wewne¢trznego z tworzywa
sztucznego. Symbol UN nie powinien by¢ nanoszony. Znaki powinny by¢ naniesione w kolejnoséci podanej
w 6.5.2.1.1. Znaki powinny by¢ trwale, czytelne i naniesione w miejscu dobrze widocznym po wbudowaniu
naczynia wewngtrznego do ostony zewngtrznej.

Data wykonania naczynia wewngtrznego z tworzywa sztucznego moze ewentualnie by¢ naniesiona obok
pozostatych znakéw. W takim przypadku cyfry roku w znaku i w wewnetrznym okregu zegara powinny by¢
jednakowe, Przykladem odpowiedniej metody naniesienia znaku jest:
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6.5.2.2.5

6.5.2.3

6.5.2.4

6.5.3
6.5.3.1
6.5.3.1.1

6.5.3.1.2

6.5.3.1.3

6.5.3.14

6.5.3.1.5

6.5.3.1.6

6.5.3.1.7

01.01.2017r.

Uwaga 1: Dopuszczone sg takze inne metody nanoszenia minimum wymaganych informacji, pod
warunkiem, Ze s3 one trwale naniesione i s3 one widoczne i czyteine.

Uwaga 2: Data produkcji naczynia wewnetrznego moze rézni¢ si¢ od daty produkcji (patrz 6.5.2.1),
naprawy (patrz 6.5.4.5.3) lub przebudowy (patrz 6.5.2.4) naniesionej na DPPL zlozonym.

Jezeli DPPL zlozony jest zaprojektowany w taki sposéb, ze jego obudowa zewnetrzna jest przeznaczona do
demontazu na okres przewozu w stanie opréZnionym (np. powrét DPPL do pierwotnego nadawcy do
ponownego uzywania), to kazda z cze$ci przeznaczona do zdemontowania, powinna by¢ oznaczona
miesiacem i rokiem produkcji oraz nazwa lub symbolem producenta, a takze innymi wyréznikami dla DPPL,
ustalonymi przez wladze wlasciwg (patrz 6.5.2.1.1 f)).

Zgodnos¢ z typem konstrukeji

Znaki wskazuja, ze DPPL odpowiada typowi, ktéry przeszed! z wynikiem pozytywnym badania typu
konstrukcji oraz ze spelnia wymagania podane w $wiadectwie.

Znaki przebudowanego DPPL zlozonego (31HZ1)

Znaki okre$lone w 6.5.2.1.1 i 6.5.2.2 powinny by¢ usunigte z wezesniejszego DPPL lub uczynione trwale
nieczytelnymi; nowe znaki na DPPL przebudowanym powinny by¢ naniesione zgodnie z RID.

Wymagania konstrukcyjne
Przepisy ogélne

DPPL powinny by¢ odporne lub odpowiednio zabezpieczone przed pogorszeniem ich stanu spowodowanym
wplywem srodowiska.

DPPL zamknigte powinny by¢ tak wykonane, aby w normalnych warunkach przewozu nie nastgpowato
jakiekolwiek uwalnianie zawartosci wskutek drgan, zmiany temperatury, wilgotnosei lub ci$nienia.

DPPL i ich zamknigcia powinny byé wykonane z materialéw, ktére sa zgodne z ich zawartoscia, lub od

wewnaftrz tak zabezpieczone, aby materialy te:

a) nie ulegaly niszczacemu dzialaniu zawartoéci w takim stopniu, Ze uzycie DPPL staloby sie
niebezpieczne;

b) nie reagowaly z zawartoscia lub nie powodowaly jej rozkladu albo nie tworzyly z nig szkodliwych lub
niebezpiecznych zwiazkow.

Jezeli stosowane sa uszczelnienia, to powinny byé one wykonane z materiatu, ktéry nie ulega niszczacemu
dziataniu zawartosci DPPL.

Cate wyposazenie obstugowe powinno byé tak umieszczone i zabezpieczone, aby ryzyko uwalniania
przewozonych materialéw w wyniku uszkodzen przy czynno$ciach manipulacyjnych i w czasie przewozu,
bylo ograniczone do minimum.

DPPL, ich urzadzenia dodatkowe, jak réwniez wyposazenie obstugowe i konstrukcyjne powinny by¢ tak
zaprojektowane i wykonane, aby wytrzymywaly bez ubytku zawartodci ci$nienie wewngtrzne stwarzane
przez zawarto§¢ oraz byly odporne na naprezenia oddzialujace przy normalnych manipulacjach
transportowych i podczas przewozu. DPPL przeznaczone do spigtrzania powinny by¢ do tego dostosowane.
Urzadzenia do podnoszenia lub mocowania DPPL powinny by¢ dostatecznie tak wytrzymale, aby byly
odporne na narazenia w normalnych warunkach obstugi i przewozu, bez wystapienia odksztalceni lub
uszkodzen;, powinny by¢ one tak umieszczone, aby nie powstaly 2adne nadmierne obciazenia
w jakiejkolwiek czegsci DPPL.

Jezeli DPPL skiada si¢ z korpusu wewnatrz ramy, to powinien on by¢ tak wykonany, aby:
a) korpus nie obijat si¢ lub nie ocieral o ramg, powodujac uszkodzenie materiatu korpusu;
b) korpus pozostawal w ramie zawsze odpowiednio zabezpieczony;

c) czg¢éci wyposazenia byly tak zamocowane, aby nie ulegaly uszkodzeniu w przypadkach, gdy polaczenia
pomigdzy korpusem a rama dopuszczaja wzglgdne wydtuzenie lub ruch.
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Jezeli DPPL zaopatrzony jest w zawor denny spustowy, to powinno by¢ mozliwe zablokowanie zaworu
w pozycji zamknigtej, a caly uklad oprézniania powinien by¢ skutecznie zabezpieczony przed uszkodzeniem.
Zawory z zamknigciami dZzwigniowymi powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem, przy
czym pozycje otwarta lub zamknigta powinny by¢ fatwe do rozpoznania. W DPPL przeznaczonych do
przewozu materialéw cieklych powinno by¢ przewidziane dodatkowe urzadzenie do uszczelnienia otworu
spustowego, np. zaslepka kolnierzowa lub inne réwnowazne urzadzenie.

Badania, certyfikacja i kontrola

Zapewnienie jakosci: DPPL powinny by¢ wytwarzane, przebudowywane, naprawiane i badane wedlug
programu zapewnienia jakoSci, uznanego przez wiladzg wlasciwg i gwarantujacego zgodnosé kazdego
wyprodukowanego, przebudowanego lub naprawionego DPPL z wymaganiami niniejszego dziatu.

Uwaga: Norma ISO 16106:2006 ,,Opakowania - Opakowania do transportu towar6w niebezpiecznych -
Opakowania do towar6w niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) i duze
opakowania - Wytyczne stosowania ISO 9001 dostarcza wystarczajacych wskazéwek odnosnie
do procedur, wedhug ktérych nalezy post¢powac.

Wymagane badania: DPPL powinny by¢ poddane badaniom wymaganym dla danego typu konstrukcji
i, jezeli jest to wymagane, odbiorczym i okresowym badaniom i kontroli, zgodne z 6.5.4.4.

Certyfikacja: dla kazdego typu konstrukcji DPPL powinno by¢ wystawione $wiadectwo i oznakowanie (jak
podano w 6.5.2) stwierdzajace, ze typ konstrukcji, wlacznie z jego wyposazeniem, sprostal wymaganym
badaniom typu.

Kontrola i badania
Uwaga: W odniesieniu do kontroli i badania DPPL naprawionych - patrz takze 6.5.4.5.

Kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zlozony, powinien by¢ kontrolowany i badany
w sposéb zalecany przez wladze¢ wlasciwg
a) przed oddaniem go do eksploatacji, réwniez po regeneracji, a nast¢pnie nie rzadziej niz raz na 5 lat, pod
wzgledem:
i)  zgodnoéci z typem konstrukcji wlacznie ze znakami;
ii) oceny stanu wewnetrznego i zewnetrznego;
iii) prawidlowego dzialania wyposazenia obstugowego.

Izolacja cieplna, jezeli wystepuje, powinna byé¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to niezbedne dla
prawidlowego sprawdzenia korpusu DPPL.

b) nie rzadziej niz raz na 2,5 roku, pod wzgledem:
i)  oceny stanu zewnetrznego,
ii) prawidlowego dzialania wyposazenia obstugowego.

Izolacja cieplna, jezeli wystepuje, powinna by¢ usunigta tylko na tyle, na ile jest to niezbgdne dla
prawidlowego sprawdzenia korpusu DPPL.

Kazdy DPPL powinien odpowiada¢ pod kazdym wzgledem swojemu typowi.

Kazdy DPPL metalowy, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zloZony, przeznaczony dla materiatéw
cieklych lub materialéw stalych, ktéry jest napeiniany lub oprézniany pod ciénieniem, powinien przejs¢
odpowiednie badanie szczelnosci. To badanie jest cze§cia programu zapewnienia jakosci, o ktérym mowa
w 6.5.4.1, przy pomocy ktérego wykazuje sig, ze DPPL jest w stanie spelni¢ odpowiedni poziom badan
podany w 6.5.6.7.3:

a) przed pierwszym uzyciem do przewozu;

b) w odstgpach czasu nie diuzszych niz 2,5 roku.

Do tego badania DPPL powinien by¢ wyposazony w pierwotne zamknigcie dolne. Naczynie wewngtrzne
DPPL zlozonego moze by¢ badane bez zewnetrznej obudowy, pod warunkiem, ze nie wplynie to na wynik
badania.

Sprawozdanie z kazdej kontroli i badan powinno by¢ przechowywane przez wiasciciela DPPL co najmniej
do nastepnej kontroli lub badania. Sprawozdanie powinno zawiera¢ wyniki kontroli i badan oraz powinno
identyfikowa¢ miejsce kontroli i badan (patrz takze wymagania dotyczace oznakowania podane w 6.5.2.2.1).

Wiadza wlaciwa moze w kazdej chwili zazadaé¢ dowodu, przez przeprowadzenie badan zgodnie
Z wymaganiami tego dzialu, w celu wykazania, ze DPPL spetnia wymagania dla danego typu konstrukcji.

DPPL naprawiony

Jezeli DPPL jest uszkodzony w wyniku uderzenia (np. wypadku) lub z innego powodu, to powinien by¢
naprawiony lub w inny spos6b wyremontowany (patrz definicja ,, Regularna konserwacja DPPL” podana
w 1.2.1) tak, aby byl zgodny z typem. Uszkodzone korpusy DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego oraz
uszkodzone naczynia wewnetrzne DPPL zlozonych, powinny by¢ zastapione nowymi.
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Ponadto, poza innymi badaniami wymaganymi wediug RID, DPPL powinny podlegaé¢ wszystkim badaniom
i kontroli podanym w 6.5.4.4, a takze powinno by¢ sporzadzone wymagane sprawozdanie, ilekro¢ jest on
naprawiany.

Paristwo dokonujace badari i kontroli po naprawie powinno nanie$¢é w sposéb trwaty na DPPL, obok znakéw
typu UN naniesionego przez producenta, nastgpujace dane:

a) nazwg panstwa, w ktérym przeprowadzono badania i kontrole;

b) nazwe lub zatwierdzony symbol jednostki przeprowadzajacej badania i kontrole; oraz

c) datg (miesiac, rok) przeprowadzenia badan i kontroli.

Badania i kontrola przeprowadzone zgodnie z 6.5.4.5.2 mogg by¢ uwazane za zgodne z przepisami
dotyczacymi okresowych badan i kontroli przeprowadzanych co 2,5 roku i co 5 lat.

Przepisy specjalne dotyczgce DPPL
Przepisy specjalne dotyczace DPPL metalowych

Niniejsze wymagania dotycza DPPL metalowych, przeznaczonych do przewozu materialéw stalych lub

cieklych. Te DPPL dzielg si¢ na 3 odmiany:

a) przeznaczone do przewozu materialéw stalych, napelniane lub oprézniane grawitacyjnie (11A, 11B,
11N)

b) przeznaczone do przewozu materialéw stalych, napeiniane
manometrycznym wiekszym niz 10 kPa (0,1 bar) (21A, 21B, 21N); i

c) przeznaczone do przewozu materiatléw cieklych (314, 31B, 3IN).

lub oprézniane przy ci$nieniu

Korpusy powinny by¢ wykonane z metalu o odpowiedniej ciagliwosci i dobrej spawalnosci. Spoiny powinny
by¢ wykonane zgodnie z regulami sztuki i zapewnia¢ pelne bezpieczenstwo. W razie potrzeby powinna by¢
uwzgledniana wytrzymalo§¢ materialu w niskich temperaturach.

Nalezy zapobiega¢ uszkodzeniom wskutek korozji elektrochemicznej spowodowanej kontaktem roznych
metali.

DPPL aluminiowe przeznaczone do przewozu materialow zapalnych cieklych nie powinny posiada¢ zadnych
ruchomych czgsci, jak np. wieka, zamknigcia itp., wykonanych ze stali niezabezpieczonej przed korozja,
ktére moglyby reagowaé niebezpiecznie przy zetknigciu z aluminium wskutek tarcia lub uderzenia.
DPPL metalowe powinny by¢ wykonane z metali, ktore spelniajg ponizsze warunki:
a) dla stali wydluzenie procentowe po rozerwaniu nie moze by¢ mniejsze niz 10000/Rm, z bezwzglednym
minimum 20%,
gdzie Rm = gwarantowana minimalna wytrzymato§¢ na rozciaganie uzytej stali w N/mm?,

b) dla aluminium i jego stopéw wydluzenie procentowe przy rozerwaniu nie moze byé mniejsze niz
10000/6Rm, z bezwzglgdnym minimum 8%.

Prébki do badan wydluzenia przy rozerwaniu powinny byé pobrane prostopadle do kierunku walcowania,
z zapewnieniem, aby:

Ly=5d lubLy=5,65VA

gdzie:

Ly = dlugo$¢ pomiarowa prébki przed badaniem,

d = érednica prébki,

A = powierzchnia przekroju poprzecznego prébki.

Minimalna grubo$¢ $cianki:
a) dla stali odniesienia z iloczynem Rmx Ag = 10000, grubos¢ $cianki nie powinna byé mniejsza niz:
Pojemnosé (C) Grubo$¢ $cianki (e) w mm
w litrach Typy 11A, 11B, 1IN Typy 21A, 21B, 21N, 314, 31B, 31N
Niezabezpieczone | Zabezpieczone Niezabezpieczone | Zabezpieczone
C <1000 2,0 1,5 2,5 2,0
1000 <C <2000 | e=C/2000+1,5 | e=C/2000+ 1,0 | e=C/2000+2,0 | e=C/2000+ 1,5
2000<C <3000 | e=Cr2000+1,5 | e=C/2000+1,0 | e=C/1000+ 1,0 | e=C/2000+ 1,5
gdzie:

Ay = wydluzenie minimalne (w %) uzytej stali odniesienia po rozerwaniu pod dzialaniem naprezenia

rozciagajacego (patrz wyzej w 6.5.5.1.5).
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b) dla metali innych niz stal odniesienia wymieniona w a), minimalng grubosé $cianki oblicza si¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:

21,4x e,

€ =

3Rm; x A,

gdzie:
€, = wymagana réwnowazna grubos¢ Scianki dla uzytego metalu (w mm);
e, = wymagana minimalna gruboé¢ $cianki dla stali odniesienia (W mm);
Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymaloé¢ na rozciaganie uzytego metalu (w N/mm?) (patrz c));
A; = wydluzenie minimalne (w %) uzytego metalu po rozerwaniu pod dzialaniem naprezenia

rozciagajacego (patrz 6.5.5.1.5).
W zadnym wypadku grubosé $cianki nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5 mm.

c) do obliczefi podanych w b), gwarantowana minimalna wytrzymalo$é na rozcigganie zastosowanego
metalu (Rm,) powinna by¢ minimalna wartoscig okreslona w krajowych lub migdzynarodowych normach
materialowych. Jednakze dla stali austenitycznych okrelona wartoé¢ Rm zgodna z normami
materialowymi moze by¢ podwyzszona do 15%, jezeli wyzsza warto$¢ potwierdzona jest w atescie
materialowym. Jezeli brak jest norm materialowych dla zastosowanego materialu, to warto§¢ Rm
powinna by¢ minimalna wartoscia okreslong w atescie materialowym.

Wymagania dotyczace obnizania ci$nienia: DPPL przeznaczone do przewozu materialéw cieklych powinny
zapewnia¢ uwolnienie dostatecznej ilosci pary, aby nie dopusci¢é do rozerwania korpusu wskutek
oddzialywania ognia. W tym celu moga by¢ zastosowane zwykle urzadzenia do obnizania cisnienia lub inne
rozwigzania konstrukcyjne. Cisnienie powodujace zadziatanie tych urzadzen nie powinno byé wyzsze
niz 65 kPa (0,65 bar) i nie nizsze niz catkowite ci$nienie manometryczne wystgpujace wewnatrz DPPL
(tj. suma preznosci pary zawartego materiatu i ci$nienia powietrza lub innych gazéw obojetnych
w przestrzeni gazowej w 55 °C, pomniejszona o 100 kPa (1 bar), ustalone przy maksymalnym stopniu
napetnienia, jak podano w 4.1.1.4). Wymagane urzadzenia do obnizania ci$nienia powinny by¢ umieszczone
w przestrzeni fazy gazowe;.

Przepisy specjalne dotyczace DPPL elastyeznych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL elastycznych nastepujacych typéw:
13H1 tkanina z tworzywa sztucznego bez powloki lub wykladziny wewngtrznej,
13H2 tkanina z tworzywa sztucznego z powloka,

13H3 tkanina z tworzywa sztucznego z wykladzing wewnetrzna,

13H4 tkanina z tworzywa sztucznego z powloka i z wykladzing wewnetrzna,
13H5 folia z tworzywa sztucznego,

13L1 tkanina widkiennicza bez powloki i wykladziny wewngtrznej,

13L2 tkanina wiékiennicza z powloka,

13L3 tkanina wiékiennicza z wykladzina wewnetrzna,

13L4 tkanina wibkiennicza z powloka i z wykladzing wewnetrzna,

13M1 papier wielowarstwowy,

13M2 papier wielowarstwowy wodoodporny.

DPPL elastyczne przeznaczone sa do przewozu tylko materialéw statych.

Korpusy powinny by¢ wykonane z odpowiednich materiatéw. Wytrzymato$é materiatu i konstrukcja DPPL
elastycznego powinny by¢ dostosowane do jego pojemnosci i przeznaczenia.

Wszystkie materialy uzywane do produkcji DPPL elastycznych typéw 13M1 i 13M2 powinny po
calkowitym zanurzeniu w wodzie przez minimum 24 godziny, zachowaé jeszcze co najmniej 85%
wytrzymalo$ci na rozerwanie, kt6ra zostala wczesniej zmierzona po klimatyzacji materiatu przy wilgotnosci
wzglednej nie wigkszej niz 67%.

Zlacza powinny by¢ wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejenie lub inna réwnowazng metoda. Wszystkie
koncoéwki zlacz szytych powinny byé odpowiednio zabezpieczone.

DPPL elastyczne powinny byé wystarczajaco odporne na starzenie i zmniejszenie wytrzymalosci pod
wpilywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw Kklimatycznych lub przewozZonego materiatu,
aby byly zgodne z ich przeznaczeniem.

Jezeli dla DPPL elastycznych z tworzywa sztucznego jest wymagane zabezpieczenie przed
promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych
odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny by¢é dostosowane do zawartosci
i zachowywaé swoje dziatanie przez caly czas uzywania korpusu DPPL. W razie uzycia sadzy, pigmentow
lub inhibitoréw, innych niz uzywane w badanych typach konstrukcyjnych, wymagane przeprowadzenie
nowych badai nie jest konieczne, jezeli zawarto$¢ sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw nie wplywa
niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu konstrukcyjnego.
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Do materialéw, z ktérych wykonany jest korpus, moga by¢ dodane dodatki w celu polepszenia jego
wytrzymalosci na starzenie lub w innym celu, jezeli te dodatki nie maja niekorzystnego wplywu na
wiasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

Do produkeji korpuséw DPPL nie powinny by¢ uzywane materialy z naczyn juz uzywanych. Moga by¢
jednak uzyte pozostaloci lub odpady z tego samego procesu produkcyjnego. Moga by¢ uzyte czesci
skladowe takie jak wzmocnienia i podstawy paletowe pod warunkiem, ze elementy te nie zostaly uszkodzone
podczas poprzedniego uzywania.

Jezeli DPPL jest napetniony, to stosunek wysokosci do szerokosci nie powinien wynosi¢ wigcej niz 2:1.

Wykladzina powinna byé wykonana z odpowiedniego materialu. Wytrzymalo$¢ uzytego materialu
i konstrukcja wykladziny powinny by¢ odpowiednie do pojemnosci DPPL i jego przeznaczenia. Polaczenia
i zamknigcia powinny byé pyloszczelne oraz odporne na naciski i uderzenia wystgpujace w normalnych
warunkach obslugi i przewozu.

Przepisy specjalne dotyczgce DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, przeznaczonych do
przewozu materialéw statych lub ciektych. Takie DPPL dzielq si¢ na nastgpujace typy:

11H1 do materialéw stalych, napeliane lub oprézniane grawitacyjnie, z wyposazeniem konstrukcyjnym
wykonanym tak, aby wytrzymywalo calkowite obcigzenie DPPL przy spigtrzaniu,

11H2 do materialéw statych wolnostojace, napetniane lub oprézniane grawitacyjnie,

21H1 do materialéw stalych, napetniane lub oprézniane pod ci$nieniem, z wyposazeniem konstrukcyjnym
wykonanym tak, aby wytrzymywalo calkowite obciazenie DPPL przy spigtrzaniu,

21H2 do materialéw stalych wolnostojace, napelniane lub oprézniane pod ci$nieniem,

31H1 do materialéw cieklych, z wyposazeniem konstrukcyjnym wykonanym tak, aby wytrzymywalo
catkowite obcigzenie DPPL przy spigtrzaniu,

31H2 do materialéw ciektych, wolnostojace.

Korpus powinien byé wykonany z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanych wlasciwosciach, a jego
wytrzymatos¢ powinna by¢ dostosowana do jego pojemnofci i przeznaczenia. Tworzywo to powinno by¢
w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed starzeniem i uszkodzeniem przez przewozony materiat albo,
jezeli to ma znaczenie, powinno by¢ odporne na promieniowanie ultrafioletowe. W razie potrzeby powinna
by¢ uwzgledniana wytrzymalo$¢ materialu w niskich temperaturach. Jakiekolwiek przenikanie zawartogci
nie powinno stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli jest wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno byé ono
zrealizowane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te
powinny by¢ dostosowane do zawartoéci DPPL i zachowywaé swoje dzialanie przez caly okres uzywania
korpusu DPPL. W razie uzycia sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw, innych niz uzywane w badaniach typéw
konstrukcyjnych, wymagane przeprowadzenie nowych badan nie jest konieczne, jezeli zawarto$é¢ sadzy,
pigment6w lub inhibitoréw nie wptywa niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu konstrukcyjnego.

Do materialéw, z ktérych wykonany jest korpus moga by¢ dodane dodatki w celu polepszenia jego
wytrzymatoéci na starzenie lub w innym celu, jezeli te dodatki nie majg niekorzystnego wplywu na
wiasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatéw.

Do produkcji DPPL, oprécz odpadéw, pozostalosci lub materialdéw z tego samego procesu produkcyjnego,

nie powinny by¢ wykorzystywane Zadne inne materiaty uzywane.

Przepisy specjalne dotyczace DPPL zloZonych z naczyniem wewng¢trznym z tworzywa sztucznego

Niniejsze przepisy stosuje si¢ do DPPL zlozonych przeznaczonych do przewozu materialéw statych lub

cieklych, nastepujacych typéw:

11HZ1 DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do materialow
stalych, napelniany lub oprézniany grawitacyjnie,

11HZ2 DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do materialéw
stalych, napelniany lub oprézniany grawitacyjnie,

21HZ1 DPPL zloZony, z naczyniem wewngtrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do materialéw
stalych, napetniany lub oprézniany pod ci$nieniem,

21HZ2 DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do materialéw
stalych, napelniany lub oprézniany pod ci$nieniem,

31HZ1 DPPL zlozony, z naczyniem wewnetrznym ze sztywnego tworzywa sztucznego, do materialow
cieklych,

31HZ2 DPPL zlozony, z naczyniem wewngtrznym z elastycznego tworzywa sztucznego, do materialéw
ciektych.

Kod ten powinien by¢ uscislony przez zastapienie litery ,,Z” inng wielka litera zgodnie z 6.5.1.4.1 b), w celu
podania materialu uzytego do wykonania oslony zewnetrzne;j.
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Naczynie wewngtrzne nie jest przewidziane do spelniania swojej funkcji bez oslony zewngtrznej. ,,Sztywne”
naczynie wewnetrzne jest naczyniem, ktére zachowuje zasadniczy ksztalt w stanie préznym bez zamknigd
ibez wspomagajacych oslon zewnetrznych. Kazde naczynie wewnetrzne, ktére nie jest ,sztywne”, jest
uznawane za ,elastyczne”.

Ostona zewngtrzna wykonana jest zwykle ze sztywnego materiatu uformowanego w taki sposéb, ze ochrania
naczynie wewnetrzne przed uszkodzeniami spowodowanymi przeladunkami i przewozem, ale nie jest
wykonana dla spelnienia funkcji zbiornika. Obejmuje ona réwniez podstawe paletowa, jezeli jest stosowana.

DPPL zlozony z catkowity ostona zewngtrzng powinien by¢ wykonany tak, aby fatwo mozna bylo oceni¢
stan wnetrza naczynia podczas badan szczelnosci i cisnieniowej proby hydraulicznej.

Maksymaina pojemno$¢ DPPL typu 31HZ2 powinna by¢ ograniczona do 1250 litréw.

Naczynie wewng¢trzne powinno by¢ wyprodukowane z odpowiedniego tworzywa sztucznego o okreslonych
wlasciwosciach i odpowiedniej wytrzymatosci w stosunku do pojemnosci i jego przeznaczenia. Tworzywo to
powinno byé¢ w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed starzeniem i uszkodzeniem przez przewozony
material, a w razie potrzeby powinno by¢ odporne na promieniowanie ultrafioletowe. W razie potrzeby
powinna byé uwzgledniana wytrzymalo§¢é materiatu w niskich temperaturach. Jakiekolwiek przenikanie
zawarto$ci nie powinno stwarza¢ zadnego zagrozenia w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli jest wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym, to powinno by¢ ono
wykonane przez dodanie sadzy albo innych odpowiednich pigmentéw lub inhibitoréw. Dodatki te powinny
by¢ dostosowane do zawartosci DPPL i zachowywa¢ swoje dziatanie przez caly okres uzywania naczynia
wewngtrznego. W razie uzycia sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw, innych niz uzywane w badaniach typu
konstrukcji, wymagane przeprowadzenie nowych badai nie jest konieczne, jezeli zawarto$é sadzy,
pigment6w lub inhibitoréw nie wplywa niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu konstrukcyjnego.

Do materialéw, z ktérych wykonane jest naczynie wewnetrzne, moga by¢ dodane dodatki w celu polepszenia
Jjego wytrzymalo$ci na starzenie lub w innym celu, jezeli te dodatki nie maja niekorzystnego wplywu na
wiasciwosci fizyczne lub chemiczne tych materiatow.

Do produkcji DPPL, oprécz odpadéw, pozostalosci lub materialéw z tego samego procesu produkeyjnego,
nie powinny by¢ wykorzystywane zadne inne materialy uzywane.

$cianki naczyin wewnetrznych DPPL typu 31HZ2 powinny sktada¢ si¢ przynajmniej z trzech warstw.

Wytrzymato$¢ materiatu i konstrukcja ostony zewnetrznej powinny by¢ dostosowane do pojemnosci DPPL
zlozonego i jego przeznaczenia.

Oslona zewnetrzna nie powinna mie¢ zadnych wystajacych czesci, ktére moglyby uszkodzi¢ naczynie
wewnetrzne.

Ostony zewnetrzne z metalowymi $ciankami powinny by¢ wykonane z odpowiedniego metalu o wymaganej
grubosci.

Ostony zewnetrzne drewniane powinny byé wykonane z drewna dobrze wysezonowanego, technicznie
suchego i bez wad mogacych pogorszy¢ wytrzymato$é jakiejkolwiek czesci ostony. Czgsci gorne i dolne
moga by¢ wykonane z wodoodpornych materialéw drewnopochodnych jak: piyta piléniowa, ptyta wiérowa
lub z innych odpowiednich materialow.

Oslony zewnetrzne ze sklejki powinny byé wykonane ze sklejki wyprodukowanej z dobrze wysezonowanego
forniru luszczonego, skrawanego plasko lub tartego, technicznie suchego i bez wad mogacych pogorszyé
wytrzymalo$¢ oslony. Poszczegdlne warstwy w sklejce powinny by¢ ze soba sklejone za pomoca kleju
wodoodpornego. Do wykonania ostony moga by¢ uzyte, tacznie ze sklejka, rowniez inne odpowiednie
materialy. Oslony na listwach naroznikowych lub na czotach powinny by¢ mocno polaczone gwozdziami lub
klamrami albo polaczone za pomoca innych réwnowaznych srodkéw.

Scianki oston zewngtrznych z materialéw drewnopochodnych powinny by¢ wykonane z wodoodpornych
materiatléw drewnopochodnych takich jak: plyta wiérowa, plyta piléniowa lub z innych odpowiednich
materialéw tego rodzaju. Inne czesci ostony moga byé produkowane z innych odpowiednich materiatow.

Oslony zewnetrzne z tektury powinny byé wykonane z tektury litej lub z tektury dwustronnie falistej
(pojedynczej lub wielowarstwowej) o dobrej jakosci i powinny byé dostosowane do pojemnosci DPPL i jego
przeznaczenia. Odporno$¢ warstwy zewnetrznej na dzialanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost masy
podczas trwajacego 30 minut badania na chlonno$¢ wody metoda Cobb'a nie wynosil wigcej niz 155 g/m’
(patrz norma ISO 535:1991). Tektura powinna byé odpowiednio wytrzymala na zginanie. Tektura powinna
by¢ tak wykrojona, uformowana i nacigta, aby przy skladaniu nie pgkala, powierzchnia zewngtrzna
nie rozrywala si¢ lub nadmiemie nie wybrzuszata si¢. Fale tektury falistej powinny by¢ trwale sklejone
z warstwa zewnetrzng.

Czola oslon tektury moga mie¢ ramy drewniane lub by¢ wykonane w calosci z drewna. Do wzmocnienia
mogg by¢ stosowane listwy drewniane.
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Krawedzie laczace w ostonach z tektury powinny by¢ sklejone tasma przylepna podgumowana, polaczone na
zakladke i sklejone lub by¢ polaczone na zakladke i zszyte zszywkami metalowymi. Przy polaczeniach
zakladkowych zakladka powinna by¢ odpowiednio duza. Jezeli zamkniecie nastepuje przez polaczenie
klejowe lub za pomoca taSmy przylepnej, to klej powinien byé wodoodporny.

Jezeli oslona zewngtrzna wykonana jest z tworzywa sztucznego, to obowiazuja odpowiednie wymagania
podane w 6.5.5.4.6 do 6.5.5.4.9, przy czym przepisy, kt6re majg zastosowanie do naczynia wewngtrznego
obowiazuja w tym przypadku dla oslony zewnetrznej DPPL ztozonego.

Obudowa zewngtrzna DPPL typu 31HZ2 powinna catkowicie obejmowaé naczynie wewngtrzne.

Integralna podstawa paletowa nalezaca do DPPL lub paleta odejmowalna, powinna by¢ przystosowana do
mechanicznego przemieszczania DPPL, napelnionego do najwiekszej dopuszczalnej masy.

Paleta odejmowalna lub integralna podstawa paletowa powinna by¢é tak zaprojektowana,
aby zminimalizowa¢ znieksztalcenia dna DPPL, mogace spowodowaé uszkodzenia przy manipulacjach
transportowych.

Ostona zewnetrzna powinna by¢ tak polaczona z paleta odejmowalna, aby zapewni¢ stabilno$é w czasie
manipulacji i przewozu. Jezeli jest uzyta paleta odejmowalna, to na jej gérnej powierzchni nie moze by¢
zadnych nieréwnosci, ktére moglyby uszkodzi¢ DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ uzywane dla zwigkszenia zdolnosci do
spigtrzania, ale powinny by¢ umieszczone na zewnafrz naczynia wewngtrznego.

Jezeli DPPL przeznaczone sa do spigtrzania, to ich powierzchnia nosna powinna by¢ tego rodzaju, aby jej
obciazenie moglo by¢ w sposéb bezpieczny rozlozone. Takie DPPL powinny by¢ wykonane w taki spos6b,
aby naczynie wewnetrzne nie bylo obciazone.

Przepisy specjalne dotyczace DPPL tekturowych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL tekturowych przeznaczonych do przewozu materialow statych,
napetnianych lub opréznianych grawitacyjnie. Stosuje si¢ nastgpujacy typ DPPL tekturowych:

11G.
DPPL tekturowe nie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do podnoszenia za gérna cze$¢.

Korpus powinien by¢ wykonany z tektury litej lub dwustronnie falistej (z jedna lub kilkoma warstwami)
o dobrej jakosci, dostosowanej do pojemnosci i przeznaczenia DPPL. Odporno$¢ warstwy zewngtrznej na
dziatanie wody powinna by¢ taka, aby wzrost jej masy podczas 30 minutowego badania na chlonno$é wody
metodg Cobb'a, nie byl wigkszy niz 155 g/m’ (patrz norma ISO 535:1991). Tektura powinna byé
odpowiednio wytrzymala na zginanie. Tektura powinna by¢ tak wykrojona, uformowana i nacigta, aby przy
skiadaniu nie pekala, powierzchnia zewnetrzna nie rozrywala si¢ lub nadmiernie nie wybrzuszala. Fale
tektury falistej powinny by¢ trwale sklejone z warstwa zewnetrzna,

Scianki, w tym réwniez wieko i dno, powinny mie¢ minimalna wytrzymatosé na przebicie wynoszaca 15 J,
mierzona zgodnie z norma I1SO 3036:1975.

Na krawedziach polaczeniowych w korpusie DPPL powinno by¢ zapewnione odpowiednie zachodzenie
materiatu na siebie, a polaczenie powinno byé wykonane przy uzyciu ta$my klejacej, przez sklejanie lub
zszywanie metalowymi zszywkami albo za pomoca innych $§rodkéw, ktére sa co najmniej tak samo
skuteczne. Jezeli polaczenie wykonane jest za pomoca sklejania lub tasmy klejacej, to klej powinien by¢
wodoodporny. Zszywki metalowe powinny przechodzié przez wszystkie laczone czeéci i byé tak uzyte lub
zabezpieczone, aby nie nastapilo przetarcie lub przebicie wykiadziny wewnetrznej.

Wykladzina wewnegtrzna powinna byé wykonana z odpowiedniege materialu. Wytrzymalo$¢ uzytego
materiatu i konstrukcja wykladziny powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przeznaczenia DPPL. Ziacza
i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne oraz dostatecznie wytrzymale na naciski i uderzenia, ktére moga
wystapi¢ w normalnych warunkach manipulowania i podczas przewozu.

Integralna podstawa paletowa DPPL lub paleta odejmowana, powinny nadawa¢ si¢ do mechanicznych
manipulacji DPPL napelnionego do jego najwigkszej dopuszczalnej masy.

Paleta odejmowalna Iub integralna podstawa paletowa powinna by¢ tak zaprojektowana,
aby zminimalizowa¢ znieksztalcenia dna DPPL, mogace spowodowaé uszkodzenia przy manipulacjach
transportowych.

Korpus powinien by¢ polaczony z paleta odejmowalna dla zapewnienia stabilnosci w czasie manipulacji
iprzewozu. Jezeli jest uzyta paleta odejmowalna, to na jej goémej powierzchni nie moze byé zadnych
nieréwnoéci, ktére moglyby uszkodzi¢ DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, moga by¢ uzywane dla zwigkszenia zdolnosci
DPPL do spigtrzania, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz wykladziny wewngtrznej.

Jezeli DPPL przeznaczone s do spigtrzania, to ich powierzchnia no$na powinna przeja¢ obciazenie
w spos6b bezpieczny, aby zapewni¢ stabilno$¢ spietrzonych DPPL.
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Przepisy specjalne dotyczgce DPPL drewnianych

Niniejsze wymagania stosuje si¢ do DPPL drewnianych przeznaczonych do przewozu materialéw stalych
napetnianych lub opréznianych grawitacyjnie. Stosowane sa nastepujace typy DPPL drewnianych:

11C  drewno, z wykladzing wewnetrzna,
11D sklejka, z wykladzina wewnetrzna,
11F  material drewnopochodny, z wykladzing wewnetrzng.

DPPL drewniane nie powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do podnoszenia za gérna czg$¢.

Wytrzymalos¢ uzytych materialéw i typ konstrukcji korpusu powinny byé dostosowane do pojemnosci
i przeznaczenia DPPL.

Drewno powinno by¢ wysezonowane, technicznie suche i bez wad mogacych pogorszy¢ wytrzymatos$é
poszczegélnych czgsci DPPL. Kazda czgéé DPPL powinna by¢ wykonana z jednej sztuki drewna lub jej
réwnowaznika. Elementy uwazane sg za réwnowazne elementom jednolitym, jezeli sa laczone za pomoca
odpowiedniej metody klejenia (jak np. polaczenie Lindermanna (na jaskéiczy ogon), na wpust i pidro,
na zakladk¢) lub na styk z zastosowaniem na kazdym zlaczu co najmniej dwoch falistych klamer
metalowych lub innej réwnie skutecznej metody.

Korpus powinien byé wykonany ze sklejki co najmniej 3-warstwowej wyprodukowanej z dobrze
wysezonowanego forniru luszczonego, skrawanego plasko lub tartego, technicznie suchego i bez wad
moggcych pogorszyé wytrzymato$¢ korpusu. Poszczeg6lne warstwy w sklejce powinny by¢ ze sobg sklejone
za pomocg kleju wodoodpornego. Do wykonania korpusu moga by¢ uzyte lacznie ze sklejka inne
odpowiednie materialy.

Jezeli korpusy opakowania wykonane sa z materiatéw drewnopochodnych, to powinny byé¢ wodoodporne,
jak plyty wiérowe, plyty pilsniowe lub inne odpowiednie rodzaje materiatow.

DPPL powinny by¢ na krawedziach lub na czotach mocno polaczone gwozdziami albo klamrami lub
potaczone innym rownowaznym sposobem.

Wykladzina wewne¢trzna powinna by¢é wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymalo$é uzytego
materiatu i konstrukcja wykladziny powinny by¢ dostosowane do pajemnosci i przeznaczenia DPPL. Ziacza
i zamknigcia powinny by¢ pyloszczelne i dostatecznie wytrzymale na naciski i uderzenia, ktére moga
wystapi¢ w normalnych warunkach manipulowania i podczas przewozu.

Integralna podstawa paletowa DPPL lub paleta odejmowalna powinny nadawa¢ si¢ do mechanicznych
manipulacji DPPL, napelionego do najwigkszej dopuszczalnej masy.

Paleta odejmowalna lub integralna podstawa paletowa powinna byé tak zaprojektowana,
aby zminimalizowa¢ znieksztalcenia dna DPPL, mogace spowodowaé uszkodzenia przy manipulacjach
transportowych.

Korpus powinien by¢ polaczony z paleta odejmowalna dla zapewnienia stabilnosci DPPL w czasie
manipulacji i przewozu. Jezeli jest uzyta paleta odejmowalna, to na jej gérnej powierzchni nie moze by¢
zadnych nieréwnosci, ktére moglyby uszkodzi¢ DPPL.

Urzadzenia wzmacniajace, takie jak wsporniki drewniane, mogg by¢ uzywane dla zwigkszenia zdolno$ci
DPPL do spigtrzania, ale powinny by¢ umieszczone na zewnatrz wykladziny wewnetrzne;.

Jezeli DPPL sa przeznaczone do spigtrzania, to ich powierzchnia nosna powinna przejaé obciazenie
w spos6b bezpieczny, aby zapewni¢ stabilno$¢ spigtrzonych DPPL.

Przepisy dotyczgce badan DPPL
Wykonanie i czgstotliwo§é badan

Typ konstrukcji kazdego DPPL powinien przejé¢ z wynikiem pozytywnym badania opisane w tym rozdziale,
zanim bedzie on uzyty i uzyska zatwierdzenie przez wladze wlasciwa zatwierdzajaca umieszczenie znaku.
Typ DPPL okreslony jest przez jego budoweg, wielkoéé, uzyty material i jego grubos¢, sposéb wykonania
oraz urzadzenia do napelniania i oprézniania, ale moze on réwniez obejmowaé rézne rodzaje obrébki
powierzchniowej. Objgte sa nim réwniez DPPL, ktére od danego typu konstrukcji roéznig sie jedynie
mniejszymi wymiarami zewnetrznymi.

Badania powinny by¢ wykonane na DPPL przygotowanych jak do przewozu. DPPL powinny by¢ napeinione
zgodnie ze wskazéwkami podanymi w odpowiednich dzialach. Materialy przeznaczone do przewozu
w DPPL moga by¢ zastapione przez inne materiaty, jezeli wyniki badan nie zostang przez to zafalszowane.
Jezeli materialy stale zostana zastapione innymi materialami, to powinny mie¢ one takie same wiasciwosci
fizyczne (masa, uziarnienie itp.), jak materialy przeznaczone do przewozu. Dozwolone jest stosowanie
materialéw dodatkowych, takich jak worki ze $rutem otowianym, dla uzyskania wymaganej calkowitej masy
sztuki przesydki, pod warunkiem, ze materiaty te beda umieszczone w taki sposéb, aby nie powodowaly
zafalszowania wynikéw badania.
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Badanie typu konstrukeji

Po jednym DPPL z kazdego typu konstrukcji, wielkosci, grubosci $cianki i sposobu budowy powinny byé
poddane badaniom w sposéb podany w 6.5.6.4 do 6.5.6.13 oraz w kolejnosci okreslonej w 6.5.6.3.7.
Te badania typ6w konstrukcji powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami wiadzy wlasciwej.

Aby udowodni¢ wystarczajaca zgodno$¢ chemiczng z zawartoscia DPPL lub z cieczami wzorcowymi
zgodnie z 6.5.6.3.3 lub 6.5.6.3.5 dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2 i dla DPPL
zlozonego typu 31HHI i 31HH2, moze byé uzyty drugi DPPL, jezeli DPPL sa zaprojektowane do
spigtrzania. W takim przypadku obydwa DPPL powinny by¢ poddane wstgpnemu magazynowaniu.

Wiadza wlasciwa moze zezwoli¢ na selektywne badania DPPL rézniacych si¢ tylko nieznacznie od juz
zbadanego typu, np. przy niewielkich zmniejszeniach wymiaréw zewngtrznych.

Jezeli w badaniach uzywane sa palety odejmowalne, to sprawozdanie z badania, zgodnie z 6.5.6.14 powinno
zawiera¢ opis techniczny tych palet.

Przygotowanie DPPL do badani

DPPL papierowe, DPPL tekturowe, DPPL zlozone z tekturowa oslona zewnetrzna, powinny byé
klimatyzowane przez okres nie krdtszy niz 24 godziny w atmosferze o kontrolowanej temperaturze
i wilgotnosci wzglednej. Mozliwe sa trzy warianty, z ktérych powinien by¢ wybrany jeden.

Zalecane warunki atmosferyczne to temperatura 23 °C £ 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna 50% + 2%. Dwa inne
warianty to: temperatura 20 °C £ 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna 65% £ 2% lub 27 °C £ 2 °C i 65% * 2%.

Uwaga: Wartosci $rednie powinny by¢ zawarte w tych granicach. Wartosci wilgotnosci wzglednej moga
ulegaé¢ zmianom do + 5% w krétkim okresie czasu, nie wplywajac na wynik badania.

Nalezy podja¢ dodatkowe kroki w celu sprawdzenia, czy tworzywa sztuczne zastosowane do produkcji
DPPL sztywnych (typu 31H1 i 31H2) oraz DPPL zlozonych (typu 31HZ1 i 31HZ2), spetniaja wymagania
okre$lone w 6.5.5.3.2 do 6.5.5.3.41 6.5.5.4.6 do 6.5.5.4.9.

Dla udowodnienia wystarczajacej zgodnosci chemicznej z materialem stanowiacym zawartos¢ DPPL,
wzorcowy DPPL powinien by¢ wstgpnie przetrzymywany przez okres 6 miesigcy. Przez ten czas wzorcowy
DPPL pozostaje napelniony materialem napelniania lub materialami, ktére majgq co najmniej identyczne
oddziatywanie na dane tworzywo sztuczne w zakresie wywolywania peknigé naprezeniowych, pecznienia
lub degradacji polimeru. Nastgpnie wzorcowe DPPL powinny by¢ poddane badaniom okre$lonym w tabeli
w 6.5.6.3.7.

Jezeli zostanie udowodnione zadawalajace zachowanie si¢ tworzywa sztucznego za pomocg innej metody,
to powyzsze badanie zgodnosci chemicznej nie jest wymagane. Metoda ta powinna by¢ co najmniej
réwnowazna badaniu zgodnosci chemicznej i zatwierdzona przez wiadze wlasciwa.

Dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego (typu 31H! i 31H2) zgodnie z 6.5.5.3 i zlozonych
z naczyniem wewngtrznym z polietylenu (typu 31HZI i 31HZ2) zgodnie z 6.5.5.4, chemiczna zgodnosé
z materiatami napelniania przyr6wnanymi w 4.1.1.21, moze by¢ sprawdzona z ciecza wzorcowa (patrz 6.1.6)
w nastepujacy sposéb:

Ciecze wzorcowe sa reprezentatywne dla proceséw niszczenia polietylenu, to znaczy zmigkczania przez
pecznienie, powstawanie peknie¢ naprezeniowych, reakcji zmniejszajacych mase czasteczkowa i kombinacji
tych procesow.

Dostateczna zgodnos$é chemiczna opakowari moze by¢ badana przez przetrzymywanie wymaganych prébek
z wiadciwa(-mi) ciecza(-ami) wzorcowa(-ymi) przez 3 tygodnie w 40 °C; jezeli ciecza wzorcowa jest woda,
to przetrzymywanie zgodnie z tq procedurg nie jest wymagane. Przy uzyciu cieczy wzorcowych ,roztwor
srodka zwilzajacego” i ,kwas octowy” dla typu uzywanego do badania odpornoéci na spigtrzanie, nie jest
wymagane przetrzymywanie. Po tym przetrzymywaniu prébki testowe powinny przej$é proby okreslone
w 6.5.6.4 do 6.5.6.9.

Dla wodoronadtlenku tert-butylu zawierajacego wigcej niz 40% nadtlenku oraz kwasu nadoctowego klasy
5.2, nie nalezy przeprowadza¢ badania zgodnosdci chemicznej przy uzyciu cieczy wzorcowej. Dla tych
materialéw dostateczna zgodnos¢ chemiczna powinna by¢ sprawdzona przez przechowywanie badanych
prébek wypelnionych materiatami przeznaczonymi do przewozu, przez okres 6 miesigcy w temperaturze
otoczenia.

Wyniki procedury wedlug tego ustgpu dla DPPL z polietylenu moga by¢ zastosowane dla opakowarn
podobnego typu konstrukcyjnego, ktérych powierzchnia wewngtrzna jest fluorowana.
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6.5.6.3.6 Dla typéw konstrukcyjnych DPPL wykonanych z polietylenu, okre§lonych w 6.5.6.3.5, ktére przeszly
badanie zgodnie z 6.5.6.3.5, chemiczna zgodno$¢ z materialami napeliania moze by¢ takze sprawdzona
przez testy laboratoryjne? udowadniajace, ze wplyw tych materialoéw na probki testowe jest mniejszy niz
oddzialywanie cieczy wzorcowych, przy czym powinny by¢ uwzglednione odnos$ne procesy degradacji. Przy

tym dla gestosci wzglednej i prgznoscei pary nalezy zachowaé te same warunki jak w 4.1.1.21.2.

6.5.6.3.7 Wymagane badania typu konstrukcji i kolejno$é badar:

g =
= [V o 0
Typy DPPL |8 |5 | ® g | o8 5| 5| &5
i s |22l 8%| B | 2|53 ¢ | 5 |£E|2p
B [E3|€>| 2| § [g5| & | § |se|ss
8 |28 | &8 & a |o&| & & | Sa| &2
Metalowy:
11A, 11B, 1IN - 1 2 3 - - 49 - - .
21A,21B, 2IN - 1@ 2 3 4 5 69 - - .
314, 31B, 3IN 1 29 4 5 6 79 - - .
Elastycznyar - - x% X - - X X X X
Ze sztywnego tworzywa
sztucznego:
11H1, 11H2 - 1 2 3 - - 4 - - .
21H1, 21H2 - 1? 2 3 4 5 6 - - R
31H1, 31H2 1 29 3 49 5 6 7 - . .
Ztozony:
11HZ1, 11HZ2 - 19 2 3 - - 49 - - -
21HZ1, 21HZ2 - 19 2 3 4 5 69 - R -
31HZ1, 31HZ2 1 29 3 48 5 6 79 - - -
Tekturowy - 1 - 2 - - 3 - - -
Drewniany - 1 - 2 - - 3 - - -

a
b)
)
d)

Jezeli DPPL sa przystosowane do tego rodzaju manipulacji.
Jezeli DPPL sa przystosowane do spigtrzania.
Jezeli DPPL sa przystosowane do podnoszenia od géry lub od strony boczne;j.

Wymagane badania okreSlone litera ,,x”; DPPL, ktéry przeszed! badanie moze by¢ uzyty w dowolnej
kolejnosci do innych badar.

® Do badania na spadek moze by¢ uzyty inny DPPL o tej samej konstrukcji.
Do badania na drgania moze by¢ uzyty inny DPPL o tej samej konstrukcji.
¥ Drugi DPPL okre$lony w 6.5.6.2.2 moze byé uzyty poza kolejnoécia, bezposrednio po wstepnym
przetrzymywaniu,
6.5.6.4 Badanie na podnoszenie od dolu
6.5.6.4.1 Zakres stosowania

Dotyczy wszystkich DPPL tekturowych i DPPL drewnianych oraz wszystkich typéw DPPL wyposazonych
w urzadzenia do podnoszenia od dotu, jak w badaniach typu konstrukcji.

6.5.6.4.2 Przygotowanie DPPL do badan

DPPL powinien by¢ napelniony. Ladunek powinien byé zaladowany i rozmieszczony réwnomiernie. Masa
napelnionego DPPL i obcigZzenia powinna wynosié 1,25-krotno$¢ wartosci maksymalnej dopuszczalnej masy
brutto.

6.5.6.4.3 Sposob przeprowadzania badania

DPPL powinien by¢ 2-krotnie podniesiony do géry i opuszczony w dét przy uzyciu podnosnika z widlami
ustawionymi centralnie w stosunku do DPPL i rozsunigtymi na 3/4 wymiaru strony wprowadzania (chyba ze
punkty wprowadzenia sa ustalone). Widly powinny byé wprowadzone na 3/4 dlugosci w kierunku
wprowadzania. Badanie powinno by¢ powtérzone w kazdym mozliwym kierunku wprowadzania.

6.5.6.4.4 Kryteria pozytywnego wyniku badania

Brak jakiegokolwiek trwalego odksztalcenia DPPL, wraz z podstawa paletowa, ktére pogarszaloby
bezpieczefistwo przewozu oraz nie wystapienie ubytku materiatu stanowiacego zawartos¢ DPPL.

2 Metody laboratoryjne dla sprawdzania chemicznej zgodnosci polietylenu, zgodnie z definicja w 6.5.6.3.5, z materialami napelniania

(materialy, mieszaniny i preparaty) w poréwnaniu z cieczami wzorcowymi wedtug 6.1.6. patrz wytyczne w nieoficjalnej czgsci RID
publikowanej przez Sekretariat OTIF.
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Badanie na podnoszenie od géry

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktére sa przystosowane do podnoszenia od géry oraz DPPL elastyczne
zaprojektowane do podnoszenia od géry lub od strony boku, jako badanie typu.

Przygotowanie DPPL do badan

DPPL metalowe, ze sztywnego tworzywa sztucznego i zlozone powinny byé napeinione. Powinno byé
dodane obcigzenie i rtéwnomiernie rozmieszczone. Masa napeinionego DPPL i obciazenia powinna wynosié
2-krotng warto$¢ maksymalnej dopuszczalnej masy brutto. DPPL elastyczne powinny by¢ napehione
materialem reprezentatywnym do 6-krotnej wartosci ich maksymalnej dopuszczalnej fadownosci, tadunek
powinien by¢ rozmieszczony réwnomiernie.

Sposdb przeprowadzania badania

DPPL metalowy i DPPL elastyczny powinien by¢ podnoszony w sposéb przewidziany w ich konstrukcji
az znajdzie si¢ swobodnie nad podlozem, i utrzymany w tym polozeniu przez 5 minut.

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL. ztozone powinny by¢ podniesione:

a) przez 5 minut za pomoca kazdej z pary przeciwleglych po przekatnej uchwytéw w taki sposéb, ze sity
podnoszenia dzialaja pionowo oraz

b) przez 5 minut za pomoca kazdej z pary przeciwleglych po przekatnej uchwytéw w taki sposéb, ze sily
podnoszenia dzialaja ku srodkowi pod katem 45° do pionu.

Dla DPPL elastycznych moga by¢ zastosowane inne sposoby przeprowadzania badania odpornosci na
podnoszenie od goéry i przygotowania DPPL do badania, pod warunkiem, Ze sq tak samo skuteczne.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

a) DPPL metalowe, DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL pozostaje
bezpieczny w normalnych warunkach przewozu, brak jest widocznych trwatych odksztalceri DPPL,
lacznie z paletg podstawy, jezeli wystepuje, oraz brak ubytku zawartosci.

b) DPPL elastyczne:

brak jakiegokolwiek uszkodzenia DPPL lub jego uchwytéw, ktére powodowaloby, ze DPPL przestalby
by¢ bezpieczny podczas przewozu lub przy manipulacjach oraz brak ubytku zawartosci.

Badanie na spig¢trzanie

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, ktére sg przystosowane do spigtrzania, jako badanie typu.
Przygotowanie DPPL, do badan

DPPL powinien by¢ napehiony do jego maksymalnej dopuszczalnej masy brutto. Jezeli gestoéé produktu,
ktéry bedzie Jadowany dla potrzeb badania to uniemozliwia, to DPPL powinien by¢ obcigzony dodatkowo
wtaki sposéb, ze bedzie on mégt byé badany z maksymalng dopuszczalna masg brutto, przy czym
obcigzenie powinno by¢ rozmieszczone réwnomiernie.

Sposdb przeprowadzania badania

a) DPPL powinien by¢ umieszczony swoja podstawa na twardym poziomym podiozu i poddany dziataniu
réwnomiernie rozlozonego, dodatkowo nalozonego obcigzenia pomiarowego (zobacz 6.5.6.6.4). Dla
DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typu 31H2 i zlozonych DPPL typu 31HH1 i 31HH2, badanie
odpornoéci na spigtrzanie powinno by¢ przeprowadzane z oryginalnymi materialami, jakimi beda
napelniane, lub z cieczami wzorcowymi (patrz 6.1.6), zgodnie z 6.5.6.3.3 lub 6.5.6.3.5 z zastosowaniem
drugiego DPPL po wstgpnym magazynowaniu zgodnie z 6.5.6.2.2. DPPL powinny by¢ poddane prébom
obciazeniowym przez okres czasu nie krétszy niz:

i) 5 minut dla DPPL metalowych;

ii) 28 dni w 40 °C, dla DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego typéw 11H2, 21H2 i 31H2 oraz dla
DPPL zlozonych z oslonami zewnetrznymi z tworzywa sztucznego, ktére przenoszg obciazenie
spietrzania (tj. typy 11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH]1 i 31HH2);

iii) 24 godziny dla wszystkich innych typéw DPPL;

b) Nalozenie na DPPL obciazenia pomiarowego powinno by¢ dokonane z zastosowaniem jednej
z nastgpujacych metod:

i)  jeden lub wigcej DPPL tego samego typu napelnione do maksymalnej dopuszczalnej masy brutto
ustawia si¢ na badanym DPPL;

ii) na badanym DPPL umieszcza si¢ odpowiednie obciazniki ustawione na plaskiej plycie lub na
odwzorowanym dnie DPPL.



Dziennik Ustaw

—965 —

Poz. 1355

6.5.6.6.4

6.5.6.6.5

6.5.6.7
6.5.6.7.1

6.5.6.7.2

6.5.6.7.3

6.5.6.7.4

6.5.6.8
6.5.6.8.1

6.5.6.8.2

6.5.6.8.3

6.5.6.84
6.5.6.8.4.1

6.5.6.8.4.2

6-97 01.01.2017 r.
Obliczenie nakiadanego obcigzenia pomiarowego

Obciazenie badanego DPPL powinno stanowi¢ minimum 1,8-krotnos¢ zsumowanej, najwiekszej
dopuszczalnej masy brutto wszystkich podobnych DPPL, jakie moga zosta¢ na nim ustawione podczas
przewozu.

Kryteria pozytywnego wyniku badania
a) Wszystkie typy DPPL, inne niz DPPL elastyczne:

brak trwalego odksztalcenia DPPL wraz z podstawa paletowa, jezeli wystgpuje, ktére obnizy
bezpieczeristwo przewozu, oraz brak ubytku zawartosci.

b) DPPL elastyczne:

brak uszkodzenia korpusu DPPL, ktére obnizy bezpieczenstwo przewozu, oraz brak ubytku zawartosci.
Badanie szczelnoSci
Zakres stosowania

Dla wszystkich typéw DPPL przystosowanych do materialéw cieklych lub materiatéw statych, napemianych
lub opréznianych pod ciénieniem, jako badania typu konstrukeji i okresowe.

Przygotowanie DPPL do badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przed zalozeniem izolacji cieplnej. Zamknigcia z odpowietrzeniem
powinny by¢ zastapione przez takie same zamknigcia bez odpowietrzania lub otwér odpowietrzajacy
powinien by¢ zaslepiony.

Sposob przeprowadzania badania i ci$nienie pomiarowe

Badanie powinno by¢ wykonane w ciggu minimum 10 minut przy uzyciu powietrza o ci$nieniu co najmnie;j
20 kPa (0,2 bar). Szczelnos¢ DPPL dla powietrza powinna by¢ okreslona z zastosowaniem jednej z metod
dostosowanych do warunkéw badania, jak na przyklad przez pomiar réznicy cisnienia lub przez zanurzenie
DPPL w wodzie lub dla DPPL metalowych przez pokrycie szwéw i polaczen roztworem mydla. W wypadku
zanurzenia powinien by¢ zastosowany wsp6lczynnik korygujacy dla ci$nienia hydrostatycznego.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Powietrze nie wydostaje si¢ na zewnatrz.

Badanie na ci$nienie wewnetrzne (hydrauliczne)

Zakres stosowania

Dla typéw DPPL przystosowanych do materialéw cieklych i materiatéw statych, napemianych lub
oprézmianych pod ci$nieniem, jako badanie typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przed zatozeniem izolacji cieplnej. Urzadzenia obnizajace ci$nienie

powinny byé usuniete, za$ powstale w ten sposéb otwory powinny by¢ zamknigte, albo urzadzenia te
powinny by¢ unieruchomione.

Sposéb przeprowadzania badania

Badanie powinno by¢ przeprowadzone w ciagu co najmniej 10 minut przy uzyciu ci$nienia hydraulicznego,
ktére nie moze by¢ mniejsze od ci$nienia podanego w 6.5.4.8.4. Podczas badania DPPL nie powinien
podlega¢ oddzialywaniom mechanicznym.

Ci$nienie pomiarowe

DPPL metalowe:

a) Dla DPPL typéw 21A, 21B i 21N, przeznaczonych do przewozu materialéw statych grupy pakowania I -
ci$nienie manometryczne 250 kPa (2,5 bar);

b) Dla DPPL typéw 21A, 21B, 21N, 31A, 31B i 31N, przeznaczonych do przewozu materialéw grupy
pakowania IT lub III - ci$nienie manometryczne 200 kPa (2 bar);

¢) Dodatkowo, dla DPPL typéw 31A, 31B i 31N, ci$nienie prébne wynosi 65 kPa (0,65 bar); badanie to
powinno by¢ przeprowadzone przed badaniem z ci$nieniem 200 kPa (2 bar).

DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozonych:

a) Dla DPPL typu 21H1, 21H2, 21HZ1 i 21HZ2 - ci$nienie manometryczne 75 kPa (0,75 bar),

b) Dla DPPL typu 31H1, 31H2, 31HZ1 i 31HZ2 - kazde wyzsze z dwéch wartosci, pierwszej ustalonej
za pomoca jednej z nastgpujacych metod:
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i)  calkowite ciSnienie manometryczne zmierzone w DPPL (tj. prezno$¢ pary zapakowanego materiatu
oraz cisnienie czastkowe powietrza lub innych gazéw obojetnych, minus 100 kPa) w 55 °C,
pomnozone przez wspélczynnik bezpieczenistwa 1,5; to calkowite cifnienie manometryczne ustala
si¢ na podstawie maksymalnego stopnia napehienia, zgodnie z 4.1.1.4, i na podstawie temperatury
napehienia 15 °C;
if)  1,75-krotno$¢ preznosci pary materiatu, ktéry ma byé przewozony, w 50 °C, minus 100 kPa, jednak
przy ci$nieniu nie mniejszym niz 100 kPa;
iii) 1,5-krotnos¢ preinosci pary materiatu, ktéry ma by¢ przewozony, w 50 °C, minus 100 kPa, jednak
przy cisnieniu nie mniejszym niz 100 kPa;

i drugiej, okreslonej za pomoca nastgpujacej metody:

iv) 2-krotne cisnienie statyczne materialu, ktéry ma by¢ przewozony, jednak nie mniej niz 2-krotne
ci$nienie statyczne wody (cis$nienie hydrauliczne).

Kryteria pozytywnego wyniku badania DPPL:

a) dlatypu2lA, 21B, 31A, 31B i 31N poddanego prébie ci$nieniowej okreslonej w 6.5.6.8.4.1 a) lub b):
nie ma wycieku;

b) dlatypu31A, 31B i 31N poddanego prébie cisnieniowej okre§lonej w 6.5.6.8.4.1:
nie ma trwalego odksztalcenia obniZajacego bezpieczenstwo podczas przewozu oraz brak ubytku
zawarto$ci;

¢) dla wykonanego ze sztywnego tworzywa sztucznego i ztozonego:

nie ma trwalego odksztalcenia obnizajacego bezpieczefistwo podczas przewozu oraz brak ubytku
zawartosci.

Badanie na spadek

Zakres stosowania

Wszystkie rodzaje DPPL, jako badanie typu konstrukcji.
Przygotowanie DPPL do badania

a) DPPL metalowe: DPPL dla materialéw stalych powinny by¢ napehlione do nie mniej niz 95% swojej
pojemnosci i dla materialéw cieklych do nie mniej niz 98% swojej pojemnosci, zgodnie z danym typem
konstrukeji. Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ zablokowane albo usunigte i wéwczas otwory
po nich powinny by¢ za$lepione;

b) DPPL elastyczne: DPPL powinien by¢ napeliony do swojej maksymalnej dopuszczalnej masy brutto,
przy czym zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona réwnomiernie;

¢) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego i DPPL zlozone: DPPL dla materiatéw stalych powinny byé
napelnione do nie mniej niz 95% swojej pojemnosci i dla materiatéw cieklych do nie mniej niz 98%
swojej pojemnosci, zgodnie z danym typem konstrukcji. Urzgdzenia do obnizenia ci$nienia powinny byé
zablokowane lub usunigte i woéwczas otwory po nich powinny by¢ zaslepione. Badanie DPPL powinno
byé wykonane dopiero wtedy, gdy temperatura badanego opakowania wraz z zawartodcia zostanie
obnizona do minus 18 °C lub ponizej. W przypadku, gdy opakowania przygotowane sa w taki sposéb,
to przy badaniu DPPL zlozonych mozna zaniecha¢ klimatyzacji okre$lonej w 6.5.6.3.1. Materiaty ciekle
stosowane do badania powinny by¢ utrzymywane w stanie cieklym, w razie potrzeby - przez dodanie
$rodkéw przeciw zamarzaniu. Klimatyzacji mozna zaniechaé, jezeli odksztalcalno$é i wytrzymalo$€ na
rozrywanie uzytych w danym przypadku materialéw nie ulegaja istotnemu zmniejszeniu w niskich
temperaturach;

d) DPPL tekturowe i DPPL drewniane: DPPL powinny by¢ napelnione do nie mnigj niz 95% swojej
maksymalnej pojemnosci.

Sposdb przeprowadzania badania

DPPL powinien byé zrzucony swobodnie na niespr¢zynujaca, pozioma, plaska, masywna isztywna
powierzchnig, zgodnie z wymaganiami 6.1.5.3.4, w taki sposdb, aby uderzy! najstabszym punktem swojej
podstawy.

DPPL o pojemmosci do 0,45 m* powinien byé réwniez zrzucony:

a) DPPL metalowy: na stron¢ najbardziej podatg na uszkodzenie, inng niz podstawa, na ktéra zostato
dokonane pierwsze takie badanie;

b) DPPL elastyczny: na bok najbardziej podatny na uszkodzenie;
c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, zlozone, tekturowe i drewniane: plasko na bok, plasko na
czgs$é gérng 1 na naroze.

Do badania na spadek moga by¢ stosowane te same lub rézne DPPL.
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Wysokos$¢ spadku

Dla materialow stalych i cieklych, jezeli badanie bedzie przeprowadzane z materiatem stalym lub ciekiym
przewidzianym do przewozu lub z innym materialem majacym te same podstawowe wilasciwosci fizyczne:

grupa pakowania I grupa pakowania II grupa pakowania IIT
1,8 m 1,2m 0,8m

Dla materialéw cieklych, jezeli badanie bedzie przeprowadzone z woda:

a) jezeli material przewidziany do przewozu ma gesto$é¢ wzgledna nie wigksza niz 1,2:

grupa pakowania II grupa pakowania III
1,2m 0,8 m

b) jezeli material przewidziany do przewozu ma gesto$é wigksza niz 1,2, to wysoko$¢ spadku obliczana jest
na podstawie gestosci wzglednej ,,d” materiatu przewidzianego do przewozu zaokraglonej do pierwszego
miejsca po przecinku:

grupa pakowania II grupa pakowania III
dx10m dx0,67m
Kryteria pozytywnego wyniku badania

a) DPPL metalowe:
brak jakiegokolwiek ubytku zawartosci.
b) DPPL elastyczne:

brak jakiegokolwiek ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawarto$ci przy uderzeniu, np. przez
zamkniecia lub zlacza, nie oznacza wadliwosci DPPL, pod warunkiem, e nie dochodzi do dalszego
ubytku zawartosci po podniesieniu DPPL z powierzchni.

c) DPPL ze sztywnego tworzywa sztucznego, ztozone, tekturowe i drewniane:

brak jakiegokolwiek ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawartosci przez zamknigcia przy uderzeniu,
nie oznacza wadliwos$ci DPPL, pod warunkiem, e nie dochodzi do dalszego ubytku zawartosci.

d) Wszystkie DPPL:

brak uszkodzen, ktére powodowalyby, ze DPPL nie jest bezpieczny w przewozie awaryjnym lub do
utylizacji, oraz brak ubytku zawartosci. Dodatkowo DPPL powinien posiada¢ mozliwo$¢ podniesienia
przy zastosowaniu odpowiednich urzadzen, az do uniesienia nad poziom podioza, na 5 minut.

Uwaga: Kryteria punktu d) obowiazuja dla typu DPPL wyprodukowanego po 1 stycznia 2011 r.
Badanie na rozdzieranie
Zakres stosowania
Wszystkie typy DPPL elastycznych, jako badanie typu konstrukcji.
Przygotowanie DPPL do badan

DPPL powinien by¢ napelniony do nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto, zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona réwnomiernie.

Sposéb przeprowadzania badania

Jezeli DPPL znajduje si¢ na stalym podlozu, to nalezy za pomoca noza wykonaé przecigcie na wylot
o diugosci 100 mm pod katem 45° do giéwnej osi DPPL, w polowie wysokosci pomigdzy podstawa i gérnym
poziomem zawartoéci. Nastgpniec DPPL powinien by¢ poddany réwnomiernie roztozonemu obcigzeniu
robwnemu 2-krotnej jego ladownosci. Obcigzenie powinno trwaé nie krécej niz 5 minut. DPPL
zaprojektowany do podnoszenia za gére lub za bok, po zdjeciu obciazenia powinien zosta¢ podniesiony, az
znajdzie si¢ swobodnie nad podiozem, i utrzymany w tym polozeniu przez 5 minut.

Kryteria pozytywnego wyniku badania

Przeciecie nie powinno powigkszy¢ sie o wiecej niz 25% swojej pierwotnej diugosci.
Badanie na spadek z przewréceniem

Zakres badania

Wszystkie typy DPPL elastycznych, jako badanie typu konstrukcji.

Przygotowanie DPPL do badan

DPPL powinien by¢ napelniony do nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto, zawarto§¢ powinna by¢ rozmieszczona rownomiernie.

Sposéb przeprowadzania badania

DPPL powinien by¢ poddany spadkowi w taki sposob, aby dowolnym miejscem czgsci gornej spadt na
sztywna, niesprezynujaca, gladka, plaska i pozioma powierzchnie.
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6.5.6.11.4  Wysokos$c¢ spadku z przewr6ceniem
grupa pakowania I grupa pakowania II grupa pakowania III
1’8 m 1,2 m 0,8 m

6.5.6.11.5  Kryteria pozytywnego wyniku badania
Brak ubytku zawartosci. Nieznaczny ubytek zawartosci przez zamknigcia lub zlacza przy uderzeniu
nie oznacza wadliwo$ci DPPL, pod warunkiem, Ze nie dochodzi do dalszego ubytku zawartosci.

6.5.6.12 Badanie na podnoszenie lezgcego DPPL

6.5.6.12.1  Zakres stosowania
Wszystkie DPPL elastyczne, ktére sa przystosowane do podnoszenia od géry lub do podnoszenia od strony
boku, jako badanie typu konstrukc;ji.

6.5.6.12.2  Przygotowanie DPPL do badan
DPPL powinien by¢ napetniony do nie mniej niz 95% jego pojemnosci i do jego maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto, zawarto$¢ powinna by¢ rozmieszczona réwnomiernie.

6.5.6.12.3  Spos6b przeprowadzania badania
DPPL lezacy na boku powinien byé podniesiony z szybkoscia co najmniej 0,1 m/s za jeden uchwyt do
prawidlowej pozycji, az do utraty kontaktu z podiozem, lub za dwa uchwyty, jezeli sa cztery takie uchwyty.

6.5.6.12.4  Kryteria pozytywnego wyniku badania
Brak uszkodzenia DPPL lub jego uchwytéw, ktére powodowatoby, ze nie bedzie on bezpieczny podczas
przewozu lub manipulacji.

6.5.6.13 Badanie na drgania

6.5.6.13.1  Zakres stosowania
Wszystkie typy DPPL stosowane do materialéw cieklych, jak w badaniach typu konstrukgji.
Uwaga: Badanie to stosuje si¢ do typéw konstrukcyjnych DPPL wyprodukowanych po 31 grudnia 2010 r.

(patrz takze 1.6.1.14).

6.5.6.13.2  Przypotowanie DPPL do badania
Prébka DPPL powinna by¢ pobrana losowo i powinna by¢ wyposazona i zamknigta, jak do przewozu. DPPL
powinien by¢ napelniony woda do nie mniej niz 98% jego pojemno$ci maksymalne;j.

6.5.6.13.3  Metoda badania i czas trwania

6.5.6.13.3.1 DPPL powinien by¢ umieszczony na $rodku plyty stolu wibracyjnego o pionowej sinusoidalnej amplitudzie
(amplitudzie od szczytu do szczytu) wynoszacej 25 mm + 5%. Jezeli jest to konieczne, to nalezy do phyty
stolu zamocowa¢ elementy ograniczajace, zapobiegajace poziomym przemieszczeniom probki poza plyte
stolu, ale nieograniczajace przemieszczen pionowych.

6.5.6.13.3.2 Badanie powinno by¢ prowadzone przez 1 godzine, przy czestotliwosci powodujacej podczas czesci kazdego
cyklu chwilowe oderwanie czesci podstawy od drgajacej plyty, do tego stopnia, aby mozliwe bylo chwilowe
catkowite wsunigcie metalowej przekiadki pod przynajmniej jeden punkt migdzy podstawa DPPL a plyta
stolu. Moze wystapi¢ potrzeba doregulowania czestotliwoéci po jej wstepnym ustaleniu, celem
zapobiegnigcia wejscia opakowania w stan rezonansu. Jednak czgstotliwo$¢ drgan powinna w dalszym ciagu
umozliwiaé umieszczenie metalowej przekladki pod DPPL, jak to opisano w tym punkcie. Nieprzerwana
mozliwo$¢ umieszczenia metalowej przekladki jest podstawowym warunkiem poprawnego wyniku badania.
Celem przeprowadzenia badania metalowa przekladka stosowana w tym badaniu powinna mie¢ gruboéé
nie mniej niz 1,6 mm, szeroko$¢ nie mniej niz 50 mm i byé wystarczajaco dluga, aby mozliwe bylo jej
wsunigcie migdzy DPPL a plyt¢ stolu na 100 mm.

6.5.6.13.4  Kryteria pozytywnego wyniku badania

Nie powinien by¢ zauwazalny wyciek lub pekniecie. Dodatkowo, nie powinny by¢ zauwazalne peknigcia lub
uszkodzenia elementéw strukturalnych, takie jak pekniete spoiny lub uszkedzone mocowania.
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Sprawozdanie z badania

Powinno by¢ sporzadzone sprawozdanie z badania, zawierajace co najmniej nastepujace dane i powinno by¢
dostgpne dla uzytkownikéw DPPL:

1.

SO o

.

9.

10.

Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie.

Nazwa i adres zglaszajacego (jezeli wystepuje).

Numer sprawozdania z badania.

Data sporzadzenia sprawozdania.

Producent DPPL.

Opis typu konstrukcyjnego DPPL (np. wymiary, materialy, zamknigcia, grubo$¢ $cianek, itp.) wraz

z metodami wytwarzania (np. przez odlanie do formy); do opisu moga by¢ zalaczone rysunki i/lub
zdjecia.

Maksymalna pojemnos$é.

Wilasciwosci zawartosci uzytej do badania, np. lepko$¢ i gesto$¢ wzgledna dla materialéw cieklych oraz
wielko$¢ czasteczek dla materiatéw statych.

Opis i wyniki badania.

Sprawozdanie z badania powinno zosta¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujacej.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze DPPL przygotowany jak do przewozu, zostal
zbadany zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dzialu oraz, ze sprawozdanie moze nie byé
wazne w przypadku stosowania innych metod pakowania lub innych czgéci skladowych. Kopia
sprawozdania powinna by¢ dost¢pna dla wiadzy wiasciwej.
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Dzial 6.6

Przepisy dotyczgce budowy i badan opakowan duzych
Przepisy ogélne
Przepisy tego rozdzialu nie dotycza:

- opakowan dla materialow klasy 2, oprécz opakowan duzych dla przedmiotéw klasy 2 takich jak
pojemniki aerozolowe;

- opakowan dla materialéw klasy 6.2, oprécz opakowait duzych do UN 3291;
- sztuk przesylek klasy 7 zawierajacych materialy promieniotwércze.

Opakowania duze powinny by¢ zbudowane, przebudowane i zbadane wedlug programu zapewnienia jakosci
zatwierdzonego przez wladzg wlasciwa, tak aby kazde zbudowane lub przebudowane opakowanie
odpowiadalo przepisom tego dziatu.

Uwaga: Norma ISO 16106:2006 ,,Opakowania - Opakowania do transportu towaréw niebezpiecznych -
Opakowania do towaréw niebezpiecznych, duze pojemniki do przewozu luzem (IBC) iduze
opakowania - Wytyczne stosowania ISO 9001 dostarcza wystarczajacych wskazéwek odnosnie
do procedur, wedlug ktérych nalezy postgpowaé.

Przepisy specjalne dotyczace opakowan duzych podane w 6.6.4 dotycza opakowan duzych obecnie
uzywanych. Uwzgledniajac postgp w nauce i technice, nie ma przeszkéd w uzywaniu opakowan duzych
majacych wlasciwosci rézme od okreslonych w 6.6.4, pod warunkiem, Ze sa one réwnie skuteczne, uznane

przez wladzg wlasciwg i przeszly pozytywnie badania wytrzymatosciowe opisane w 6.6.5. Metody badania
inne niz opisane w RID sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze sa réwnowazne i uznane przez wladze wlasciwa,

Producenci i dystrybutorzy opakowan duzych powinni dostarczaé informacje dotyczace odpowiednich
procedur oraz opiséw typéw i wymiaréw zamknie¢ (wlacznie z wymaganymi uszczelkami) oraz innych
elementéw niezbednych do zapewnienia, ze sztuka przesyiki przygotowana jak do przewozu jest w stanie
spelni¢ wymagania badaii jakosci opisane w niniejszym dziale.

Kodowanie dla okreSlenia typéw opakowai duzych
Kod uzywany dla opakowar duzych sklada si¢ z:
a) dwoéch cyfr arabskich:
50 dla opakowar duzych sztywnych,
51 dla opakowan duzych elastycznych, i
b) jednej tacinskiej wielkiej litery dla rodzaju materiatu: drewno, stal, itd., zgodnie z przepisami 6.1.2.6.

Kod opakowania moze by¢ uzupemiony literami ,,T” lub ,,W”, Litera ,, T oznacza opakowanie duze
awaryjne zgodne z przepisami 6.6.5.1.9. Litera ,,W™ oznacza, ze opakowanie duze odpowiadajace typowi
wskazanemu przez kod, chociaz zostalo wyprodukowane z pewnymi odstgpstwami od wymagan podanych
pod 6.6.4, to jest uwazane za réwnowazne zgodnie z przepisami podanymi pod 6.6.1.3.

Oznsakowanie

Oznakowanie podstawowe: kazde opakowanie duze wyprodukowane i przeznaczone do uzytku zgodnie
z RID, powinno byé zaopatrzone w trwale i czytelne znaki umieszczone w dobrze widocznym miejscu.
Litery, symbole i cyfry powinny mie¢ wysoko$¢ minimum 12 mm i powinny wskazywac¢:

a) symbol ONZ dla opakowari: @ Symbol ten powinien by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia, ze
opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC spelnia
odpowiednie wymagania dziatu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11. Dla opakowan duzych metalowych na
ktérych znaki sg wytlaczane lub wygniatane, zamiast symbolu mogg byé uzyte wielkie litery ,,UN”;

b) liczbe ,,50” dla opakowan duzych sztywnych lub ,,51” dla opakowan duzych elastycznych i po za nig kod
materialu zgodnie z przepisem 6.5.1.4.1 b);

c) wielkg literg podajaca grupe(-y) opakowan, dla ktérej zatwierdzono typ konstrukcyjny:
X dla grupy pakowania I, II i ITI;
Y dla grupy pakowania II i III;
Z dla grupy pakowania III;
d) miesiac i rok (dwie ostatnie cyfry) produkcji;
e) znak pafistwa zatwierdzenia, stosowanego dla wyréznienia pojazdow w miedzynarodowym ruchu
drogowym";
f) nazwe lub znak producenta i inny znak identyfikujacy opakowania duze ustalony przez wiadze wilasciwa;

n

Znak wyrézniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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g) obciazenie uzyte przy badaniu na spigtrzanie w kg. Dla opakowan duzych niezaprojektowanych do
spietrzania podaje sig ,,0”;

h) najwyzsza dopuszczalng masg brutto w kg.
Znaki podstawowe powinny by¢ naniesione w kolejnosci przedstawionej powyzej.

Wszystkie znaki stosowane zgodnie z a) do h) powinny byé wyraZnie od siebie oddzielone, np. wolng
przestrzenia lub ukosng kreska, aby byly tatwe do identyfikacji.

Przykiady oznakowania
@ 50A/X/0501/N/PQRS opakowanie duze ze stali, obciazenie przy spigtrzaniu: 2500 kg
2500/1000 maksymalna masa brutto: 1000 kg

@ 50AT/Y/05/01/B/ opakowanie duze awaryjne ze stali, przystosowane do spigtrzania;
PQRS 2500/1000 obciaZenie przy spigtrzaniu 2500 kg, maksymalna masa brutto: 1000 kg

@ SOH/Y/0402/D/ABCD opakowanie duze z tworzywa sztucznego, nie mozna pigtrzy¢;

987 0/800 maksymalna masa brutto: 800 kg
@ S1H/Z/0601/S/1999  opakowanie duze elastyczne, nie mozna pietrzy¢;
0/500 maksymalna masa brutto: 500 kg

Maksymalne dopuszczalne obciazenie przy spigtrzaniu podczas uzywania opakowania duzego powinno byé
umieszczone na znaku, jak pokazano na rysunku 6.6.3.3.1 lub 6.6.3.3.2. Znak powinien by¢ trwaly
i wyraznie widoczny:

Rysunek 6.6.3.3.1 Rysunek 6.6.3.3.2

T 1 TS -l
-.. kg max N

\

- NG

mimimum 100 mm

-~ | ) 4
Y mimimum 100 mm — minimum 100 mm j
< =
Opakowanie duze nadajace si¢ do Opakowanie duze nienadajace si¢
spietrzania do spietrzania

Minimalne wymiary powinny wynosi¢ 100 mm x 100 mm. Wysoko$¢ liter i liczb wskazujacych mase
powinna wynosi¢ co najmniej 12 mm. Obszar w obrgbie oznaczen drukarskich oznaczony strzatkami
wymiarowymi powinien by¢ kwadratem. Jezeli nie podano wymiaréw, to wszystkie elementy powinny by¢
proporcjonalne do pokazanych na rysunku. Masa podana nad symbolem nie powinna przekraczaé warto$ci
obciazenia przylozonego podczas badania typu (patrz 6.6.5.3.3.4), podzielonego przez 1,8.

Przepisy specjalne dotyczace opakowai duzych

Przepisy specjalne dotyczace opakowaii duzych metalowych

S50A ze stali

50B z aluminium

SON z metalu innego niz stal i aluminium

Opakowania duze powinny by¢ produkowane z metalu o odpowiedniej ciagliwosci i dobrej spawalnosci.

Spoiny powinny byé wykonane zgodnie z regulami sztuki i zapewnia¢ peme bezpieczenstwo. W razie
potrzeby powinna by¢ uwzgledniana wytrzymato$¢ materiatu w niskich temperaturach.

Nalezy zapobiega¢ powstaniu uszkodzei spowodowanych oddziatywaniem elektrochemicznym
wynikajacym z usytnowania obok siebie metali o réznych potencjatach.

Przepisy specjalne dotyczace opakowan duzych z materialéw elastycznych

51H z elastycznych tworzyw sztucznych

51M z papieru

Opakowania duze powinny by¢ wykonane z odpowiednich materialéw. Wytrzymato$¢ materialéw

i wykonanie elastycznego opakowania duzego powinny by¢ dostosowane do pojemnosci i przewidzianego
zastosowania.
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Wszystkie materialy stosowane do produkcji opakowan duzych typu 51M po co najmniej 24 godzinnym
calkowitym zanurzeniu w wodzie, powinny zachowaé jeszcze nie mniej niz 85% wytrzymalosci na
rozerwanie, ktéra zostala zmierzona po klimatyzacji materialu do réwnowagi przy wilgotnosci wzglednej
najwyzej 67%.

Polaczenia powinny by¢ wykonane przez szycie, zgrzewanie, sklejanie lub inne réwnowaine metody.
Wszystkie polaczenia szyte powinny by¢ zabezpieczone.

Opakowania duze elastyczne powinny by¢ odpowiednio wytrzymale na starzenie i zmniejszanie
wytrzymatoéci pod wplywem promieniowania ultrafioletowego, warunkéw klimatycznych lub
oddziatywania zawartosci, aby nadawaly si¢ do przewidywanego zastosowania.

Opakowania duze elastyczne z tworzyw sztucznych, ktére wymagaja zabezpieczenia przed
promieniowaniem ultrafioletowym, nalezy wykona¢ z dodatkiem sadzy lub innego odpowiedniego pigmentu
lub inhibitora. Domieszki te powinny by¢ zgodne z zawarto$cia i zachowaé swoje dziatanie podczas catego
okresu uzywania opakowania duzego. Przy zastosowaniu sadzy, pigmentu lub inhibitora, ktére réznia si¢ od
zastosowanego w produkcji zbadanego typu konstrukcyjnego, mozna zaniecha¢ powtérzenia badan, jezeli
zmiana zawarto$ci sadzy, pigmentéw lub inhibitoréw nie wplywa niekorzystnie na wiasciwoéci fizyczne
materiahu,

Do materiatu opakowania duzego moga by¢ domieszane dodatki dla polepszenia trwatosci przed starzeniem
lub dla innych celéw, pod warunkiem, ze nie wplyna niekorzystnie na wiasciwosci fizyczne lub chemiczne
materiatu.

W napetionym opakowaniu duzym stosunek wysokosci do szerokosci nie moze wynosié¢ wiecej niz 2:1.
Przepisy specjalne dotyczgce opakowari duzych ze sztywnych tworzyw sztucznych
50H ze sztywnych tworzyw sztucznych

Opakowanie duze powinno by¢ wykonane z odpowiedniego tworzywa sztucznego o znanej charakterystyce,
a jego wytrzymalo$¢ powinna by¢ dostosowana do jego pojemnosci i przewidzianego zastosowania. Materiat
powinien by¢é w odpowiedni spos6b uodporniony przed starzeniem i zmniejszeniem wytrzymalosci,
spowodowanym przez zawarto$¢ lub ewentualnie przez promieniowanie ultrafioletowe. W razie potrzeby
powinna by¢ uwzgledniana wytrzymalo§¢ materialu w niskich temperaturach. Przenikalno$¢ zawarto$ci
podczas normalnych warunkéw przewozu nie moze stwarzaé zagrozenia.

Wymagane zabezpieczenie przed promieniowaniem ultrafioletowym nastepuje przez dodatek sadzy lub
innego odpowiedniego pigmentu lub inhibitora. Domieszki te powinny by¢ zgodne z zawartoscia i zachowaé
swoje dzialanie podczas calego okresu uzywania opakowania wewnetrznego. Przy zastosowaniu sadzy,
pigmentéw lub inhibitoréw, ktére réznia si¢ od zastosowanych w produkcji zbadanego typu
konstrukcyjnego, mozna zaniechaé powtérzenia badania, jezeli zmieniona zawarto$¢ sadzy, pigmentéw lub
inhibitoréw nie wplywa niekorzystnie na wlasciwosci fizyczne materiatu.

Do materialu opakowania duzego moga by¢ domieszane dodatki dla polepszenia trwalosci przed starzeniem
lub dla innych celéw, pod warunkiem, Ze nie wplyna niekorzystnie na wiasciwosci fizyczne lub chemiczne
materiatu.,

Przepisy specjalne dotyczace opakowaii duzych tekturowych
50G ze sztywnej tektury

Opakowanie duze powinno by¢ wyprodukowane z mocnej tektury petnej lub mocnej dwustronnej tektury
falistej (jedno- lub wiclowarstwowej) o dobrej jakosdci, ktéra jest dostosowana do pojemnosci
i przewidzianego zastosowania. Wodoodporno$¢ powierzchni zewnetrznej powinna byé taka, aby wzrost
masy podczas trwajacego 30 minut badania na pochlanianie wody metoda Cobb’a, nie wyni6st wiecej niz
155 g/m? (patrz norma ISO 535:1991). Tektura powinna mie¢ odpowiednia wytrzymalo$é na zginanie.
Tektura powinna by¢ wykrojona, nacinana i rowkowana bez zadr, aby przy skiadaniu konstrukcji (montazu)
nie famala sie, a jej powierzchnia zewnetrzna nie ulegala pekaniu lub zbyt silnemu wybrzuszeniu.
Fale tektury falistej powinny by¢ mocno sklejone z warstwa zewnetrzna.

Scianki, wiacznie z pokrywa i dnem, powinny mie¢ wytrzymato$é na przebicie nie mniej niz 15 J, zmierzong
wedtug normy ISO 3036:1975.

Polaczenia opakowania zewnetrznego opakowania duzego powinny mie¢ wystajace zakladki i powinny by¢
wykonane przez uzycie taSmy klejacej, sklejenie, zszycie metalowymi zszywkami lub innymi $rodkami
o co najmniej takiej samej skutecznosci. Dla skutecznego polaczenia przez sklejenie lub przy uzyciu taSmy
klejacej powinien by¢ zastosowany klej wodoodporny. Metalowe zszywki powinny przechodzi¢ przez
wszystkie laczone czgsci i tak powinny byé uzyte lub zabezpieczone, aby wykiadzina wewnetrzna nie zostala
ani obtarta ani przebita.

Integralna podstawa paletowa opakowania duzego lub paleta odejmowalna, powinna nadawaé si¢ do
mechanicznego manipulowania z opakowaniem duzym napehionym do najwigkszej dopuszczalnej masy
brutto.

Paleta odejmowalna lub integralna podstawa paletowa powinna byé tak zaprojektowana, aby uniknaé
odksztalcenia dna opakowania duzego mogacego spowodowac¢ szkody w czasie manipulacji.
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Przy palecie odejmowalnej korpus opakowania powinien by¢ pewnie polaczony z paleta dla zapewnienia
stabilnosci przy manipulacjach i transporcie. Ponadto powierzchnia palety odejmowalnej nie powinna mie¢
nieréwnosci, aby nie uszkodzié¢ opakowania duzego.

Mogg by¢ zastosowane urzadzenia wzmacniajace, jak drewniane wsporniki dla zwiekszenia zdolnosci do
spietrzania, lecz powinny znajdowa¢ si¢ na zewnatrz wykladziny.

Jezeli opakowania duze sa przewidziane do spigtrzania, to powierzchnia no$na powinna by¢ w takim stanie,
aby obciazenie zostalo réwnomiernie rozlozone.

Przepisy specjalne dotyczjce opakowaii duzych drewnianych
50C z drewna naturalnego

50D ze sklejki

50F z materiatu drewnopodobnego

Wytrzymato$¢ zastosowanego materiatu i sposéb produkcji powinny byé przystosowane do pojemnosci
i przewidzianego zastosowania opakowania duzego.

Jezeli opakowanie duze jest z drewna naturalnego, to powinno by¢ ono dobrze wysezonowane, technicznie
suche i bez wad, aby uniemozliwi¢ istotne zmniejszenie warto$ci poszczegélnych czesci opakowania duzego.
Kazda czg$é opakowania duzego powinna skiada¢ si¢ z jednej sztuki lub byé jej rownowazna. Czeéci uwaza
si¢ za réwnowazne jednej sztuce, jezeli zastosowane zostanie odpowiednie polaczenie klejowe,
jak np. zlacze Lindermanna (polaczenie na jaskélczy ogon), polaczenie na piéro i wpust, polaczenie
zakladkowe, zlacze na styk z co najmniej dwoma falistymi metalowymi elementami mocujacymi na kazde
polaczenie lub inne o réwnie skutecznym dziataniu.

Jezeli opakowanie duze wykonane jest ze sklejki, to powinna sklada¢ si¢ z co najmniej 3 warstw i byé
wyprodukowana z dobrze wysezonowanego forniru tuszczonego, skrawanego ptasko lub tartego, technicznie
suchego i bez wad, ktére moglyby pogorszy¢ wytrzymalo§¢ opakowania duzego. Poszczegdlne warstwy
w sklejce powinny byé ze soba polaczone klejem wodoodpornym. Do produkcji opakowan duzych moga byé
zastosowane razem ze¢ sklejkq inne odpowiednie materiaty.

Jezeli opakowanie duze jest z materialu drewnopodobnego, to powinien by¢ on wodoodporny, jak plyty
widrowe, plyty pil$niowe lub inne odpowiednie materiaty.

Naroza i krawgdzie plyt w opakowaniach duzych powinny by¢ mocno zbite gwozdziami lub spiete klamrami
lub ziaczone innymi réwnie odpowiednimi $rodkami.

Integralna podstawa paletowa opakowania duzego lub paleta odejmowalna powinna nadawaé si¢ do
mechanicznego manipulowania opakowaniem duzym napeinionym do najwiekszej dopuszczainej masy
brutto.

Paleta odejmowalna lub integralna podstawa paletowa powinna byé¢ tak zaprojektowana, aby uniknaé
odksztatcenia dna opakowania duzego mogacego spowodowacé uszkodzenia w czasie manipulacji.

Przy palecie odejmowalnej korpus opakowania powinien by¢ pewnie polaczony z paleta dla zapewnienia
stabilno$ci przy manipulacjach i transporcie. Ponadto powierzchnia palety odejmowalnej nie powinna mieé
nieréwnosci, aby nie uszkodzi¢ opakowania duzego.

Moga by¢ zastosowane urzadzenia wzmacniajace, jak drewniane wsporniki dla zwigkszenia zdolnosci do
spigtrzania, lecz powinny znajdowaé si¢ poza wykiadzing wewnetrzna.

Jezeli opakowania duze sa przewidziane do spigtrzania, to powierzchnia nosna powinna byé w takim stanie,
aby obciazenie zostalo rbwnomiernie rozlozone.

Przepisy dotyczgce badan opakowan duzych
Wykonywanie i czgstotliwo§¢ badani

Typ konstrukcyjny kazdego opakowania duzego powinien by¢ poddany przewidzianym w 6.6.5.3 badaniom
ustalonym przez wladz¢ wlasciwa zezwalajaca na nanoszenie znaku i powinien by¢ zatwierdzony przez
ta wladze wlasciwa.

Przed wprowadzeniem do uzywania kazdy typ konstrukcji duzego opakowania powinien przej$¢ z wynikiem
pozytywnym badania opisane w tym dziale. Typ konstrukcyjny opakowania duzego okreslony jest przez
konstrukcje, wielkos¢, zastosowany material i jego grubos¢, spos6b produkcji i montaz, moze tez obejmowac
réznorodng obrébke powierzchni. Dotyczy to réwniez opakowari duzych, ktére tylko nieznacznie réznia sie
od danego typu konstrukcyjnego swoja mniejsza wysokoscia konstrukeyjna.

Badania powinny by¢ przeprowadzone na typie z produkcji w odstgpach czasu ustalonych przez wiadze
wlasciwa. Podczas takiego badania przeprowadzanego na opakowaniu papierowym lub tekturowym,
obowiazuja jako réwnowazne warunki otoczenia wskazane w przepisach 6.6.5.2.4.

Badania powinny by¢ powtorzone po kazdej zmianie konstrukcji, materiatu lub sposobu produkeji opakowan
duzych.
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Wiadza wiaSciwa moze zezwoli¢ na selektywne badania opakowan duzych, ktére réznia si¢ tylko
nieznacznie od zbadanych typow konstrukcyjnych: np. z opakowaniami wewnegtrznymi o mniejszej
wielkosci Jub nizszej masie netto; lub tez opakowania duze produkowane z niewielkim zmniejszeniem
wymiaru(-6w) zewnetrznego(-ych).

(zarezerwowany)

Uwaga: W odniesieniu do zasad pakowania réznych opakowani wewngtrznych do opakowania duzego
i dopuszczalnych wariantéw opakowan wewngtrznych, patrz 4.1.1.5.1.

Wiadza wlaéciwa moze w dowolnym czasie zazada¢ sprawdzenia za pomoca badan, wedlug postanowien
tego rozdzialu, czy opakowania z produkcji seryjnej spelniaja wymagania zbadanego typu konstrukcyjnego.

Za zgoda wiadzy wlasciwej moze zostaé przeprowadzonych kilka badan na jednej prébee, pod warunkiem,
ze nie wplynie to na wyniki badarn.

Opakowanie duze awaryjne

Opakowanie duze awaryjne powinno by¢ badane i oznakowane zgodnie z przepisami stosowanymi dla
opakowaii duzych dla grupy pakowania II przeznaczonych do przewozu materiatéw statych lub opakowan
wewnetrznych, z tym ze:

a) materialem stosowanym w przeprowadzanych badaniach powinna by¢ woda, a opakowanie duze
awaryjne powinno by¢é napelmione do nie mniej niz 98% swojej maksymalnej pojemnosci. Dla
osiggniecia wymaganej masy calkowitej sztuki przesylki dopuszcza si¢ zastosowanie dodatkowych
materialéw, jak worki ze Srutem olowianym, jezeli zostang one tak umieszczone, ze nie wplyna na
wyniki badafi. Zamiennie w badaniu na spadek moze by¢ zmieniana wysoko$¢ spadku zgodnie
26.6.5.3.44.2b);

b) opakowanie duze awaryjne dodatkowo powinno pozytywnie przejs¢ badanie szczelno$ci przy cisnieniu
30 kPa, przy czym wyniki badania powinny by¢ podane w sprawozdaniu wymaganym w 6.6.5.4; i

c) opakowanie duze awaryjne powinno by¢ oznakowane litera ,,T” zgodnie z 6.6.2.2.
Przygotowanie do badain

Badania przeprowadza si¢ z opakowaniami duzymi przygotowanymi jak do przewozu, wiacznie
z opakowaniami wewnetrznymi lub przewozonymi przedmiotami. Opakowania wewngtrzne powinny zostaé
napeinione materiatami cieklymi do nie mniej niz 98% swojej maksymalnej pojemnosci, materiatami statymi
do nie mniej niz 95% swojej maksymalnej pojemnosci. Dla opakowan duzych, ktérych opakowanie
wewngtrzne przewidziane jest do materialéw cieklych lub stalych, konieczne sg odrebne badania dla
zawartosci cieklej idla stalej. Zawarte w opakowaniach wewnetrznych materiaty lub w opakowaniach
duzych przedmioty do przewozu, moga zosta¢ zastapione przez inne materiaty lub przedmioty, jezeli wyniki
badar nie zostang przez to zafalszowane. Jezeli zastosuje si¢ inne opakowania wewngtrzne lub przedmioty,
to powinny mie¢ one takie same wlasciwosci fizyczne (masa, uziarnienie, itd.), jak opakowanie wewngtrzne
lub przedmioty przewidziane do przewozu. Dla osiagnigcia wymaganej masy og6lnej sztuki przesylki,
dopuszcza sig zastosowanie dodatkéw, jak worki ze srutem olowianym, jezeli zostang one tak umieszczone,
ze nie wplyna na wyniki badar.

Jezeli do badah na spadek z materialem cieklym zostanie uzyty inny materiat, to powinien mieé on
poréwnywalng gestos¢ wzgledna i lepkos€, jak material przeznaczony do przewozu. Pod warunkami
okre$lonymi w 6.6.5.3.4.4 do bada na spadek z materiatem ciektym moze by¢ uzyta réwniez woda.

Opakowania duze z tworzywa sztucznego lub opakowania duze zawierajace opakowania wewngtrzne
ztworzywa, z wyjatkiem workéw przewidzianych do materialow stalych lub przedmiotéw, poddaje sig
badaniu na spadek, po obnizeniu temperatury badanej prébki i jej zawartosci do minus 18 °C lub ponize;j.
Mozna zaniechaé klimatyzowania, jezeli tworzywo opakowania wykazuje wystarczajaca odksztalcalnosé
i wytrzymalo$¢ na rozrywanie w niskich temperaturach. Jezeli badana prébka byla klimatyzowana tym
sposobem, to nie jest konieczne klimatyzowanie wedhig 6.6.5.2.4. Stosowane do badania materialy ciekle
maja byé¢ utrzymywane w stanie cieklym przez dodanie w razie konieczno$ci $rodkéw przeciw zamarzaniu.

Opakowania duze z tektury powinny byé przez co najmniej 24 godziny klimatyzowane w atmosferze
o kontrolowanej temperaturze i wilgotnosci wzglednej. Mozliwe sa trzy warianty, z ktérych powinien by¢
wybrany jeden.

Zalecane warunki atmosferyczne to temperatura 23 °C + 2 °C i wilgotnosé¢ wzgledna 50% + 2%. Dwa inne
warianty to: temperatura 20 °C + 2 °C i wilgotnos¢ wzgledna 65% + 2% lub 27 °C £2 °Ci 65% =+ 2%.

Uwaga: Wartosci $rednie powinny by¢ zawarte w tych granicach. Krétkotrwale wahania wartosci
iograniczona dokladno§¢ pomiaréw moga powodowaé zmiany indywidualnych pomiaréw
wilgotnosci wzglednej w granicach 5%, bez znaczacego wplywu na powtarzalnos$¢ badan.
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Przepisy dotyezgce badan

Badanie na podnoszenie od dolu
Zakres stosowania

Dla wszystkich rodzajéw opakowan duzych zaopatrzonych w urzadzenia do podnoszenia od dolu, jako
badanie typu.

Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze napelia si¢ do 1,25-krotnosci wartosci jego maksymalnej dopuszczainej masy brutto,
przy czym cigzar rozmieszcza si¢ rOwnomiernie.

Sposob przeprowadzenia badania

Opakowanie duze powinno byé 2-krotnie podniesione i opuszczone przy uzyciu podno$nika z widlami
ustawionymi centralnie w stosunku do opakowania duzego i rozsunigtymi na 3/4 wymiaru strony
wprowadzania (chyba ze punkty wprowadzenia sa ustalone). Widly powinny by¢ wprowadzone na 3/4

diugosci w kierunku wprowadzania. Badanie powinno by¢ powtérzone w kazdym mozliwym kierunku
wprowadzania

Kryterium pozytywnego wyniku badania

Brak trwalych odksztalcen opakowania duzego, ktére pogorszylyby bezpieczenstwo przewozu oraz brak
ubytku zawartosci.

Badanie na podnoszenie od gory

Zakres stosowania

Dla wszystkich rodzajéw opakowan duzych zaopatrzonych w urzadzenia do podnoszenia od géry,
jako badanie typu.

Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze powinno byé¢ zaladowane do jego 2-krotnej maksymalnej dopuszczalnej masy brutto.
Duze opakowanie elastyczne powinno by¢ zaladowane do jego 6-krotnej maksymalnej dopuszczalnej masy
brutto, a fadunek powinien by¢ rozmieszczony réwnomiernie.

Sposéb przeprowadzenia badania

Opakowanie duze powinno by¢ podnoszone w sposéb przewidziany w jego konstrukeji az znajdzie sig
swobodnie nad podfozem, i utrzymane w tym polozeniu przez 5 minut.

Kryterium pozytywnego wyniku badania

a) Opakowania duze z metalu, ze sztywnego tworzywa sztucznego:

brak trwatego odksztalcenia opakowania duzego wiacznie z ewentualng podstawa paletowa, mogacego
pogorszy¢ bezpieczenstwo przewozu, oraz brak ubytku zawartosci.

b) Opakowania duze elastyczne:

brak uszkodzenia opakowania duzego lub jego urzadzen do podnoszenia, wskutek ktérych opakowanie
duze jest nieprzydatne do przewozu lub manipulacji, oraz brak ubytku zawartosci.

Badanie na spigtrzanie

Zakres stosowania

Dla wszystkich rodzajéw opakowan duzych zaprojektowanych do spigtrzania, jako badanie typu.
Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowania duze powinny zostaé napelnione do swojej maksymalnej dopuszczalnej masy brutto.
Spos6b przeprowadzenia badania

Opakowanie duze powinno zostaé ustawione swoim dnem na poziomym, twardym podiozu i przez
conajmniej 5 minut poddane dzialaniu réwnomiernie nalozonego obciaZenia pomiarowego (patrz
6.6.5.3.3.4); opakowanie duze z drewna, tektury lub tworzywa sztucznego powinno by¢ poddane naciskowi
przez co najmniej 24 godziny.

Obliczanie nalozonego obcigzenia pomiarowego

Obciazenie, ktéremu zostaje poddane opakowanie duze powinno wynosi¢ 1,8-krotnos$¢ zsumowanej
najwiekszej dopuszczalnej masy brutto wielu jednakowych opakowar duzych, ktére podczas przewozu moga
zostaé ustawione na tym opakowaniu duzym.
Kryterium oceny wyniku badan
a) Wszystkie rodzaje opakowan duzych, z wyjatkiem opakowan duzych elastycznych:
brak trwalego odksztalcenia opakowania duzego, wlacznie z ewentualng podstawa paletows, mogacego
pogorszy¢ bezpieczeristwo przewozu, oraz brak ubytku zawartosci.



Dziennik Ustaw

- 976 —

Poz. 1355

6.6.5.3.4
6.6.5.3.4.1

6.6.5.3.4.2

6.6.5.3.4.3

6.6.5.3.4.4

6.6.5.3.4.4.1

6.6.53.44.2

6.6.5.3.4.5
6.6.53.4.5.1

6.6.5.3.4.5.2

6.6.5.3.4.5.3

6.6.5.4
6.6.54.1

6.6.54.2

6-108 01.01.2017r.

b) opakowania duze elastyczne:

brak uszkodzenia korpusu opakowania, mogacego pogorszy¢ bezpieczenstwo przewozu, oraz brak
ubytku zawartosci

Badanie na spadek

Zakres stosowania

Dla wszystkich rodzajéw opakowan duzych, jako badanie typu.
Przygotowanie opakowania duzego do badania

Opakowanie duze powinno by¢ napelnione zgodnie z przepisami 6.6.5.2.1.
Sposdb przeprowadzenia badania

Opakowanie duze powinno byé zrzucone swobodnie na niesprezynujaca, pozioma, plaska, masywna
i sztywna powierzchnie, zgodnie z wymaganiami 6.1.5.3.4, w taki sposob, aby uderzylo najstabszym
punktem swojej podstawy.

Wysoko$¢ spadku

Uwaga: Opakowania duze dla materialéw i przedmiotéw klasy 1 powinny zosta¢ zbadane wedlug metody

badan dla grupy pakowania II.

Dla opakowan wewngtrznych zawierajacych materialy stale lub ciekle lub przedmioty, jezeli badanie bedzie
przeprowadzane z materialem statym lub cieklym przewidzianym do przewozu lub przedmiotem lub z innym
materialem majacym poréwnywalne wiasnosci:

grupa pakowania I
1,8 m

grupa pakowania II
1,2m

grupa pakowania III
0,8 m

Dla opakowari zawierajacych materialy ciekle, jezeli badanie bedzie przeprowadzane z woda:
a) jezeli material przewidziany do przewozu ma gesto$¢ wzgledng nie wigkszg niz 1,2:

grupa pakowania I grupa pakowania I grupa pakowania III
1,8m 1,2m 0,8m
b) jezeli material przewidziany do przewozu ma gesto$¢ wigksza niz 1,2, to wysokos¢ spadku obliczana jest

nastgpujaco na podstawie gestosci wzglednej ,,d” materiatu przewidzianego do przewozu zaokraglonej do
pierwszego miejsca po przecinku:

grupa pakowania I
dx1,5m

Kryterium pozytywnego wyniku badan

Opakowania duze nie moga wykazywaé zadnych uszkodzen, ktére moglyby pogorszyé bezpieczenstwo
przewozu. Z opakowania wewnetrznego (opakowan wewngtrznych) lub z przedmiotu (przedmiotéw)
nie moze wystgpowaé wyciek towaru.

grupa pakowania I1
dx 1,0m

grupa pakowania III
dx0,67m

W opakowaniach duzych z przedmiotami klasy 1 nie sa dopuszczone jakiekolwiek peknigcia, ktére
umozliwityby uwolnienie z opakowan duzych materiatéw wybuchowych lub przedmiotéw z materialem
wybuchowym.

Jezeli opakowanie duze zostalo poddane badaniu na spadek, to badany typ przeszed! badanie pozytywnie,
jezeli zawarto$¢ zostala utrzymana, nawet jezeli zamknigcie nie pozostato juz pytoszczelne.

Zatwierdzenie i sprawozdanie z badania

Dla kazdego typu opakowania duzego wystawia si¢ zaswiadczenie i przyporzadkowuje oznakowanie
(zgodnie z 6.6.3), podajace, ze typ wlqcznie ze swoim wyposazeniem odpowiada przepisom.

Powinno by¢ sporzadzone sprawozdanie z badania, zawierajace co najmniej nastgpujace dane i powinno by¢
ono dostepne dla uzytkownikéw opakowan duzych:

Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie.

Nazwa i adres zglaszajacego (jezeli wystepuje).

Numer sprawozdania z badania.

Data sporzadzenia sprawozdania.

Producent opakowania duzego.

Opis typu opakowania duzego (np. wymiary, tworzywo, zamknigcia, grubo$¢ $cianek, itd.) i/lub zdjecie
(zdjecia).

AN o

. Maksymalna pojemno$é/najwieksza dopuszczalna masa brutto.

Charakterystyczne cechy zawartosci uzytej do badania (np. rodzaj i opis zastosowanych opakowan
wewnetrznych lub przedmiotéw).

Opis i wyniki badan.
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10. Sprawozdanie z badania powinno zosta¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujacej.

Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze opakowanie duze przygotowane jak do

przewozu, zostalo zbadane zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu oraz, ze sprawozdanie

moze by¢ niewazne w przypadku stosowania innych metod pakowania lub innych czgsci skladowych

opakowania. Kopia sprawozdania powinna by¢ dostepna dla wladzy wlasciwe;.
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Dzial 6.7

Przepisy dotyczace projektowania, budowy i badan cystern przeno$nych
oraz MEGC-UN

Uwaga: Dla wagonéw-cystern, cystern odejmowalnych, konteneréw cystern i nadwozi wymiennych-
cystern, ze zbiornikami wykonanymi z materialéw metalowych, wagonéw-baterii i MEGC,
za wyjatkiem MEGC-UN, patrz dzial 6.8; dla konteneréw-cystern ze zbiornikami wykonanymi
ztworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem, patrz dzial 6.9; dla cystern do przewozu
odpadéw napelnianych podci$nieniowo, patrz dziat 6.10.

Przepisy ogélne i stosowanie

Przepisy niniejszego dzialu stosuje si¢ do cystern przenoénych przeznaczonych do przewozu materialéw
niebezpiecznych oraz do MEGC przeznaczonych do przewozu gazoéw nieschlodzonych klasy 2, wszystkimi
rodzajami transportu. W uzupelnieniu przepiséw tego dziatu, jezeli nie przewidziano inaczej, multimodalne
cysterny przenosne lub MEGC powinny spelnia¢ odpowiednie wymagania Migdzynarodowej Konwencji
o bezpiecznych kontenerach (CSC) z 1972, jezeli odpowiadaja definicji ,,kontener” zawartej w tej Konwencji.
Do cystern przeno$nych morskich lub MEGC, ktére bgda uzywane na pelnym morzu, moga mieé
zastosowanie dodatkowe przepisy.

Uwzgledniajac postgp naukowy i technologiczny, wymagania techniczne tego dzialu moga by¢ zastapione
przez inne rozwiazania alternatywne. Powinny one przedstawia¢ poziom bezpieczeiistwa co najmniej taki, jak
wynikajacy z wymagan tego dzialu, z uwzglgdnieniem zgodnosci z przewozonymi materialami i zdolno$ci
cystern przenoSnych lub MEGC do wytrzymywania uderzen, obcigzen i zagrozen pozarowych. Dla
przewoz6éw migdzynarodowych cysterny przenosne lub MEGC zbudowane z zastosowaniem rozwiazan
alternatywnych powinny by¢ zatwierdzone przez odpowiednia wladzg wlasciwa.

Jezeli w dziale 3.2 tabela A kolumna 10 materialowi nie jest przyporzadkowana instrukcja dla cystern
przeno$nych (T1 do T23, T50 lub T75), to wiadza wlasciwa panstwa pochodzenia tego materiatu moze
wystawi¢ tymczasowe zezwolenie na jego przewéz. Zezwolenie powinno by¢ wymienione w dokumentacji
przesylki i zawiera¢ minimum informacji normalnie znajdujacych sig w instrukcjach cystern przenosnych
oraz warunki pod jakimi material powinien by¢ przewozony.

Przepisy dotyczjce projektowania, budowy i badan cystern przeno$§nych przeznaczonych do przewozu
materialéw klasy 1 i klas 3 do 9

Definicje
Dla potrzeb tego rozdziatu:

Cisnienie obliczeniowe oznacza ci$nienie stosowane w obliczeniach wymaganych w przepisach dotyczacych
budowy zbiornikéw cisnieniowych. Ciénienie obliczeniowe nie moze byé nizsze od najwyzszego
z nastepujacych cisnien:
a) maksymalnego dopuszczonego rzeczywistego ciSnienia manometrycznego w zbiorniku podczas
napetniania i oprézniania, lub
b) sumy:
i) preznosci pary (w barach) materiatu w 65 °C, minus 1 bar,
ii) ciénienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazéw w niewypelnionej przestrzeni
okres$lonego przez maksymalng temperaturg 65°C i przez rozszerzanie si¢ fazy cieklej

spowodowane wzrostem Sredniej temperatury fadunku t-t; (tr = temperatura napetniania, zwykle
15 °C, t, = 50 °C - maksymalna §rednia temperatura fadunku),

ifi) ci$nienia cieczy okreslonego na podstawie sil statycznych podanych w 6.7.2.2.12, lecz minimum
0,35 bara; lub

c) 2/3 minimalnego cisnienia prébnego okre§lonego w odpowiedniej instrukcji cysterny przenosnej
w4.2.52.6.

Ci§nienie probne oznacza maksymalne ci$nienie manometryczne w gérnej czeéci zbiornika podczas
ci$nieniowej préby hydraulicznej, wynoszace co najmniej 1,5-krotno$¢ ci$nienia obliczeniowego. Minimalna
wielko$¢ ci$nienia prébnego cystern przeno$nych przeznaczonych do przewozu okreslonych materialéw
zostata podana w odpowiedniej instrukcji dla cystern przeno$nych w 4.2.5.2.6.

Cysterna przenosna oznacza multimodalng cysterng stosowana do przewozu materialéw klasy 1 i klas 3 do 9.
Cysterna przenoéna sklada si¢ ze zbiornika z przymocowanym wyposazeniem obstugowym
i konstrukcyjnym, niezbgdnym do przewozu materialéw niebezpiecznych. Napehianie i opréznianie cysterny
przenos$nej powinno by¢ mozliwe bez demontowania wyposazenia konstrukcyjnego. Na zewnatrz zbiornika
powinna mieé czlony stabilizujace oraz powinno by¢ mozliwe jej podnoszenie w stanie napelmionym. Przede
wszystkim powinna by¢ projektowana w celu umieszczania jej na pojezdzie drogowym, wagonie lub statku
morskim albo statku zeglugi sr6dladowej i powinna by¢ wyposazona w plozy, zamocowania lub dodatkowe
wyposazenie ulatwiajace obshuge. Pojazdy-cysterny, wagony-cysterny, cysterny niemetalowe i DPPL nie sa
uznawane za cysterny przenosne.
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Cysterna przenosna morska oznacza specjalnie zaprojektowang cysterng do wielokrotnego uzycia dla
przewozu do, z i pomigdzy obiektami znajdujacymi si¢ na morzu. Cysterna przeno$na morska powinna by¢
projektowana ikonstruowana zgodnie z zaleceniami Miedzynarodowej Organizacji Morskiej (IMO)
w sprawie zatwierdzania konteneréw do stosowania na otwartym morzu, zawartymi w dokumencie
MSC/Circ.860.

Element topliwy oznacza niezamykajace si¢ powt6rnie urzadzenie obnizajace cidnienie, ktére jest
uruchamiane termicznie.

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) oznacza sum¢ masy proznej cysterny przenosnej (tara)
i maksymalnej masy ladunku dopuszczonego do przewozu.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza ci$nienie zmierzone w gornej cze¢sci zbiornika
podczas jego eksploatacji, kt6re nie moze byé nizsze od najwyzszego z nastgpujacych ci$nien:

a) maksymalnego dopuszczalnego rzeczywistego cisnienia manometrycznego w zbiorniku podczas
napelniania i oprézniania, lub

b) maksymalnego rzeczywistego ci$nienia manometrycznego, na ktére zbiornik zostal zaprojektowany,
i ktére nie moze by¢ nizsze od sumy:

i) preznosci pary (w barach) materialu w 65 °C, zmniejszone o 1 bar, i

if) cisnienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazéw w nienapetnionej przestrzeni,
okreslonego przez maksymalng temperature 65 °C i przez rozszerzanie si¢ fazy cieklej spowodowane
wzrostem éredniej temperatury ladunku t-t; (t; = temperatura napelniania, zwykle 15°C, t, =
maksymalna $rednia temperatura fadunku, 50 °C).

Préba szczelno$ci oznacza badanie zbiornika i jego wyposazenia obstugowego przy uzyciu gazu pod
rzeczywistym ci$nieniem wewngtrznym co najmniej 25% MAWP.

Rozwiqzanie alternatywne oznacza zatwierdzenie wystawione przez wladze wilasciwa dla cysterny
przenosnej lub MEGC, kt6ra zostala zaprojektowana, zbudowana i zbadana wedtug przepiséw technicznych
lub metod badan innych niz wymienione w niniejszym dziale.

Stal drobnoziarnista oznacza stal ferrytyczna, ktéra ma ziama o rozmiarze nie wigkszym niz 6, okreslone
zgodnie z ASTM E 112-96 lub zdefiniowane w EN 10028-3, Czgs¢ 3.

Stal odniesienia oznacza stal o wytrzymalosci na rozciaganie 370 N/mm’ i o wydluzeniu przy rozerwaniu
27%.

Stal miekka oznacza stal o gwarantowanej minimalnej wytrzymatoéci na rozciaganie od 360 N/mm® do
440 N/mm’ i o gwarantowanym minimalnym wydtuzeniu przy rozerwaniu zgodnym z wymaganiami
w6.7.2.3.33.

Wyposazenie konstrukcyjne oznacza cze$ci wzmacniajace, mocujace, ochronne i stabilizujace, umieszczone
na zewnatrz zbiornika.

Wyposazenie obslugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia do napelniania, oprézniania,
odpowietrzania, zabezpieczania, ogrzewania, chlodzenia oraz izolowania cieplnego.

Zakres temperatury obliczeniowej dla zbiornika powinien wynosi¢ od minus 40 °C do +50 °C dla materiatéw
przewozonych w temperaturze otoczenia. Dla innych materialow przewozonych w podwyzszonej
temperaturze, temperatura obliczeniowa nie powinna by¢ nizsza od najwyzszej temperatury materiatu
podczas napelniania, oprézniania lub przewozu. Szerszy zakres temperatur obliczeniowych powinien byé
brany pod uwage dla cystern przenosnych przeznaczonych do pracy w surowszych warunkach
klimatycznych.

Zbiornik oznacza czg$€ cysterny przenosnej, ktéra wypelniona jest materialem przeznaczonym do przewozu
(cysterna wlasciwa), wliczajac w to otwory i ich zamknigcia, ale bez wyposazenia obstugowego
i zewnetrznego wyposazenia konstrukcyjnego.

6.7.2.2 Przepisy ogélne dotyczyce projektowania i budowy

6.7.2.2.1 Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane zgodnie z wymaganiami przepiséw dotyczacych
zbiornikéw cisnieniowych, uznanymi przez wladze wlasciwa. Zbiomiki powinny by¢ wykonane z metali
nadajacych si¢ do obr6bki plastycznej. Zasadniczo materialy powinny by¢ zgodne z normami krajowymi lub
miedzynarodowymi. Do budowy zbiornik6w spawanych moga by¢ uzyte tylko te materialy, ktérych
spawalno$¢ zostala catkowicie udowodniona. Spoiny powinny byé wykonane fachowo i zapewnia¢ peine
bezpieczenstwo. Jezeli proces technologiczny lub materialy tego wymagaja, to zbiorniki powinny by¢
poddawane stosownej obrébce cieplnej w celu zapewnienia odpowiedniego polepszenia wytrzymatosci
w spoinie i w strefie wplywu ciepla. Przy wyborze materialu nalezy uwzgledni¢ zakres temperatury
obliczeniowej ze wzgledu na ryzyko kruchego przetomu, peknigcie spowodowane korozja naprgzeniowa
i udamos¢. Jezeli uzywa sig stali drobnoziamnistej, to gwarantowana warto$¢ granicy plastyczno$ci powinna
wynosi¢ nie wigcej niz 460 N/mm’, a gwarantowana wartosé gornej granicy wytrzymatosci na rozciaganie,
zgodnie z norma materialowa, powinna wynosi¢ nie wiecej niz 725 N/mm’. Aluminium moze byé
zastosowane jako material konstrukcyjny tylko wtedy, gdy jest to wskazane w przepisach specjalnych cystern
przenoénych odnoszacych si¢ do okreslonych materialow w dziale 3.2 tabela A kolumna 11 lub gdy jest to
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zatwierdzone przez wladz¢ wlasciwa. Jezeli dopuszczone jest aluminium, to powinno by¢ ono izolowane
w celu uniknigcia utraty wiasciwosci fizycznych w skutek oddziatywania cieplnego o wartosci 110 kW/m?
przez okres nie krétszy niz 30 minut. Izolacja powinna by¢ skuteczna we wszystkich temperaturach nizszych
niz 649 °C i powinna by¢ oslonigta materialem o temperaturze topnienia nie nizszym niz 700 °C. Materiaty
konstrukcyjne cystern przenosnych powinny byé odpowiednie do warunkéw zewnetrznych srodowiska,
w ktérym moga by¢ eksploatowane.

Zbiomiki, osprzet i przewody rurowe cystern przenoénych powinny by¢ wykonane z materialéw, ktore:
a) w znacznym stopniu s3 odporne na dzialanie materialéw przeznaczonych do przewozu; lub
b) skutecznie ulegaja pasywacji lub neutralizacji w wyniku reakcji chemicznej; lub

c) sa pokryte materialem odpornym na korozje, bezposrednio zwiazanym ze zbiornikiem lub polaczonym
za pomoca réwnorz¢dnych srodkow.

Uszczelki powinny by¢ wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie materiatéw przeznaczonych do
przewozu.

Jezeli zbiorniki pokryte s3 wykladzina, to wykladzina zbiornika powinna by¢ odporma na dzialanie
materiatu(-6w) przeznaczonych do przewozu, jednorodna, nieporowata, pozbawiona perforacji,
wystarczajaco elastyczna i o rozszerzalnos$ci cieplnej zgodnej z materialem zbiornika. Wykiadzina kazdego
zbiornika, jego osprz¢tu i przewodéw rurowych powinna byé ciagla i pokrywaé powierzchni¢ kazdego
kolnierza. Jezeli zewnetrzny osprzet jest przyspawany do cysterny, to wykladzina zbiornika powinna byé
ciagla wewnatrz instalacji i na powierzchni czolowej kolnierzy zewnetrznych.

Potaczenia i szwy w wykladzinie powinny by¢ wykonane przez spajanie materialu lub za pomoca innych,
w rownym stopniu skutecznych sposobow.

Nalezy zapobiegaé¢ stykaniu si¢ metali o réznych potencjatach, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzen
wynikajacych z oddzialywania elektrochemicznego.

Materialy cysterny przenoénej, wlaczajac w to urzadzenia, uszczelki, wykltadziny i wyposazenie, nie powinny
niekorzystnie oddziatywa¢ na material(-y) przeznaczony(-¢) do przewozu w cysternach przenosnych.

Cysterny przeno$ne powinny byé projektowane i budowane z podporami, aby zapewni¢ ich bezpieczne
posadowienie podczas przewozu oraz z odpowiednimi uchwytami do podnoszenia i mocowania.

Cysterny przenos$ne powinny byé tak projektowane, aby wytrzymywaly bez utraty zawarto$ci co najmniej
ci$nienie wewnetrzne spowodowane przez zawarto$¢ i obciazenia statyczne, dynamiczne i cieplne podczas
normalnych warunkéw manipulowania i przewozu. Projekt powinien wykazaé, ze byly brane pod uwagg
skutki zmeczenia materialu konstrukcyjnego spowodowane przez powtarzajace si¢ wystgpowanie tych
obciazen podczas przewidywanego okresu uzywania cysterny przenosne;j.

Dla cystern przenosnych przewidzianych do uZycia na morzu powinny byé uwzglednione obcigzenia
wywolywane przez manipulowanie na otwartym morzu.

Zbiornik wyposazony w zawdr podciénieniowy powinien byé tak zaprojektowany, aby wytrzymywat bez
trwalych odksztalcen, ciénienie zewnetrzne wyzsze od cisnienia wewnetrznego o co najmniej 0,21 bara.
Zawdr podcisnieniowy powinien by¢ tak ustawiony, aby otwieral si¢ przy cisnieniu wewnetrznym
co najmniej minus 0,21 bar, chyba ze zbiornik jest zbudowany na wyzsze ciénienie zewngtrzne; w kazdym
przypadku ciénienie, na ktére nastawiony jest zawér podci$nieniowy nie powinno byé wyzsze od
podciénienia, na ktére zbiornik zostat zbudowany. Zbiornik uzywany do przewozu tylko materiatéw statych
(sproszkowanych lub granulowanych) grupy pakowania II lub I11, ktdre nie przechodza w stan ciekly podczas
przewozu, moze by¢ zaprojektowany na mniejsze ci§nienie zewnegtrzne, pod warunkiem zatwierdzenia przez
wiadzg wilasciwa. W tym przypadku zawér podci$nieniowy powinien by¢ nastawiony w ten sposob, aby
otworzyl si¢ pod tym nizszym ci$nieniem. Zbiomnik, ktéry nie jest wyposazony w zawér podciénieniowy,
powinien by¢ tak zbudowany, aby wytrzymywatl bez trwalych odksztalceri ci$nienie zewne¢trzne wigksze
o0 co najmniej 0,4 bara od ci$nienia wewnetrznego.

Zawory podcisnieniowe zastosowane w cysternach przenosnych przeznaczonych do przewozu materialéw
o temperaturze zaplonu odpowiadajacej kryteriom klasy 3 oraz do materialéw przewozonych w temperaturze
zaplonu lub wyzszej, powinny zapobiega¢ przedostaniu si¢ ognia do zbiornika, albo cysterny przenosne
powinny mieé zbiorniki mogace wytrzymaé wewnetrzny wybuch spowodowany przedostaniem si¢ ognia do
zbiornika, bez utraty szczelnosci.

Cysterny przeno$ne i ich zamocowania, powinny byé zdolne do przeniesienia przy maksymalnym
dopuszczalnym obciaZeniu, nastepujacych oddzielnie przylozonych sit statycznych:
a) w kierunku jazdy:
2-krotna MPGM pomnozona przez przy$pieszenie ziemskie (g)";
b) poziomo prostopadle do kierunku jazdy:

MPGM (2-krotna MPGM, jezeli kierunek jazdy nie jest dokiadnie okreslony) pomnozona przez
przyspieszenie ziemskie (g)";

" Do obliczen: g =9,81 m/s’.
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c) pionowo do géry:
MPGM pomnozona przez przy$pieszenie ziemskie (g)"; i
d) pionowo do dohu:

2-krotna MPGM (calkowite obcigzenie uwzgledniajace wplyw grawitacji) pomnozona przez
przyépieszenie ziemskie (g)".

Dla kazdej z tych sil okre$lonych w 6.7.2.2.12 powinien by¢ przyjmowany nastgpujacy wspdlczynnik
bezpieczenstwa:

a) dla metali majacych wyraznie okreslong granicg plastycznosci: wspofczynnik bezpieczeristwa wynosi
1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

b) dla metali niemajacych wyraznie okreslonej granicy plastyczno$ci: wspétczynnik bezpieczeristwa wynosi
1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci przy wydhuzeniu 0,2%, a dla stali
austenitycznych przy wydiuzeniu 1%.

Warto$ci wyraznie okre$lonej granicy plastyczno$ci lub umownej granicy plastycznosci powinny by¢ zgodne
z krajowymi lub mi¢dzynarodowymi normami materialowymi. Dla stali austenitycznych warto$ci minimalne
wyraznie okreslonej granicy plastyczno$ci lub umownej granicy plastycznosci okreslone normami
materialowymi moga byé przekroczone do 15%, jezeli te wyzsze wartosci sa potwierdzone atestami
materialowymi. W razie braku norm materialowych dla metali, wartosci wyraZznie okreslonej granicy
plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci powinny by¢ zatwierdzone przez wladzg wlasciwa.

Cysterny przeno$ne przeznaczone do przewozu materialéw o temperaturze zaplonu odpowiadajacej kryteriom
klasy 3, wlacznie z materialami podgrzanymi do lub powyzej ich temperatury zaplonu, powinny mieé
mozliwos¢ uziemienia. Ponadto powinny by¢ zastosowane Srodki zapobiegajace niebezpiecznemu
roziadowaniu tadunkéw elektrostatycznych.

Dla niektorych materialow przeznaczonych do przewozu, jezeli wymagane jest to w odpowiednich
instrukcjach dla cystern przenoénych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna 10 i podanych w 4.2.5.2.6
lub w przepisach specjalnych dotyczacych cystern przenos$nych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna
11 i podanych w 4.2.5.3, cysterny przeno$ne powinny by¢ zaopatrzone w dodatkowe zabezpieczenie, ktére
moze mie¢ forme¢ powigkszonej grubosci $cianki zbiornika lub wyzszego ciénienia prébnego. Powigkszona
grubosé $cianki zbiornika lub wyzsze ciénienie prébne powinny by¢ przyjete na podstawie oceny wlasciwego
ryzyka zwigzanego z przewozem odno$nych materiatow.

Izolacja cieplna stykajaca si¢ bezposrednio ze zbiornikiem przewidzianym dla materialéw przewozonych
w podwyzszonej temperaturze powinna mie¢ temperatur¢ zaplonu wyZsza o co najmniej 50 °C od
maksymalnej temperatury obliczeniowej cysterny.

Kryteria projektowania

Zbiorniki powinny by¢ projektowane za pomocg matematycznej analizy naprezefi lub do$wiadczalnie
poprzez pomiar naprezenia, lub za pomoca innych metod zatwierdzonych przez wladzg wiasciwa.

Zbiorniki powinny by¢ tak projektowane i budowane, aby wytrzymywaly prébe hydrauliczng przy cisnieniu
co najmniej 1,5-krotno$é ciénienia obliczeniowego. Wymagania specjalne podane sa dla niektérych
materialéw w odpowiednich instrukcjach dla cystern przenosénych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna
10 i podane w 4.2.5.2.6, lub w przepisach specjalnych dotyczacych cystern przenosnych wskazanych w dziale
3.2 tabela A kolumna 11 i podanych w 4.2.5.3. Celem jest uzyskanie minimalnej grubosci zbiornika
wymaganej dla tych cystern w 6.7.2.4.1 do 6.7.2.4.10.

Dla metali majacych wyraznie okre§lona granice plastycznoéci lub scharakteryzowanych przez umowng

granice plastyczno$ci (ogélnie przy wydluzeniu 0,2% lub dla stali austenitycznych przy wydluzeniu 1%),

naprezenie o (sigma) przy cisnieniu prébnym w zbiorniku nie powinno przekracza¢ mniejszej z wartosci

0,75 Re Iub 0,50 Rm, gdzie:

Re= wyraznic okreslona granica plastycznoéci w N/mm’ lub umowna granica plastycznosci przy
wydtuzeniu 0,2% albo dla stali austenitycznej przy wydtuzeniu 1%;

Rm = najmniejsza warto$é wytrzymalosci na rozciaganie w N/mm?”.

Przyjete wartoéci Re i Rm powinny byé minimalnymi wartoéciami zgodnymi z krajowymi lub
migdzynarodowymi normami materialowymi. Dla stali austenitycznych warto$ci minimaine dla Re i Rm
okreslone normami materialowymi moga byé przekroczone do 15%, jezeli te wyzsze wartosci sa
potwierdzone atestami materialowymi. W razie braku norm materialowych dla metali, przyjete wartosci Re
i Rm powinny by¢ zatwierdzone przez wladze wlasciwa lub organ przez nig upowazniony.

Stale o stosunku Re/Rm wigkszym niz 0,85 nie sa dopuszczone do budowy zbiornikéw o konstrukeji
spawanej. Do okreslenia tego stosunku powinny by¢ przyjete wartosci Re i Rm wyszczeg6lnione w atescie
materialowym.
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Dla stali zastosowanych do konstrukcji zbiomnikéw, wydluzenie przy rozerwaniu w % powinno wynosi¢
nie mniej niz 10000/Rm, ale w zadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 16% dla stali
drobnoziarnistych i 20% dla innych stali. Dla aluminium i stopdw aluminium zastosowanych do budowy
zbiornikéw wydluzenie przy rozerwaniu, w %, powinno wynosi¢ nie mniej niz 10000/6Rm, ale w zadnym
przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 12%.

W celu okre$lenia rzeczywistych parametréw wytrzymato§ciowych materiatu oé probki pobieranej z blachy
walcowanej powinna byé prostopadia do kierunku walcowania. Wydtuzenie catkowite przy rozerwaniu
powinno by¢ mierzone na prébce o przekroju prostokatnym zgodnie z ISO 6892:1998 przy 50 mm dlugosci
pomiarowej.

Minimalna grubo$é Scianki zbiornika

Minimalna grubos¢ $cianki zbiornika powinna by¢ najwigksza z podanych ponizej wartosci:

a) minimalnej grubosci $cianki okreslonej zgodnie z wymaganiami w 6.7.2.4.2 do 6.7.2.4.10;

b) minimalnej grubosci $cianki okre$lonej zgodnie z uznanymi przepisami dotyczacymi budowy zbiornikéw
ci$nieniowych z uwzglednieniem wymagan w 6.7.2.3; i

c) minimalnej grubosci $cianki wymienionej w odpowiedniej instrukcji cysterny przenosnej, wskazanej
w dziale 3.2 tabela A kolumna 10 i podanej w 4.2.5.2.6 lub w przepisach specjalnych dotyczacych
cystern przeno$nych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna 11 i podanych w 4.2.5.3.

Plaszcz, dennice i pokrywy zbiornikéw o $rednicy nie wigkszej niz 1,80 m powinny mie¢ grubo$¢ $cianki
nie mniejsza niz 5 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia, lub grubos¢é réwnowazna, jezeli wykonane sa
z innego metalu. Zbiorniki o $rednicy wigkszej niz 1,80 m powinny mieé¢ grubos¢ $cianki nie mniejsza niz
6 mm, jezeli wykonane sa ze stali odniesienia, lub grubos$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu,
z wyjatkiem zbiornikéw przeznaczonych do przewozu materialéw sypkich lub granulowanych grupy
pakowania II lub II1, dla ktérych wymagana minimalna grubo$¢ $cianki moze byé zmniejszona do nie mniej
niz 5 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia, lub do réwnowaznej grubosci, jezeli wykonane sa z innego
metalu.

Jezeli zbiornik zaopatrzony jest w dodatkowe zabezpieczenia przeciwko uszkodzeniom, to cysterny
przenosne o ci$nieniu prébnym mniejszym niz 2,65 bar moga mie¢ zmniejszona grubo$¢ §cianki zbiornika
odpowiednio do zastosowanych zabezpieczen zatwierdzonych przez wladzg wiasciwa. Jednakze zbiorniki
o $rednicy nie wigkszej niz 1,80 m powinny mie¢ grubosci $cianki nie mniejszq niz 3 mm, jezeli wykonane sa
ze stali odniesienia, lub grubos¢ réwnowazna, jezeli wykonane sg z innego metalu. Zbiorniki o $rednicy
wigkszej niz 1,80 m powinny mie¢ grubosci $cianki nie mniejsza niz 4 mm, jezeli wykonane sg ze stali
odniesienia, lub grubo$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu.

Plaszcz, dennice i pokrywy zbiomikéw powinny mieé §cianki o grubosci nie mniejszej niz 3 mm, niezaleznie
od materiatu konstrukcyjnego.

Zabezpieczenia dodatkowe wymienione w 6.7.2.4.3 moga by¢ wykonane jako ogélne zewnetrzne
zabezpieczenia konstrukcyjne, takie jak odpowiednie konstrukcje typu ,,sandwich” z zewngtrznym pokryciem
(plaszcz) przymocowanym do zbiornika, podwdjna Scianka konstrukcyjna lub otoczenie zbiornika pelng
konstrukcja ramowa z podtuznych i poprzecznych elementéw wzmacniajacych.

Réwnowazna gruboéé $cianki z metalu, inna niz grubos¢ okre§lona w 6.7.2.4.2 dla stali odniesienia, powinna
by¢ okre§lona za pomoca nastgpujacego wzoru:

o = 2l,4xe,
' 3fRm, x 4,
gdzie:
e; = wymagana grubo$¢ rownorzgdna scianki (w mm) dla zastosowanego metalu;
ey = minimalna grubo$¢ $cianki (w mm) stali odniesienia, wymieniona w odpowiednich instrukcjach dla
cystern przeno$nych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna 10, i podanych w 4.2.5.2.6 lub
w przepisach specjalnych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna 11 i podanych w 4.2.5.3;
Rm, = gwarantowana minimalna wytrzymalo$¢ na rozciaganie (w N/mm?) zastosowanego metalu (patrz
6.7.2.3.3);
A; = gwarantowane minimalne wydluzenie przy zerwaniu (w %) dla zastosowanego metalu zgodnie

z krajowymi lub migdzynarodowymi normami.

Jezeli w odpowiedniej instrukcji cystern przeno$nych podanej w 4.2.5.2.6 okreslona grubo$¢ minimalna
$cianki wynosi 8 mm lub 10 mm, to nalezy uwazaé, ze grubosci te sa obliczone na podstawie wlasnosci stali
odniesienia i w oparciu o zbiornik o srednicy 1,80 m. Jezeli zastosowany jest metal inny niz stal migkka
(patrz 6.7.2.1) lub $rednica zbiornika jest wigksza niz 1,80 m, to grubosé¢ $cianki powinna by¢ okreslona za
pomocq nastgpujacego wzoru:
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21,4xe, xd
e = 0 X4,

' 1,8x3,/Rm1 XA,
gdzie:

e, = wymaganaréwnorzgdna grubosé scianki (w mm) dla zastosowanego metalu;

€ = minimalna grubo$¢ ¢cianki (w mm) dla stali odniesienia wymienionej w odpowiednich
instrukcjach dla cystern przeno$nych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumnie 10 i podanych
w 4.2.5.2.6 lub w przepisach specjalnych wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna 11 i
podanych w 4.2.5.3;

d;, = érednica zbiornika (w m), ale minimum 1,80 m;

Rm; = gwarantowana minimalna wytrzymatos¢ na rozciaganie (w N/mm?) zastosowanego metalu (patrz
6.7.2.3.3);

A, = gwarantowane minimalne wydluzenie przy zerwaniu (w %) dla zastosowanego metalu zgodnie
z krajowymi lub migdzynarodowymi normami.

W zadnym przypadku grubo$¢ Scianki nie moze by¢ mniejsza niz okreslona w 6.7.2.4.2, 6.7.2.4.3 16.7.2.4.4.
Wszystkie czg$ci zbiornika powinny mie¢ minimalng grubo$¢ $cianki okre§lona w 6.7.2.4.2 do 6.7.2.4.4.
Grubo$¢ ta nie powinna uwzgl¢dnia¢ naddatku na korozje.

Jezeli zastosowana jest stal migkka (patrz 6.7.2.1), to wéwczas nie s wymagane obliczenia przy pomocy
wzoru w 6.7.2.4.6.

Nie powinna wystgpowa¢ skokowa zmiana grubosci blach przy polaczeniu dennic z plaszczem zbiornika.
Wyposazenie obslugowe

Wyposazenie obslugowe powinno by¢ umieszczone w taki sposéb, aby bylo chronione przed mozliwoscia
urwania lub uszkodzenia w czasie czynnosci manipulacyjnych i podczas przewozu. Jezeli polaczenie
pomigdzy rama i zbiornikiem dopuszcza do wzglednego przesunigcia pomigedzy podzespolami,
to wyposazenie powinno by¢ tak przymocowane, aby pozwalalo na to przemieszczenie bez uszkodzenia
wspolpracujacych czesci. Urzadzenia zewnetrzne stuzace do opréimiania (rury, urzadzenia zamykajgce),
wewnetrzny zawér odcinajacy i jego gniazdo powinny by¢ chronione przed mozliwoscia ich rozerwania pod
dzialaniem sil zewnetrznych (na przykiad przez zastosowanie przekrojéw $cinanych). Urzadzenia do
napelniania i oprézniania (wlaczajac konierze lub gwintowane korki) oraz jakiekolwiek pokrywy ochronne
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem.

Wszystkie otwory zbiomnika, przeznaczone do napetniania lub opréZniania cystern przeno$nych powinny by¢
wyposazone w zawér zamykajacy recznie sterowany, umiejscowiony mozliwie blisko zbiornika. Pozostale
otwory, z wyjatkiem otworéw dla zaworéw wentylacyjnych lub urzadzen obnizajacych ciénienie, powinny
by¢ wyposazone w zawory zamykajace albo w inne odpowiednie urzadzenia zamykajace, umiejscowione tak
blisko zbiornika jak to jest racjonalnie wykonalne.

Wszystkie cysterny przeno$ne powinny by¢ wyposazone we wiaz lub inne otwory rewizyjne odpowiedniej
wielkosci pozwalajace na przeprowadzenie sprawdzenia stanu wewnetrznego i odpowiedni dostep dla
konserwacji i napraw wnetrza. W cysternach przenos$nych podzielonych na komory kazda z komér powinna
by¢ wyposazona we wlaz lub inne otwory rewizyjne.

Osprzet zewnetrzny powinien by¢ grupowany razem w takim stopniu, jak to jest racjonalnie wykonalne.
W cysternach przenoé$nych izolowanych osprzet gérny powinien byé otoczony zbiornikiem gromadzacym
rozlany material, z odpowiednimi kanatami odprowadzajacymi.

Kazde polaczenie cysterny przenosnej powinno by¢ wyraznie oznaczone dla wskazania jego funkcji.

Kazdy zawér zamykajacy lub inne urzadzenie zamykajace powinny by¢ projektowane i wykonywane przy
uwzglednieniu cisnienia co najmniej MAWP zbiornika, biorac pod uwage przewidywana temperature
podczas przewozu. Wszystkie zawory zamykajace z trzpieniami srubowymi powinny byé zamykane rgcznym
pokretlem kolowym w kierunku ruchu wskazéwek zegara. Dla innych zaworéw zamykajacych polozenie
(otwarcia i zamknigcia) i kierunek zamknigcia powinny by¢ wyraznie okreslone. Wszystkie zawory
zamykajace powinny by¢ tak projektowane, aby nie byto mozliwe ich przypadkowe otwarcie.

Elementy ruchome, takie jak pokrywy, urzadzenia do zamykania itp., ktére narazone sa na tarcie lub
uderzenia w kontakcie z cysternami przenosnymi aluminiowymi przeznaczonymi do przewozu materialéw
o temperaturze zaptonu odpowiadajacej kryteriom klasy 3, oraz do materialéw przewozonych w temperaturze
podwyzszonej do temperatury zaplonu lub wyizszej, powinny by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej przed
korozja.

Przewody rurowe powinny by¢ tak projektowane, konstruowane i instalowane, aby unikna¢ mozliwosci
uszkodzenia spowodowanego rozszerzalnoscia cieplng i kurczeniem sie, uderzeniem mechanicznym
idrganiem. Wszystkie przewody rurowe powinny by¢ wykonane z odpowiedniego metalu. Potaczenia
przewoddw rurowych powinny by¢ spawane wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe.
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Polaczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane lutem twardym Iub réwnorzedna wytrzymatosciowo
zlaczka metalowa. Temperatura topnienia materialu do lutowania nie powinna by¢ nizsza niz 525 °C.
Polaczenia nie powinny zmniejszaé wytrzymalosci przewodu rurowego, tak jak moze to mie¢ miejsce
w przypadku nagwintowywania.

Cisnienie rozrywajace wszystkich przewodéw i polaczen rurowych osprzetu nie powinno by¢ mnigjsze od
4-krotnego MAWP zbiomika, albo 4-krotnego ciénienia, ktéremu moze byé¢ poddany zbiornik w czasie
obstugi w wyniku dzialania pompy lub innego urzadzenia (za wyjatkiem urzadzen obnizajacych ci$nienie).

Do budowy zaworéw i wyposazenia dodatkowego powinny by¢ stosowane metale ciagliwe.

System ogrzewania powinien by¢ tak zaprojektowany lub kontrolowany, aby material nie mogt osiggnaé
temperatury, przy ktorej ciSnienie w zbiomiku przekroczy MAWP lub spowoduje inne zagrozenie
(np. niebezpieczny rozklad termiczny).

System ogrzewania powinien by¢ tak zaprojektowany lub kontrolowany, aby wewnetrzne elementy grzejne
byly zasilane tylko wtedy, gdy sa one calkowicie zanurzone. Temperatura na powierzchni elementéw
grzejnych w przypadku urzadzen zapewniajacych ogrzewanie wewngtrzne lub temperatura powierzchni
zbiornika w przypadku urzadzeri zapewniajacych ogrzewania zewnetrzne, w zadnym przypadku nie moze
przekroczy¢ 80% temperatury samozaplonu (w °C) przewozonego materialu.

Jezeli w zbiomniku zamontowany jest system ogrzewania elektrycznego, to powinien by¢ wyposazony
w wylacznik ochronny réznicowy o pradzie wylaczenia mniej niz 100 mA.

Szafy elektryczne mocowane do zbiornika nie powinny mie¢ bezposredniego polaczenia z wnetrzem
zbiornika i powinny zapewnia¢ stopien ochrony co najmniej IP56 zgodnie z IEC 144 lub IEC 529.

Otwory dolne

Niektore materialy nie moga by¢ przewozone w cysternach przenos$nych z otworami dolnymi. Jezeli
odpowiednie instrukcje cystern przeno$nych podane w dziale 3.2 tabela A kolumna 10 i opisane w 4.2.5.2.6
wskazuja, ze otwory dolne sa zabronione, to oznacza, ze ponizej poziomu cieczy w zbiorniku nie powinno
by¢ zadnych otworéw, gdy jest on napelniony do maksymalnego dopuszczalnego stopnia napemienia. Jezeli
istniejacy otwor jest zamknigty, to powinno byé to wykonane poprzez przyspawanie wewngtrznie
i zewnetrznie wstawki do zbiornika.

Uklady wylotowe cystern przeno$nych opréznianych od dolu, przewozacych niektére materialy stale
krystalizujace lub o bardzo duzej lepkosci, powinny by¢ wyposazone w co najmniej 2 niezalezne od siebie
urzadzenia zamykajace umieszczone szeregowo. Wyposazenie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom wiladzy
wiasciwej lub organu przez nig upowaznionego i powinno zawieraé:

a) zewngtrzne urzadzenie odcinajace umiejscowione tak blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne
i tak zaprojektowane, ze zminimalizowane bedzie niezamierzone otwarcie wskutek uderzenia lub inne
nierozwazne postgpowanie; i

b) szczelne zamknigeie na koricu rury spustowej, ktérym moze by¢ ryglowana za$lepka kohmierzowa lub
nakretka gwintowana.

Kazdy uktad dolnego oprézmiania powinien by¢ wyposazony w 3 szeregowo umieszczone i niezalezne od
siebie urzadzenia zamykajace, z wyjatkiem postanowiei podanych w 6.7.2.6.2. Projekt wyposazenia
powinien odpowiada¢ wymaganiom wladzy wiladciwej lub organu przez nia upowaznionego i powinien
zawierag:
a) samozamykajacy sie wewnetrzny zawdr odcinajacy, ktérym jest zawér odcinajacy wewnatrz zbiornika
lub wewnatrz przyspawanego kolnierza albo przeciwkohierza, taki ze:
i) urzadzenia sterujace zaworami sg tak zaprojektowane, aby nie bylo mozliwe przypadkowe ich
otwarcie wskutek uderzenia lub innego nieumysélnego dziatania;
ii)  zawér moze by¢ obstugiwany z géry lub z dotu;
ili)  jezeli to mozliwe, to polozenic zaworu (otwarte lub zamknigte) powinno da¢ si¢ sprawdzié
Z poziomu ziemi;
iv)  z wyjatkiem cystern przeno$nych o pojemnosci nie wigkszej niz 1000 litréw, powinno byé
mozliwe zamknigcie zaworu z dostgpnego miejsca cysterny przenosénej, ktére jest oddalone od
samego zaworu; i
v) zawOér powinien zachowywaé skuteczno§é nawet w przypadku uszkodzenia urzadzen
zewnetrznych sterujacych dziataniem zaworu;

b) zewnetrzny zawér odcinajacy umiejscowiony tak blisko zbiornika, jak to jest racjonalnie wykonalne; i
c) szczelne zamkniecie na koricu rury spustowej, ktérym moze by¢ ryglowana za$lepka kotnierzowa lub
nakretka gwintowana.

Dla zbiornikéw z wykladzina, wewngtrzny zawér odcinajacy wymagany w 6.7.2.6.3 a) moze by¢ zastapiony
przez dodatkowy zewngtrzny zawér odcinajacy. Producent powinien spelniaé wymagania wladzy wlasciwej
lub organu przez nig upowaznionego.
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Urzadzenia bezpieczeristwa

Wszystkie cysterny przenosne powinny by¢é wyposazone w co najmniej jedno urzadzenie obnizajace
ci$nienie. Wszystkie urzadzenia obnizajace cisnienie powinny by¢ projektowane, budowane i znakowane
zgodnie z wymaganiami wladzy wlasciwej lub organu przez nia upowaznionego.

Urzadzenia obnizajgce ciSnienie

Kazda cysterna przeno$na o pojemnosci nie mniejszej niz 1900 litréw i kazda niezalezna komora cysterny
przenosnej o poréwnywalnej pojemnosci powinna by¢ wyposazona w jedno Iub wigcej sprezynowych
urzadzeri obnizajacych ci$nienie i dodatkowo moze mie¢ plytke bezpieczenistwa lub element topliwy,
réwnolegle do urzadzen sprezynowych, z wyjatkiem, gdy jest to zabronione przez odniesienie si¢ do 6.7.2.8.3
w odpowiednich instrukcjach cystern przeno$nych podanych w 4.2.5.2.6. Urzadzenia obnizajace cisnienie
powinny mie¢ wystarczajacq przepustowosé, aby zapobiec peknigciu zbiornika spowodowanego wzrostem
ci$nienia lub podcisnienia wystgpujacego podczas napeiniania, rozladunku lub oddzialywania ogrzanej
zawartosci.

Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie dopuszczaly do przedostawania sig
zanieczyszczen z zewnatrz, wyciekania cieczy i niebezpiecznego wzrostu ci$nienia.

Dla niektérych materialéw, jezeli jest to wymagane w odpowiednich instrukcjach dla cystern przeno$nych
wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna 10 i podanych w 4.2.5.2.6, cysterny przeno$ne powinny by¢é
wyposazone w urzadzenie obnizajace ci$nienie zatwierdzone przez wiadzg wlasciwa. Urzadzenie obnizajace
ciénienie powinno sklada¢ si¢ z plytki bezpieczenstwa poprzedzajacej spr¢zynowe urzadzenie obnizajace
ciénienie, chyba ze cysterna przenosna przeznaczona jest do przewozu jednego materiatu i wyposazona jest
w urzadzenie obniZajace cisnienie wykonane z materialdéw zgodnych z przewozonym materiatem. Jezeli
plytka bezpieczenstwa jest umieszczona szeregowo z wymaganym urzadzeniem obnizajacym ci$nienie,
to w przestrzeni pomigdzy plytka bezpieczenstwa i spreZynowym urzadzeniem obnizajacym cinienie
powinien by¢ umieszczony manometr lub odpowiedni wskaznik informujacy o wykryciu pekniecia plytki
bezpieczenstwa, perforacji lub wycieku, ktdory moglby spowodowaé nieprawidlowa prace ukladu
obnizajacego ciénienie. Plytka bezpieczenstwa powinna rozerwa¢ si¢ przy ci$nieniu nominalnym wyzszym
o 10% od poczatkowego ci$nienia otwarcia urzadzenia obnizajacego cisnienie.

Kazda cysterna przeno$na o pojemnosci mnigjszej niz 1900 litréw powinna by¢ wyposazona w urzadzenie
obnizajace cisnienie, ktérym moze by¢ plytka bezpieczerfistwa, jezeli plytka ta spelnia wymagania podane
w6.7.2.11.1. Jezeli nie zostalo zastosowane sprgzynowe urzadzenie obnizajace ci$nienie, to plytka
bezpieczenstwa powinna by¢ nastawiona na rozerwanie przy cisnieniu nominalnym réwnym warto$ci
ci$nienia prébnego. Ponadto moga by¢ zastosowane topliwe elementy zabezpieczajace zgodnie z 6.7.2.10.1.

Jezeli zbiomnik jest przystosowany do oprézniania przy pomocy cisnienia, to przewéd dolotowy powinien byé
wyposazony w odpowiednie urzadzenie obnizajace ci§nienie nastawione na dzialanie przy ciénieniu
nie wyzszym niz MAWP zbiornika i zawér odcinajacy powinien by¢é zamocowany tak blisko zbiornika, jak to
jest racjonalnie wykonalne.

Nastawianie urzgdzer obniZzajgcych ciénienie

Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny dziala¢ tylko w warunkach nadmiernego wzrostu temperatury,
poniewaz zbiornik nie powinien byé poddawany nadmiemmym wahaniom ci$nienia podczas normalnych
warunkow przewozu (patrz 6.7.2.12.2).

Wymagane urzadzenie do obnizania ci$nienia powinno by¢ nastawione na ciénienie otwarcia przy
nominalnym ciénieniu wynoszacym 5/6 ciénienia prébnego dla zbiornikéw o ci$nieniu prébnym nie wyzszym
niz 4,5 bar i 110% z 2/3 ciénienia prébnego dla zbiornikéw o ci$nieniu prébnym wyzszym niz 4,5 bar.
Po obnizeniu ci$nienia urzadzenie powinno zamyka¢ sie najpdzniej przy cisnieniu nizszym o 10% ponizej
ci$nienia otwarcia. Urzadzenie powinno pozostawaé zamknigte przy wszystkich nizszych wartosciach
ci$nienia. Wymagania te nie przeszkadzaja zastosowaniu urzadzenia zabezpieczajacego przed podcisnieniem
lub potaczenia ukladéw obnizajacych ci$nienie i ukladéw zabezpieczajacych przed podcisnieniem.

Elementy topliwe

Elementy topliwe powinny dziala¢ w temperaturze pomigdzy 100 °C i 149 °C pod warunkiem, ze ci$nienie
w zbiorniku w temperaturze topnienia nie bedzie wyz2sze niz ci$nienie prébne. Powinny by¢ one umieszczone
w gomej czesci zbiornika z wlotem w przestrzeni gazowej i nie powinny byé oslonigte od zewngtrznego
wplywu ciepla, jezeli uzywane sa w celu zapewnienia bezpieczeristwa przewozu. Elementy topliwe nie musza
by¢ stosowane w cysternach przenosnych o ci$nieniu prébnym przekraczajacym 2,65 bar, jezeli nie jest to
ustalone w dziale 3.2 tabela A kolumna 11 przez przepis specjalny TP36. Elementy topliwe zastosowane
w cysternach przenosnych przeznaczonych do przewozu materialow w podwyzszonej temperaturze powinny
by¢ projektowane na dzialanie w temperaturze wyzszej od maksymalnej temperatury, jaka bedzie
wystepowata podczas przewozu i powinny odpowiada¢ wymaganiom wladzy wiasciwej lub organu przez nia
upowaznionego.
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Plytki bezpieczenstwa

Plytki bezpieczenstwa powinny byé dobrane na rozerwanie w calym zakresie projektowanych temperatur
przy nominalnym ci$nieniu réwnym ciénieniu prébnemu, jezeli w 6.7.2.8.3 nie jest inaczej przewidziane.
Jezeli zostaly zastosowane plytki bezpieczefistwa, to szczegélng uwage nalezy zwrécic¢ na wymagania podane
w6.7.2.5.116.7.2.8.3.

Plytki bezpieczefistwa powinny by¢ odpowiednie do podciénieri wystepujacych w cysternach przeno$nych.
Przepustowosé urzgdzei obnizajgcych ciSnienie

Sprezynowe urzadzenie obnizajace ci$nienie wymagane w 6.7.2.8.1 powinno mie¢ minimalny przekréj
w strefie przeplywu réwnowazny otworowi o S$rednicy 31,75 mm. Zawory ?odciénieniowe, jezeli sa
zastosowane, powinny w strefie przeptywu mie¢ przekréj nie mniejszy niz 284 mm°.

L.aczna przepustowosé urzadzeni obnizajacych cisnienie (biorac pod uwage redukcje przeptywu w przypadku,
kiedy cysterna przenosna jest wyposazona w plytke bezpieczenstwa poprzedzajaca sprezynowe urzadzenia
obnizajace ci$nienie lub kiedy sprezynowe urzadzenia obnizajace cisnienie sg dostarczane z urzadzeniami
zapobiegajacymi rozprzestrzenieniu si¢ ognia) w warunkach pelnego objecia ogniem cysterny przenosnej
powinna byé wystarczajaca dla ograniczenia ciénienia w zbiorniku do 20% powyzej ci$nienia otwarcia
urzadzen obnizajacych ci$nienie. Dla uzyskania zamierzonej wydajnosci urzadzen obnizajacych cisnienie
moga by¢ zastosowane urzadzenia awaryjne. Urzadzeniami tymi moga by¢ elementy topliwe, urzadzenia
sprezynowe lub plytki bezpieczenstwa albo uklad sprezynowych urzadzen obnizajacych cisnienie i plytek
bezpieczenstwa. Pelna przepustowos$é urzadzen obnizajacych cisnienie moze by¢ okreslona przy uzyciu
wzoru podanego w 6.7.2.12.2.1 lub tabeli w 6.7.2.12.2.3,

Dla okreslenia lacznej wymaganej przepustowosci urzadzen obnizajacych ci$nienie, ktéra powinna byé
traktowana jako suma pojedynczych przepustowosci wszystkich wspotpracujacych urzadzen, powinien byé
zastosowany nastepujacy wzor;

0,82
Q=12,4FXA ZxT
LxC M

= minimalna wymagana przepustowo$¢ w metrach szesciennych powietrza na sekundg (m%s)
w warunkach normalnych: 1 bar i 0 °C (273 K);

F=  wspélczynnik o nastgpujacych wartosciach:
- dla zbiornikéw nieizolowanych F = 1;

- dla zbiornikéw izolowanych F = U(649-t)/13,6, jednak w Zadnym przypadku nie moze by¢ mniejszy
niz 0,25, gdzie:

U= przewodno$¢ cieplna izolacji w 38 °C, w kW x m? xK™';

t = rzeczywista temperatura materialu podczas napemiania (w °C); jezeli temperatura ta nie jest
znana, to przyjmuje si¢ t =15 °C.

Warto$¢ F podana powyzej dla zbiornikéw izolowanych moze by¢ uznana pod warunkiem, ze izolacja
jest zgodna z 6.7.2.12.2.4;

A= calkowita powierzchnia zewnetrzna zbiornika w m?

=  wspolczynnik $cisliwosci w warunkach zredukowanych (jezeli wspéiczynnik ten nie jest znany,
to przyjmuje si¢ Z = 1,0);

T= temperatura absolutna w Kelvinach (°C + 273) ponad urzadzeniem obnizajacym ciénienie,
w warunkach zredukowanych;

L= cieplo parowania cieczy w k)/kg, w warunkach zredukowanych;

M= masa czasteczkowa wydobywajacego si¢ gazu;

C= stala, ktéra wyprowadzana jest z nastepujacych wzoréw jako funkcja wspotczynnika ,k” ciepia
wlasciwego:

[

C.

k=

gdzie:

¢, - cieplo wlasciwe pod stalym ciénieniem; i
¢, - cieplo wlasciwe w stalej objetosci.

gdy k>1:

k+1
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gdy k=1 lub gdy k nie jest znane:

1
C= —= 0,607
Ve

gdzie e jest stala matematyczng 2,7183.
C moze byé takze wzigte z nastepujacej tabeli:

K C Kk C k C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

6.7.2.12.2.2 Zamiast powyzszego wzoru mozna dla wymiarowania urzadzen obnizajacych ci$nienie w zbiornikach cystern
przewidzianych do przewozu materialéw cieklych, zastosowac tabele w 6.7.2.12.2.3. Tabela ta zakiada
warto$¢ wspélczynnika izolacji F=1, ale powinna by¢ odpowiednio dostosowana, jezeli zbiornik jest
izolowany. Pozostale wartosci zastosowane do obliczenia tej tabeli:

M=286,7;, T=394K; L=33494 kJ/kg ; C=0,607; Z=1
6.7.2.12.2.3 Minimalna wymagana przepustowo$¢ Q w metrach szesciennych powietrza na sekundg przy cisnieniu 1 bar
iw0°C(273K)
A - powierzchnia zewngtrzna Q A - powierzchnia zewnetrzna Q

zbiornika (m?) (m’/s) zbiornika (m?) (m*/s)

2 0230 375 2.539

3 0.320 40 2,677

4 0405 42.5 2814

5 0,487 45 2,949

6 0,565 47.5 3,082

7 0.641 50 3215

8 0715 52.5 3,346

9 0,788 55 3476

10 0,859 57.5 3.605

12 0,998 60 3,733

14 1.132 62.5 3.860

16 1.263 65 3.987

18 1391 67.5 4,112

20 1.517 70 4236

22.5 1.670 75 4.483

25 1.821 80 4,726

27.5 1.969 85 4.967

30 2,115 90 5.206

325 2258 95 5.442

35 2,400 100 5.676

6.7.2.12,2.4 Ukiady izolacyjne zastosowane w celu zmniejszenia iloSci wypuszczanej zawarto$ci powinny by¢
zatwierdzone przez wladz¢ wlasciwa lub organ przez nia upowazniony. Zatwierdzone do tych celéw uklady
izolacyjne powinny we wszystkich przypadkach:

a) pozostawaé skuteczne w temperaturach do 649 °C; i
b) byé pokryte materialem o temperaturze topnienia 700 °C lub wyiszej.
6.7.2.13 Oznakowanie urzadzen obnizajacych ciénienie
6.7.2.13.1 Na kazdym urzadzeniu obnizajacym ci$nienie powinny by¢ naniesione w sposéb wyrazny i trwaly
nastepujace dane:
a) ci$nienie (w barach lub kPa) lub temperatura (w °C) otwarcia;
b) dopuszczalna tolerancja ci$nienia otwarcia dla sprezynowych urzadzen obnizajacych ciénienie;
c) temperatura odpowiadajaca ci$nieniu nominalnemu ptytki bezpieczenstwa;
d) dopuszczalna tolerancja temperatury dla elementéw topliwych; i

e) nominaina przepustowo$¢ sprezynowych urzadzen obnizajacych ci$nienie, plytek bezpieczenistwa lub
elementow topliwych, w metrach szesciennych powietrza na sekunde (m’/s) w warunkach normalnych;
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f) przekrdj poprzeczny powierzchni przeplywu sprezynowego urzadzenia obnizajacego cisnienie, plytki
bezpieczenstwa i elementéw topliwych w mm?,

jezeli jest to mozliwe, to powinny by¢ réwniez podane:
g) nazwa producenta i odpowiedni numer katalogowy urzadzenia.

Nominalna przepustowos$¢ podana na urzadzeniu obnizajacym ciénienie powinna by¢ okre$lona zgodnie
z1S0 4126-1:2004 i ISO 4126:7:2004.

Polaczenia z urzgdzeniami obniZajgcymi ciénienie

Potaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ciénienie powinny mieé¢ wystarczajacy przekrdj, aby bez ograniczen
umozliwi¢ wymagany przeplyw do urzadzenia zabezpieczajacego. Zaden zawér odcinajacy nie powinien by¢
umieszczany pomig¢dzy zbiornikiem a urzadzeniem obnizajacym ciénienie, za wyjatkiem, gdy sg zastosowane
dwa urzadzenia w celu konserwacji lub z innych przyczyn, a zawory odcinajace obstugujace urzadzenia
aktualnie pracujace znajduja si¢ w pozycji otwartej, albo zawory odcinajace sa tak wzajemnie polaczone,
Ze przynajmniej jedno z dwéch urzadzen jest ciagle w uzyciu. W otworach prowadzacych do wylotéw lub
urzadzen obnizajacych ci$nienie nie powinny wystepowaé zadne przeszkody, ktére moglyby ograniczaé¢ lub
odcina¢ wyplyw gazéw lub par ze zbiornika do tego urzadzenia. Otwory lub przewody z wylotow urzadzen
obnizajacych cisnienie, jeZeli sa zastosowane, powinny tak odprowadza¢ pare lub ciecz do atmosfery, aby na
urzadzenia obniZajace ci$nienie dziatalo minimalne ci$nienie zwrotne.

Usytuowanie urzgdzen obniZajgcych ci§nienie

Kazdy otwér wlotowy urzadzenia obnizajacego ciénienie powinien by¢ umieszczony w goérnej czesci
zbiornika, w poblizu przecigcia si¢ podtuznej i poprzecznej osi symetrii, jezeli jest to praktycznie wykonalne.
Wszystkie otwory wlotowe powinny by¢ usytuowane w przestrzeni gazowej zbiornika przy maksymalnym
stopniu napelnienia oraz urzadzenia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnialy wyplyw ulatniajacych
si¢ gazdw bez ograniczen. Dla materialéw palnych uchodzacy gaz powinien by¢ kierowany na zewnatrz
zbiornika w taki sposéb, aby nie mégt oddziatywaé¢ na zbiornik. Urzadzenia ochronne odchylajace strumien
pary moga by¢ stosowane, jezeli nie zmniejszajg przepustowosci urzadzenia obnizajacego ciénienie.

Rozmieszczenie urzadzen obnizajacych ciénienie powinno byé tak wykonane, aby uniemozliwi¢ osobom
nieupowaznionym dostgp do tych urzadzen oraz aby zabezpieczy¢ te urzadzenia przed uszkodzeniem
spowodowanym przewréceniem si¢ cysterny przenosne;j.

Urzgdzenia pomiarowe

Nie sa dopuszczone miemniki poziomu wykonane ze szkia lub innego kruchego materiatu, jezeli sa
bezposrednio polaczone z zawartoscig zbiornika.

Podpory, ramy i uchwyty do podnoszenia i mocowania cystern przeno$nych

W celu zapewnienia bezpieczeristwa podczas przewozu cysterny przenosne powinny byé projektowane
i budowane ze strukturami no$nymi. Z tego wzgledu przy projektowaniu powinny by¢ uwzgledniane sity
wymienione w 6.7.2.2.12 i wspélczynnik bezpieczeristwa wymieniony w 6.7.2.2.13. Dopuszczalne sg ptozy,
ramy, foza lub inne podobne konstrukcje.

Laczne naprezenia spowodowane przez nadbudowy cysterny przenosnej (np. toza, ramy itp.) oraz uchwyty do
podnoszenia i mocowania nie powinny powodowaé¢ nadmiernych naprezefi w dowolnej czesci zbiornika.
Do cysterny przenosnej powinny by¢ przymocowane stale uchwyty do podnoszenia i mocowania. W zasadzie
powinny byé one przymocowane do podpdr cysterny przenosnej, lecz moga by¢ réwniez umocowane do piyt
wzmacniajacych umiejscowionych na zbiomiku w punktach podparcia.

Przy projektowaniu podpér i ram nalezy uwzglednié skutki korozji powodowanej przez srodowisko.

Kieszenie dla wézkéw widlowych powinny mie¢ mozliwo$é zamknigcia. Urzadzenia zamykajace kieszenie
dla wézkéw widlowych powinny by¢ nieodlaczng czgscia ramy lub powinny byé przymocowane do niej
w sposéb staly. Cysterny przenos$ne jednokomorowe o dlugoéci mniejszej niz 3,65 m nie musza mieé
zamknigé kieszeni dla wézkéw widlowych pod warunkiem, ze:

a) zbiornik razem z osprzgtem jest dobrze zabezpieczony przed uderzeniem widlami wézka widlowego; i

b) odleglo$¢ pomigdzy Srodkami kieszeni dla widet wozkéw widlowych jest réwna co najmniej polowie
maksymalnej dlugosci cysterny przenosne;.

Jezeli cysterny przenosne nie sa zabezpieczone podczas przewozu zgodnie z wymaganiami podanymi pod

4.2.1.2, to zbiorniki i wyposazenie obslugowe powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem w wyniku

uderzenia bocznego lub wzdluznego albo wywrdcenia. Osprzet zewnetrzny powinien byé zabezpieczony tak,

aby wykluczy¢ wydostanie si¢ zawartosci ze zbiornika po uderzeniu lub wywrdceniu cysterny przenosnej na

jej osprzet. Przyklady zabezpieczen obejmuja:

a) ochrong przed uderzeniem bocznym, ktéra moze skiadaé si¢ z podhiznych belek zabezpieczajacych
zbiornik po obu stronach na poziomie linii srodkowej;

b) ochrong cysterny przenosnej przed przewréceniem, ktéra moze skladaé si¢ ze wzmocnionych piercieni
lub belek przymocowanych w poprzek ramy;

¢) ochrong przed uderzeniem od tylu, ktéra moze skladac¢ si¢ ze zderzaka lub ramy;
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d) ochrong zbiornika przed uszkodzeniem spowodowanym uderzeniem lub przewrdceniem, przez
zastosowanie ramy ISO zgodnie z ISO 1496-3:1995.

Zatwierdzenie typu

Dla kazdego nowego typu cysterny przenosnej wladza wlasciwa lub organ przez nia wyznaczony powinien
wystawi¢ $wiadectwo zatwierdzenia typu. Swiadectwo to powinno po$wiadczaé, 2e cysterna przenosna
zostala zbadana przez t¢ wladze, jest odpowiednia do zamierzonego celu oraz spelnia wymagania tego dzialu
i ewentualnie wymagania odnoszace si¢ do materialéw, podane w dziale 4.2 i w dziale 3.2 tabela A. Jezeli
seria cystern przeno$nych wykonywana jest bez zmian w konstrukcji, to $wiadectwo jest wazne dla catej
serii. W §wiadectwie powinny by¢ podane: protok6! badania prototypu, materialy lub grupy materiatéw
dopuszczonych do przewozu, materialy zastosowane do budowy zbiornika i wykladziny (jezeli wystgpuje)
oraz numer zatwierdzenia, Numer zatwierdzenia powinien sklada¢ si¢ z symbolu lub znaku wyrézniajacego
panstwa, na terenie ktérego zatwierdzenie bylo przyzmane, to jest znaku stosowanego dla wyréznienia
pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym? i z numeru wpisu do rejestru. Kazde ustalenie zamienne
zgodne z zapisem w 6.7.1.2 powinno by¢ wskazane w §wiadectwie. Zatwierdzenie typu moze obejmowaé
zatwierdzenia mniejszych cystern przeno$nych wykonanych z materiatu tego samego rodzaju i grubosci, przy
zastosowaniu tej samej technologii wykonania i z identycznymi podporami, réwnowaznymi zamknigciami
i innymi cze$ciami wyposazenia.

Protokét z badania prototypu dla zatwierdzenia typu powinien zawiera¢ co najmniej
a) wyniki odpowiednich badan ram okreslonych w ISO 1496-3:1995;

b) wyniki badan odbiorczych i préb okreslonych w 6.7.2.19.3; i

¢) wyniki badania na zderzenie, okreslonego w 6.7.2.19.1, jezeli jest to wymagane.

Badania i préby

Cysterny przenosne odpowiadajace okre$leniu kontenera w CSC z 1972 roku w aktualnym wydaniu,
nie moga byé uzywane, chyba ze przejdq pomyslnie badania reprezentatywnego wzoru kazdego typu na
dynamiczny wzdtuzny test zderzeniowy opisany w Podreczniku badan i kryteriéw czg$¢ 1V rozdzial 41.

Zbiornik i wyposazenie kazdej cysterny przenosnej powinny by¢ badane przed pierwszym przekazaniem ich
do eksploatacji (badanie odbiorcze i préby) i potem w okresach nie dtuzszych niz co 5 lat (5-letni okres badan
i prob) z badaniami i probami posrednimi w polowie pomigdzy 5-letnimi okresami badan i préb (2,5-letni
okres badan i préb). 2,5-letnie badania i préby moga by¢ wykonane z tolerancja nie wigksza niz 3 miesiace od
okreélonej daty. Badanie nadzwyczajne powinno by¢ wykonywane, kiedy jest to konieczne, zgodnie
z ustaleniami w 6.7.2.19.7, niezalezmnie od daty ostatniego badania okresowego.

Badania odbiorcze i préby cysterny przenosnej powinny obejmowaé sprawdzenie dokumentacji, sprawdzenie
stanu wewnetrznego i zewngtrznego cysterny przenosnej i jej osprzetu z uwzglednieniem materiatéw, ktére
beda przewozone oraz prébe ciénieniowa. Przed oddaniem cysterny przeno$nej do eksploatacji powinna by¢
wykonana préba szczelnosci oraz sprawdzanie prawidlowosci dziatania calego wyposazenia obstugowego.
Jezeli zbiomik i jego wyposazenie byly poddane prébie cisnieniowej oddzielnie, to po zmontowaniu powinny
by¢ wspdlnie poddane prébie szczelnosci.

Badania okresowe i préby wykonywane co 5 lat powinny obejmowaé sprawdzenie stanu wewngtrznego
i zewnetrznego oraz co do zasady hydrauliczna prébe cisnieniows, Dla cystern uzywanych tylko do przewozu
materiatéw statych innych niz materialy trujace lub Zrace, ktére nie moga przej$¢ w stan ciekly podczas
przewozu, hydrauliczna préba ciénieniowa moze by¢ zastapiona przez odpowiednie badanie ci$nieniowe
o wartoéci 1,5 MAWP, pod warunkiem uzyskania zgody wladzy wiasciwej. Oslona, izolacja cieplna lub inna
powinny byé odejmowane tylko w razie koniecznosci wiarygodnej oceny stanu cysterny przenosnej. Jezeli
zbiomnik i wyposazenie byly poddane prébie cisnieniowej oddzielnie, to po zmontowaniu powinny by¢
wsp6lnie poddane prébie szczelnosci.

Poérednie 2,5-letnie badania okresowe i proby powinny obejmowaé co najmniej sprawdzenie stanu
wewnetrznego i zewnetrznego cysterny przenosnej i jej wyposazenia z uwzglednieniem materiatéw, ktére
beda przewozone, prébe szczelnosci oraz sprawdzanie prawidlowosci dzialania calego wyposazenia
obstugowego. Oslona, izolacja cieplna lub inna powinny by¢ odejmowane tylko w razie koniecznosci
wiarygodnej oceny stanu cysterny przenosnej. Dla cystern przenoénych przeznaczonych do przewozu tylko
jednego materialu, mozna odstapi¢ od przeprowadzania sprawdzenia stanu wewnetrznego podczas 2,5-
letniego badania posredniego, albo zastapié ja innymi prébami lub procedurami badawczymi ustalonymi
przez wladze wlasciwa Iub organ przez nia upowazniony.

Cysterny przeno$ne nie moga by¢ ani napelniane ani przekazywane do przewozu po dacie uplywu waznosci
ostatniego 2,5- lub 5-letniego okresu badai i prob wymaganych w 6.7.2.19.2. Jednak cysterny przeno$ne
napetione przed data wygasnigcia waznoséci ostatniego badania okresowego moga by¢ dalej przewozone
przez okres nie dhuzszy niz 3 miesiace po dacie wygasniecia waznosci ostatniej préby lub badania. Ponadto
cysterna przenoéna moze by¢ przewozona po dacie wygasnigcia waznosci ostatniej proby lub badania:

2 Znak wyrézniajacy paistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. Jub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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6.7.2.19.8

6.7.2.19.9

6.7.2.19.10

6.7.2.19.11

6.7.2.20
6.7.2.20.1
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a) po opréznieniu lecz przed oczyszczeniem, w celu wykonania nastepnej wymaganej proby lub badania,
przed ponownym napelnieniem; i
b) o ile wladza wlasciwa nie postanowila inaczej, przez okres nie dhluzszy niz 6 miesiecy od daty
wygasnigcia waznosci ostatniej okresowej proby lub badan, w celu umozliwienia zwrotu materiatu
niebezpiecznego dla unieszkodliwienia lub przetworzenia. Informacja o tym wyjatku powinna by¢
naniesiona w dokumencie przewozowym.

Badania nadzwyczajne i proby sg konieczne, jezeli cysterna przenosna wykazuje oznaki uszkodzen, korozji,
nieszczelnoscei lub inne objawy wskazujace na usterki mogace wplywaé na prawidlowa prace cysterny
przenosnej. Zakres badan nadzwyczajnych i préb zalezy od wielkosci uszkodzen albo stopnia zuzycia
cysterny przenosnej. Badania powinny zostaé przeprowadzone w zakresie co najmniej 2,5-letnich badan
i prob zgodnych z wymaganiami w 6.7.2.19.5.

Sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewngtrznego powinno zapewnic, ze:

a) zbiornik zostal zbadany w celu wykrycia wzeréw, korozji, otaré, wgniecef, znieksztatcen,
wad spawalniczych oraz innego stanu, wiacznie z nieszczelno$cia, ktére moglyby uczynié cysterne
przenosng niebezpieczng podczas przewozu. Grubo$é $cianki powinna by¢ sprawdzona odpowiednia
metoda jezeli badanie wykaze zmniejszenie grubosci Scianki;

b) instalacje rurowe, zawory, uklady podgrzewajace/chlodzace i uszczelki zostaly sprawdzone w celu
wykrycia skorodowanych powierzchni, wad lub kazdego innego stanu, wlaczajac w to nieszczelnosci,
ktére mogg uczynié cysterng przenosng niebezpieczng podczas napelniania, oprézniania i przewozu;

¢) urzadzenia dociskajace pokrywy wlazéw dzialaja prawidlowo i nie ma nieszczelnosci pokryw wlazow
lub uszczelek;

d) brakujace albo poluzowane $ruby lub nakretki na jakimkolwiek kolnierzu laczacym lub zaslepce
kolnierzowej zostaly uzupetnione i dokrecone;

e) wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i zawory nie wykazuja korozji, znieksztalcen i jakichkolwiek
uszkodzeri lub wad, ktére moglyby utrudnia¢ ich prawidlows eksploatacjg. Zdalnie sterowane urzadzenia
zamykajace i samozamykajace si¢ zawory odcinajace powinny zosta¢ poddane prébom ruchowym
w celu wykazania ich prawidtowego dzialania;

f) wykladziny, jezeli wystepuja, zostaly sprawdzone zgodnie z warunkami okreslonymi przez producenta
wykladzin;

g) wymagane znaki dla cystern przeno$nych sg czytelne i zgodne z odpowiednimi przepisami; i
h) ramy, podpory i urzadzenia do podnoszenia cysterny przenosnej sa w zadowalajacym stanie.

Badania i proby podane w 6.7.2.19.1, 6.7.2.19.3, 6.7.2.19.4, 6.7.2.19.5 i 6.7.2.19.7 powinny by¢
przeprowadzane przez rzeczoznawce lub w jego obecnosci, upowaznionego przez wiadz¢ wlasciwa lub organ
przez nia upowazniony. Jezeli préba cisnieniowa jest czescia badan i préb, to proba cisnieniowa powinna by¢
zaznaczona na tabliczce cysterny przenosnej. W trakcie badania pod ciénieniem cysterna przenosna powinna
by¢ sprawdzona na nieszczelno$ci zbiornika, przewodéw rurowych oraz wyposazenia.

W kazdym przypadku, jezeli na zbiorniku zostaly wykonane operacje cigcia, podgrzewania lub spawania, to
prace te powinny byé zatwierdzone przez wiadze wlaciwa lub organ przez nia upowazniony,
z uwzglednieniem przepiséw dotyczacych konstrukeji zbiornikéw ci$nieniowych, zastosowanych do budowy
zbiornika. Po zakonczeniu prac powinna byé przeprowadzona préba cisnieniowa pod pierwotnym ci$nieniem
prébnym.

Jezeli zostana stwierdzone wady zagrazajace bezpieczefistwu, to cysterna przenosna nie powinna byé
przekazywana do eksploatacji przed ich usunieciem i uzyskaniem zadowalajacego wyniku powtérnej proby.

Oznakowanie

Kazda cysterna przenoéna powinna by¢ zaopatrzona w metalowa, odporng na korozj¢ tabliczke, trwale
przymocowana do cysterny przenosnej w miejscu widocznym i tatwo dostepnym dla kontroli. Jezeli tabliczki
nie mozna trwale przymocowa¢ do zbiomnika z powodu rozmieszczenia urzadzer, to zbiornik powinien by¢
oznakowany co najmniej danymi wymaganymi przez przepisy dotyczace zbiornikéw cisnieniowych.
Na tabliczce powinny byé naniesione za pomoca wytlaczania lub inna podobna metoda co najmniej ponizsze
dane:
a) informacje o wlascicielu

i)  numer rejestracyjny wiasciciela;
b) informacje produkcyjne

i)  pafistwo produkcji;

ii)  data produkcji;

iif) nazwa i znaki producenta;

iv) numer fabryczny;
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c)

d)

e)

g

h)

6-123 01.01.2017 r.
informacje o zatwierdzeniu

i)  symbol ONZ dla opakowari: @ Symbol ten powinien by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia,
Ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC spelnia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

ii) pafstwo zatwierdzenia;

iif) jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu;

iv) numer zatwierdzenia typu;

v) litery ,,AA” jezeli typ zostal zatwierdzony wedlug porozumien alternatywnych (patrz 6.7.1.2);

vi) przepis dotyczacy zbiornikdw cisnieniowych, wedtug ktérego zbiornik zostat zaprojektowany;

ci$nienie

i) MAWP (w barach lub kPa (ciénienie manometryczne))™;

ii) ci$nienie prébne (w barach lub kPa (ci$nienie manometryczne))”;

iii) data odbiorczego badania ci$nieniowego (miesiac i rok);

iv) znaki identyfikacyjne rzeczoznawcy dla badania odbiorczego;

v)  zewnetrzne cisnienie obliczeniowe® (w barach lub kPa (ci$nienie manometryczne))”;

vi) MAWP ukladu grzewczego/chlodzacego (w barach lub kPa (ciénienie manometryczne))” (jezeli jest
przewidziany);

temperatury

(i) zakres temperatur obliczeniowych (w °C)”;

materialy

i)  material zbiornika i norma(-y) materialowa(-e);

if) réwnowazna grubosé Scianki ze stali odniesienia (w mm)?;

iii) material wykladziny (jezeli jest przewidziana);

pojemnosé

i) pojemno$¢ wodna zbiornika w 20 °C (w litrach)®;

Po tej danej powinien wystgpowaé symbol ,,S”, jezeli zbiornik podzielony jest falochronami na
przestrzenie o pojemnosci nie wigkszej niz 7500 litréw;

ify pojemnos$¢ wodna kazdej komory w 20 °C (w litrach)” (jezeli sa przewidziane, w zbiornikach
wielokomorowych).

Po tej danej powinien wystgpowaé symbol ,,S”, jezeli komora podzielona jest falochronami na
przestrzenie o pojemnosci nie wigkszej niz 7500 litréw;

badania okresowe

i)  rodzaj przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (2,5- lub 5-letnie badanie okresowe lub
badanie nadzwyczajne);

ii) data przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (miesiac i rok);

iif) ciénienie probne (w barach lub kPa (ci¢nienie manometryczne))® (jezeli ma zastosowanie);

iv) znaki identyfikacyjne jednostki upowaznionej, ktéra przeprowadzita lub uwierzytelnila ostatnie
badanie.

3)

Po wartosci liczbowej poda¢ jednostke miary.

Y Patrz w 6.7.2.2.10.
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6-124
Rysunek 6.7.2.20.1: Przykiad tabliczki identyfikacyjnej

01.01.2017 r.

Numer rejestracyjny wlasciciela I

INFORMACJE PRODUKCYJNE

Paristwo produkcji

Data produkcji

Producent

Numer fabryczny

INFORMACIJE O ZATWIERDZENIU

@ Parnistwo zatwierdzenia
Jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu

Numer zatwierdzenia typu

»AA” (jezeli ma zastosowanie)

Przepis dotyczacy projektu zbiornika (przepis dotyczacy
zbiornika ci$nieniowego)

CISNIENIA

MAWP

bar lub kPa

Ci$nienie prébne

bar /ub kPa

Data badania odbiorczego | (mm/rrrr)

Stempel rzeczoznawcy

Zewngtrzne ciénienie obliczeniowe

bar /ub kPa

MAWP ukladu grzewczego/chlodzacego (jezeli jest
przewidziany)

bar lub kPa

TEMPERATURY

Zakres temperatur obliczeniowych

..°Cdo ...°C

MATERIALY

Material(-y) zbiomika i norma(-y) materialowa(-¢)

Réwnowazna grubo$é $cianki ze stali odniesienia

Material wykladziny (jezeli jest przewidziana)

POJEMNOSC

Pojemnos$é wodna zbiomika w 20 °C litr | ,,S” (jezeli ma zastosowanie)

Pojemnosé¢ wodna kazdej komory w 20 °C (w litrach) litr | ,,S” (jezeli ma zastosowanie)

(jezeli sq przewidziane, w zbiornikach wielokomorowych)

BADANIA OKRESOWE

Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy

badania | badania i cisnienie prébne” badania | badania i ci§nienie prébne
(mm/rrrr) bar lub kPa (mm/rrrr) bar lub kPa

6.7.2.20.2

6.7.2.20.3

9 cignienie probne (jezeli ma zastosowanie)

Na samej cysternie przenosnej lub na metalowej tabliczce przymocowanej na stale do cysterny przenosnej

powinny byé trwale naniesione nastgpujace dane:
Nazwa operatora

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM)
Masa wiasna (tara) kg

Instrukcja dla cysterny przenosnej zgodnie z4.2.5.2.6.

kg

Uwaga: W celu okreélenia przewozonego materiatu, patrz takze czgéé 5.

Jezeli cysterna przeno$na jest przewidziana i zatwierdzona do uzytkowania na otwartym morzu, to wéwczas
na tabliczce identyfikacyjnej powinien by¢ umieszczony napis ,,OFFSHORE PORTABLE TANK™.
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6.7.3

6.7.3.1

6-125 01.01.2017 r.

Przepisy dotyczjce projektowania, budowy, badan i préb cystern przenosnych przeznaczonych do
przewozu gazéw nieschlodzonych skroplonych

Uwaga: Te przepisy dotycza takze cystern przenosnych do przewozu chemikalibw pod cinieniem
(UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 i 3505).

Definicje
Dla celéw niniejszego rozdziatu:

Cisnienie obliczeniowe oznacza ciénienie stosowane w obliczeniach wymaganych w przepisach dotyczacych
budowy zbiornikéw cisnieniowych. Cisnienie obliczeniowe nie moze by¢é nizsze od najwyzszego
z nastepujacych cisnien:
a) maksymalnego dopuszczonego rzeczywistego ciSnienia manometrycznego w zbiorniku podczas
napetniania i oprézniania, lub
b) sumy:
i) maksymalnego dopuszczonego rzeczywistego ci$nienia manometrycznego, na ktére zbiornik jest
zaprojektowany, jak okreslono w (b) w definicji MAWP (patrz powyzej); i
ii) ciénienia cieczy okreslonego na podstawie sit statycznych podanych w 6.7.2.3.2.9, lecz minimum
0,35 bar;

Cisnienie probne oznacza maksymalne ciSnienie manometryczne w gémej czeéci zbiomika podczas
ci$nieniowej proby hydraulicznej.

Cysterna przenosna oznacza multimodalng cysterng o pojemnosci wigkszej niz 450 litréw, stosowang do
przewozu gazéw nieschodzonych skroplonych. Cysterna przenosna sklada si¢ ze zbiornika
z przymocowanym wyposazeniem obslugowym i konstrukcyjnym niezbgdnym do przewozu gazéw.
Napelnianie i opréznianie cysterny przenosnej powinno byé mozliwe bez demontowania wyposaZenia
konstrukcyjnego. Na zewnatrz zbiornika powinna mie¢ czlony stabilizujace oraz powinno by¢ mozliwe jej
podnoszenie w stanie napelnionym. Przede wszystkim powinna by¢ projektowana w celu umieszczania jej na
pojeidzie drogowym, wagonie lub statku morskim albo statku zeglugi $rédladowej i powinna by¢é
wyposazona w plozy, zamocowania lub dodatkowe wyposazenie ulatwiajace obstuge. Pojazdy-cysterny,
wagony-cysterny, cysterny niemetalowe, DPPL, butle do gazu i naczynia duze nie sa uznawane za cysterny
przeno$ne.

Gestos¢ napelniania oznacza $rednia mase¢ gazu nieschltodzonego skroplonego na litr pojemnosci zbiornika
(kg/1). Gestos¢ napelniania jest podana w instrukcji TS0 cysterny przenosnej w 4.2.5.2.6.

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) oznacza sume¢ masy préZnej cysterny przenosnej (tara)
i maksymalnej masy ladunku dopuszczonego do przewozu.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza ciénienie zmierzone w gérnej czeéci

zbiornika podczas jego eksploatacji, ktére w zadnym przypadku nie moze by¢ nizsze od 7 bar i nie nizsze od

najwyzszego z nastepujacych cisnien:

a) maksymalnego dopuszczalnego rzeczywistego ci$nienia manometrycznego w zbiorniku podczas
napeniania i oprézniania, lub

b) maksymalnego rzeczywistego ci$nienia manometrycznego w zbiorniku podczas napeiniania
i opr6zniania, lub

¢) ,naktére zbiornik zostal zaprojektowany, i ktére powinno by¢ réwne:

i) dla gazu nieschiodzonego skroplonego wymienionego w instrukeji dla cystern przenosnych T50
w 4.2.5.2.6 - MAWP (w barach) podanemu w tej instrukcji dla tego gazu;

if) dla innych gazéw nieschlodzonych skroplonych, co najmniej sumie:
- preznoSci pary (w barach) gazéw nieschlodzonych skroplonych w obliczeniowej temperaturze
odniesienia minus 1 bar; i
- ciénienia czastkowego (w barach) powietrza lub innych gazé6w w nienapelnione;j przestrzeni,
okreslonego przez obliczeniowa temperaturg odniesienia i przez rozszerzanie si¢ fazy cieklej,
spowodowane wzrostem Sredniej temperatury ladunku t,-t; (t; = temperatura napelniania,
zwykle 15 °C, t,= 50 °C - maksymalna $rednia temperatura tadunku).
iii) dla chemikaliéw pod ci$nieniem - MAWP (w barach) podanego w instrukcji dla cystern
przenosnych T50 w 4.2.5.2.6 dla gazéw skroplonych bedacych skladnikiem propelentu.

Obliczeniowa temperatura odniesienia oznacza temperaturg, w ktérej preznoéé pary fadunku okreslana jest
wcelu obliczenia MAWP. Obliczeniowa temperatura odniesienia powinna by¢ nizsza od temperatury
krytycznej gazu nieschlodzonego skroplonego przeznaczonego do przewozu lub skroplonego propelentu
gazowego chemikaliéw pod ciénieniem, dla zapewnienia, Ze gaz przez caly czas pozostanie w stanie
ciekltym. Warto$¢ ta dla poszczeg6lnych typéw cystern przeno$nych wynosi:
a) zbiornik o §rednicy 1,5 m lub mniejszej: 65 °C;
b) zbiornik o $rednicy wigkszej niz 1,5 m:

i) bezizolacji lub ostony przeciwslonecznej: 60 °C;
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if) z ostong przeciwsloneczng (patrz 6.7.3.2.12): 55 °C; i
iii) zizolacja (patrz 6.7.3.2.12): 50 °C.

Porozumienie alternatywne oznacza zatwierdzenie wystawione przez wiladze wilasciwa dla cysterny
przeno$nej lub MEGC, ktére zostaly zaprojektowane, wyprodukowane lub zbadane wedlug przepiséw
technicznych lub metod badar innych niz wymienione w niniejszym dziale.

Préba szczelnosci oznacza badanie zbiornika i jego wyposazenia obslugowego przy uzyciu gazu pod
rzeczywistym ci$nieniem wewnetrznym nie mniejszym niz 25% MAWP.

Stal odniesienia oznacza stal o wytrzymatosci na rozciaganie 370 N/mm? i wydhizeniu przy rozerwaniu 27%.

Stal migkka oznacza stal o gwarantowanej minimalnej wytrzymalosci na rozciaganie od 360 N/mm? do
440 N/mm’ i o gwarantowanym minimalnym wydtzeniu przy rozerwaniu zgodnym z wymaganiami
w6.7.3.3.33.

Wyposazenie konstrukcyjne oznacza czgSci wzmacniajace, mocujace, ochronne i stabilizujace, umieszczone
na zewnatrz zbiornika.

Wyposazenie obslugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia do napelniania, oprézniania,
odpowietrzania, zabezpieczania i izolowania cieplnego.

Zbiornik oznacza czg$é cysterny przenosnej, ktéra wypelniona jest gazem nieschlodzonym skroplonym
przeznaczonym do przewozu (cysterna wlasciwa), wliczajac w to otwory i ich zamkniecia, ale bez
wyposazenia obstugowego i zewngtrznego wyposazenia konstrukcyjnego.

Zakres temperatury obliczeniowej dla zbiornika powinien wynosi¢ od minus 40 °C do +50 °C dla gazéw
nieschtodzonych skroplonych przewozonych w temperaturze otoczenia. Szerszy zakres temperatur
obliczeniowych powinien byé brany pod uwage dla cystern przenosnych przeznaczonych do pracy
w surowszych warunkach klimatycznych.

Przepisy ogélne dotyczace projektowania i budowy

Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane zgodnie z wymaganiami przepiséw dotyczacych
zbiomikéw ci$nieniowych, uznanych przez wladze wilasciwa. Zbiomiki powinny by¢ wykonane ze stali
nadajacych sig¢ do obrébki plastycznej. Zasadniczo materialy powinny by¢ zgodne z normami krajowymi lub
migdzynarodowymi. Do budowy zbiornikéw spawanych mogg by¢ uzyte tylko te materialy, ktérych
spawalnos¢ zostala catkowicie udowodniona. Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo i zapewniaé pelne
bezpieczenstwo. Jezeli proces technologiczny lub materialy tego wymagaja, zbiomiki powinny byé
poddawane stosownej obrébee cieplnej w celu zapewnienia odpowiedniego polepszenia wytrzymatosci
w spoinie i w strefie wplywu ciepla. Przy wyborze materialu nalezy uwzgledni¢ zakres temperatury
obliczeniowej ze wzgledu na ryzyko kruchego przetomu, peknigcia spowodowane korozja naprezeniowa
i udarnos¢. Jezeli uzywa sie stali drobnoziarnistej, to gwarantowana warto$¢ granicy plastycznoséci powinna
wynosié nie wigcej niz 460 N/mm?, a gwarantowana warto$é gérnej granicy wytrzymatosci na rozciaganie,
zgodnie z norma materialowa, powinna wynosi¢ nie wigcej niz 725 N/mm?. Materialy konstrukcyjne cystern
przeno$nych powinny byé odpowiednie do warunkéw zewnetrznych $rodowiska, w ktérym mogg byé
eksploatowane.

Zbiorniki, osprzet i przewoady rurowe cystern przeno$nych powinny byé wykonane z materiatéw, ktére:

a) w znacznym stopniu s odporne na dzialanie gazu(-6w) nieschiodzonego(-ych) skroplonego(-ych)
przeznaczonego(-ych) do przewozu; lub

b) skutecznie ulegaja pasywacji lub neutralizacji w wyniku reakcji chemicznej.

Uszczelki powinny byé wykonane z materialéw zgodnych z gazem(-ami) nieschtodzonym(-ymi)
skroplonym(-ymi) przeznaczonym(-ymi) do przewozu.

Nalezy zapobiega¢ stykaniu si¢ metali o réznych potencjatach, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzen
wynikajacych z oddzialywania elektrochemicznego.

Materiaty cysterny przenoénej, wlaczajac w to urzadzenia, uszczelki, ostony i wyposazenie, nie powinny
niekorzystnie oddzialywaé¢ na gaz(-y) nieschlodzony(-e) skroplony(-e) przewidziany(-¢) do przewozu
w cysternach przeno$nych.

Cysterny przeno$ne powinny by¢ projektowane i budowane z podporami, aby zapewni¢ bezpieczne ich
posadowienie podczas przewozu, oraz z odpowiednimi uchwytami do podnoszenia i mocowania.

Cysterny przenosne powinny by¢ tak projektowane, aby wytrzymywaly bez utraty zawartoéci, co najmniej
cinienie wewngtrzne spowodowane przez zawarto$¢ i obciazenia statyczne, dynamiczne i cieplne podczas
normalnych warunkéw manipulowania i przewozu. Projekt powinien wykazaé, ze byly brane pod uwage
skutki zmeczenia materialu konstrukcyjnego spowodowane przez powtarzajace si¢ wystgpowanie tych
obciazen podczas przewidywanego okresu uzywania cysterny przenosne;j.
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Zbiorniki powinny by¢ zaprojektowane tak, aby wytrzymywaly bez trwalych odksztalcen ci$nienie
zewnetrzne wigksze od ci$nienia wewngtrznego o co najmniej 0,4 bar (ci$nienie manometryczne). Jezeli
zbiorik bedzie narazony na niebezpieczne podciénienie przed napeimianiem lub podczas roziadunku, to
powinien by¢ projektowany tak, aby wytrzymywal cisnienie zewnetrzne wigksze o co najmniej 0,9 bara
(ci$nienie manometryczne) od ci$nienia wewnetrznego; zbiornik powinien byé zbadany przy zastosowaniu
tego cinienia.

Cysterny przenos$ne i ich zamocowania, powinny by¢ zdolne do przeniesienia przy najwiekszym
dopuszczalnym obciazeniu nastgpujacych, oddzielnie przylozonych sit statycznych:
a) w kierunku jazdy:
2-krotna MPGM pomnozona przez przy$pieszenie ziemskie (g)”;
b) poziomo prostopadle do kierunku jazdy:
MPGM (2-krotna MPGM, jezeli kierunek jazdy nie jest dokladnie okreslony) pomnozona przez
przyspieszenie ziemskie (g)”;
c) pionowo do géry:
MPGM pomnozona przez przyépieszenie ziemskie (g)’; i
d) pionowo do dohu:

2-krotna  MPGM (calkowite obciazenie uwzgledniajace wplyw grawitacji) pomnozona przez
przyspieszenie ziemskie (g)”;.

Dla kazdej z tych sil, okre$lonej w 6.7.3.2.9, powinien by¢ przyjmowany nastgpujacy wspélczynnik

bezpieczenstwa:

a) dla metali majacych wyraznie okreslong granice plastycznosci: wspolczynnik bezpieczenistwa wynosi 1,5
w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

b) dla metali nie majacych wyraznie okreslonej granicy plastycznosci: wspélczynnik bezpieczenstwa
wynosi 1,5 w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci przy wydhizeniu 0,2%, a dla stali
austenitycznych przy wydtuzeniu 1%.

Wartoéci wyraznie okre$lonej granicy plastycznodci lub umownej granicy plastycznosci powinny by¢ zgodne
z krajowymi lub migdzynarodowymi normami materialowymi. Dla stali austenitycznych wartoéci minimalne
wyraznie okreSlonej granicy plastyczno$ci lub umownej granicy plastycznoéci, okreslone normami
materialowymi, moga by¢ przekroczone do 15%, jezeli te wyzsze wartosci sa potwierdzone atestami
materialowymi. W razie braku norm materialowych dla metali, wartodci wyraznie okreslonej granicy
plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci powinny by¢ zatwierdzone przez wladzg¢ wiasciwa.

Jezeli zbiorniki przeznaczone do przewozu gazéw nieschiodzonych skroplonych wyposazone s w izolacje

cieplna, to uklad izolacji cieplnej powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

a) powinien skfada¢ si¢ z oslony zaslaniajacej co najmniej gérna 1/3, ale nie wigcej niz goérng 1/2
powierzchni zbiornika oddzielonej od zbiornika warstwa powietrza nie mniejsza niz 4 cm; lub

b) powinien skladaé¢ si¢ z catkowitej ostony z materialu izolacyjnego o odpowiedniej grubosci,
tak zabezpieczonej, aby zapobiec przenikaniu wilgoci i uszkodzeniu w normalnych warunkach przewozu
i aby zapewnié przewodnosé cieplna nie wieksza niz 0,67 (W-x m2x K'!);

c) jezeli powloka zabezpieczajaca jest gazoszczelna, to powinno by¢ zastosowane urzadzenie zapobiegajace
powstaniu niebezpiecznego ciénienia w warstwie izolacyjnej w przypadku utraty szczelnosci zbiornika
lub jego wyposazenia; i

d) izolacja cieplna nie powinna utrudnia¢ dostgpu do urzadzen stuzacych do napelniania i oprézniania.

Cysterny przeno$ne przeznaczone do przewozu gazéw nieschtodzonych skroplonych palnych powinny by¢
przystosowane do uziemienia.

Kryteria projektowania
Zbiorniki powinny by¢ o przekroju kolowym.

Zbiorniki powinny by¢ tak projektowane i budowane, aby wytrzymywaty hydrauliczne ci$nienie prébne
co najmniej 1,3-krotno$¢ cisnienia obliczeniowego. Projekt zbiornika powinien uwzglednia¢ wartosci
MAWP przewidzianego w instrukcji T50 cystern przenosnych podanych w 4.2.5.2.6 dla kazdego gazn
skroplonego nieschiodzonego przeznaczonego do przewozu. Zaleca si¢ korzystanie z wymagan dla
minimalnej grubosci zbiornika okreslonych dla tych cystern w 6.7.3.4.

Dla stali majacych wyraznie okreglong granice plastycznoéci lub majacych umowna granice plastycznosci

(ogoblnie przy wydtuzeniu 0,2% lub przy wydtuzeniu 1% dla stali austenitycznych) naprezenie o (sigma)

przy ci$nieniu probnym w zbiorniku nie powinno przekraczaé¢ mniejszej z wartosci 0,75 Re lub 0,50 Rm,

gdzie:

Re= wyraznie okreslona granica plastycznosci w N/mm? lub umowna granica plastycznosci przy
wydtuzeniu 0,2% albo przy wydluzeniu 1% dla stali austenityczne;j;

3 Do obliczen: g =9,81 m/s?
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Rm = najmniejsza warto$¢ wytrzymalos$ci na rozciaganie w N/mm>.

Przyjete wartosci Re i Rm powinny byé minimalnymi wartodciami zgodnymi z krajowymi lub
migdzynarodowymi normami materialowymi. Dla stali austenitycznych wartosci minimalne dla Re i Rm
okreslone normami materialowymi mogg by¢ przekroczone do 15%, jezeli te wyzsze wartosci sg
potwierdzone atestami materialowymi. W razie braku norm materialowych dla stali, przyjete wartosci Re
i Rm powinny byé zatwierdzone przez wladze wlasciwa lub organ przez nig upowazniony.

Stale o stosunku Re/Rm wigkszym niz 0,85 nie sa dopuszczone do budowy zbiornikéw o konstrukcji
spawanej. Do okreslenia tego stosunku powinny by¢ przyjgte wartosci Re i Rm wyszczegdlnione w atescie
materialowym.

Dla stali zastosowanych do konstrukcji zbiornikéw wydluzenie przy rozerwaniu w procentach powinno
wynosi¢ nie mniej niz 10000/Rm, ale w zadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 16% dla stali
drobnoziarnistych i 20% dla innych stali.

W celu okreslenia rzeczywistych parametré6w wytrzymatosciowych materiatu o§ probki pobieranej z blachy
walcowanej powinna by¢ prostopadia do kierunku walcowania. Wydluzenie catkowite przy rozerwaniu
powinno by¢ mierzone na prébce o przekroju prostokamym zgodnie z ISO 6892:1998 przy 50 mm dlugosci
pomiarowej.

Minimalna grubo$¢ §cianki zbiornika

Minimalna grubo$¢ $cianki zbiornika powinna by¢ najwigksza z podanych ponizej wartosci:

a) minimalnej grubosci $cianki okreslonej zgodnie z wymaganiami w 6.7.3.4; i

b) minimalnej grubosci $cianki okreslonej zgodnie z uznanymi przepisami dotyczacymi budowy zbiornikéw
ci$nieniowych, z uwzglednieniem wymagan w 6.7.3.3.

Plaszcz, dennice i pokrywy zbiornikéw o $rednicy nie wigkszej niz 1,80 m powinny mieé grubos¢ $cianki

nie mniejsza niz 5 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia, lub grubosé réwnowazna, jezeli wykonane sg

z innej stali. Zbiorniki o Srednicy wiekszej niz 1,80 m powinny mie¢ grubo$¢ scianki nie mniejsza niz 6 mm,

jezeli wykonane sg ze stali odniesienia, lub grubo$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innej stali.

Plaszcz, dennice i pokrywy zbiornikéw powinny mieé $cianki o grubosci minimum 4 mm, niezaleznie od
materiatu konstrukcyjnego.

Réwnowazna grubosé Scianki ze stali, inna niz grubos¢ okreslona w 6.7.3.4.2 dla stali odniesienia, powinna
by¢ okreslona za pomoca nast¢pujacego wzoru:

. 2l4xe,
" 3Rm, xA,
gdzie:
e; = réwnorzedna wymagana grubosé $cianki (w mm) dla zastosowanej stali;
€y = minimalna grubo$¢ $cianki (w mm) stali odniesienia, wymieniona w 6.7.3.4.2;
Rm, = gwarantowana minimalna wytrzymalosé na rozciaganie (w N/mm?) zastosowanej stali (patrz
6.7.3.3.3);
A; = gwarantowane minimalne wydhizenie przy zerwaniu (w %) dla zastosowanej stali, zgodnie

2 krajowymi lub migdzynarodowymi normami,

W zadnym przypadku grubosé scianki zbiornika nie moze by¢ mniejsza niz okre$lona w 6.7.3.4.1 do
6.7.3.4.3. Wszystkie czesci zbiornika powinny mie¢ minimalna grubo$¢ Scianki okreslong w 6.7.3.4.1 do
6.7.3.4.3. Grubos¢ ta nie powinna uwzglednia¢ naddatku na korozje.

Jezeli jest zastosowana stal migkka (patrz 6.7.3.1), to woéwczas nie s3 wymagane obliczenia przy pomocy
wzoru w 6.7.3.4.4.

Nie powinna wystgpowac skokowa zmiana grubosci blach przy polaczeniu dennic z plaszczem zbiornika.
Wyposazenie obslugowe

Wyposazenie obslugowe powinno by¢ umieszczone w taki sposéb, aby bylo chronione przed mozliwoscia
urwania lub uszkodzenia w czasie czynnosci manipulacyjnych i przewozu. Jezeli polaczenie pomiedzy
obudowa i zbiornikiem dopuszcza do wzglednego przesunigcia pomigdzy podzespotami, to wyposazenie
powinno by¢ tak przymocowane, aby pozwalato na to przemieszczenie bez uszkodzenia wspéipracujacych
czeéei. Urzadzenia zewngtrzne shuzace do oprézniania (rury, urzadzenia zamykajace), wewnetrzny zawér
odcinajacy i jego gniazdo, powinny by¢ chronione przed mozliwodcig ich wyrwania pod dzialaniem sit
zewnetrznych (na przyklad przez zastosowanie przekrojéw $cinanych). Urzadzenia do napelniania
i oprézniania (wlaczajac kolnierze lub gwintowane korki) oraz jakiekolwiek kotpaki ochronne powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem.
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Wszystkie otwory zbiornikéw cystern przenosnych o $rednicy wigkszej niz 1,5 mm, za wyjatkiem otworéw
dla urzadzen obnizajacych ci$nienie, otworéw inspekcyjnych i zamknigtych otworow spustowych, powinny
by¢ wyposazone w trzy niezalezne od siebie urzadzenia odcinajace umieszczone jedno za drugim, z ktérych
pierwsze stanowi wewnetrzny zawoér odcinajacy, zawoér nadmiarowy wyplywu lub réwnowazne urzadzenie,
drugie stanowi zewnetrzny zawér odcinajacy, a trzecim jest za$lepka kolnierzowa lub réwnowaine
urzadzenie.

Jezeli cysterna przeno$na wyposazona jest w zawor nadmiarowy wyplywu, to zawdr ten powinien by¢ tak
umocowany, ze jego gniazdo znajduje si¢ wewnatrz zbiornika lub wewnatrz przyspawanego kohierza albo
jezeli jest przymocowany od zewnatrz, to jego zamocowanie powinno by¢é tak zaprojektowane, ze nawet
w przypadku uderzenia jego skuteczno$¢ bedzie zachowana. Zawér nadmiarowy wyplywu powinien byé tak
dobrany i zamocowany, aby zamykal si¢ automatycznie, kiedy zamierzony wyplyw okreslony przez
producenta zostal osiagnigty. Polaczenia i wyposazenia dodatkowe prowadzace do lub od tych zaworéw
powinny mie¢ przepustowos¢ wigksza niz przewidywany wyplyw z zaworu nadmiarowego wyptywu.

Dla otworéw do napelniania i rozladunku pierwszym urzadzeniem zamykajacym powinien by¢ wewnetrzny
zawdr odcinajacy, a drugim zawér odcinajacy umiejscowiony w dostgpnym miejscu na kazdym przewodzie
rurowym do napelniania i oprézniania.

W oddolnie napeinianych i opréznianych cysternach przenosnych przeznaczonych do przewozu palnych
i/lub trujacych gazéw nieschiodzonych skroplonych lub chemikaliéw pod cisnieniem, wewnetrzny zawoér
odcinajacy powinien by¢ szybko zamykajacym si¢ zaworem bezpieczerfistwa, ktory zamyka si¢ samoczynnie
w przypadku nieprzewidzianego przemieszczenia cysterny przeno$nej podczas napehiania lub roztadunku
albo ogarnigcia pozarem. Z wyjatkiem cystern przenosnych o pojemno$ci nie wigkszej niz 1000 litrow,
powinno by¢ mozliwe zdalne uruchamianie tego urzadzenia.

Oprécz otworéw do napelniania, roztadunku i korekty ci$nienia gazu, zbiorniki moga byé wyposazone
wotwory do instalowania przyrzadéw pomiarowych, termometréw i manometréw. Przylacza dla tych
przyrzadéw powinny byé wykonane za pomocg odpowiednich przyspawanych kroécow lub kieszeni
i nie powinno byé zadnych skrosnych polaczen srubowych.

Wszystkie cysterny przenosne powinny by¢é wyposazone we wiaz lub inne otwory rewizyjne odpowiedniej
wielkodci, pozwalajace na przeprowadzenie sprawdzenia stanu wewnetrznego oraz umozliwiajace
odpowiedni dostep dla konserwacji i napraw wnetrza.

Osprzet zewnetrzny powinien byé grupowany razem w takim stopniu, jak to jest racjonalnie wykonalne.
Kazde polaczenie cysterny przenosénej powinno by¢ wyraznie oznaczone dla wskazania jego funkcji.

Kazdy zawér odcinajacy lub inne urzadzenie zamykajace powinny byé projektowane i budowane na
ci$nienie znamionowe nie mniejsze niz najwyzsze dopuszczalne ci$nienie robocze zbiornika (MAWP),
biorac pod uwage przewidywana temperature podczas przewozu. Wszystkie zawory odcinajace z trzpieniami
$rubowymi powinny by¢ zamykane recznym pokretlem kotowym w kierunku ruchu wskazéwek zegara. Dla
innych zaworéw odcinajacych polozenie (otwarcia i zamknigcia) oraz kierunek zamkniecia powinny byé
wyraznie okreslone. Wszystkie zawory odcinajace powinny by¢ tak projektowane, aby nie byto mozliwe ich
przypadkowe otwarcie.

Przewody rurowe powinny by¢ tak projektowane, budowane i instalowane, aby uniknaé mozliwosci
uszkodzenia spowodowanego rozszerzalno$cia cieplna i kurczeniem sig, uderzeniem mechanicznym
i drganiem. Wszystkie przewody rurowe powinny byé z odpowiedniego metalu. Polaczenia przewodéw
rurowych powinny by¢ spawane wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe.

Potaczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane lutem twardym lub réwnorzedna wytrzymatosciowo
zlaczka metalowa. Temperatura topnienia materialu lutujacego nie powinna byé mniejsza niz 525 °C.
Polaczenia nie powinny zmniejszaé¢ wytrzymalosci przewodu rurowego, tak jak moze to mie¢ miejsce
w przypadku polaczeir gwintowanych.

Ciénienie rozrywajace wszystkich przewodéw rurowych i polaczefi rurowych osprzetu nie powinno by¢
mniejsze od 4-krotnego MAWP albo 4-krotnego cisnienia, ktéremu moze by¢ poddany zbiornik w czasie
obstugi w wyniku dzialania pompy lub innego urzadzenia (za wyjatkiem urzadzen obnizajacych ciénienie).

Do budowy zawor6éw i wyposazenia dodatkowego powinny by¢ stosowane metale ciagliwe.
Otwory dolne

Niektére gazy nieschtodzone skroplone nie moga by¢ przewozone w cysternach przenosnych z otworami
dolnymi, jezeli instrukcja TS0 w 4.2.5.2.6 dla cystern przenosnych wskazuje, ze otwory dolne sa zabronione.
Nie powinno by¢ otworéw ponizej poziomu cieczy w zbiorniku, gdy jest on wypelniony do maksymalnego
dopuszczalnego stopnia napetnienia.

Urzadzenia obnizajgce ciénienie

Cysterny przeno$ne powinny by¢ wyposazone w jedno lub wigcej sprezynowych urzadzen obnizajacych
ci$nienie. Spre¢zynowe urzadzenia obniZajace ci$nienie powinny otwieraé sie automatycznie przy cisnieniu
nie nizszym niz MAWP i powinny pozostawa¢ catkowicie otwarte przy cisnieniu réwnym 110% MAWP,
Urzadzenia te powinny po obnizeniu ci$nienia zamyka¢ si¢ przy ci$nieniu nie mniejszym niz 10% ponizej
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ci$nienia otwarcia ipozostawa¢ zamknigte przy nizszych ciénieniach. Urzadzenia obnizajace ciénienie
powinny byé odporne na sity dynamiczne, w tym falowania cieczy. Plytki bezpieczenstwa nie umieszczone
szeregowo ze spr¢zynowym urzadzeniem obnizajacym cinienie, nie sa dopuszczone.

6.7.3.7.2 Urzadzenia obnizajace ciénienie powinny by¢ tak projektowane, aby nie dopuszczaty do przedostawania sig

substancji z zewnatrz, ulatniania si¢ gazu i niebezpiecznego wzrostu cinienia.

6.7.3.7.3 Cysterny przenos$ne przeznaczone do przewozu niektérych gazéw nieschtodzonych skroplonych wskazanych

w instrukcji cysterny przenosnej T50 w 4.2.5.2.6, powinny by¢ wyposazone w urzadzenie obniZzajace
ci$nienie zatwierdzone przez wladzg¢ wlasciwa. Jezeli cysterna przeno$na przeznaczona do przewozu nie jest
wyposazona w uznane urzadzenie obnizajace ci$nienie, wykonane z materialu zgodnego z przewozonym
ladunkiem, to wéwczas urzadzenie to powinno zawieraé plytke bezpieczenstwa poprzedzajaca sprezynowe
urzadzenie obnizajace ci$nienie. Przestrzen pomiedzy plytka bezpieczeristwa i urzadzeniem obnizajacym
ciSnienie powinna by¢ wyposazona w manometr lub odpowiedni wskaznik informujacy o wykryciu
peknigcia plytki bezpieczenstwa, perforacji lub wycieku, ktéry moégiby spowodowaé nieprawidlowa prace
ukiadu obnizajacego ciénienie. Plytka bezpieczeristwa powinna rozerwaé si¢ przy ci$nieniu nominalnym
wyzszym o 10% od poczatkowego ciSnienia otwarcia urzadzenia obnizajacego ci$nienie.

6.7.3.7.4 W przypadku cystern przeno$nych do przewozu réznych gaz6w, urzadzenia obniZajace ci$nienie powinny

otwiera¢ si¢ przy cisnieniu wskazanym w 6.7.3.7.1 dla gazu majacego najwigksze MAWP spoér6d gazéw
dopuszczonych do transportu w cysternie przenosnej.

6.7.3.8 Przepustowo$é urzadzen obnizajacych ciénienie

6.7.3.8.1 Laczna przepustowos¢ urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna by¢ na tyle wystarczajaca, aby

w przypadku pelnego ogarnigcia pozarem cysterny przenosnej, cisnienie (wlaczenie ze wzrostem ci$nienia)
w zbioniku nie przekroczylo 120% MAWP. Dla uzyskania zamierzonej przepustowosci moga by¢
zastosowane sprezynowe urzadzenia obnizajace cisnienie. W przypadku cystern przeno$nych do przewozu
réznych gazéw laczna przepustowos¢ urzadzen obnizajacych cisnienie powinna by¢ przyjmowana dla gazu
wymagajacego najwigkszej maksymalnej przepustowosci sposrod gazéw dopuszczonych do przewozu
w cysternie przeno$ne;j.

6.7.3.8.1.1 Dla okreslenia lacznej wymaganej przepustowosci urzadzen zabezpieczajacych, ktéra powinna by¢
traktowana jako suma pojedynczych przepustowosci réinych urzadzen, powinien byé zastosowany
nastepujacy wzor":
QzlquAO’sz ZxT
LxC M
gdzie:

= minimalna wymagana przepustowo$¢ w metrach szedciennych powietrza na sekunde (m3/s)
w warunkach normalnych: 1 bar i 0 °C (273 K);

F = wspélczynnik o nastgpujacych wartosciach:
- dla zbiornikéw nieizolowanych F = 1;
- dla zbiomikéw izolowanych F = U(649 - t)/13,6, jednak w zadnym przypadku nie moze byé
mniejszy niz 0,25, gdzie:
U = przewodnos¢ cieplna izolacji w 38 °C, w kW x m™? xK™!;

t = rzeczyw15ta temperatura materialu podczas napelniania (w °C); jezeli temperatura ta
nie jest znana, to przyjmuje sig t= 15 °C;

Warto§¢ F podana powyzej dla zbiornikéw izolowanych moze by¢ uzyta pod warunkiem,
ze izolacja jest zgodna z 6.7.3.8.1.2.

A= catkowita powierzchnia zewngtrzna zbiornika w m%;

Z=  wspolczynnik Sci§liwosci w warunkach zredukowanych (jezeli wspdlczynnik ten nie jest znany,
to przyjmuje si¢ Z = 1,0);

T= temperatura absolutna w Kelwinach (°C + 273) ponad urzadzeniem obniZzajacym ciénienie,
w warunkach zredukowanych;

= cieplo parowania cieczy w kl/kg w warunkach zredukowanych;
= masa czasteczkowa wydobywajacego sie gazu;

C= stala, ktéra wyprowadzana jest z nastgpujacych wzoréw jako funkcja wspéiczynnika k ciepla
wlasciwego:

(93
C.

k=

6)

Wzér ten dotyczy tylko gazéw nieschiodzonych skroplonych majacych temperatur¢ krytyczna wyraZnie powyzej temperatury
w skumulowanych warunkach. Dla pazéw majacych temperatur¢ krytyczng bliska lub nizszg od temperatury w skumulowanych
warunkach, obliczenie wydajnosci urzadzenia obnizajacego ciénienie powinno dodatkowo uwzglednia¢ wlasnosci termodynamiczne
gazu (patrz np. CGA-1.2-2003 ,.Pressure Relief Standarts - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases” (Normy dla
urzadzen obnizajacych cisnienie - Czgs$¢ 2 — Cysterny towarowe i cysterny przeno$ne do gazow sprgzonych)).
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gdzie:
¢, cieplo wlasciwe przy stalym ci$nieniu; i
¢, cieplo wlasciwe przy stalej objetosci.

Gdy k>1:
k+1
2 \k1
c=Jk (k + 1)
gdy k=1 lub gdy k nie jest znane:
1
C 7 0,607
gdzie e jest stala matematyczna 2,7183.
C moze by¢ takze wzigte z nastgpujacej tabeli:

k C k C k C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

Uktady izolacyjne zastosowane w celu zmniejszenia ilo$ci wypuszczanej zawartosci powinny by¢
zatwierdzone przez wladze wlasciwa lub organ przez nig upowazniony. We wszystkich przypadkach, uklady
izolacyjne zatwierdzone do tych celéw powinny:

a) pozostawaé skuteczne w temperaturach do 649 °C;

b) byé pokryte materialem o temperaturze topnienia 700 °C lub wyzszej.
Oznakowanie urzgdzer obnizajgcych ci$nienie

Na kazdym urzadzeniu obnizajacym ciénienie powinny by¢ naniesione w sposéb wyrazny i trwaly
nastepujace dane:

a) ciénienie otwarcia (w barach lub kPa);

b) dopuszczalna tolerancja cinienia otwarcia dla sprezynowych urzadzen obnizajacych cisnienie;

¢) temperatura odpowiadajaca ci$nieniu nominainemu plytki bezpieczeristwa;

d) nominalna przepustowos$¢ urzadzenia w metrach szesciennych powietrza na sekundg (m%s) w warunkach
normalnych;

) przekroj poprzeczny powierzchni przeplywu sprezynowego urzadzenia obniZajacego cisnienie i phytki
bezpieczenstwa w mm>.

jezeli jest mozliwe, to powinny by¢ réwniez podane:
f) nazwa producenta i odpowiedni numer katalogowy urzadzenia.

Nominalna przepustowo$¢ podana na urzadzeniu obnizajacym cisnienie powinna by¢ okreslona zgodnie
z1S0 4126-1:2004 i ISO 4126-7:2004.

Polaczenia z urzgdzeniami obnizajgcymi ciénienie

Polaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ci$nienie powinny mie¢ wystarczajacy przekréj, aby bez ograniczen
umozliwié wymagany przeptyw do urzadzenia obnizajacego ciénienie. Zaden zawér odcinajacy nie powinien
byé¢ umieszczany pomigdzy zbiornikiem a urzadzeniem obnizajacym ciénienie, za wyjatkiem, gdy sa
zastosowane dwa urzadzenia w celu konserwacji lub z innych przyczyn, a zawory odcinajace obstugujace
urzadzenia aktualnie pracujace znajduja si¢ w pozycji otwartej, albo zawory odcinajace sa tak polaczone, ze
przynajmniej jedno z dwéch urzadzen jest ciggle zdolne do uzycia i spelnia wymagania w 6.7.3.8.
W otworach prowadzacych do urzadzen odpowietrzajacych lub obnizajacych cisnienie nie powinny
wystepowaé zadne przeszkody, ktére moglyby ograniczaé lub odcina¢ wyplyw ze zbiornika do tego
urzadzenia. Otwory lub przewody z wylotéw urzadzen obnizajacych cisnienie, jezeli sa zastosowane,
powinny tak odprowadzaé pare lub ciecz do atmosfery, aby na urzadzenia obnizajace cisnienie dziatato
minimalne ci$nienie zwrotne.
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Usytuowanie urzgdzei obnizajgcych cisnienie

Kazdy otwér wlotowy urzadzenia obnizajacego ci$nienie powinien by¢é umieszczony w gérnej czedci
zbiornika, w poblizu przecigcia si¢ podtuznej i poprzecznej osi symetrii, jezeli jest to praktycznie wykonalne.
Wszystkie otwory wlotowe powinny byé usytuowane w przestrzeni gazowej zbiornika przy maksymalnym
stopniu napelnienia oraz urzadzenia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnialy wyplyw ulatniajacych
si¢ gazéw bez ograniczefn. W przypadku gazéw nieschlodzonych skroplonych palnych ulatniajacy si¢ gaz
powinien byé¢ kierowany na zewnatrz zbiornika w taki sposdb, Zeby nie mégt oddzialywaé na zbiornik.
Urzadzenia ochronne odchylajace strumien pary moga byé stosowane, jezeli nie zmniejszaja przepustowosci
urzadzenia obnizajacego ci$nienie.

Rozmieszczenie urzadzen obniZajacych ci$nienie powinno by¢ tak wykonane, aby uniemozliwi¢ osobom
nieupowaznionym dostep do tych urzadzen oraz aby zabezpieczyé te urzadzenia przed uszkodzeniem
spowodowanym przewrdceniem sig¢ cysterny przenosne;.

Urzgdzenia pomiarowe

Jezeli nie zamierza si¢ napelniaé cystern przenosénych przy zastosowaniu wazenia, to powinny by¢
wyposazone one w jedno lub wigcej urzadzen pomiarowych. Nie sa dopuszczone mierniki poziomu
wykonane ze szkla lub innego kruchego materiatu, jezeli sa bezposrednio polaczone z zawartoécia zbiornika.

Podpory, ramy i uchwyty do podnoszenia i mocowania cystern przeno$nych

W celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas przewozu cysterny przenosne powinny byé projektowane
i budowane ze strukturami nosnymi. Z tego wzgledu przy projektowaniu powinny byé uwzgledniane sity
wymienione w 6.7.3.2.9 i wspélczynnik bezpieczenstwa wymieniony w 6.7.3.2.10. Dopuszczalne sg plozy,
ramy, toza lub inne podobne konstrukcje.

Laczne naprezenia spowodowane przez nadbudowy cysterny przenosnej (np. foza, ramy itp.) oraz uchwyty
do podnoszenia i mocowania, nie powinny powodowa¢ nadmiernych naprezen w dowolnej czgéci cysterny.
Do cysterny przeno$nej powinny byé przymocowane stale uchwyty do podnoszenia imocowania.
W zasadzie powinny by¢ one przymocowane do podpdr cysterny przenosnej, lecz moga byé réwniez
umocowane do plyt wzmacniajacych umiejscowionych na zbiorniku w punktach podparcia.

Przy projektowaniu podpor i ram nalezy uwzgledni¢ skutki korozji powodowanej przez $rodowisko.

Kieszenie dla wézkéw widlowych powinny mie¢ mozliwos¢ zamknigcia. Urzadzenia zamykajace kieszenie
dla wozkéw widlowych powinny byé nieodlaczna czeécia ramy lub powinny by¢ przymocowane do niej
w sposéb staly. Cysterny przenos$ne jednokomorowe o diugosci mniejszej niz 3,65 m nie musza mie¢
zamknie¢ kieszeni dla wézkéw widlowych pod warunkiem, ze:

a) zbiornik razem z osprzgtem jest dobrze zabezpieczony przed uderzeniem widet wézka widlowego; i

b) odlegtos¢ pomiedzy $rodkami kieszeni dla woézkéw widlowych jest réwna co najmniej potowie
maksymalnej dtugosci cysterny przenosne;.

Jezeli cysterny przenosne nie sq zabezpieczone podczas przewozu zgodnie z ustaleniami w 4.2.2.3,

to zbiorniki i wyposazenie obstugowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem w wyniku uderzenia

bocznego lub wzdiumego lub przewrécenia. Osprzet zewnetrzny powinien byé zabezpieczony tak, aby

wykluczyé wydostanie sig zawartosci ze zbiornika po uderzeniu lub przewr6ceniu cysterny przeno$nej na jej

osprzet. Przyklady zabezpieczei obejmuja;

a) ochrong przed uderzeniem bocznym, ktéra moze sklada¢ sie z podiuznych belek zabezpieczajacych
Zbiornik po obu stronach na poziomie linii $rodkowej;

b) ochrone cysterny przenoénej przed przewrdceniem, ktéra moze skiadac si¢ ze wzmocnionych pierscieni
lub belek przymocowanych w poprzek ramy;

¢) ochrong przed uderzeniem od tylu, ktéra moze skiadaé si¢ ze zderzaka lub ramy;

d) ochrong zbiornika przed uszkodzeniem spowodowanym uderzeniem lub przewrdceniem,
przez zastosowanie ramy ISO zgodnie z ISO 1496-3:1995.

Zatwierdzenie typu

Dla kazdego nowego typu cysterny przeno$nej wiadza wiasciwa lub organ przez nia upowazniony powinien
wystawi¢ $wiadectwo zatwierdzenia typu. Swiadectwo to powinno poswiadczaé, ze cysterna przeno$na
zostala zbadana przez t¢ wladze, jest odpowiednia do zamierzonego celu oraz spelnia wymagania tego dziatu
i stosowne postanowienia dla gazéw przewidzianych w instrukeji cysterny przeno$nej T50 w 4.2.5.2.6. Jezeli
seria cystern przeno$nych wykonywana jest bez zmian w konstrukcji, to $wiadectwo jest waine dla catej
serii. W $wiadectwie powinny by¢ podane: protokét badania prototypu, gazy dopuszczone do przewozu,
materialy zastosowane do budowy zbiornika i powloki oraz numer zatwierdzenia. Numer zatwierdzenia
powinien skiada¢ si¢ z symbolu lub znaku wyrézniajacego patistwa, na terenie ktérego zatwierdzenie bylo
przyznane, to jest znaku stosowanego dla wyréznienia pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym”
i z numeru wpisu do rejestru. Kazde ustalenie zamienne zgodne z zapisem w 6.7.1.2 powinno by¢ wskazane
w $wiadectwie. Zatwierdzenie typu moze obejmowaé zatwierdzenia mniejszych cystern przeno$nych

" Znak wyrozniajacy panstwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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wykonanych z materialu tego samego rodzaju i grubosci, przy zastosowaniu tej samej technologii wykonania
i z identycznymi podporami, réwnowaznymi zamknigciami i innymi cz¢$ciami wyposazenia.

Protokét z badania prototypu dla zatwierdzenia typu powinien zawieraé¢ co najmnie;:
a) wyniki odpowiednich badan ram, wyszczeg6lnionych w ISO 1496-3:1995;

b) wyniki badar odbiorczych i préb, okre§lonych w 6.7.3.15.3;

c) wyniki badania na zderzenie, okreslonego w 6.7.3.15, jezeli jest to wymagane.

Badania i préby

Cysterny przenosne odpowiadajace okresleniu kontenera w CSC z 1972 roku w aktualnym wydaniu,
nie moga byé uzywane, chyba ze przejda pomyslnie badania reprezentatywnego wzoru kazdego typu na
dynamiczny wzdluzny test zderzeniowy opisany w Podreczniku Badan i Kryteriéw cz¢$¢ 1V rozdziat 41.

Zbiomnik i wyposazenie kazdej cysterny przenosnej powinny by¢ badane przed pierwszym przekazaniem ich
do eksploatacji (badanie odbiorcze i préby) i potem w okresach nie diuzszych niz co 5 lat (5-letni okres
badan i prob) z posrednimi badaniami i prébami okresowymi (2,5-letni okres badan i préb) w polowie
pomiedzy 5-letnimi okresami badan i préb. 2,5-letnie badania i proby moga by¢ wykonane z tolerancja
nie wigksza niz 3 miesiace od okreslonej daty. Badanie nadzwyczajne powinno by¢ wykonywane, kiedy jest
to konieczne, zgodnie z ustaleniami w 6.7.3.15.7, niezaleznie od daty ostatniego badania okresowego.

Badania odbiorcze i préby cysterny przenosnej powinny obejmowaé sprawdzenie dokumentacii,
sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewnetrznego zbiornika cysterny przenosnej i jego osprzetu
z uwzglednieniem gazéw nieschlodzonych skroplonych, ktére beda przewozone oraz prébg cisnieniowa
zgodnie z ustaleniami w 6.7.3.3.2 dotyczacymi cis$niefi prébnych. Proba ci$nieniowa moze by¢
przeprowadzona jako préba hydrauliczna lub przy uzyciu innej cieczy lub gazu za zgoda wladzy wiasciwej
Iub organu przez nig upowaznionego. Przed oddaniem cysterny przenosnej do eksploatacji powinna byé
wykonana préba szczelnosci oraz sprawdzanie prawidlowosci dzialania calego wyposazenia obstugowego.
Jezeli zbiornik i jego wyposazenie byly poddane prdbie cisnieniowej oddzielnie, to po zmontowaniu
powinny by¢ wspdlnie poddane prébie szczelnosci. Wszystkie spoiny poddawane pelnym naprezeniom
powinny byé podczas badania odbiorczego poddawane badaniom radiograficznym, ultradZzwickowym lub
odpowiedniej innej nieniszczacej metodzie. Nie odnosi si¢ to do otuliny.

Badania okresowe i préby wykonywane co 5 lat powinny obejmowa¢ sprawdzenie stanu wewngtrznego
i zewnetrznego oraz jako ogélna regula, hydrauliczng prébe cisnieniowa. Oslona, izolacja cieplna lub inna
powinny byé odejmowane tylko w zakresie koniecznym dla wiarygodnej oceny stanu cysterny przenosne;j.
Jezeli zbiornik i wyposazenie byly poddane prébie cisnieniowej oddzielnie, to po zmontowaniu powinny by¢
wspoélnie poddane prébie szczelnosci.

Posrednie 2,5-letnie badania okresowe i préby powinny obejmowaé co najmniej sprawdzenie stanu
wewnetrznego izewnetrznego cysterny przenos$nej i jej wyposazenia z uwzglednieniem gazéw
nieschiodzonych skroplonych, ktére beda przewozone, probg szczelnosci oraz sprawdzanie prawidlowosci
dzialania calego wyposazenia obslugowego. Oslona, izolacja cieplna lub inna powinny by¢ odejmowane
tylko w zakresie niezbednym dla wiarygodnej oceny stanu cysterny przenoénej. Dla cystern przenosnych
przeznaczonych do przewozu jednego gazu nieschlodzonego skroplonego moina odstapi¢ od
przeprowadzania sprawdzenia stanu wewngtrznego podczas 2,5-letniego badania po$redniego, albo zastapié
ja innymi prébami lub procedurami badawczymi wskazanymi przez wiadzg wiasciwa lub organ przez nig
upowazniony.

Cysterny przenoéne nie moga by¢ ani napeiniane ani przekazywane do przewozu po dacie uptywu waznosci

ostatniego 2,5- lub 5-letniego okresu badan i prob wymaganych w 6.7.3.15.2. Jednak cysterny przenosne

napeinione przed data wygasnigcia waznosci ostatniego badania okresowego moga by¢ dalej przewozone

przez okres nieprzekraczajacy 3 miesiecy po dacie wygasnigcia wazmosci ostatniej proby lub badania.

Ponadto cysterna przeno$na moze by¢ przewozona po dacie wygasnigcia waznosci ostatniej proby lub

badania:

a) po oprOinieniu, ale przed oczyszczeniem, w celu wykonania nastgpnej wymaganej préby lub badania,
przed ponownym napelnieniem; i

b) jezeli wiadza wlasciwa nie przewidziala inaczej, przez okres nie dluzszy niz 6 miesigcy od daty
wygasénigcia waznosci ostatniej okresowej préby lub badan, w celu umozliwienia zwrotu materiatu
niebezpiecznego dla unieszkodliwienia lub przetworzenia. Informacja o tym wyjatku powinna by¢
naniesiona w dokumencie przewozowym.

Badania nadzwyczajne i préby sa konieczne, jezeli cysterna przenoéna wykazuje oznaki uszkodzen, korozji,
nieszczelnodei lub inne objawy wskazujace na usterki mogace wplywa¢ na prawidlowa prace cysterny
przenosnej. Zakres badarn nadzwyczajnych i prob zalezy od wielkosci uszkodzen albo stopnia zuzycia
cysterny przeno$nej. Badania powinny zosta¢ przeprowadzone w zakresie co najmniej 2,5-letnich badan
i préb zgodnych z wymaganiami w 6.7.3.15.5.
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Sprawdzenie stanu wewnegtrznego i zewnetrznego powinno zapewnié, ze:

a) zbiornik zostal zbadany w celu wykrycia wzeréw, korozji, otaré, wgniecen, znieksztalcen, wad
spawalniczych oraz innego stanu, wlacznie z nieszczelnoscia, ktére moglyby uczyni¢ cysterng przeno$na
niebezpieczna podczas przewozu. Grubos¢ $cianki powinna byé sprawdzona odpowiednia metoda jezeli
badanie wykaze zmniejszenie grubosci §cianki;

b) instalacje rurowe, zawory i uszczelki zostaly sprawdzone w celu wykrycia skorodowanych powierzchni,
wad lub kazdego innego stanu, wlaczajac w to nieszczelnosci, ktére moga uczynié cysterng przenosna
niebezpieczng podczas napetiania, oprézniania oraz przewozu;

¢) urzadzenia dociskajace pokrywy wlazéw dzialaja prawidlowo i nie ma nieszczelnoéci pokryw wiazéw
lub uszczelek;

d) brakujace albo poluzowane $ruby lub nakretki na jakimkolwiek komierzu laczacym lub zaslepce
kohierzowej zostaly uzupeinione i dokrecone;

e) wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i zawory nie wykazuja korozji, znieksztatcen i jakichkolwiek
uszkodzen lub wad, ktére mogtyby utrudnia¢ ich prawidlowa eksploatacje. Zdalnie sterowane urzadzenia
zamykajace i samozamykajace si¢ zawory odcinajace powinny zosta¢ poddane prébom ruchowym w celu
wykazania ich prawidlowego dziatania;

f) wymagane znaki na cysternach przenosnych sa czytelne i zgodne z odpowiednimi przepisami; i

g) ramy, podpory i urzadzenia do podnoszenia cysterny przenosnej sa w zadowalajacym stanie.

Badania i préby podane w 6.7.3.15.1, 6.7.3.15.3, 6.7.3.15.4, 6.7.3.15.5 i 6.7.3.15.7 powinny byé
przeprowadzane przez rzeczoznawce lub w jego obecnosci, uprawnionego przez wladze wlasciwa lub organ
przez nia uprawniony. Jezeli proba cisnieniowa jest czgscia badan i prob, to préba cisnieniowa powinna by¢
zaznaczona na tabliczce cysterny przenosnej. W trakcie badania pod cisnieniem cysterna przeno$na powinna
by¢ sprawdzona na nieszczelno$ci zbiornika, przewoddw rurowych oraz wyposazenia.

W kazdym przypadku, jezeli na zbiorniku zostaly wykonane operacje cigcia, podgrzewania lub spawania, to
prace te powinny by¢ zatwierdzone przez wladzg wlasciwa lub organ przez nig upowazniony,
z uwzglednieniem przepis6éw dotyczacych konstrukeji zbiornikéw ci$nieniowych, zastosowanych do budowy
zbiornika. Po zakoficzeniu prac powinna by¢ przeprowadzona préba ci$nieniowa pod pierwotnym ciénieniem
prébnym.

Jezeli zostang stwierdzone wady zagrazajace bezpieczefistwu, to cysterna przeno$na nie powinna byé
przekazywana do eksploatacji przed ich usunigciem i uzyskaniem zadowalajacego wyniku powtérnej préby.

Oznakowanie

Kazda cysterna przenosna powinna by¢ zaopatrzona w metalowa, odporna na korozje tabliczke, trwale
przymocowana do cysterny przenosnej w miejscu widocznym i fatwo dostepnym dla kontroli. Jezeli tabliczki
nie mozna trwale przymocowa¢ do zbiomika z powodu rozmieszczenia urzadzen, to zbiornik powinien by¢
oznakowany co najmniej danymi wymaganymi przez przepisy dotyczace zbiornikéw cisnieniowych.
Na tabliczce powinny by¢ naniesione za pomoca wytlaczania lub inng podobna metoda co najmniej ponizsze
dane:

a) informacje o wlascicielu

i)  numer rejestracyjny wiasciciela;
b) informacje produkcyjne

i)  panstwo produkcii;

ii) data produkcji;

iii) nazwa i znaki producenta;

iv) numer fabryczny;
¢) informacje o zatwierdzeniu

i)  symbol ONZ dla opakowari: @ Symbol ten powinien byé uzywany tylko w celu poswiadczenia,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC spelnia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

ii) panstwo zatwierdzenia;

iii) jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu;

iv) numer zatwierdzenia typu;

v) litery ,,AA” jezeli typ zostal zatwierdzony wedlug porozumien alternatywnych (patrz 6.7.1.2);

vi) przepis dotyczacy zbiornikéw cisnieniowych, wedtug ktérego zbiorik zostal zaprojektowany;

d) ciénienie

i)  MAWP (w barach Iub kPa (ci$nienie manometryczne))®;

if)y ciénienie prébne (w barach lub kPa (cis$nienie manometryczne))®;

iif) data odbiorczego badania ci$nieniowego (miesiac i rok);

iv) znaki identyfikacyjne rzeczoznawcgy dla badania odbiorczego;

v) zewnetrzne ci$nienie obliczeniowe” (w barach lub kPa (ci¢nienie manometryczne))®;

8)

Po wartosci liczbowej poda¢ jednostke miary.

9 Patrz pod 6.7.2.2.10.



Dziennik Ustaw —-1003 - Poz. 1355

6-135 01.01.2017r.
e) temperatury
i) zakres temperatur obliczeniowych (w °C)¥;
ii) zalecana temperatura obliczeniowa (w °C);
f) materialy
i)  material zbiornika i norma(-y) materiatowa(-e);
ii) réwnowazna grubo$é Scianki ze stali odniesienia (w mm)®;
g) pojemnosé
i) pojemno$¢ wodna zbiornika w 20 °C (w litrach)?;
h) badania okresowe
i)  rodzaj przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (2,5- lub 5-letnie badanie okresowe lub
badanie nadzwyczajne);
ii) data przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (miesiac i rok);
iif) ci¢nienie prébne (w barach lub kPa (ciénienie manometryczne))® (jezeli ma zastosowanie);
iv) znaki identyfikacyjne jednostki upowaznionej, ktora przeprowadzila lub uwierzytelnita ostatnie
badanie;

Rysunek 6.7.3.16.1: Przyklad tabliczki identyfikacyjnej

Numer rejestracyjny wiasciciela I
INFORMACJE PRODUKCYJNE
Paristwo produkcji

Data produkcji

Producent

Numer fabryczny

INFORMACJE O ZATWIERDZENIU
@ Panistwo zatwierdzenia
Jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu

Numer zatwierdzenia typu LAA” (jezeli ma zastosowanie)
Przepis dotyczacy projektu zbiornika (przepis dotyczacy
zbiornika ci$nieniowego)
CISNIENIA
MAWP bar lub kPa
Ciénienie prébne bar /ub kPa
Data badania odbiorczego I (mm/rrrr) Stempel rzeczoznawcy
Zewnetrzne ci$nienie obliczeniowe bar /ub kPa
TEMPERATURY
Zakres temperatur obliczeniowych ...°Cdo .. °C
Zalecana temperatura obliczeniowa °C
MATERIALY
Material(-y) zbiornika i norma(-y) materiatlowa(-¢)
Réwnowazna grubosé $cianki ze stali odniesienia mm
POJEMNOSC
Pojemnoéé wodna zbiornika w 20 °C l litr
BADANIA OKRESOWE
Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy
badania | badania i ci$énienie probne” badania | badania i ci$nienie prébne
(mm/rrrr) bar Jub kPa (mm/rrrr) bar lub kPa

® cisnienie prébne (jezeli ma zastosowanie)

6.7.3.16.2  Na samej cysternie przenoénej lub na metalowe;j tabliczce przymocowanej na stale do cysterny przenosnej
powinny byé trwale naniesione nastgpujace dane:

Nazwa operatora
Nazwa gazu(-0w) nieschlodzonego skroplonego dopuszczonego do przewozu

Maksymalna dopuszczalna masa fadunku dla kazdego dopuszczonego gazu nieschlodzonego skroplonego
kg
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6.7.4

6.7.4.1
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Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) kg
Masa wiasna (tara) kg
Instrukcja dla cysterny przenosnej zgodnie z 4.2.5.2.6.

Uwaga: W celu okreslenia przewozonego gazu nieschfodzonego skroplonego, patrz takze czg$¢ 5.

Jezeli cysterna przenosna jest przeznaczona i zatwierdzona do uzytkowania na otwartym morzu, to woéwczas
na tabliczce identyfikacyjnej powinien byé umieszczony napis ,,OFFSHORE PORTABLE TANK”.

Przepisy dotyczgce projektowania, budowy, badan i préb cystern przeno§nych przeznaczonych
do przewozu gazéw schlodzonych skroplonych

Definicje
Dla celéw niniejszego rozdzialu:

Cisnienie prébne oznacza maksymalne ci$nienie manometryczne w goérnej czeSci zbiornika podczas
cisnieniowej préby hydrauliczne;j.

Cysterna oznacza konstrukcjg, ktéra normalnie sklada sig z:

a) powloki ochronnej oraz jednego lub wigcej zbiornikéw wewngtrznych, gdzie przestrzen pomigdzy
zbiornikiem (zbiornikami) i powloka ochronng jest pozbawiona powietrza (izolacja prézmiowa) i moze
zawiera¢ w sobie system izolacji cieplnej; lub

b) powloki ochronnej oraz wewnetrznego zbiornika z posrednia warstwa stalego material
termoizolacyjnego (np. sztywna pianka).

Cysterna przenosna oznacza izolowang cieplnie multimodalng cysterng o pojemnosci wigkszej niz 450 litréw
Z przymocowanym wyposaZzeniem obshugowym i konstrukcyjnym niezbgdnym do przewozu gazéw
schlodzonych skroplonych. Napelnianie i opréznianie cysterny przenosnej powinno byé mozliwe bez
demontowania wyposazenia konstrukcyjnego. Na zewnatrz zbiornika powinna mie¢ cztony stabilizujace oraz
powinno byé mozliwe jej podnoszenie w stanie napemionym. Przede wszystkim powinna by¢ projektowana
w celu umieszczania jej na pojezdzie drogowym, wagonie lub statku morskim albo statku zeglugi
$rédladowej i powinna by¢ wyposazona w plozy, zamocowania lub dodatkowe wyposazenie ulatwiajace
obsluge. Pojazdy-cysterny, wagony-cysterny, cysterny niemetalowe, DPPL, butle do gazu i naczynia duze
nie sg uznawane za cysterny przenosne.

Czas utrzymywania oznacza czas, ktéry uplynie od ustalenia si¢ poczatkowych warunkéw napehiania do
chwili, gdy wzrastajace ci$nienie spowodowane doplywem ciepla osiagnie najnizsza warto$é¢ cisnienia
otwarcia urzadzenia ograniczajacego ciénienie.

Maksymaina dopuszczalna masa brutto (MPGM) oznacza sume masy préznej cysterny przeno$nej (tara)
i maksymalnej masy ladunku dopuszczonego do przewozu.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze (MAWP) oznacza rzeczywiste ci$nienie manometryczne
zmierzone w goémej czesci zbiornika napelnionej cysterny przeno$nej podczas jej eksploatacji, wiacznie
Z najwy2szym rzeczywistym ci$nieniem podczas napelniania i oprozniania.

Minimalna temperatura obliczeniowa oznacza temperaturg, ktéra jest przyjeta do obliczeri i konstrukeji
zbiornika, nie wyzsza niz najnizsza (,,najzimniejsza”) temperatura (temperatura podczas eksploatacji)
zawartosci podczas normalnych warunk6w napelniania, oprézniania i przewozu.

Porozumienie alternatywne oznacza zatwierdzenie wystawione przez wiladze wlasciwg dla cysterny
przenoénej lub MEGC, ktére zostaly zaprojektowane, wyprodukowane lub zbadane wedlug przepiséw
technicznych lub metod badar innych niz wymienione w niniejszym dziale.

Powioka ochronna oznacza zewnetrzme pokrycie izolacji lub okrycie, ktére moze by¢ czescia systemu
izolacyjnego.

Préba szczelnosci oznacza badanie zbiornika i jego wyposazenia obslugowego przy uzyciu gazu pod
rzeczywistym ci$nieniem wewng¢trznym co najmniej 90% MAWP.
Stal odniesienia oznacza stal o wytrzymalosci na rozciaganie 370 N/mm? i wydtuzeniu przy rozerwaniu 27%.

Wyposazenie konstrukcyjne oznacza elementy wzmacniajace, mocujace, ochronne i stabilizujace,
umieszczone na zewnatrz zbiornika.

Wyposazenie obslugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia do napeiania, oprézniania,
odpowietrzania, zabezpieczania, podnoszenia ci$nienia, chtodzenia i izolowania cieplnego.

Zbiornik oznacza cz¢$é cysterny przenosnej, ktéra wypeliona jest gazem schlodzonym skroplonym
przeznaczonym do przewozu, wliczajac w to otwory i ich zamknigcia, ale bez wyposazenia obslugowego
i zewngtrznego wyposazenia konstrukcyjnego.
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Przepisy ogélne dotyczjce projektowania i budowy

Zbiorniki powinny by¢ projektowane i budowane zgodnie z wymaganiami przepiséw dotyczacych naczyn
ci$nieniowych, uznanych przez wladzg¢ wlasciwa. Zbiomiki i otuliny powinny by¢ wykonane z materialéw
metalowych nadajacych si¢ do obrébki plastycznej. Otuliny powinny byé wykonane ze stali. Materialy
niemetalowe moga by¢ stosowane do polaczef i podpér pomigdzy zbiornikiem i powloka ochronng pod
warunkiem, ze ich wlasnosci materialowe w najnizszej temperaturze obliczeniowej sa udowodnione jako
dostateczne. Zasadniczo materialy powinny by¢ zgodne z normami krajowymi lub migdzynarodowymi.
Do zbiomikéw spawanych i otulin moga by¢ uzyte tylko te materiaty, ktérych spawalnos¢ zostata catkowicie
udowodniona. Spoiny powinny by¢ wykonane fachowo i zapewnia¢ pelne bezpieczenstwo. Jezeli proces
technologiczny lub materialy tego wymagaja, to zbiorniki powinny byé poddawane stosownej obrdbce
cieplnej w celu zapewnienia odpowiedniego polepszenia wytrzymato$ci w spoinie i w strefie wptywu ciepla.
Przy wyborze materialu nalezy uwzgledni¢ najnizsza temperaturg¢ obliczeniowa ze wzgledu na ryzyko
kruchego przelomu, krucho$¢ wodorowa, pgknigcia spowodowane korozja naprezeniowa i udarno$¢. Jezeli
uzywa si¢ stali drobnoziarnistej, to gwarantowana warto$¢ granicy plastycznosci powinna wynosié
nie wigcej niz 460 N/mm’, a gwarantowana warto$¢ gémej granicy wytrzymatosci na rozciaganie, zgodnie
znorma materialowa, powinna wynosié nie wiecej niz 725 N/mm’. Materialy konstrukcyjne cystern
przeno$nych powinny byé¢ odpowiednie do warunkéw zewnetrznych $rodowiska, w ktérym moga by¢
eksploatowane.

Kazda czg$¢ cysterny przenosnej, wlaczajac w to osprzgt, uszczelki i uklad polaczen rurowych, ktéra
normalnie, jak mozna oczekiwaé, bedzie stykala si¢ z przewozonym gazem schiodzonym skroplonym,
powinna by¢ odpowiednia do tego gazu.

Nalezy zapobiega¢ stykaniu si¢ metali o réznych potencjatach, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzen
wynikajacych z oddzialywania elektrochemicznego.

System izolacji cieplnej powinien obejmowacé catkowicie zbiomnik (zbiorniki) skutecznym materialem
izolacyjnym. Izolacja zewnetrzna powinna byé¢ tak zabezpieczona powtoka ochronna, aby zapobiec wnikaniu
wilgoci lub innym uszkodzeniom w normalnych warunkach przewozu.

Jezeli powloka ochronna jest gazoszczelna, to powinno by¢ zastosowane urzadzenie zapobiegajace
powstaniu niebezpiecznego ciSnienia w warstwie izolacyjnej.

Cysterny przenosne przeznaczone do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych majacych temperature
wrzenia przy ciSnieniu atmosferycznym ponizej minus 182 °C, nie powinny zawiera¢ materialéw, ktére
moga reagowaé w sposéb niebezpieczny z tlenem lub atmosfera wzbogacong w tlen, jezeli umieszczone sg
w izolacji cieplnej, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z tlenem albo ciecza wzbogacong w tlen.

Wiasciwosci materialéw izolacyjnych nie powinny nadmiernie pogarszaé si¢ w czasie uzywania.

Dla kazdego gazu schtodzonego skroplonego przeznaczonego do przewozu w cysternie przeno$nej powinien
by¢ okreslony odnosny czas utrzymywania.

Odnos$ny czas utrzymywania powinien by¢ obliczany metoda uznana przez wiadz¢ wlasciwa, na podstawie:
a) skutecznosci systemu izolacji, okreslonej zgodnie z 6.7.4.2.8.2;

b) najniZszego ci$nienia, na jakie ustawione jest (sa) urzadzenie(-nia) ograniczajace(-e) ciénienie;

¢) poczatkowych warunkéw napelnienia;

d) przyjetej temperatury otoczenia 30 °C;

e) wladciwosci fizycznych kazdego gazu schiodzonego skroplonego przeznaczonego do przewozu.
Skuteczno$¢ systemu izolacji (przenikalnos$é cieplna w watach) powinna by¢ okreslona poprzez badanie typu

cysterny przeno$nej zgodnie z procedurami zatwierdzonymi przez wladze wla$ciwg. Badanie to powinno
polegaé:

a) na pomiarze ubytku gazu w okreSlonym okresie czasu przy stalym ciénieniu (np. przy cisnieniu
atmosferycznym); albo

b) na badaniu w ukladzie zamknigtym, podczas ktérego mierzony jest przyrost ci$nienia w zbiorniku po
okreslonym okresie czasu.

W przypadku przeprowadzaniu badania przy stalym ciénieniu, powinny by¢ wzigte pod uwage zmiany
ci$nienia atmosferycznego. Przy obu badaniach powinny by¢ dokonane korekty uwzgledniajace wszelkie
odchylenia temperatury otoczenia od przyjetej zalecanej temperatury otoczenia 30 °C.

Uwaga:  Dla okreslenia rzeczywistego czasu utrzymywania przed kazdym przewozem patrz 4.2.3.7.

Otulina izolacji prozniowej cysterny o podwdjnych sciankach powinna by¢ obliczona na cisnienie
zewngtrzne nie mniejsze niz 100 kPa (1 bar) (ci), zgodnie z uznanymi przepisami technicznymi, albo na
krytyczne ci$nienie deformujace nie mniejsze niz 200 kPa (2 bar) (ciénienie manometryczne). Wewnetrzne
i zewnetrzne urzadzenia wzmacniajace moga by¢ uwzglednione przy ocenie wytrzymatosci otuliny na
dzialanie ci$nienia zewngtrznego.

Cysterny przeno$ne powinny by¢ projektowane i budowane z podporami, aby zapewni¢ bezpieczne
posadowienie podczas przewozu, oraz z odpowiednimi uchwytami do podnoszenia i mocowania.
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Cysterny przeno$ne powinny by¢ tak projektowane, aby wytrzymywaly bez utraty zawartosci, co najmniej
ci$nienie wewnetrzne spowodowane przez zawartos¢ i obciazenia statyczne, dynamiczne i cieplne podczas
normalnych warunkéw manipulowania i przewozu. Projekt powinien wykazaé, ze byly brane pod uwage
skutki zmeczenia materialu konstrukcyjnego spowodowane przez powtarzajace si¢ wystgpowanie tych
obciazen podczas przewidywanego okresu uzywania cysterny przenosne;j.

Cysterny przenosne i ich zamocowania, powinny byé zdolne do przeniesienia przy najwigkszym
dopuszczalnym obciazeniu, nastgpujacych oddzielnie przytozonych sil statycznych:

a) w kierunku jazdy:
2-krotna MPGM pomnozona przez przy$pieszenie ziemskie (g)'”;
b) poziomo prostopadle do kierunku jazdy:
MPGM (2-krotna MPGM, jezeli kierunek jazdy nie jest dokiadnie okreslony) pomnozona przez
przy$pieszenie ziemskie (g)'%;
¢) pionowo do gory:
MPGM pomnozZona przez przy$pieszenie ziemskie (g)'”; i
d) pionowo do dohu:

2-krotna MPGM (calkowite obciazenie uwzgledniajace wplyw grawitacji) pomnozona przez

przy$pieszenie ziemskie (g)'®;.

Dla kazdej z sit w 6.7.4.2.12 powinien by¢ przyjmowany nastepujacy wspélczynnik bezpieczenistwa:

a) dla metali majacych wyraznie okreslong granicg plastycznoséci: wspéiczynnik bezpieczefistwa wynosi 1,5
w odniesieniu do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

b) dla metali niemajacych wyraznie okreslonej granicy plastycznosci: wspoiczynnik bezpieczenistwa wynosi
1,5 w odniesieniu do gwaranfowanej granicy plastycznoéci przy wydluzeniu 0,2%, a dla stali
austenitycznych przy wydhuzeniu 1%.

Wartosci wyraznie okreslonej granicy plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci powinny byé
warto$ciami zgodnymi z krajowymi Ilub migdzynarodowymi normami materialowymi. Dla stali
austenitycznych warto§ci minimalne wyraZnie okreslonej granicy plastycznosci lub umownej granicy
plastycznoéci, okreslone normami materiatowymi, mogg by¢ przekroczone do 15%, jezeli te wyzsze wartosci
sa potwierdzone atestami materialowymi. W razie braku norm materialowych dla metali, wartoéci wyraZnie
okre$lonej granicy plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci powinny by¢ zatwierdzone przez
wiladze wiasciwa,

Cysterny przeno$ne przeznaczone do przewozu gazéw schlodzonych skroplonych palnych powinny byé
przystosowane do uziemienia.

Kryteria projektowania
Zbiorniki powinny by¢ o przekroju kolowym.

Zbiorniki powinny by¢ tak projektowane i budowane, aby wytrzymywaly hydrauliczne cisnienie prébne nie
mniejsze niz 1,3-krotnoéé MAWP. Dla zbiornikéw z izolacjg prézniowa cisnienie prébne powinno wynosié
co najmniej 1,3-krotno§é sumy MAWP i 100 kPa (1 bar). W zadnym przypadku cinienie prébne nie moze
by¢ mniejsze niz 300 kPa (3 bar) (ciSnienie manometryczne). Zaleca si¢ korzystanie z wymagan dla
minimalnej grubosci $cianki zbiornika okreslonych dla tych cystern w 6.7.4.4.2 do 6.7.4.4.7.

Dla metali wykazujacych wyraZnie okre$long granice plastycznosci lub scharakteryzowanych przez umowna
granice plastycznosci (ogélnie przy wydluzeniu 0,2% lub przy wydluzeniu 1% dla stali austenitycznych)
naprezenie o (sigma) przy ciénieniu probnym w zbiorniku nie powinno przekracza¢ mniejszej z wartosci
0,75 Re lub 0,50 Rm, gdzie:

Re = wyraZnie okreslona granica plastycznosdci w N/mm? lub umowna granica plastycznosci przy 0,2%
wydhuzeniu albo przy 1% wydluzeniu dla stali austenityczneg;
Rm = najmniejsza warto$¢ wytrzymalosci na rozciaganie w N/mm°.

Przyjete wartosci Re i Rm powinny byé minimalnymi warto$ciami zgodnymi z krajowymi lub
migdzynarodowymi normami materialowymi. Dla stali austenitycznych warto$ci minimalne dla Re i Rm
okre$lone normami materialowymi moga by¢ przekroczone do 15%, jezeli te wyzsze wartosci sg
potwierdzone atestami materialowymi. W razie braku norm materialowych dla stali, przyjete wartosci Re
i Rm powinny by¢ zatwierdzone przez wladz¢ wiasciwa lub organ przez nia upowazniony.

Stale o stosunku Re/Rm wigkszym niz 0,85 nie sa dopuszczone do budowy zbiornikéw o konstrukcji
spawanej. Do okreslenia tego stosunku powinny by¢ przyjete wartosci Re i Rm wyszczeg6lnione w atescie
materialowym.

19 Do obliczen: g = 9,81 m/s”.
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Dla stali zastosowanych do konstrukcji zbiornikéw wydhizenie przy rozerwaniu, w %, powinno wynosié
nie mniej niz 10000/Rm, ale w zZadnym przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 16% dla stali
drobnoziarnistych i 20% dla innych stali. Dla aluminium i stopow aluminium zastosowanych do budowy
zbiomikéw wydluzenie przy rozerwaniu, w %, powinno wynosi¢ nie mniej niz 10000/6Rm, ale w zadnym
przypadku nie powinno by¢ mniejsze niz 12%.

W celu okreélenia rzeczywistych parametréw wytrzymatosciowych materiatu o§ prébki pobieranej z blachy
walcowanej powinna by¢ prostopadla do kierunku walcowania. Wydtuzenie catkowite przy rozerwaniu
powinno by¢ mierzone na prébce o przekroju prostokatnym zgodnie z 1ISO 6892:1998 przy 50 mm dlugosci
pomiarowe).

Minimalna grubo$¢ §cianki zbiornika
Minimalna grubo$¢ §cianki zbiornika powinna byé najwigksza z podanych ponizej wartodci:
a) minimalnej grubosci $cianki okreslonej zgodnie z wymaganiami w 6.7.4.4.2 do 6.7.4.4.7; i

b) minimalnej grubosci §cianki okrelonej zgodnie z uznanymi przepisami dotyczacymi budowy zbiornikéw
ciénieniowych, z uwzglednieniem wymagar w 6.7.4.3.

Zbiorniki o Srednicy nie wigkszej niz 1,80 m powinny mie¢ grubo$¢ $cianki nie mniejsza niz 5 mm, jezeli
wykonane sa ze stali odniesienia lub grubo$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu. Zbiorniki
o $rednicy wigkszej niz 1,80 m, powinny mie¢ grubos¢ $cianki nie mniejsza niz 6 mm, jezeli wykonane sg ze
stali odniesienia lub grubo$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu.

Zbiorniki cystern z izolacja prézniowa, o Srednicy nie wigkszej niz 1,80 m, powinny mie¢ grubos$é scianki
nie mniejsza niz 3 mm, jezeli wykonane sa ze stali odniesienia lub grubo$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa
z innego metalu. Zbiomiki o $rednicy wigkszej niz 1,80 m, powinny mieé grubosé¢ $cianki nie mniejsza niz
4 mm, jezeli wykonane sg ze stali odniesienia lub grubo$¢ réwnowazna, jezeli wykonane sa z innego metalu.

Dla cystern z izolacja prézniowa laczna grubosé plaszcza ochronnego i $cianki zbiornika powinna
odpowiada¢ minimainej grubosci podanej w 6.7.4.4.2, grubo$¢ $cianki samego zbiornika nie powinna by¢
mniejsza od minimalnej grubo$ci podanej w 6.7.4.4.3.

Zbiorniki powinny mie¢ $cianki o grubo$ci nie mnigjszej niz 3 mm, niezaleznie od materiatu
konstrukcyjnego.

Réwnowaina grubo$¢ Scianki z metalu, inna niz grubo$¢ zapisana w 6.7.4.4.2 i 6.74.43 dla stali
odniesienia, powinna by¢ okre$lona za pomoca nastgpujacego wzoru:

2l,4x ¢,
' Rm, x A,
gdzie:
€, = wymagana réwnorz¢dna grubosé scianki (w mm) dla zastosowanego metalu;

gy = minimalna grubo$¢ $cianki (w mm) stali odniesienia, wymieniona w 6.7.4.4.216.7.4.4.3;

Rm;, = gwarantowana minimalna wytrzymalo$¢ na rozciaganie (w N/mm?) zastosowanego metalu (patrz
6.7.4.3.3);
A; = gwarantowane minimalne wydluzenie przy zerwaniu (w %) dla zastosowanego metalu, zgodnie

z krajowymi lub migdzynarodowymi normami.

W zadnym przypadku grubo$¢ $cianki zbiornika nie moze byé mniejsza niz okreslona w 6.7.4.4.1 do
6.7.4.4.5. Wszystkie czesci zbiornika powinny mie¢ minimalng grubosé écianki okre$lona w 6.7.4.4.1 do
6.7.4.4.6. Grubos¢ ta nie powinna uwzglednia¢ naddatku na korozje.

Nie powinna wystgpowa¢ skokowa zmiana grubosci blach przy potqczeniu dennic z plaszczem zbiornika.
Wyposazenie obstugowe

Wyposazenie obslugowe powinno by¢ umieszczone w taki sposdb, aby bylto chronione przed mozliwoscia
urwania lub uszkodzenia w czasie czynnosci manipulacyjnych i przewozu. Jezeli polaczenie pomiedzy
obudowsg i cysterng lub plaszczem i zbiornikiem dopuszcza do wzglednego przesunigcia, to wyposazenie
powinno by¢ tak zamocowane, aby pozwalalo na to przesunigcie bez uszkodzenia wspélpracujacych czesci.
Urzadzenia zewnetrzne shuzace do oprézniania (rury, urzadzenia zamykajace), zawdr odcinajacy i jego
gniazdo powinny byé chronione przed mozliwoscia ich wyrwania pod dzialaniem sil zewnetrznych
(na przyklad przez zastosowanie przekrojéw S$cinanych). Urzadzenia do napelniania i oprézniania
(whacznie z kolnierzami lub gwintowanymi korkami) oraz jakiekolwiek kolpaki ochronne powinny byé
odpowiednio zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem.

Kazdy otwér do napeliania i oprézniania cystern przenoénych stosowanych do przewozu gazéw
schlodzonych skroplonych palnych powinien by¢é wyposazony w co najmniej 3 niezalezne od siebie
urzadzenia zamykajace umieszczone szeregowo, z ktérych pierwsze stanowi zawér odcinajacy
umiejscowiony mozliwie najblizej powloki ochronnej, drugie stanowi zawér odcinajacy, a trzecim jest
zaslepka kolnierzowa lub réwnowazne urzadzenie. Urzadzenie zamykajace najblizsze powloki ochronnej
powinno by¢ szybko dzialajacym urzadzeniem zamykajacym, ktore zamyka si¢ samoczynnie w przypadku
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nieprzewidzianego przemieszczenia cysterny przeno$nej podczas napelniania lub rozladunku albo ogarnigcia
pozarem. Powinno byé mozliwe zdalne uruchamianie tego urzadzenia.

Kazdy otwér do napelniania i rozladunku cystern przenosnych stosowanych do przewozu gazéw
schlodzonych skroplonych niepalnych powinien by¢ wyposazony w co najmniej 2 niezalezne od siebie
wrzadzenia zamykajace umieszczone szeregowo, z ktérych pierwsze stanowi zawdr odcinajacy
umiejscowiony mozliwie najblizej powloki ochronnej, drugie stanowi za$lepka kolnierzowa lub réwnowazne
urzadzenie.

Przewody rurowe, ktoére moga by¢ zamknigte z dwoch stron i w ktérych moze znajdowaé sig ciecz, powinny
mie¢ system automatycznego obnizenia ci$nienia, w celu nie dopuszczenia do wzrostu ci$nienia wewnatrz
przewodu.

Dla cystern z izolacja prézniowg nie sa wymagane otwory inspekcyjne.
Osprzet zewnetrzny powinien byé grupowany razem w takim stopniu jak to jest racjonalnie wykonalne.
Kazde polaczenie cysterny przenosnej powinno by¢ wyraznie oznaczone dla wskazania jego funkcji.

Kazdy zawér odcinajacy lub inne urzadzenie zamykajace powinny byé projektowane i budowane przy
uwzglednieniu ciénienia co najmniej MAWP zbiornika, biorac pod uwage przewidywana temperaturg
podczas przewozu. Wszystkie zawory odcinajace z trzpieniami $rubowymi powinny by¢ zamykane recznym
pokretlem kolowym w kierunku ruchu wskazéwek zegara. Dla innych zaworéw odcinajacych potozenie
(otwarcia i zamknigcia) oraz kierunek zamykania powinny by¢ wyraznie zaznaczone. Wszystkie zawory
odcinajace powinny by¢ tak projektowane, aby nie byto mozliwe ich przypadkowe otwarcie.

Jezeli zastosowane sa urzadzenia do podnoszenia ci$nienia, to polgczenia dla cieczy i pary do tych urzadzesn
powinny byé wyposazone w zawory tak blisko powloki ochronnej jak jest to racjonalnie wykonalne, aby
zapobiec ubytkowi zawarto$ci w przypadku uszkodzenia tych urzadzen do podnoszenia ciénienia.

Przewody rurowe powinny byé tak projektowane, budowane i instalowane, aby uniknaé mozliwosci
uszkodzenia spowodowanego rozszerzalno$cia cieplng i kurczeniem sig, uderzeniem mechanicznym
i drganiem. Wszystkie przewody rurowe powinny by¢ z odpowiedniego materialu. W celu nie dopuszczenia
do wycieku spowodowanego pozarem, pomigdzy powloka ochronng i polaczeniem z pierwszym
zamknigciem dowolnego przylacza powinny by¢ zastosowane tylko przewody rurowe stalowe i zlacza
spawane. Spos6b przymocowania zamknigcia do tego przylacza powinien byé zatwierdzony przez wiadze
wiasciwa lub organ przez nia upowazniony. W innych miejscach potaczenia przewodéw rurowych, jezeli sa
konieczne, powinny by¢ spawane.

Polaczenia rur miedzianych powinny by¢ wykonane lutem twardym lub réwnorzedng wytrzymatosciowo
ziaczka metalowa. Temperatura topnienia twardego lutu nie powinna by¢ mniejsza niz 525 °C. Polaczenia
nie powinny zmniejsza¢ wytrzymalosci przewodu rurowego, tak jak moze to mie¢ miejsce w przypadku
potaczen gwintowanych.

Materialy konstrukcyjne zaworéw i wyposazenia dodatkowego powinny mieé zadawalajace wiasnosci
w najnizszych temperaturach roboczych cysterny przenosne;j.

Ciénienie rozrywajace wszystkich przewodéw i polaczen rurowych osprzgtu nie powinno by¢ mniejsze od
4-krotnego MAWP zbiomika albo 4-krotnego ci$nienia, ktéremu moze by¢ poddany zbiornik w czasie
obstugi w wyniku dziatania pompy lub innego urzadzenia (za wyjatkiem urzadzen obnizajacych cisnienie).

Urzgdzenia obniZajgce ciSnienie

Kazdy zbiomik powinien by¢é wyposazony w co najmniej 2 niezaleine sprgzynowe urzadzenia obnizajace
ci$nienie. Sprezynowe urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny otwiera¢ si¢ automatycznie przy ci$nieniu
nie nizszym niz MAWP i powinny pozostawaé catkowicie otwarte przy ci$nieniu réwnym 110% MAWP.
Urzadzenia te powinny po obnizeniu ci$nienia, zamyka¢ sig¢ przy ci$nieniu nie mniejszym niz 10% ponizej
ciénienia otwarcia ipozostawaé zamkniete przy nizszych ciénieniach. Urzadzenia obnizajace ci$nienie
powinny byé¢ odporne na sity dynamiczne, w tym falowania cieczy.

Zbiorniki do gaz6éw schiedzonych skroplonych niepalnych i wodoru moga mieé¢ dodatkowo, réwnolegle ze
spr¢zynowymi urzadzeniami obnizajacymi ciénienie, plytke bezpieczefistwa okre§long w 6.7.4.7.2
16.74.7.3. <«

Urzadzenia obnizajace ciénienie powinny by¢ tak projektowane, aby nie dopuszczaly do przedostawania si¢
zanieczyszczen z zewnatrz, ulatniania si¢ gazu i niebezpiecznego wzrostu ciénienia.

Urzadzenia obnizajace ciénienie powinny by¢ zatwierdzone przez wladze wlasciwa lub organ przez nig
upowazniony.

Przepustowos¢ i ustawienie urzadzen obniZajacych ciSnienie

W przypadku utraty prézni w cysternach z izolacja prézniowa lub ubytku 20% izolacji w cysternie
izolowanej materialem stalym, laczna przepustowo$¢ wszystkich zainstalowanych urzadzen obnizajacych
ci$nienie powinna by¢ na tyle wystarczajaca, ze ci$nienie (wlacznie ze wzrostem ci$nienia) w zbiorniku
nie przekroczy 120% MAWP.
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Dla gazéw schiodzonych skroplonych niepalnych (z wyjatkiem tlenu) i wodoru wydajnos¢ ta moze by¢
osiagnigta poprzez zastosowanie plytek bezpieczenstwa réwnolegle z wymaganymi zaworami
bezpieczenstwa. Plytki bezpieczefistwa powinny rozrywaé si¢ przy ciénieniu nominalnym réwnym cisnieniu
prébnemu zbiornika.

Zgodnie z warunkami opisanymi w 6.7.4.7.1 i 6.7.4.7.2, przy réwnoczesnym catkowitym objgciu pozarem,
polaczona wydajno$é wszystkich zainstalowanych urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna byé
wystarczajaca dla ograniczenia ci$nienia w zbiorniku do ci$nienia prébnego.

Wymagana przepustowo$é urzadzen zabezpieczajacych powinna by¢ obliczana zgodnie z przepisami
technicznymi uznanymi przez wladzg wiasciwa'".

Oznakowanie urzadzen obnizajgeych ciénienie

Na kazdym urzadzeniu obnizajacym ci$nienie powinny by¢ naniesione w sposéb wyrazny i trwaly

nastepujace dane:

a) ci$nienie otwarcia (w barach lub kPa);

b) dopuszczalna tolerancja cignienia otwarcia dla sprezynowych urzadzen obnizajacych ci$nienie;

¢) temperatura odpowiadajaca ci$nieniu nominalnemu ptytki bezpieczenstwa;

d) nominaina przepustowos$¢ urzadzenia w metrach szesciennych powietrza na sekunde (m®/s) w warunkach
normalnych;

e) przekrdj poprzeczny powierzchni przeplywu sprezynowego urzadzenia obnizajacego ciénienie i plytki
bezpieczenistwa w mm’.

jezeli to mozliwe, to powinny by¢ réwniez podane:

f) nazwa producenta i odpowiedni numer katalogowy urzadzenia.

Nominalna przepustowosé podana na urzadzeniu obnizajacym ciénienie powinna byé okreslona wedtug
1SO 4126-1:2004 i 1SO 4126-7:2004.

Polgczenia z urzgdzeniami obnizajgcymi cisnienie

Potaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ciénienie powinny mie¢ wystarczajacy przekréj, aby bez ograniczen
umozliwi¢ wymagany przeplyw do urzadzenia zabezpieczajacego. Zaden zawér odcinajacy nie powinien by¢
umieszczany pomigdzy zbiornikiem a urzadzeniem obnizajacym ci$nienie, za wyjatkiem, gdy sa
zastosowane dwa urzadzenia w celu konserwacji lub z innych przyczyn, a zawory odcinajace obstugujace
urzadzenia aktualnie pracujace znajduja si¢ w pozycji otwartej, albo zawory odcinajace sa tak wzajemnie
polaczone, ze wymagania w 6.7.4.7 sa zawsze spelnione. W otworach prowadzacych do wylotéw lub
urzadzen obnizajacych ciénienie nie powinny wystgpowaé zadne przeszkody, ktére moglyby ogranicza¢ lub
odcinaé wyplyw gazéw lub par ze zbiornika do tego urzadzenia. Otwory lub przewody z wylotéw urzadzen
obnizajacych cisnienie, jezeli s zastosowane, powinny tak odprowadzaé parg lub ciecz do atmosfery, aby na
urzadzenia obnizajace ci$nienie dzialalo minimalne cisnienie zwrotne.

Usytuowanie urzadzen obnizajacych ciénienie

Kazdy otwér wlotowy urzadzenia obnizajacego ciénienie powinien byé umieszczony w gomej czesci
zbiornika, w poblizu przecigcia si¢ podtume;j i poprzecznej osi symetrii, jezeli jest to praktycznie wykonalne.
Wszystkie otwory wlotowe powinny by¢ usytuowane w przestrzeni gazowej zbiornika przy maksymalnym
stopniu napelnienia oraz urzadzenia powinny byé tak przymocowane, aby zapewnialy wyplyw ulatniajacej
sie pary bez ograniczeri. Dla gaz6w schiodzonych skroplonych wydostajaca sig para powinna by¢ kierowana
na zewnatrz cysterny w taki sposob, zeby nie mogla oddzialywaé na cysterng. Urzadzenia ochronne
odchylajace strumien pary moga byé stosowane, jezeli nie zmniejszaja przepustowosci urzadzenia
obnizajacego cisnienie.

Rozmieszczenie urzadzesi obnizajacych ci$nienie powinno by¢ tak wykonane, aby uniemozliwi¢ osobom
nieupowazmionym dostgp do tych urzadzen oraz zabezpieczy¢é te urzadzenia przed uszkodzeniem
spowodowanym przewrdceniem si¢ cysterny przenosne;.

Urzgdzenia pomiarowe

Jezeli nie zamierza si¢ napelniaé cystern przenoénych przy zastosowaniu wazenia, to powinny by¢ one
wyposazone w jedno lub wigcej urzadzen pomiarowych. Nie sa dopuszczone mierniki poziomu wykonane
ze szkta lub innego kruchego materiatu, jezeli s bezposrednio polaczone z zawartoscia zbiornika.

W powloce ochronnej cysterny przenonej izolowanej prozniowo powinno byé przewidziane polaczenie dla
przyrzadu do pomiaru prézmi.

Podpory, ramy i uchwyty do podnoszenia i mocowania cystern przeno$nych

W celu zapewnienia bezpieczenistwa podczas przewozu cysterny przenosne powinny by¢ projektowane
i budowane ze strukturami no$nymi. Z tego wzgledu przy projektowaniu powinny by¢ uwzgledniane sity

' Ppatrz np. CGA-1.2-2003 ,,Pressure Relief Standarts- Part 2: Cargo and Portale Tanks for Compressed Gases™ (Normy dla urzadzen
obnizajacych cisnienie - Czg$é 2: Cysterny towarowe i cysterny przenosne do gazow sprezonych).
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wymienione w 6.7.4.2.12 i wspélczynnik bezpieczefistwa wymieniony w 6.7.4.2.13. Dopuszczalne sg plozy,
ramy, {oza lub inne podobne konstrukcje.

Laczne naprezenia spowodowane przez nadbudowy cysterny przenosnej (np. loza, ramy itp.) oraz uchwyty
do podnoszenia i mocowania, nie powinny powodowaé¢ nadmiernych naprezefi w dowolnej czeéci cysterny.
Do cysterny przeno$nej powinny byé przymocowane stale uchwyty do podnoszenia i mocowania.
W zasadzie powinny by¢ one przymocowane do podpdr cysterny przenosnej, lecz moga by¢ réwniez
umocowane do plyt wzmacniajacych umiejscowionych na zbiorniku w punktach podparcia.

Przy projektowaniu podpoér i ram nalezy uwzglednié¢ skutki korozji powodowanej przez srodowisko.

Kieszenie dla wézkéw widlowych powinny mieé¢ mozliwo$¢ zamknigcia. Urzadzenia zamykajace kieszenie
dla wézkéw widlowych powinny byé nieodiaczng cze$cia ramy lub powinny by¢ przymocowane do niej
w sposéb staly. Cysterny przeno$ne jednokomorowe o dlugosci mniejszej niz 3,65 m nie musza mieé
zamknie¢ kieszeni dla wozkéw widlowych pod warunkiem, ze:

a) zbiornik razem z osprzetem jest dobrze zabezpieczony przed uderzeniem widlami wozka widlowego; i

b) odleglos¢ pomigdzy $rodkami kieszeni dla wézkéw widlowych jest réwna co najmniej polowie
maksymalnej diugosci cysterny przenosnej.

Jezeli cysterny przenosne nie sa zabezpieczone podczas przewozu zgodnie z ustaleniami w 4.2.3.3, to

zbiorniki i wyposazZenie obstugowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem w wyniku uderzenia

bocznego lub wzdluznego lub przewr6cenia. Osprzet zewngtrzny powinien by¢ zabezpieczony tak,

aby wykluczy¢ wydostanie sig zawarto$ci ze zbiornika po uderzeniu lub przewrdceniu cysterny przenosnej

na jej osprzgt. Przyklady zabezpieczen obejmuja:

a) ochrong przed uderzeniem bocznym, ktéra moze sktada¢ si¢ z podtumych belek zabezpieczajacych
zbiornik, po obu stronach na poziomie linii srodkowej;

b) ochrone cysterny przenoénej przed przewréceniem, ktdra moze skladaé sig ze pierécieni wzmacniajacych
lub belek przymocowanych w poprzek ramy;

c) ochrone przed uderzeniem od tyltu, ktéra moze sktada¢ sig ze zderzaka lub ramy;

d) ochrong zbiornika przed uszkodzeniem spowodowanym uderzeniem lub przewrdceniem przez
zastosowanie ramy ISO zgodnie z ISO 1496-3:1995.

€) zabezpieczenie cysterny przenosnej od uderzeri lub przewrdcenia przy pomocy powloki ochronnej
izolacji prézniowej.

Zatwierdzenie typu

Dla kazdego nowego typu cysterny przenosnej wiadza wlasciwa lub organ przez nig upowazniony powinien
wystawié $wiadectwo zatwierdzenia typu. Swiadectwo to powinno poswiadczaé, ze cysterna przenosna
zostala zbadana przez t¢ wiadze, jest odpowiednia do zamierzonego celu oraz spelnia wymagania tego
dziahu. Jezeli seria cystern przenosnych wykonywana jest bez zmian w konstrukeji, to $wiadectwo jest wazne
dla calej serii. W $wiadectwie powinny byé podane: protokét badania prototypu, gazy skroplone schtodzone
dopuszczone do przewozu, materialy zastosowane do budowy zbiornika i powloki oraz numer zatwierdzenia.
Numer zatwierdzenia powinien skladaé si¢ z symbolu lub znaku wyrézniajacego panstwa, na terenie ktérego
zatwierdzenie byio przyznane, to jest znaku stosowanego dla wyréznienia pojazdéw w mig¢dzynarodowym
ruchu drogowym'?, i z numeru wpisu do rejestru. Kazde ustalenie zamienne zgodne z zapisem w 6.7.1.2
powinno byé wskazane w $wiadectwie. Zatwierdzenie typu moze obejmowaé zatwierdzenia mniejszych
cystern przenosnych wykonanych z materialu tego samego rodzaju i grubosci, przy zastosowaniu tej samej
technologii wykonania oraz z identycznymi podporami, réwnowaznymi zamknigciami i innymi cz¢sciami
wyposazenia.

Protokot z badania prototypu dla zatwierdzenia typu powinien zawieraé co najmniej:
a) wyniki odpowiednich badari ram, wyszczegélnionych w 1SO 1496-3:1995;

b) wyniki badan odbiorczych i prob, okreslonych w 6.7.4.14.3;

¢) wyniki badania na zderzenie, okreslonego w 6.7.4.14.1, jezeli jest to wymagane.

Badania i préby

Cysterny przenosne odpowiadajace okreéleniu kontenera w CSC z 1972 roku w aktualnym wydaniu, nie
moga by¢ uzywane, chyba Ze przejda pomyslnie badania reprezentatywnego wzoru kazdego typu na
dynamiczny wzdluzny test zderzeniowy opisany w Podrgczniku badan i kryteriow czgs¢ IV rozdziat 41.

Zbiornik i wyposazenie kazdej cysterny przeno$nej powinny byé badane przed pierwszym przekazaniem ich
do eksploatacji (badanie odbiorcze i préby) i potem w okresach nie dhuzszych niz co 5 lat (5-letni okres
badan i prob) z posrednimi badaniami i probami okresowymi (2,5-letni okres badan i prob) w polowie
pomiedzy 5-letnimi okresami badan i préb. 2,5-letnie badania i préby moga byé wykonane z tolerancja
nie wigksza niz 3 miesiace od okreslonej daty. Badania nadzwyczajne i préby powinny by¢ wykonywane,
kiedy jest to konieczne, zgodnie z ustaleniami w 6.7.4.14.7, niezaleznie od daty ostatniego badania
okresowego.

12 Znak wyrdzniajacy pafistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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Badania odbiorcze i préby cysterny przenosnej powinny obejmowaé sprawdzenie dokumentacji,
sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewnetrznego zbiornika cysterny przenosnej i jego osprzetu
z uwzglednieniem gazéw schlodzonych skroplonych, ktére beda przewozone oraz probe cisnieniowa zgodnie
z ustaleniami dotyczacymi ciénieni prébnych w 6.7.4.3.2. Préba ciénieniowa moze by¢ przeprowadzona jako
préba wodna lub przy uzyciu innej cieczy lub gazu za zgoda wladzy wiasciwej lub organu przez nig
upowaznionego. Przed oddaniem cysterny przenosnej do eksploatacji powinna by¢ wykonana préba
szczelnosci oraz sprawdzanie prawidlowos$ci dziatania calego wyposazenia obslugowego. Jezeli zbiornik
i jego wyposazenie byly poddane prébie ciSnieniowe]j oddzielnie, to po zmontowaniu powinny by¢ wspélnie
poddane prébie szczelno$ci. Wszystkie spawy poddawane pelnym naprezeniom powinny by¢é podczas
badania odbiorczego poddawane badaniom radiograficznym, ultradzwigkowym lub odpowiedniej innej
nieniszczacej metodzie. Nie odnosi sig to do otuliny.

2,5- i 5-letnie badania okresowe i préby powinny obejmowaé sprawdzenie stanu zewnetrznego cysterny
przenosnej i jej wyposazenia z odpowiednim uwzglednieniem przewozonych gazéw schiodzonych
skroplonych, prébe szczelnodci, sprawdzanie prawidlowosci dzialania catego wyposazenia obstugowego
i pomiar prézni, jezeli jest zastosowana. W przypadku cystern z izolacjg niepr6zniowa, otulina i izolacja
powinny byé odejmowane podczas 2,5- i 5-letniego badania okresowego, ale tylko w zakresie koniecznym
dla wiarygodnej oceny.

(skreSlony)

Cysterny przeno$ne nie moga by¢ ani napelniane ani przekazywane do przewozu po dacie uptywu waznosci
ostatniego 2,5- lub 5-letniego okresu badan i préb wymaganych w 6.7.4.14.2. Jednak cysterny przenos$ne
napelnione przed data wygasnigcia waznos$ci ostatniego badania okresowego moga by¢ przewozone przez
okres nieprzekraczajacy 3 miesiecy po dacie wygasnigcia waznosci ostatniej préby lub badania. Ponadto
cysterna przeno$na moze by¢ przewozona po dacie wygasnigcia waznosci ostatniej proby lub badania:

a) po opréznieniu, lecz przed oczyszczeniem, w celu wykonania nastgpnej wymaganej préby lub badania,
przed ponownym napelnieniem; i

b) jezeli wladza wlasciwa nie przewidziala inaczej, przez okres nie diuzszy niz 6 miesigcy od daty
wygasniecia waznosci ostatniej okresowej proby lub badan, w celu umozliwienia zwrotu materialu
niebezpiecznego dla unieszkodliwienia lub przetworzenia. Informacja o tym wyjatku powinna byé
naniesiona w dokumencie przewozowym.

Badania nadzwyczajne i préby sa konieczne, jezeli cysterna przeno$na wykazuje oznaki uszkodzen, korozji,
nieszczelnoéci lub inne objawy wskazujace na usterki mogace wplywaé na prawidlowa prace cystemy
przeno$nej. Zakres badah nadzwyczajnych i prob zalezy od wielkosci uszkodzen albo stopnia zuzycia
cysterny przenosnej. Badania powinny by¢ przeprowadzone w zakresie co najmniej 2,5-letnich badar i préb
zgodnych z wymaganiami w 6.7.4.14.4.

Sprawdzenie stanu wewnetrzmego podczas badania odbiorczego i préby powinno zapewnié, ze zbiornik
zostal skontrolowany w celu wykrycia wzeréw, korozji, otaré, wgniecen, znieksztatcen, wad spawalniczych
oraz innego stanu, ktére moglyby uczynié¢ cysterng przenosna niebezpieczng podczas przewozu.

Sprawdzenie stanu wewngtrznego i zewnetrznego powinno zapewnic, ze:

a) zewnetrzne przewody rurowe, zawory, ewentualnie uklady ci$nieniowe/chlodzace i uszczelki zostaly
sprawdzone w celu wykrycia korozji, wad oraz innego stanu wiacznie z nieszczelnoscia, ktére mogtyby
uczynié cysterng przenosng niebezpieczna podczas napeiniania, oprézniania i przewozu,

b) nie ma nieszczelnosci jakiejkolwiek pokrywy wlazu lub uszczelek;

c) brakujace albo poluzowane $ruby lub nakretki na jakimkolwiek koinierzu laczacym lub zadlepce
koinierzowej zostaly uzupeknione i dokrecone;

d) wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i zawory nie wykazuja korozji, znieksztatcen i jakichkolwiek
uszkodzen lub wad, ktére moglyby utrudniaé ich prawidlowa eksploatacje. Zdalnie sterowane urzadzenia
zamykajace i samozamykajace si¢ zawory odcinajace powinny zostaé poddane prébom ruchowym w celu
wykazania ich prawidiowego dzialania;

e) wymagane znaki dla cystern przeno$nych sa czytelne i zgodne z odpowiednimi przepisamij i

f) ramy, podpory i urzadzenia do podnoszenia cysterny przenosnej sa w zadowalajacym stanie.

Badania i proby, o ktérych mowa w 6.7.4.14.1, 6.74.143, 6.7.4.144 i 6.7.4.14.7 powinny by¢
przeprowadzane przez rzeczoznawce lub w jego obecnoséci, uprawnionego przez wladze wlasciwa lub organ
Pprzez nia uprawniony. Jezeli préba ci$nieniowa jest czedcig badar i prob, to proba cisnieniowa powinna by¢
zaznaczona na tabliczce cysterny przenosnej. W trakcie badania pod ciénieniem cysterna przeno$na powinna
byé sprawdzona na nieszczelno$ci zbiornika, przewodéw rurowych oraz wyposazenia.

W kazdym przypadku, jezeli na zbiorniku zostaly wykonane operacje cigcia, podgrzewania lub spawania,
to prace te powinny by¢ zatwierdzone przez wladze¢ wlasciwa lub organ przez nia upowazniony,
z uwzglednieniem przepisow dotyczacych konstrukcji zbiornikéw cisnieniowych, zastosowanych do budowy
zbiomnika. Po zakoriczeniu prac powinna by¢ przeprowadzona préba cisnieniowa pod pierwotnym cisnieniem
probnym.

Jezeli zostana stwierdzone wady zagraZajace bezpieczerstwu, to cysterna przeno$na nie powinna by¢
przekazywana do eksploatacji przed ich usunieciem i uzyskaniem zadowalajacego wyniku powtornej proby.
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Oznakowanie

Kazda cysterna przeno$na powinna by¢ zaopatrzona w metalowa, odporna na korozje tabliczke, trwale
przymocowang do cysterny przeno$nej w miejscu widocznym i tatwo dostgpnym dla kontroli. Jezeli tabliczki
nie mozma trwale przymocowac do zbiornika z powodu rozmieszczenia urzadzen, to zbiomnik powinien byé
oznakowany co najmniej danymi wymaganymi przez przepisy dotyczace zbiornikéw ciénieniowych.
Na tabliczce powinny by¢ naniesione za pomocg wytlaczania lub inna podobna metoda co najmniej ponizsze
dane:

3)

b)

<)

d)

€)

g

h)

)

i)

informacje o wiascicielu

i)  numer rejestracyjny wlasciciela;
informacje produkcyjne

i)  panstwo produkcji;

ii) data produkeji;

iii) nazwa i znaki producenta;

iv) numer fabryczny;

informacje o zatwierdzenin

i)  symbol ONZ dla opakowan: ® Symbol ten powinien by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia,
Ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC spelnia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

ii) patstwo zatwierdzenia;

iii) jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu;

iv) numer zatwierdzenia typu;

v) litery ,,AA” jezeli typ zostal zatwierdzony wedlug porozumien alternatywnych (patrz 6.7.1.2);

vi) przepis dotyczacy zbiornikéw cisnieniowych, wedlug ktérego zbiomik zostat zaprojektowany;

ci$nienie

i)  MAWP (w barach lub kPa (ci$nienie manometryczne))"?;

ii) ciénienie prébne (w barach lub kPa (ci$nienie manometryczne))'”;

iii) data odbiorczego badania ci$nieniowego (miesiac i rok);

iv) znaki identyfikacyjne rzeczoznawcy dla badania odbiorczego;

temperatury

i) minimalna temperatura obliczeniowa (w °C)m;
materiaty

i)  material zbiornika i norma(-y) materiatowa(-e);

ii) réwnowazna gruboéé Scianki ze stali odniesienia (w mm)';

pojemno$é

i) pojemno$¢ wodna zbiornika w 20 °C (w litrach)'®;

izolacja

i) informacja ,,izolacja cieplna” wzglednie ,,izolacja prézniowa™

ii) skutecznosé systemu izolacji (przenikalno$¢ cieplna) (w watach)'®),

czas utrzymywania — dla kazdego gazu schiodzonego skroplonego przewidzianego do przewozu

w cysternie przenosne)

i)  pelne okreslenie gazu schiodzonego skroplonego;

ii) odnosny czas utrzymywania (w dniach lub godzinach)'?;

iif} ciénienie pierwotne ( w barach lub kPa (ciénienie manometrycme))“);

iv) stopien napelnienia (w kg)'¥;

badania okresowe

i)  rodzaj przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (2,5- lub 5-letnie badanie okresowe lub
badanie nadzwyczajne);

ii) data przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (miesiac i rok);

iif) znaki identyfikacyjne jednostki upowaznionej, ktéra przeprowadzila lub uwierzytelnila ostatnie
badanie;

13 po wartosci liczbowej poda¢ jednostke miary.
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Rysunek 6.7.4.15.1: Przyklad tabliczki identyfikacyjnej

Numer rejestracyjny wiasciciela
INFORMACJE PRODUKCYJNE
Parstwo produkcji

Data produke;ji

Producent

Numer fabryczny
INFORMACJE O ZATWIERDZENIU
@ Paristwo zatwierdzenia
Jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu
Numer zatwierdzenia typu »AA” (jezeli ma zastosowanie)

Przepis dotyczacy projektu zbiornika (przepis dotyczacy
zbiornika ciénieniowego)
CISNIENIA
MAWP bar /ub kPa
Ciénienie prébne bar Jub kPa
Data badania odbiorczego I (mm/rrrr) Stempel rzeczoznawcy
TEMPERATURY
Minimalna temperatura obliczeniowa °C
MATERIALY
Material(-y) zbiornika i norma(-y) materialowa(-¢)
Réwnowazna grubo$é $cianki ze stali odniesienia mm
POJEMNOSC
Pojemno$¢ wodna zbiornika w 20 °C l litr
IZOLACJA
»lZolacja cieplna” wzglednie ,,]zolacja prézmiowa”
Doplyw ciepla I W
CZAS UTRZYMYWANIA
dopuszczone gazy odnoény czas ci$nienie pierwotne stopieri napeinienia
schiodzone skroplone utrzymywania
dni lub godziny bar Jub kPa kg |

BADANIA OKRESOWE
Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawey
badania | badania badania | badania

(mm/rrrr) (mm/rrrr)

6.7.4.15.2  Na samej cysternie przenoénej lub na metalowej tabliczce przymocowanej na state do cysterny przenosnej
powinny by¢ trwale naniesione nastepujace dane:
Nazwa wlasciciela i operatora
Nazwa gazu(-6w) schlodzonego skroplonego dopuszczonego do przewozu (i minimalna srednia temperatura

tadunku)

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) kg

Masa wiasna (tara) kg

Rzeczywisty czas utrzymywania dla gazu przewozonego dni (lub godziny)

Instrukcja dla cysterny przenosnej zgodnie z 4.2.5.2.6.
Uwaga: W celu okreslenia przewozZonego gazu schtodzonego skroplonego, patrz takze czesé 5.

6.7.4.15.3  Jezeli cysterna przenosna jest przeznaczona i zatwierdzona do uzytkowania na otwartym morzu, to woéwczas
na tabliczce identyfikacyjnej powinien byé umieszczony napis ,,OFFSHORE PORTABLE TANK”.



Dziennik Ustaw

- 1014 -

Poz. 1355

6.7.5

6.7.5.1

6.7.5.2
6.7.5.2.1

6.7.5.2.2

6.7.5.2.3

6.7.5.2.4

6.7.5.2.5

6.7.5.2.6

6.7.5.2.7

6.7.5.2.8

6 - 146 01.01.2017 r.

Przepisy dotyczace projektowania, budowy i badain MEGC-UN przeznaczonych do przewozu gazéw
nieschlodzonych

Definicje
Dla potrzeb niniejszego rozdziatu:
Elementy oznaczaja butle, zbiorniki rurowe lub wiazki butli.

Kolektor oznacza przewéd rurowy zbiorczy i zawory, laczace otwory do napelniania i oprézniania
elementow.

Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) oznacza sumg masy préznego MEGC i maksymalnej masy
fadunku dopuszczonego do przewozu.

Porozumienie alternatywne oznacza zatwierdzenie wystawione przez wladze wlasciwa dla cysterny
przenosnej lub MEGC, ktére zostaly zaprojektowane, wyprodukowane i zbadane wedlug przepiséw
technicznych lub metod badarh innych niz wymienione w niniejszym dziale.

Préba szczelnosci oznacza badanie elementéw i wyposazenia obstugowego MEGC przy uzyciu gazu pod
rzeczywistym cis$nieniem wewnetrznym co najmniej 20% ci$nienia prébnego.

Wieloelementowe kontenery do gazu (MEGC) zawierajqce elementy z symbolem UN oznacza
wieloelementowe zestawy butli, zbiornikéw rurowych oraz wiazek butli, polaczonych wzajemnie
kolektorem, ktére sa zamontowane w ramie. MEGC zawiera wyposazenie obstugowe oraz wyposazenie
konstrukcyjne niezb¢dne do przewozu gazu.

Wyposazenie konstrukcyjne ommacza czg$ci wzmacniajace, mocujace, ochronne i stabilizujace, uzyte na
zewnatrz elementéw.

Wyposazenie obslugowe oznacza przyrzady pomiarowe oraz urzadzenia stuzace do napetniania, oprézniania,
odpowietrzania i zabezpieczania.

Przepisy ogblne dotyczjce projektowania i budowy

Napehnianie i oprézniane MEGC powinno by¢ mozliwe bez usuwania jego wyposazenia konstrukcyjnego.
MEGC powinny posiadaé¢ stabilizujace czg¢$ci zewnegtrzne zapewniajace konstrukcyjng integralnosé
elementéw podczas uzywania i przewozu. MEGC powinny byé projektowane i wytwarzane z podstawg
zapewniajaca bezpieczna pozycje podczas przewozu oraz uchwytami stluzacymi do podnoszenia
i mocowania, ktére sa wystarczajace do podnoszenia MEGC zaladowanego do maksymalnej dopuszczalnej
masy brutto. MEGC powinny by¢ zaprojektowane do przetadunku na pojazd drogowy, wagon lub statek
morski albo statek zeglugi $rédladowej oraz powinny by¢é wyposazone w plozy, uchwyty lub akcesoria
ulatwiajace mechaniczne przemieszczanie.

MEGC powinny by¢ zaprojektowane, wyprodukowane i wyposazone w taki sposob, aby wytrzymywaly
wszystkie obciazenia, na ktére beda narazone w normalnych warunkach uZywania i przewozu. Projekt
powinien uwzglednia¢ takze efekty dynamicznego zatadunku oraz zmeczenia materiatu.

Elementy MEGC powinny by¢ wykonane ze stali bezszwowej oraz powinny by¢ zbudowane i zbadane
zgodnie z 6.2.1 i 6.2.2 Wszystkie elementy MEGC powinny by¢ zgodne z tym samym typem.
Elementy MEGC, wyposazenie oraz uklad przewodéw rurowych powinny:

a) by¢ zgodne z materialami przeznaczonymi do przewozu (patrz ISO 11114-1:2012 i ISO 11114-2:2013);
lub

b) skutecznie chemicznej ulegaé pasywacji lub neutralizacji.

Nalezy zapobiega¢ stykaniu si¢ metali o réznych potencjatach, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzen
wynikajacych z oddzialywania elektrochemicznego.

Materialy MEGC, wlacznie z wszelkimi urzadzeniami, uszczelkami oraz akcesoriami, nie powinny
oddziatywa¢ niekorzystnie na gazy nadawane do przewozu w MEGC.

MEGC powinny byé projektowane tak, aby wytrzymywaly bez utraty zawartosci, co najmniej cisnienie
wewnetrzne spowodowane przez zawartoS¢ i obcigzenia statyczne, dynamiczne i cieplne podczas
normalnych warunkéw manipulowania i przewozu. Projekt powinien wykaza¢, ze byly brane pod uwage
skutki zmeczenia materialu konstrukcyjnego spowodowane przez powtarzajace si¢ wystgpowanie tych
obciazen podczas przewidywanego okresu uzywania MEGC.

MEGC i ich zamocowania, powinny by¢ zdolne do przeniesienia przy najwigkszym dopuszczalnym
obcigzeniu, nastgpujacych oddzielnie przylozonych sit statycznych:
a) w kierunku jazdy:

2-krotna MPGM pomnozona przez przyspieszenie ziemskie (g)™;
b) poziomo prostopadle do kierunku jazdy:

9 Do obliczen: g=9.81m/s®
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MPGM (2-krotna MPGM, jezeli kierunek jazdy nie jest wyraznie okreslony) pomnozona przez
przyspieszenie ziemskie (g)';
c) pionowo w gére:
MPGM pomnozona przez przyspieszenie ziemskie (g)'¥; oraz
d) pionowo w doék:

2-krotna MPGM (caiko“llj}e obciazenie uwzgledniajace wplyw grawitacji) pomnozona przez

przyspieszenie ziemskie (g) ',
Pod obciazeniami okreslonymi w 6.7.5.2.8, napre¢zenia w najbardziej obciazonym punkcie elementu
nie powinny by¢ wigksze od warto$ci podanych w odpowiednich normach wymienionych w 6.2.2.1 lub -
jezeli elementy nie byly zaprojektowane, zbudowane i zbadane zgodnie z tymi normami - w przepisach
technicznych lub normie uznanej lub zatwierdzonej przez wiadze wiasciwa paristwa uzywania (patrz 6.2.5).

Dla kazdej z sit okreSlonych w 6.7.52.8 powinien by¢ przyjmowany nastgpujacy wspéiczynnik
bezpieczenstwa:

a) dla stali majacej wyraznie okreslong granice plastycznosci, wspétczynnik bezpieczenistwa wynosi 1,5
w stosunku do gwarantowanej granicy plastycznosci; lub

b) dla stali nie majacej wyraznie okre§lonej granicy plastycznosci, wspolczynnik bezpieczefistwa wynosi 1,5
w stosunku do gwarantowanej granicy plastycznosci przy wydhuzeniu 0,2%, a dla stali austenitycznej
przy wydiuzeniu 1%.

MEGC przeznaczone do przewozu gazéw palnych powinny by¢ przystosowane do uziemienia.

Elementy powinny byé zabezpieczone w sposdb zapobiegajacy niepozadanym ruchom w stosunku do
konstrukeji, oraz koncentracji szkodliwych lokalnych naprezen.

Wyposazenie obslugowe

Wyposazenie obslugowe powinno by¢ tak rozmieszczone lub zaprojektowane, aby bylo zabezpieczone przed
uszkodzeniem, w wyniku ktérego mogloby doj$¢ do uwolnienia zawartosci z naczynia ci$nieniowego
w normalnych warunkach uzywania i przewozu. Jezeli polaczenia pomigdzy ramq i elementami pozwalaja na
wzajemne przesuni¢gcia pomigdzy podzespolami, to wyposazenie powinno by¢ tak zamocowane, aby
nie zostalo uszkodzone przez takie przesunigcia. Kolektory, wyposazenie stuzace do roztadunku (kielichy
rur, urzadzenia zamykajace) oraz zawory odcinajace, powinny by¢ chronione przed oderwaniem
spowodowanym obcigzeniami zewnetrznymi. Przewdéd rurowy kolektora prowadzacy do zaworéw
zamykajacych powinien by¢ dostatecznie elastyczny w celu chronienia zaworéw i przewodu rurowego przed
przecigciem lub uwolnieniem zawartoéci z naczynia ci$nieniowego. Urzadzenia do napelniania i oprézniania
(wlacznie z kolnierzami lub gwintowanymi korkami) oraz kolpaki ochronne, powinny byé odpowiednio
zabezpieczone przed niezamierzonym otwarciem.

Wszystkie elementy przeznaczone do przewozu gazéw trujacych (gazy nalezace do grup T, TF, TC, TO,
TFC i TOC) powinny by¢ zaopatrzone w zawoér. Kolektory do gazéw trujacych skroplonych (gazy z kodami
klasyfikacyjnymi 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC i 2TOC) powinny by¢ tak zaprojektowane, aby elementy mogty
byé napelniane oddzielnie i pozostawaé odcigte za pomoca szczelnie zamykanego zaworu. Przy przewozie
gazéw palnych (gazy nalezace do grupy F), elementy powinny by¢ podzielone na grupy nie wigksze niz
3000 litréw, kazda odcinana za pomoca zaworu.

Do otworéw MEGC shuzacych do napelniania i oprézniania powinny byé przylaczone, zlokalizowane
w dostepnym miejscu, po dwa zawory umieszczone kolejno jeden za drugim na kazdym przewodzie
rurowym shizacym do napelniania i rozladunku. Jeden z zaworéw moze by¢ zaworem zwrotnym.
Urzadzenia do napeliania i roztadunku mogg by¢ umieszczone w kolektorze. Odcinki przewodow
rurowych, ktére mogg by¢ zamknigte z dwaoch stron i w ktérych moze znajdowac sig ciecz, powinny mieé
urzadzenie obnizajace ci$nienie, zapobiegajace jego nadmiernemu wzrostowi. Gléwny zawdr odcinajacy
w MEGC powinien by¢ wyraZnie zaznaczony ze wskazaniem kierunku jego zamykania. Wszystkie zawory
odcinajace lub inne sposoby zamykania powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby wytrzymywaly
ciénienie réwne lub wigksze niz 1,5-krotna warto$¢ ciénienia prébnego MEGC. Wszystkie zawory
odcinajace z trzpieniami $rubowymi powinny by¢ zamykane recznym pokretiem kolowym w kierunku ruchu
wskazéwek zegara. Dla innych zawor6w odcinajacych polozenie (otwarcia i zamknigcia) oraz kierunek
zamykania powinny byé wyraznie zaznaczone. Wszystkie zawory odcinajace powinny by¢ zaprojektowane
iumieszczone w taki spos6b, aby nie bylo mozliwe ich przypadkowe otwarcie. Do produkcji urzadzen
zamykajacych, zaworéw i akcesoriéw powinny by¢ uzyte metale ciagliwe.

Przewody rurowe powinny by¢ tak projektowane, konstruowane i instalowane, aby unikna¢ mozliwosci
uszkodzenia spowodowanego rozszerzalnoscia cieplna i kurczeniem sig¢, uderzeniem mechanicznym
idrganiem. Polaczenia przewodéw rurowych powinny by¢ wykonane lutem twardym lub réwnorzgdna
wytrzymalo$ciowo zlaczka metalowa. Temperatura topnienia twardego lutu nie powinna by¢ nizsza niz
525 °C. Ci$nienie znamionowe wyposazenia obstlugowego i kolektora nie powinno byé mniejsze niz 2/3
ci$nienia prébnego elementéw.



Dziennik Ustaw

- 1016 —

Poz. 1355

6.7.5.4
6.7.54.1

6.7.54.2

6.7.5.4.3

6.7.54.4

6.7.5.5
6.7.5.5.1

6.7.5.5.2

6.7.5.6
6.7.5.6.1

6.7.5.6.2

6.7.5.7
6.7.5.7.1

6-148 01.01.2017 .
Urzadzenia obniZajgce ci$nienie

Elementy MEGC uzywane do przewozu UN 1013 DITLENEK WEGLA i UN 1070 PODTLENEK AZOTU
powinny byé podzielone na grupy o pojemnosci nie wigkszej niz 3000 litréw, kaida oddzielona
za pomocg zaworu. Kazda grupa powinna by¢ zaopatrzona w jedno lub wigeej urzadzen obnizajacych
ci$nienie. Jezeli wladza wlasciwa panstwa uzywania zalecila, to dla innych gazéw MEGC powinny byé
wyposazone w urzadzenia obnizajace cisnienie dopuszczone przez ta wladz¢ wlasciwa.

Jezeli zastosowane sa urzadzenia obnizajace ciénienie, to kazdy element lub grupa elementéw w MEGC,
ktére moga by¢ odcinane, powinny by¢ zaopatrzone w jedno lub wigcej urzadzen obnizajacych cisnienie.
Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ odporne na obciazenia dynamiczne wlacznie z falowaniem
cieczy oraz powinny by¢ tak projektowane, aby nie dopuszczaly do przedostawania si¢ zanieczyszczeri,
ulatniania si¢ gazu i niebezpiecznego wzrostu cisnienia.

MEGC uzywane do przewozu niektérych nieschtodzonych gazéw, okre§lonych w instrukcji T50 dla cystern
przenosnych podanej w 4.2.5.2.6, moga mie¢ urzadzenia obniZajace ciénienie zgodne z wymaganiami
wladzy wlasciwej pafistwa uzywania. Urzadzenie obnizajace ci$nienie powinno sklada¢ si¢ z plytki
bezpieczenstwa poprzedzajacej sprezynowe urzadzenie obnizajace cisnienie, chyba ze MEGC przeznaczony
jest do przewozu jednego gazu i wyposazony jest w zatwierdzone urzadzenie obnizajace ci$nienie, wykonane
z materialéw zgodnych z przewozonym gazem. Przestrzeri pomigdzy plytka bezpieczefistwa i spr¢zynowym
urzadzeniem obnizajacym ciénienie powinna by¢ zaopatrzona w manometr lub w odpowiedni wskaznik
informujacy o wykryciu pgknigcia plytki bezpieczeristwa, perforacji lub wycieku, ktéry mogltby spowodowaé
nieprawidlowa prace ukiadu obnizajacego ci$nienie. Plytka bezpieczenstwa powinna rozerwaé sig¢ przy
ciénieniu nominalnym wyzszym o 10% od poczatkowego ciénienia otwarcia urzadzenia obnizajacego
ci$nienie.

W przypadku MEGC o wielu zastosowaniach uzywanych do przewozu gazéw skroplonych pod niskim
ci$nieniem, urzadzenia obnizajace cifnienie powinny otwiera¢ si¢ przy cisnieniu podanym w 6.7.3.7.1 dla
gazu majacego najwyzsze dopuszczalne ci$nienie robocze gazu przewidzianego do przewozu w MEGC.

Przepustowos$¢ urzgdzei obnizajgcych ciSnienie

Calkowita przepustowo$¢ urzadzenia obnizajacego cisnienie, jezeli jest zamontowane, powinna by¢
dostateczna, aby w przypadku catkowitego objecia MEGC pozarem, ci$nienie (uwzgledniajac jego wzrost)
wewnatrz element6w nie przekraczalo 120% cisnienia otwarcia urzadzenia obnizajacego ci$nienie. W celu
okreslenia catkowitej minimalnej przepustowosci urzadzenia obnizajacego cisnienie, powinien by¢ uzyty
wzér podany w CGA-1.2-2003 ,,Normy dla urzadzen obnizajacych ci$nienie - Czgé¢ 2 - Cysterny towarowe i
cysterny przeno$ne do gazéw sprezonych” (Pressure Relief Standarts - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for
Compressed Gases). Wzér podany w CGA-1.2-2003 ,,Normy dla urzadzer obnizajacych ciénienie - Czeéé 1 -
Butle do gaz6w sprezonych” (Pressure Relief Standarts - Part 1 - Cylinders for Compressed Gases) moze by¢
zastosowany do okre$lenia przepustowoéci urzadzen obnizajacych ciénienie w pojedynczych elementach.
Sprezynowe urzadzenia obnizajace cisnienie moga by¢ stosowane dla osiagniecia pemnej przepustowosci
zalecanej w przypadku gazéw skroplonych pod niskim ciénieniem. W przypadku MEGC o wielu
zastosowaniach, laczna przepustowo$¢ urzadzeri obnizajacych ciénienie powinna by¢ okreslona dla tego z
gazéw dopuszczonych do przewozu, dla ktérego wymaga si¢ najwiekszej przepustowosci.

W celu okreélenia catkowitej wymaganej przepustowosci urzadzeri obnizajacych ci$nienie zainstalowanych
w elementach przewidzianych do przewozu gazéw skroplonych, powinny byé wzigte pod uwage
wlasciwosci termodynamiczne gazu (patrz na przykiad CGA-1.2-2003 ,,Pressure Relief Standarts - Part 2 -
Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases” (Normy dla urzadzeti obnizajacych ci$nienie - Czg$¢ 2 -
Cysterny towarowe i cysterny przenoéne do gazéw sprezonych) i CGA-1.2-2003 ,,Pressure Relief Standarts -
Part 1 - Cylinders for Compressed Gases” (Normy dla urzadzen obnizajacych ci$nienie - Czgé¢ 1 - Butle do
gazéw sprezonych)).

Oznakowanie urzgdzen obnizajgcych ciSnienie

Urzadzenia obnizajace ci$nienie powinny by¢ oznakowane wyraznie i trwale nastgpujacymi danymi:

a) nazwa producenta i odpowiedni numer katalogowy urzadzenia obnizajacego ci$nienie;

b) ciénienie otwarcia i/lub temperatura otwarcia;

¢) data ostatniego badania,

d) przekrdj poprzeczny powierzchni przeptywu sprezynowego urzadzenia obnizajacego ci$nienie i phytki
bezpieczefistwa w mm’.

Nominalna przepustowo$¢ podana na sprgzynowym urzadzeniu obnizajacym cisnienie dla gazéw
skroplonych pod niskim cinieniem powinna by¢ okreslona wedhig ISO 4126-1:2004 i ISO 4126-7:2004.

Polaczenia z urzgdzeniami obniZajacymi ci$nienie

Polaczenia z urzadzeniami obnizajacymi ci$nienie powinny mie¢ odpowiedni przekrdj, umozliwiajacy
wymagany przeplyw do urzadzenia obnizajacego cisnienie. Pomigdzy elementami i urzadzeniami
obnizajacymi ciénienie nie moga by¢ umieszczane zawory odcinajace, chyba ze sa przewidziane dwa
urzadzenia, w celu konserwacji lub dla innych celéw, a aktualnie pracujace zawory odcinajace obstugujace
urzadzenia sa zablokowane w pozycji otwartej, albo zawory odcinajace sa wzajemnie polaczone tak,



Dziennik Ustaw

- 1017 -

Poz. 1355

6.7.5.8
6.7.5.8.1

6.7.5.8.2

6.7.5.9
6.7.5.9.1

6.7.5.10
6.7.5.10.1

6.7.5.10.2

6.7.5.10.3
6.7.5.10.4

6.7.5.11
6.7.5.11.1

6-149 01.01.2017 r.

2e co najmniej jedno z urzadzen w zestawie zawsze dziata i spelnia wymagania podane w 6.7.5.5.
W otworach prowadzacych do urzadzen obnizajacych cisnienie nie powinny wystgpowac zadne przeszkody,
ktére moglyby utrudnia¢ lub odcinaé przeplyw z elementu do urzadzenia obnizajacego ci$nienie. Przeloty
wszystkich przewodéw rurowych i wyposaZenia powinny mieé co najmniej taka sama powierzchnig
przeplywu, jak wlot urzadzenia obnizajacego ciénienie, do ktérego sa przylaczone. Przekrdj nominalny
przewodu rurowego odprezajacego powinien byé co najmniej tak duzy jak wylot urzadzenia obnizajacego
ci$nienie. Otwory lub przewody z wylotéw urzadzer: obnizajacych cinienie, jezeli sa zastosowane, powinny
tak odprowadzaé¢ pare lub ciecz do atmosfery, aby na urzadzenia obnizajace cisnienie dziatalo minimalne
ci$nienie zwrotne.

Usytuowanie urzadzen obniZajgcych ci$nienie

Kazde urzadzenie obnizajace ci$nienie, w warunkach maksymalnego napelnienia, powinno by¢ polaczone
z przestrzenia gazowg elementéw shuzacych do przewozu gazéw skroplonych. Urzadzenia, jezeli sa
w wyposazeniu, powinny byé tak umieszczone, aby dawaly pewnoéé, ze uwalnianie pary nastepuje bez
przeszkéd do goéry i nie nastapi uderzenie uwolnionego gazu lub cieczy w MEGC, jego elementy lub
w personel. W przypadku gazéw palnych, piroforycznych i utleniajacych, gaz powinien byé usuwany
bezposrednio z elementu w taki sposéb, aby nie mégl oddzialywa¢ na inne elementy. Urzadzenia ochronne
odporne na cieplo, odchylajace strumien gazu, sa dopuszczone pod warunkiem, ze nie bedzie obnizona
wymagana przepustowo$¢ urzadzenia obnizajacego cisnienie.

Rozmieszczenie urzadzeri obnizajacych ci$nienie powinno byé¢ tak wykonane, aby uniemozliwi¢ osobom
nieupowaznionym dostep do tych urzadzefi oraz zabezpieczy¢ te urzadzenia przed uszkodzeniem
spowodowanym przewr6ceniem si¢ MEGC.

Urzadzenia pomiarowe

Jezeli MEGC jest przeznaczony do napelniania wedlug masy, to powinien by¢ on wyposazony w jedno lub
wiecej urzadzen pomiarowych. Nie sa dopuszczone mierniki poziomu wykonane ze szkla lub innego
kruchego materiatu.

Podpory, ramy i uchwyty do podnoszenia i mocowania MEGC

MEGC powinny by¢ zaprojektowane i wykonane z konstrukcja nosna, tak aby mozliwe bylo ich bezpieczne
posadowienie podczas przewozu. Z tego wzgledu przy projektowaniu powinny by¢ uwzgledniane sity
wymienione w 6.7.5.2.8 oraz wspolczynnik bezpieczefistwa wymieniony w 6.7.5.2.10. Dopuszczalne sg
plozy, kratownice, foza lub inne podobne konstrukcje.

Do wszystkich MEGC powinny byé¢ przymocowane state urzadzenia do podnoszenia i mocowania. Laczne
obcigzenia powodowane przez urzadzenia do podnoszenia i mocowania MEGC oraz obudowy (np. loza,
kratownice, itp.) nie powinny wywolywa¢ nadmiernych naprezeni w zadnym z elementéw. W zadnym
wypadku obudowy i mocowania nie powinny by¢ przyspawane do elementéw MEGC.

Przy projektowaniu podpor i ram nalezy uwzgledni¢ skutki korozji powodowanej przez srodowisko.

Jezeli MEGC nie sa zabezpieczone podczas przewozu zgodnie z wymaganiami podanymi w 4.2.4.3,
to elementy i wyposazenie obstugowe powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem w wyniku uderzenia
bocznego lub wzdhimego albo wywrécenia. Osprzet zewnetrzny powinien by¢ zabezpieczony tak, aby
wykluczyé wydostanie si¢ zawartoéci z elementéw po uderzeniu lub wywréceniu MEGC na jej osprzgt.
Szczegolina uwage nalezy zwrdcié na ochrong kolektoréw. Przykladowe zabezpieczenia obejmuja:

a) zabezpieczenie przed uderzeniem poprzecznym, mogace sktada¢ si¢ z podtuznych belek;

b) zabezpieczenie przed wywré6ceniem, ktére moze skladaé sie z piercieni wzmacniajacych lub belek
przymocowanych w poprzek ramy;

¢) ochrong przed uderzeniem z tylu, ktéra moze skiada¢ si¢ ze zderzaka lub ramy;

d) ochrone elementéw i wyposazenia obslugowego przed uszkodzeniami spowodowanymi przez uderzenie
lub wywrécenie, przez zastosowanie ramy ISO zgodnie z ISO 1496-3:1995.

Zatwierdzenie typu

Dla kazdego nowego typu cysterny przenosnej wiadza wiasciwa lub organ przez nia upowazniony powinien
wystawié $wiadectwo zatwierdzenia typu. Swiadectwo powinno stwierdzaé, ze MEGC zostal zbadany przez
te wiadze, jest odpowiedni do zamierzonego celu oraz spelnia wymagania tego dzialu, stosowne przepisy
dotyczace gazéw zawarte w dziale 4.1 oraz w instrukcji pakowania P200. Jezeli seria MEGC wykonana
zostala bez zmian w stosunku do projektu, to $wiadectwo jest wazne dla calej serii. W §wiadectwie powinny
byé podane: protoké! badania prototypu, materialy konstrukcyjne kolektora, normy, na podstawie ktérych
wykonane sg elementy oraz numer zatwierdzenia. Numer zatwierdzenia powinien sklada¢ si¢ z symbolu lub
znaku wyr6zniajacego pafistwa, na terenie ktérego zatwierdzenie bylo przyznane, to jest znaku stosowanego
dla wyréznienia pojazdéw w migdzynarodowym ruchu drogowym'?, iz numeru wpisu do rejestru. Kazde
rozwiazanie alternatywne, o ktérym mowa w 6.7.1.2 powinno by¢ wskazane w §wiadectwie. Zatwierdzenie
typu moze stuzyé do zatwierdzenia mniejszych MEGC wykonanych z materialow tego samego rodzaju

19 7nak wyrdzniajacy pafistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,
np. zgodnie z Konwencjg Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiederiska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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i grubodci, przy zastosowaniu tej samej technologii wykonania oraz zidentycznymi podporami,
réwnowaznymi zamknigciami i innymi czesciami wyposazenia.

Protokd! z badania prototypu w celu zatwierdzenia typu powinien zawiera¢ co najmnie;j:
a) wyniki odpowiednich badan ram, wyszczegolnionych w ISO 1496-3:1995;

b) wyniki badan odbiorczych i préb, okreslonych w 6.7.5.12.3;

¢) wyniki badania na zderzenie, okre§lonego w 6.7.5.12.1, oraz

d) $wiadectwa potwierdzajace, ze butle i zbiorniki rurowe spetniaja odpowiednie normy.

Badania i préby

MEGC odpowiadajace okresleniu kontenera w CSC z 1972 roku w aktualnym wydaniu, nie moga by¢
uzywane, chyba Ze przejda pomysinie badania reprezentatywnego wzoru kazdego typu na dynamiczny
wzdtuzny test zderzeniowy opisany w Podreczniku badan i kryteriow czeéé IV rozdziat 41.

Elementy oraz wyposazenie kazdego MEGC powinny by¢ badane przed pierwszym przekazaniem ich do
eksploatacji (badania odbiorcze i préby) i potem w okresach nie dhizszych niz co 5 lat (5-letnie badanie
okresowe). Badania nadzwyczajne i proby powinny by¢ wykonywane, kiedy jest to konieczne, zgodnie
z ustaleniami w 6.7.5.12.5, niezalezmie od daty ostatniego badania okresowego.

Badanie odbiorcze i proby MEGC powinny obejmowa¢ sprawdzenie charakterystyk projektowych, przeglad
zewnetrzny MEGC oraz jego wyposazenia z uwzglednieniem wilasciwosci gazéw przewidzianych do
przewozu oraz przeprowadzenie proby ci$nieniowej przy zastosowaniu ci$nienia prébnego podanego
w4.1.4.1. Préba ci$nieniowa kolektora moze by¢ przeprowadzona jako préba wodna lub przy uzyciu innej
cieczy lub gazu za zgoda wladzy wlasciwej lub organu przez nig upowaznionego. Przed skierowaniem
MEGC do eksploatacji powinna by¢ wykonana proba szczelnosci oraz sprawdzanie prawidlowosci dziatania
calego wyposazenia obslugowego. Jezeli elementy i ich wyposazenie byly poddane prébie cisnieniowej
oddzielnie, to po zmontowaniu powinny byé wspélnie poddane prébie szczelnosci.

Wykonywane co 5 lat badanie okresowe i préby powinny obejmowaé sprawdzenie konstrukcji zewnetrznej,
elementéw i wyposazenia obstugowego zgodnie z 6.7.5.12.6. Elementy i przewody rurowe powinny by¢
badane w okresach wymienionych w instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1 oraz zgodnie z przepisami
podanymi w 6.2.1.5. Jezeli elementy i ich wyposazenie byly poddane prébie cisnieniowej oddzielnie, to po
zmontowaniu powinny by¢ wspdlnie poddane prébie szczelnosci.

Badanie nadzwyczajne i proby sa konieczne, jezeli MEGC wykazuje oznaki uszkodzefi, skorodowania,
nieszczelnosci lub inne objawy wskazujace na usterki mogace wplywaé na integralnos¢ MEGC. Zakres
nadzwyczajnego badania i proéb powinien zaleze¢ od ilosci usterek lub uszkodzeri MEGC. Powinien on
obejmowaé co najmniej sprawdzenia stanu wymagane w 6.7.5.12.6.

Sprawdzenia stanu powinny zapewniag, ze:
a) elementy zostaly sprawdzone zewnetrznie w celu wykrycia wzeréw, korozji, $cierania, wgniecer,

odksztatcen, defektéw w spawach lub innych usterek, wiacznie z nieszczelnoscia, co mogloby uczynié
MEGC niebezpiecznym podczas przewozu;

b) przewody rurowe, zawory i uszczelki zostaly sprawdzone w celu wykrycia korozji, uszkodzeri i innych
usterek, wlacznie z nieszczelnoscia, co mogloby uczyni¢ MEGC niebezpiecznym podczas napelniania,
roztadunku lub przewozu;

c) brakujace albo poluzowane $ruby lub nakretki na jakimkolwiek kolnierzu iaczacym lub zaslepce
kolnierzowej zostaly uzupehione i dokrgcone;

d) wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i zawory nie wykazuja korozji, znieksztalcen i jakichkolwiek
uszkodzen lub wad, ktére moglyby utrudniaé¢ ich prawidtowa eksploatacje. Zdalnie sterowane urzadzenia
zamykajace i samozamykajace si¢ zawory odcinajace powinny zostaé poddane probom ruchowym w celu
wykazania ich prawidlowego dzialania;

¢) wymagane znaki na MEGC sg czytelne i zgodne ze odpowiednimi przepisami; oraz

f) kratownice, podpory i wyposazenie do podnoszenia MEGC sa w zadawalajacym stanie.

Badania i préby podane w 6.7.5.12.1, 6.7.5.12.3, 6.7.5.12.4 i 6.7.5.12.5 powinny by¢ przeprowadzone lub
nadzorowane przez organ zatwierdzony przez wladze wladciwa. Jezeli proba ci$nieniowa jest czgscig badan
i préb, to przeprowadza si¢ ja pod ciénieniem podanym na tabliczce informacyjnej MEGC.W trakcie badania
pod ci$nieniem MEGC powinien by¢ sprawdzony na nieszczelnosci zbiornika, przewodéw rurowych oraz
wyposazenia.

Jezeli zostaly wykryte jakiekolwiek niebezpieczne usterki, to MEGC nie powinien byé przekazywany do
eksploatacji przed ich usunigciem i uzyskaniem zadowalajacego wyniku powtérnej préby.
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Oznakowanie

Kazdy MEGC powinien byé¢ zaopatrzony w metalowa, odporna na korozje tabliczke, trwale przymocowana
do MEGC w miejscu widocznym i tatwo dostepnym dla kontroli. Tabliczka nie powinna by¢ przymocowana
do elementu. Elementy powinny by¢ oznakowane zgodnie z dzialem 6.2. Na tabliczce powinny by¢
naniesione za pomoca wytlaczania lub inng podobna metoda co najmniej ponizsze dane:

a)

b)

c)

d

€)
9

2

informacje o wiascicielu

i)  numer rejestracyjny whasciciela;
informacje produkcyjne

i)  pafstwo produkcji;

ii) data produkcji;

iii) nazwa i znaki producenta;

iv) numer fabryczny;

informacje o zatwierdzeniu

i) symbol ONZ dla opakowari: @ Symbol ten powinien by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przeno$na lub MEGC spehia
odpowiednie wymagania dzialu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

ii) panistwo zatwierdzenia;

iii) jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu;

iv) numer zatwierdzenia typu;

v) litery ,,AA” jezeli typ zostat zatwierdzony wedtug porozumien alternatywnych (patrz 6.7.1.2);

ci$nienie

i)  ciénienie probne (w barach lub kPa (ciénienie manometryczne))'®;

ii) data badania odbiorczego (miesiac i rok);

iii) znaki identyfikacyjne rzeczoznawcy dla badania odbiorczego.

temperatury

i)  zakres temperatur obliczeniowych (w °C)"®.

elementy/pojemnosé

i)  liczba elementéw;

ii) laczna pojemno$¢ wodna (w litrach)'®,

badania okresowe

i)  rodzaj przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (5-letnie badanie okresowe lub badanie
nadzwyczajne);

ii) data przeprowadzonego ostatniego badania okresowego (miesigc i rok);

iii) znaki identyfikacyjne jednostki upowaznionej, ktéra przeprowadzita lub uwierzytelnita ostatnie
badanie.

19 Po wartosci liczbowej podaé jednostke miary.
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Rysunek 6.7.5.13.1: Przyklad tabliczki identyfikacyjnej

Numer rejestracyjny wiasciciela |

INFORMACJE PRODUKCYJNE

Paiistwo produkcji

Data produkcji

Producent

Numer fabryczny

INFORMACJE O ZATWIERDZENIU

@ Paristwo zatwierdzenia
Jednostka upowazniona do zatwierdzenia typu

Numer zatwierdzenia typu WAA” (jezeli ma
zastosowanie)

CISNIENIA

Ci$nienie prébne bar lub kPa

Data badania odbiorczego I (mm/rrrr) Stempel rzeczoznawcy l

TEMPERATURY

Zakres temperatur obliczeniowych ...°Cdo ....°C

ELEMENTY/POJEMNOSC

Liczba elementow

Pojemnoéé wodna zbiornika

litr
BADANIA OKRESOWE
Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy Rodzaj | Data Stempel rzeczoznawcy
badania | badania badania | badania
(mm/rrrr) (mm/rrrr)

6.7.5.13.2

Na samym MEGC lub na metalowej tabliczce przymocowanej na state do MEGC powinny by¢ trwale
naniesione nastepujace dane:

Nazwa operatora

Maksymalna dopuszczalna masa fadunku kg

Ciénienie robocze w 15 °C bar (ci$nienie manometryczne)
Maksymalna dopuszczalna masa brutto (MPGM) kg

Masa wiasna (tara) kg
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Dzial 6.8

Przepisy dotyczace budowy, wyposazenia, zatwierdzania typu, badan
i oznakowania wagonéw-cystern, cystern odejmowalnych, kontemerdow-
cystern i nadwozi wymiennych-cystern ze zbiornikami wykonanymi
z materialow metalowych oraz wagondéw-baterii i MEGC

Uwaga: Dla cystern przeno$nych i MEGC-UN patrz dziat 6.7, dla konteneréw-cystern ze zbiornikami

wykonanymi z tworzyw sztucznych wzmocnionych wldknem patrz dzial 6.9; dla cystem do
przewozu odpad6éw napetianych podcisnieniowo, patrz dziat 6.10.

Zakres stosowania

Wymagania zapisane na calej szerokosci strony dotycza zaréwno wagon6éw-cystern, cystern odejmowalnych
i wagonow-baterii, jak i konteneréw-cystern, nadwozi wymiennych-cystern i MEGC. Wymagania zawarte
w pojedynczych kolumnach dotycza tylko:

- wagonow-cystern, cystern odejmowalnych i wagon6éw-baterii (kolumna lewa);
- konteneréw-cystern, nadwozi wymiennych-cystern oraz MEGC (kolumna prawa).
Wymagania te dotycza

wagonow-cystern, cystern  odejmowalnych | konteneréw-cystern, nadwozi wymiennych cystern oraz
i wagonow-baterii MEGC

przeznaczonych do przewozu gazéw, materialéw ciektych, materiatéw sypkich lub granulowanych.

Rozdziat 6.8.2 zawiera odpowiednie wymagania dla wagonéw-cystern, cystern odejmowalnych, kontenerow-
cystern, nadwozi wymiennych-cystern, przeznaczonych do przewozu materialéw wszystkich klas oraz
wagonéw-baterii i MEGC do gazéw klasy 2. Rozdzialy 6.8.3 do 6.8.5 zawieraja przepisy specjalne,
uzupehiajace lub odstepstwa od przepiséw rozdziatu 6.8.2.

Wymagania dotyczace uzywania tych cystern zawarte sa w dziale 4.3.
Przepisy dotyczgce wszystkich klas

Budowa

Zasady podstawowe

Zbiorniki i ich zamocowanie oraz wyposazenie obshugowe i konstrukcyjne, powinny byé zaprojektowane
w taki sposéb, aby bez utraty zawartosci (z wyjatkiem gazu uchodzacego przez ewentualne otwory do
odgazowania), wytrzymywaly:

- obcigzenia statyczne i dynamiczne wystepujace w normalnych warunkach przewozu okre§lone
w6.8.2.1.216.82.1.13;

- ustalone najmniejsze naprezenia, okreslone w 6.8.2.1.15.

‘Wagony-cysterny powinny byé zbudowane | Kontenery-cysterny i ich zamocowania, powinny by¢

w taki spos6b, aby mogly wytrzymaé, przy | zdolne do przeniesienia, przy najwigkszym dopuszczalnym

najwigkszym  dopuszczalnym  ladunku, | obcigzeniu, oddziatywania sit powodowanych przez:

obciaZenia, ktére maja miejsce w czasie |- w kierunku jazdy: 2-krotng mase catkowita;

transportu  kolejowego”. Odnogénie tych w kierunku prostopadtym do kierunku jazdy:

obcigzei mozna powola¢ si¢ na préby catkowita mase (gdy kierunek jazdy nie jest dokladnie

zalecane przez wladze wlasciwe. okreslony: 2-krotng mase calkowita w kazdym
kierunku);

- w kierunku pionowym z dotu do géry: catkowita mase,

- w kierunku pionowym z goéry do dolu: 2-krotna masg
catkowita.

Wymagania te uwaza si¢ za spelnione, jezeli

- jednostka upowazniona dla oceny zgodnosci z technicznymi specyfikacjami interoperacyjnosci (TSI) podsystemu ,, Tabor - wagony
towarowe™ systemu kolei w Unii Europejskiej (decyzja Komisji (WE) Nr 321/2013 z 13 marca 2013) lub

- organ kontrolny dla oceny zgodnosci z jednolitymi przepisami technicznymi (UTP) stosowanymi dla podsystemu taboru
kolejowego: Wagony towarowe - (Ref. A 94-02/2.2012 z 1 stycznia 2014)

pozytywnie ocenily zgodno$¢ z przepisami RID. w dodatku do wymagaii TSI lub UTP wspomnianych wyzej, i potwierdzily ta

zgodnos¢ odpowiednim certyfikatem.
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Scianki zbiornikéw powinny mie¢ grubosé co najmniej taka, jak podano pod
6.8.2.1.1716.8.2.1.18 6.8.2.1.17 do 6.8.2.1.20

Zbiomiki powinny by¢ projektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami norm wymienionych w 6.8.2.6,
albo przepiséw technicznych uznanych przez wiadze wiasciwa zgodnie z 6.8.2.7, wedtug ktérych dobierany
jest material i okre§lana grubo$¢ $cianek z uwzglednieniem maksymalne] i minimalnej temperatury
napelniania i roboczej, jednakze powinny by¢ przy tym spelnione wymagania minimalne podane w 6.8.2.1.6
do 6.8.2.1.26.

Cysterny przeznaczone do przewozu niektérych materialéw niebezpiecznych powinny byé¢ zaopatrzone
w dodatkowa ochrong. Ochrong t¢ moze stanowit¢ pogrubienie zbiornika (zwigkszone ci$nienie
obliczeniowe) ustalone w zalemo$ci od zagrozenia stwarzanego przez material, lub urzadzenie
zabezpieczajace (patrz przepisy specjalne w 6.8.4).

Ziacza spawane powinny by¢ wykonane wedtug regut technicznych i powinny zapewniaé pelna gwarancije
bezpieczenstwa. Wykonanie i kontrola spoin powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w 6.8.2.1.23.

Nalezy stosowa¢ wszystkie niezbedne $rodki stuzace do ochrony zbiornikéw przed niebezpieczenstwem
deformacji w wyniku podcisnienia.

Zbiorniki, inne niz zbiorniki zgodne z 6.8.2.2.6, posiadajace w zaprojektowanym wyposazeniu zawory
podcis$nieniowe, powinny wytrzymywa¢, bez trwalej deformacji, ci$nienie zewngtrzne wyzsze o co najmniej
21 kPa (0,21 bar) od ciénienia wewnetrznego. Zbiorniki uzywane do przewozu tylko materialéw statych
(sproszkowanych lub granulowanych) grupy pakowania Il lub III, ktére nie przechodza w stan ciekly
podczas przewozu, moga by¢ zaprojektowane na nizsze ci$nienie zewnetrzne, ale nie nizsze niz 5 kPa
(0,05 bar). Zawory podci$nieniowe powinny by¢ tak nastawione, aby otwieraly sie¢ przy podci$nieniu
nie wyzszym od podci$nienia obliczeniowego zbiornika. Zbiorniki, ktére nie sa projektowane jako
wyposazone w zawory podciSnieniowe, powinny wytrzymywad, bez trwatej deformacji, cisnienie
zewngtrzne wyzsze co najmniej o 40 kPa (0,4 bar) od cisnienia wewnetrznego.

Materiaf zbiornika

Zbiorniki powinny by¢ wykonane z wlasciwych metali, ktdre, jezeli w r6znych klasach nie sa przewidziane
inne zakresy temperatur, powinny by¢ odporne na kruchy przelom i korozj¢ naprgzeniowa w zakresie
temperatury od minus 20 °C do +50 °C.

Materialy zbiornikéw lub materialy wykladziny ochronnej, ktére stykaja si¢ z zawartodcia, nie powinny
zawiera¢ skladnikéw wchodzacych z niq w reakcje niebezpieczne (patrz ,,Reakcje niebezpieczne” w 1.2.1),
tworzgce niebezpieczne zwigzki lub znacznie ostabiajace wytrzymatosé materiatu.

Jezeli kontakt pomigdzy materialem przewozonym a materialem uzytym do budowy zbiornika powoduje
stopniowe zmniejszenie grubosci $cianek, to §cianki te powinny byé odpowiednio pogrubione. Ten naddatek
na korozjg nie powinien by¢ uwzgledniany przy obliczaniu grubosci §cianek.

Do wykonania zbiornikéw spawanych powinny by¢é uzyte jedynie materialy o dobrej spawalnosci
i odpowiedniej udarno$ci gwarantowanej w temperaturze otoczenia minus 20 °C, a w szczeg6lnosci w strefie
spoiny i w strefie wplywu ciepla.

Stal obrabiana cieplnie przez ochlodzenie w wodzie nie moze by¢ stosowana do spawanych zbiornikéw
stalowych. Jezeli stosuje si¢ stal drobnoziarnista, to gwarantowana warto$¢ granicy plastycznosci Re
nie powinna byé wigksza niz 460 N/mm’, a gwarantowana warto$¢ gémej granicy wytrzymalosci na
rozciaganie Rm nie powinna by¢ wigksza niz 725 N/mm?, zgodnie ze specyfikacja materialowa,

Do budowy cystern o konstrukcji spawanej nie jest dopuszczona stal o stosunku Re/Rm wiekszym niz 0,85.

Re = granica plastycznosci dla stali majacych wyraznie okreslong granice plastycznoéci lub umowna granica
plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2% dla stali niemajacych wyraznie okre§lonej granicy plastycznosci
(w przypadku stali austenitycznych przy wydhuzeniu 1%).

Rm = wytrzymalo$¢ na rozciaganie.

Przy okreslaniu wartosci tego stosunku, w kazdym przypadku nalezy stosowa¢ jako podstawe dane z atestow
materialowych.

Dla stali wydluzenie po rozerwaniu w procentach powinno wynosié co najmniej:
10 000
okreslona wytrzymatos¢ na rozciaganie w N/mm?

ale nie powinno by¢ w zadnym przypadku mniejsze niz 16% dla stali drobnoziarnistej i 20% dla innych stali.
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Dla stop6w aluminium wydluzenie po rozerwaniu nie powinno by¢ mniejsze niz 12%.2

Obliczanie grubo$ci Scianek zbiornika

6.8.2.1.13 Do okreslenia grubosci $cianek zbiornika nalezy przyjmowaé za podstawe ciSnienie réwne co najmniej

ciénieniu obliczeniowemu, jednakze nalezy réwniez uwzglednia¢ obcigzenia wymienione w 6.8.2.1.1 oraz,
jezeli zachodzi potrzeba, nastgpujace obciazenia:

w przypadku wagonéw, w ktorych cysterna |dla kazdego z tych obciazen powinny byé przyjmowane

stanowi cz¢$¢ samono$na, zbiornik powinien | nastgpujace wspotczynniki bezpieczenstwa:

byé¢ tak zbudowany, aby wytrzymywat wlasne |- dla metali majacych wyraznie okreslona granice

naprezenia oraz wystgpujace naprezenia innego plastycznosci:  wspélczynnik  bezpieczeristwa 1,5

pochodzenia. w odniesieniu do wyraznie okre§lonej granicy
plastycznosci; lub

- dla metali niemajacych wyraznie okreélonej granicy
plastycznodci:  wspélczynnik  bezpieczeristwa 1,5
w odniesieniu do umownej granicy plastycznosci przy
0,2% wydhuzenia (dla stali austenitycznych przy 1%
maksymalnego wydtuzenia).

6.8.2.1.14  Cisnienie obliczeniowe podane jest w czgsci drugiej kodu cysterny (patrz 4.3.4.1) zgodnie z dzialem 3.2

tabela A kolumna 12.

Jezeli w kodzie wystgpuje litera ,,G”, to powinny by¢ spelnione nastgpujace wymagania:

a) zbiorniki oprézniane grawitacyjnie przeznaczone do przewozu materialéw o preznosci pary nie wigkszej
niz 110 kPa (1,1 bar) (cinienie absolutne) w 50 °C, powinny by¢ tak zaprojektowane, aby ci$nienie
obliczeniowe bylo réwne 2-krotnosci cisnienia statycznego przewozonego materialu, jednak minimum 2-
krotnosci ciénienia statyczne wody.

b) zbiomniki napehiane lub oprézniane pod ci$nieniem, przeznaczone do przewozu materialdw o preznosci
pary nie wigkszej niz 110 kPa (1,1 bar) (cisnienie absolutne) w 50 °C, powinny by¢ tak zaprojektowane,
aby ciénienie obliczeniowe byto réwne 1,3-krotnosci ci$nienia napelniania lub oprézniania.

Jezeli podana jest warto$¢ minimalnego ci$nienia obliczeniowego (ci$nienie manometryczne), to zbiornik
powinien by¢ obliczony na to ci$nienie, ktére nie powinno byé nizsze niz 1,3-krotnos¢ ci$nienia napetniania
lub oprézniania. W tych przypadkach powinny by¢ spelnione nast¢gpujace minimalne wymagania:

c) zbiorniki przeznaczone do przewozu materialéw o preznosci pary wigkszej niz 110 kPa (1,1 bar) w 50 °C
i temperaturze wrzenia wyzszej niz 35 °C, niezaleznie od sposobu napetniania lub oprézniania, powinny
by¢ zaprojektowane na ciénienie obliczeniowe nie mniejsze niz 150 kPa (1,5 bar) (ciénienie
manometryczne) lub 1,3-krotno$¢ cisnienia napeiniania lub oprézniania, jezeli wartos¢ ta jest wyzsza.

d) zbiorniki przeznaczone do przewozu materialéw majacych temperature wrzenia nie wyzsza niz 35 °C,
niezaleznie od sposobu napelniania lub oprézniania, powinny byé zaprojektowane na cisnienie
obliczeniowe réwne 1,3-krotnosci ciénienia napelniania lub opréimiania, ale nie nizsze niz 0,4 MPa
(4 bary) (ci$nienie manometryczne).

6.8.2.1.15  Przy ciénieniu probnym naprezenie ¢, w najbardziej obcigzonym punkcie zbiornika, powinno by¢ nizsze lub

réwne nizej podanym warto$ciom granicznym. Nalezy uwzgledniaé mozliwe ostabienie na polgczeniach
spawanych.

6.8.2.1.16 Dla metali i stopéw naprezenie ¢ przy ci$nieniu probnym powinno by¢ nizsze od najmniejszej wartosci

okreélonej wedlug ponizszego wzoru:

6<0,75 Re lub 6< 0,5 Rm
gdzie:

Re = granica plastycznosci dla stali majacych wyraznie okreslong granice plastycznosci lub umowna granica
plastycznoséci przy wydluzeniu 0,2% dla stali niemajacych wyraznie okre$lonej granicy plastycznosci
(w przypadku stali austenitycznych przy wydluzeniu 1%).

Rm = wytrzymalo$¢ na rozciaganie.

Do obliczeii powinny byé przyjete minimalne wartodci Re i Rm zgodnie z normami materialowymi. W razie
ich braku dla metali i ich stopéw, wartoéci Re i Rm powinny byé zatwierdzone przez wladze¢ wlasciwa lub
organ wyznaczony przez t¢ wladze.

Dla stali austenitycznych warto$ci minimalne okreslone normami moga byé przekroczone do 15%, jezeli te
wyzsze wartoSci zostang potwierdzone atestami materialowymi. Minimalna warto$¢ nie powinna by¢
przekroczona, jezeli stosowany jest wzér podany w 6.8.2.1.18.

2)

W przypadku blach o$ prébek na rozcigganie powinna by¢ prostopadla do kierunku walcowania. Wydluzenie po rozerwaniu
powinno byé mierzone na prébkach o przekroju kolowym, ktérych dlugosé pomiarowa / rowna jest pigciokrotnej $rednicy d (I = 5d);

Jezeli stosuje si¢ probki o przekroju prostokatnym, to dlugosé pomiarowa okresla sie wedlug wzoru: / = 5,65 yF, , gdzie Fy jest
przekrojem poczatkowym prébki.
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Minimalna grubosé Scianki zbiornika

6.8.2.1.17  Grubo$¢ $cianki zbiornika powinna by¢ nie mniejsza niz wigksza warto$¢ wyznaczona z ponizszych wzordw:

P-D
PD P

e=
26\ 20

e = minimalna grubosé §cianki w mm,

Py = ciénienie prébne w MPa,

Pc = cié$nienie obliczeniowe w MPa, okre$lone w 6.8.2.1.14,
D = érednica wewnetrzna zbiornika w mm,

o

A

= dopuszczalne naprezenie w N/mm?, okreslone w 6.8.2.1.16,

= wsp6lczynnik mniejszy lub réwny 1, uwzgledniajacy zmniejszenie wytrzymatosei na zlaczach
spawanych i zalezny od metod badania okreslonych w 6.8.2.1.23.

Grubos¢ scianek w zadnym przypadku nie moze by¢ mniejsza od okreslonej w:
6.8.2.1.18 6.8.2.1.18 d0 6.8.2.1.20

6.8.2.1.18 Zbiorniki powinny mie¢ grubo$¢ nie mniejsza niz | Scianki zbiornikéw powinny mie¢ grubo$é nie

6 mm, jezeli wykonane sa ze stali migkkiej  lub o | mniejsza niz 5 mm, jezeli wykonane sa ze stali
réwnowaznej grubosci, jezeli wykonane sg z migkkiej” (zgodnie z wymaganiami w 6.8.2.1.11
innego metalu. Dla zbiornikéw przeznaczonych do |16.8.2.1.12) lub o grubosci roéwnowaznej, jezeli
przewozu materialéw sypkich lub granulowanych, | wykonane sg z innego metalu.

grubosé ta moze byé zmniejszona do 5 mm, jezeli | W przypadku, gdy érednica jest wieksza niz 1,80 m*,
zbiorniki wykonane sa ze stali migkkiej? lub do | gruboé¢ ta powinna wynosié 6 mm, z wyjatkiem
rownowaznej grubosci, jezeli wykonane sg |zbiornikéw przezmaczonych do przewozu materialéw
z innego metalu. statych sypkich lub granulowanych, jezeli zbiorniki
Grubosé scianki zbiornika nie moze nigdy byé |wykonane sa ze stali migkkiej” lub o réwnowaznej
mniejsza niz 4,5 mm, niezaleznie od | grubosci, jezeli wykonane sa z innego metalu.

zastosowanego metalu. Niezaleznie od uzytego metalu, grubo$¢ $cianki
zbiornika w zadnym przypadku nie moze by¢ mniejsza
od 3 mm.

Przez ,,grubo$¢ réwnowazna” rozumie si¢ grubosé okreslona wedtug nastgpujacego wzoru®:
464 x ¢,
2
YRm,x A))

]=

6.8.2.1.19 (zarezerwowany) Jezeli zbiornik zaopatrzony jest w zabezpieczenie

zapobiegajace jego uszkodzeniu zgodnie z 6.8.2.1.20,
to wladza wlasciwa moze zezwoli¢ na zmniejszenie
tych najmniejszych grubodci odpowiednio do
zastosowanego zabezpieczenia; jednakze grubosci te
powinny mie¢ nie mniejszg niz 3 mm dla stali
miekkiej lub co najmniej grubos¢ réwnowaina dla
innych materialéw, jezeli zbiorniki maja érednice nie
wieksza niz 1,80 m*. W przypadku zbiomnikéw o
$rednicy wickszej niz 1,80 m¥, ta grubo$¢ minimalna
powinna byé powigkszona do 4 mm dla stali
miekkiej® lub do grubodci réwnowaznej dla innych
metali.

Przez grubo$¢ réwnowaing rozumie si¢ grubosé
okreslong wedlug wzoru podanego w 6.8.2.1.18.

3)

4)

5)

Definicje ,,stali migkkiej” i ,stali odniesienia podane sa w 1.2.1. ,Stal migkka” w tym przypadku obejmuje réwniez stale
wymienione w normach materialowych EN jako ,,stal migkka™ o minimalnej wytrzymatosci na rozciaganie migdzy 360 N/mm2 i 490
N/mm2 i minimalnym wydluzeniu po rozerwaniu, zgodnym z 6.8.2.1.12.

Przy innych niz okragle korpusy zbiornikéw, np. zbiorniki kufrowe lub eliptyczne, podane $rednice odpowiadaja tym, ktére sg
obliczane z powierzchniowego przekroju kolowego. Przy tych formach przekroju promienie krzywizny scian bocznych zbiornika
moga mie¢ maksymalnie 2000 mm, goérnej i dolnej maksymalnie 3000 mm.

2
Rm“xAD]

Ta formula okreslona jest ogélnym wzorem: €; = €gx [
Rm, x A,

gdzie: e; = minimalna grubos¢ $cianki w mm dla danego metalu e; = minimalna grubo$¢ $cianki w mm dla stali wediug 6.8.2.1.18
i 6.8.2.1.19, Rmy= 370 N/mm? (wytrzymalo$é na rozciaganie dla stali odniesienia, patrz okreslenie pod 1.2.1), Ap= 27 (wydluzenie

dla stali odniesienia w %), Rm; = minimalna wytrzymalo$¢ na rozciaganie wybranego metalu w N/mm?, A, = minimalne wydluzenie
wybranego metalu w %.
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Grubosé $cianki zbiornika z zabezpieczeniem przed
uszkodzeniem zgodna z 6.8.2.1.20 nie powinna by¢
mniejsza niz wartosci podane w tabeli ponizej:

minimalna | §rednica zbiornika <1,8m | >18m
grubodé | stale nierdzewne
Scianki austenityczne 25mm | 3 mm
zbiornika | stale nierdzewne
austenityczno- 3 mm 3,5 mm
ferrytyczne
pozostale stale 3 mm 4 mm
stopy aluminium 4 mm 5 mm
aluminium 99,8 % 6 mm 8 mm

Zabezpieczenie, o ktérym mowa w 6.8.2.1.19 moze

6.8.2.1.20 (zarezerwowany) sklada¢ sie z:

6.8.2.1.21
6.8.2.1.22

6.8.2.1.23

- oslony zewngtrznej zbiomika, jak w konstrukeji
przekladkowej, w ktorej oslona zewnetrzna jest
przytwierdzona do zbiornika lub

- ramy otaczajacej zbiornik, z belkami podluznymi
i poprzecznymi, lub

- zbiornika o podwéjnych Sciankach.
Jezeli cysterny majg konstrukcje o podwdjnej $ciance
z izolacja prozniowa migdzy S$ciankami, to laczna
grubosé $cianki zewnetrznej izbiornika powinna
odpowiada¢ grubosci $cianki okreslonej w 6.8.2.1.18,
natomiast grubos¢ $cianki samego zbiornika nie
powinna byé mniejsza od grubo$ci minimalnej,
okreslonej w 6.8.2.1.19.
JezZeli cysterny maja konstrukcje o podwdjnej $ciance
z warstwg posrednia materialu o grubosci nie
mniejszej niz 50 mm, to $cianka zewne¢trzna powinna
mie¢ grubo$¢ nie mniejsza niz 0,5 mm, jezeli jest
wykonana ze stali migkkiej®¥ lub nie mniejsza niz
2mm, jeZeli wykonana jest z tworzywa sztucznego
wzmocnionego wi6knem szklanym. Jako warstwy
pofredniej mozna uzywa¢ twardego tworzywa
spienionego o takiej samej odpornosci na uderzenia,
jak pianka poliuretanowa.

(zarezerwowany)

(zarezerwowany)

Spawanie i kontrola spoin

Kwalifikacje producenta do wykonywania prac spawalniczych powinny byé sprawdzone i potwierdzone
przez wladze wlasciwa lub przez organ upowazniony przez wiadze wlasciwa wydajaca zatwierdzenie typu.
Producent powinien stosowaé system zapewnienia jako$ci prac spawalniczych. Prace spawalnicze powinny
byé wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy stosujacych procesy spawalnicze, ktérych
skuteczno$é (facznie z niezbedna obrébka cieplna) powinna byé potwierdzona za pomoca badain. Powinny
by¢ przeprowadzane badania nieniszczace radiograficzne lub ultradzwigkowe, i powinny potwierdzac,
ze jakosé polaczei spawanych jest wlasciwa dla wystepujacych obciazen.

Powinny byé przeprowadzone nast¢pujace kontrole potaczern spawanych dla kazdego procesu spawalniczego
stosowanego przez producenta, zgodnie z wartosciag wspélczynnika A przyjetego do obliczania grubosci
$cianki zbiornika podanego w 6.8.2.1.17:

A=0,8:

wszystkie spoiny powinny by¢ poddawane, w miare mozliwosci, kontroli wizualnej z obu stron
i badaniom nieniszczacym. Badaniom nieniszczacym powinny byé poddane wszystkie spoiny
w ksztalcie ,,T” i wszystkie wstawki dla unikniecia krzyzowania spoin. Catkowita dlugos$¢ spoin
poddanych badaniu powinna wynesié co najmnie;:

10% diugosci wszystkich spoin wzdtuznych,

10% dlugosci wszystkich spoin obwodowych,

10% dltugosci wszystkich spoin obwodowych dennic, i

10% dlugosci wszystkich spoin promieniowych dennic.

wszystkie spoiny powinny by¢ poddawane, w miarg mozliwosci, kontroli wizualnej z obu stron
i badaniom nieniszczacym. Badaniom nieniszczacym powinny by¢ poddane wszystkie polaczenia,
wstawki dla unikniecia krzyzowania spoin i spoiny dla zamocowania wyposazenia o duzej
$rednicy. Calkowita dlugosé spoin poddanych badaniu powinna wynosi¢ co najmniej:
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25% dhlugosci wszystkich spoin obwodowych dennic, i
25% dlugosci wszystkich spoin promieniowych dennic.

A=1,0: wszystkie spoiny na ich calkowitej dlugosci powinny by¢ poddane badaniom nieniszczacym

i w miarg mozliwosci kontroli wizualnej z obu stron. Nalezy pobraé prébke do badar spoiny.

W przypadku A = 0,8 albo 0,9, jezeli zostanie wykryta nieakceptowalna wada w czg$ci spoiny, to badania
nieniszczace powinny byé rozszerzone na czgsci spoiny o dlugo$ciach réwnych czgéci zawierajacej wadg, po
obu jej stronach. Jezeli badania nieniszczace wykaza dodatkowa nieakceptowalna wade, to badania
nieniszczace powinny by¢ rozszerzone na wszystkie pozostale spoiny tego samego typu procesu
spawalniczego.

Jezeli wladza wlasciwa lub organ upowazniony przez ta wladze wiasciwa ma watpliwosci co do jakosci
spoin, wlacznie ze spoinami wykonanymi w celu naprawy wad wykrytych przez badania nieniszczace,
to moze wymagaé przeprowadzenia badan dodatkowych.

Inne wymagania konstrukcyjne

Wykladzina ochronna powinna byé wykonana w taki sposdb, aby zostata zachowana jej szczelno$¢ pomimo
wszelkich odksztalceri, mogacych powsta¢ w normalnych warunkach przewozu (patrz 6.8.2.1.2).

Izolacja ciepina powinna by¢ tak zaprojektowana, aby nie utrudniata dostgpu do urzadzen napeiania
i oprézniania i do zaworéw bezpieczeristwa, a takze nie powinna utrudnia¢ ich dziatania.

Jezeli zbiorniki do przewozu materiatéw zapalnych cieklych o temperaturze zaplonu nie wyzszej niz 60 °C sg
wylozone niemetaliczng wykladzing ochronng (warstwa wewngtrzna), to zbiorniki oraz wykladziny ochronne
powinny byé tak wykonane, aby nie wystapilo niebezpieczefistwo zaptonu wywolane ladunkiem
elektrostatycznym.

Wszystkie czesci wagonu-cysterny, przeznaczonego |Wszystkie czesei kontenera-cysterny,

do przewozu materialéw cieklych o temperaturze
zaplonu nie wyzszej niz 60 °C, a takze do przewozu
gazéw palnych oraz UN 1361 WEGIEL lub UN
1361 SADZA, grupa pakowania II, powinny by¢
polaczone z podwoziem zlaczem elektrycznym
i powinny mieé mozliwosé uziemienia
elektrycznego. Niedopuszczony jest jakikolwiek
kontakt pomigdzy metalami mogacy wywolaé
korozje elektrochemiczna,

(zarezerwowany)

W wagonach cysternach powinna by¢ zapewniona

odlegioé¢ co najmniej 300 mm pomigdzy
powierzchnia czolownicy i najdalej wystajacym
punktem zbiornika.

Alternatywnie wagony-cysterny dla materialow, dla
ktérych nie obowiazuje przepis specjalny TE25 z 6.8.4
b), powinny byé wyposazone w urzadzenie
zapobiegajace pionowemu rozminieciu si¢ zderzakéw,
zatwierdzone przez wladz¢ wlasciwa. Ta alternatywa
obowiazuje dla wagonéw-cystern, ktére bedg uzywane
wylacznie na infrastrukturze posiadajacej skrajnie
taboru towarowego mniejsza niz G19.

Wyposazenie

przeznaczonego do przewozu materialéw cieklych
o temperaturze zaplonu nie wyzszej niz 60 °C,
a takze do przewozu gazéw palnych oraz UN 1361
WEGIEL lub UN 1361 SADZA, grupa pakowania
I, powinny mie¢ mozliwoé¢ uziemienia
elektrycznego. Niedopuszczony jest jakikolwiek
kontakt pomigdzy metalami mogacy wywolaé
korozje elektrochemiczna.

(zarezerwowany)

Do budowy wyposazenia obslugowego i konstrukcyjnego moga byé stosowane takze odpowiednie

materialy niemetalowe.

Aby zapobiec rozerwaniu zbiornika w wyniku
powstania przypadkowych naprezen, elementy
przyspawane powinny by¢ zamocowane nast¢pujaco:

- polaczenia z ostoja: mocowanie przez podkiadki
zapewniajace roztozenie sit dynamicznych;

drabinek,
mechanizméw

- wsporniki pomostow,
odpowietrzajacych,

rurociagéw
napedu

6)

Czgs¢ 2: Skrajnia taboru kolejowego™.

Skrajnia taboru towarowego G1 podana jest w aneksie A do normy EN 15273-2:2013 ,.Zastosowania kolejowe - Skrajnia -
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zaworéw iinne uchwyty przenoszace obciazenia:
mocowane przez przyspawane plyty wzmacniajace;

- wlasciwy dobér wymiaréw lub inne sposoby

ochrony (np. wyznaczone punkty rozerwania).

Elementy wyposazenia obslugowego powinny by¢ umieszczone w taki sposéb, aby byly chronione przed
mozliwoécia urwania lub uszkodzenia w czasie przewozu lub manipulacji. Powinny wykazywa¢ odpowiedni
stopien bezpieczeristwa, por6wnywalny do tego jaki maja zbiorniki, a w szczegélno$ci powinny:

- by¢ dostosowane do przewozonych materiatéw, oraz

- spelnia¢ wymagania podane w 6.8.2.1.1.

Przewody rurowe powinny by¢ projektowane, wykonywane i instalowane tak, aby unikna¢ uszkodzenia
spowodowanego rozszerzalnoscia cieplna i kurczeniem sig, uderzeniem mechanicznym i wibracjami.

Szczelno$¢ wyposazenia powinna byé zapewniona takze w razie przewrécenia si¢ wagonu-cysterny lub
kontenera-cysterny.

Uszczelnienia powinny by¢ wykonane z materialu zgodnego z przewozonymi materialami i powinny by¢
wymienione, jezeli powstanie watpliwosé co do ich skutecznosci, np. wskutek starzenia sig.

Uszczelnienia polaczeni w cysternach, zapewniajace szczelno$¢ wyposazenia stosowanego w normalnych
warunkach eksploatacyjnych, powinny by¢ zaprojektowane i rozmieszczone w taki sposdb, aby w trakcie
uzywania nie ulegaly uszkodzeniom.

Kazdy otwor do napeiniania lub oprézniania od dotu w cysternach z kodem wskazanym w dziale 3.2 tabela A
kolumna 12, zawierajacym w trzeciej czeSci kodu cysterny liter¢ ,,A” (patrz 4.3.4.1.1), powinien by¢
wyposazony w co najmniej 2 niezalezne od siebie zamknigcia, umieszczone szeregowo, skladajace si¢ z:

- zewnetrznego zaworu odcinajacego z kréécem wykonanym z metalu plastycznego; i

- urzadzenia zamykajacego na korcu kazdego przewodu rurowego, ktérym moze by¢ gwintowany korek,
zaslepka kolnierzowa lub inne urzadzenie o poréwnywalnej skutecznosci. To urzadzenie zamykajace
powinno byé na tyle szczelne, aby zapobiec utracie zawartosci. Nalezy podjaé przedsigwziecia dia
umozliwienia bezpiecznego obnizenia ci$nienia w przewodzie oprézniajacym przed catkowitym zdjgciem
urzadzenia zamykajacego.

Kazdy otwér do napetniania lub oprézniana od dotu w cysternach, z kodem wskazanym w dziale 3.2 tabela A
kolumna 12, zawierajacym w trzeciej czesci kodu cysterny litere ,,B” (patrz 4.3.4.1.1), powinien by¢
wyposazony w co najmniej 3 niezalezne od siebie zamknigcia, umieszczone szeregowo, skiadajace si¢ z:

- wewngtrznego zaworu odcinajacego, to jest zaworu odcinajacego zamontowanego wewnatrz zbiornika
albo w kolnierzu przyspawanym lub w kotnierzu dodatkowym,

- zewnetrznego zaworu odcinajacego lub urzadzenia o réwnowaznej skutecznogci”
na koncu kazdego przewodu rurowego; i w miare mozliwosci jak najblizej zbiornika; i

- urzadzenia zamykajacego na koricu kazdego przewodu rurowego, ktérym moze by¢ gwintowany korek,
zaglepka kolnierzowa lub inne urzadzenie o podobnej skutecznosci. To urzadzenie zamykajace powinno
byé na tyle szczelne, aby zapobiec utracie zawartosci. Nalezy podja¢ przedsigwziecia dla umozliwienia
bezpiecznego obnizenia cisnienia w przewodzie oprézniajacym przed catkowitym zdjeciem urzadzenia
zamykajacego.

Jednakze dla zbiornikéw przeznaczonych do przewozu niektérych materiatéw krystalizujacych lub o bardzo
duzej lepkosci oraz dla zbiornikéw zaopatrzonych w wykladzing ebonitowa lub termoplastyczna, wewngtrzny
zawor odcinajacy moze byé zastapiony przez zewnetrzny zawér odcinajacy zabezpieczony dodatkowa ostona.

Wewnetrzny zawér odcinajacy powinien byé uruchamiany z géry lub z dolu. W obu tych przypadkach,
w miare mozliwosci, powinno by¢ mozliwe sprawdzenie z poziomu ziemi polozenia otwarcia i zamknigcia
wewnetrznego zaworu odcinajacego. Urzadzenie sterujace wewnetrznym zaworem odcinajacym powinno by¢
tak zaprojektowane, aby uniemozliwialo przypadkowe otwarcie zaworu, spowodowane uderzeniem lub
nieuwaznym ruchem.

W przypadku uszkodzenia zewngtrznego ukladu sterowania, wewnetrzny zawor odcinajacy powinien
zachowac skutecznosé.

W celn uniknigcia utraty zawarto$ci wskutek uszkodzenia urzadzen zewnetrznych (rury, urzadzenia
zamykajace boczne), wewnetrzny zawér odcinajacy i jego gniazdo powinny by¢ chronione przed
mozliwoscia ich wyrwania pod dzialaniem obcigzen zewngtrznych lub powinny byé tak skonstruowane,
aby nie powstata taka mozliwo$¢. Urzadzenia do napelniania i oprozniania (wiaczajac kolnierze i gwintowane
korki) oraz kolpaki ochronne (jezeli s3) powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym
otwarciem.

Pozycja i kierunek zamykania zawor6w powinny by¢ wyraznie widoczne.

K]

W przypadku konteneréw-cystern o objetosci mniejszej niz 1 m’, zewnetrzny zawor odcinajacy lub urzadzenie o réwnowaznej
jszej

skutecznosci moze zostaé zastapione przez zaslepkg kolnierzowa.
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Wszystkie otwory zbiomikéw cystern z kodem wskazanym dziale 3.2 tabela A kolumna 12, zawierajacych
w trzeciej czesci kodu cysterny literg ,,C” lub ,,D” (patrz 4.3.3.1.1 i 4.3.4.1.1), powinny by¢ umieszczone nad
poziomem cieczy. Zaden przewdd lub odprowadzenie nie moze przechodzié przez cianki zbiornika ponizej
poziomu cieczy. Zbiorniki cystern zawierajacych w trzeciej czeéci kodu cysterny litere ,,C”, moga byé
zaopatrzone w dolnej czgsci plaszcza zbiornika w otwor do oczyszczania (otwor wyczystkowy). Otwoér ten
powinien by¢ szczelnie zamykany pokrywa kolnierzowa, ktérej konstrukcja powinna by¢ zatwierdzona przez
wiadze wiasciwg lub organ przez nig upowazniony.

Cysterny, ktére nie sy zamknigte hermetycznie, dla zapobiegnigcia powstaniu niedopuszczalnego
podciénienia moga by¢ wyposazone w zawory podcisnieniowe

lub zawory wentylacyjne wymuszonego dzialania.

Zawory te powinny by¢ tak nastawione, aby otwieraly si¢ przy podcisnieniu nie wyzszym od podci$nienia
obliczeniowego zbiomika (patrz 6.8.2.1.7).

Cysterny zamknigte hermetycznie nie powinny by¢ wyposazone w zawory podci$nieniowe
Iub zawory wentylacyjne wymuszonego dzialania.

Jednakze cysterny z kodem SGAH, S4AH lub L4BH, wyposazone w te zawory, otwierajace sie przy
podcisnieniu nie mniejszym niz 21 kPa (0,21 bar), uwaza si¢ za hermetycznie zamknigte. Dla cystern
przewidzianych do przewozu tylko materialéw statych (sproszkowanych lub granulowanych) grupy
pakowania II lub III, nieprzechodzacych w czasie przewozu w stan ciekly, podciénienie moze by¢
zmniejszone do nie mniej niz 5 kPa (0,05 bar).

Zawory podcisnieniowe
i zawory wentylacyjne wymuszonego dzialania,

oraz urzadzenia oddechowe (patrz 6.8.2.2.6), ktére beda uZywane w cysternach przeznaczonych do przewozu
materialéw speliajacych kryteria klasy 3 ze wzgledu na swoja temperaturg zaptonu, powinny przy pomocy
odpowiedniego urzadzenia ochronnego zapobiega¢ bezposredniemu przedostaniu si¢ plomienia do wngtrza
cysterny, lub zbiomnik cysterny powinien by¢é odporny na uderzenie ci$nienia wybuchu, to znaczy powinien
wytrzymaé wybuch wskutek przedostania si¢ plomienia, bez powstania nieszczelnosci, ale z dopuszczeniem
znieksztalcenia,

Jezeli urzadzenie ochronne sklada si¢ z odpowiedniego tlumika plomienia lub z przerywacza plomienia,
to powinno(-y) by¢ ono(-e) umieszczone tak blisko zbiornika lub komory zbiornika, jak to jest mozliwe.
Jezeli zbiornik skiada sie z kilku komér, to kazda komora powinna by¢ niezaleznie chroniona.

Dla cysterm z zaworem  wentylacyjnym
wymuszonego dzialania, polaczenie pomiedzy
zaworem wentylacyjnym wymuszonego dzialania i
zaworem dennym, powinno by¢ tak wykonane, Ze
zawory te nie powinny otworzy¢ si¢ w przypadku
deformacji zbiornika lub zawarto$¢ nie powinna
wydostaé si¢ pomimo ich otwarcia.

Zbiornik lub kazda z jego komér, powinny by¢ wyposazone w wystarczajaco duzy otwér umozliwiajacy
przeprowadzenie sprawdzenia stanu wewngtrznego.

Otwory te powinny by¢ zaopatrzone w zamkniecia
zaprojektowane na ci$nienie prébne nie mniejsze niz
04 MPa (4bar). Nie sq dopuszczone pokrywy
zzawiasami dla cystern ociSnieniu prébnym
wigkszym niz 0,6 MPa (6 bar).

(zarezerwowany)

Cysterny przeznaczone do przewozu materialéw cieklych o pre¢znosei pary nie wigkszej niz 110 kPa (1,1 bar)
(ci$nienie absolutne) w 50 °C, powinny by¢ wyposazone w urzadzenie oddechowe iw urzadzenie
zabezpieczajace przed wydostawaniem sig zawartoéci z cysterny w razie jej przewrécenia sig; w przeciwnym
razie powinny one spelnia¢ warunki podane w 6.8.2.2.7 lub 6.8.2.2.8.

Cysterny przeznaczone do przewozu materialéw cieklych o preznosci pary wyzszej niz 110 kPa (1,1 bar)
w 50 °C i temperaturze wrzenia ponad 35 °C, powinny by¢ wyposazone w zawdr bezpieczefistwa ustawiony
na ci$nienie manometryczne nie mniejsze niz 150 kPa (1,5 bar), ktéry powinien otwiera¢ sie catkowicie przy
cinieniu nieprzekraczajacym ciénienia probnego; w przeciwnym razie powinny one odpowiadaé
postanowieniom podanym w 6.8.2.2.8.

Cysterny przeznaczone do przewozu materialow cieklych o temperaturze wrzenia nie wigkszej niz 35 °C,
powinny by¢ wyposazone w zawér bezpieczenistwa ustawiony na ci$nienie manometryczne nie mniejsze niz
300 kPa (3 bar), ktéry powinien otwiera¢ si¢ catkowicie przy ci$nieniu nieprzekraczajacym ci$nienia
probnego; w przeciwnym razie powinny byé one zamykane hermetycznie®.

8)

Definicja ,.cysterna zamknigta hermetycznie” podana jest pod 1.2.1.
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Elementy ruchome, takie jak pokrywy, urzadzenia do zamykania, itp., ktére narazone sa na tarcie lub
uderzenia w styczno$ci ze zbiornikami aluminiowymi, przeznaczonymi do przewozu materialéw zapalnych
cieklych o temperaturze zaplonu nie wyzszej niz 60 °C lub gazéw palnych, powinny by¢ wykonane ze stali
zabezpieczonej przed korozja.

Jezeli cystemy uwazane za hermetycznie zamknigte wyposazone sa w zawory bezpieczeristwa, to zawory te
powinny byé poprzedzone plytka bezpieczenstwa oraz powinny byé przestrzegane nastgpujace warunki:

Usytuowanie plytki i zaworu bezpieczefistwa powinno spelnia¢ wymagania wiadzy wiasciwej. W przestrzeni
pomiedzy plytka bezpieczefistwa i zaworem bezpieczenstwa powinien by¢ umieszczony manometr lub inny
odpowiedni wskaZnik,, aby umozliwi¢ wykrycie peknigcia, przedziurawienia lub nieszczelnosci ptytki, ktdre
moga zakléci¢ dziatanie zaworu bezpieczeristwa.

Zatwierdzenie typu

Dla kazdego nowego typu cysterny wladza wlasciwa lub organ przez nig upowazniony powinien wystawi¢
$wiadectwo stwierdzajace, ze typ wagonu-cysterny, cysterny odejmowalnej, kontenera-cysterny, nadwozia
wymiennego-cysterny, wagonu-baterii lub MEGC, lacznie z elementami mocujacymi, zostat zbadany i jest
zgodny z przeznaczeniem dla ktérego zostal zbudowany i spelnia wymagania podane w 6.8.2.1 dotyczace
konstrukcji, wymagania podane w 6.8.2.2 dotyczace wyposazenia oraz przepisy specjalne dotyczace
materialéw, ktére beda przewozone.

Swiadectwo powinno zawierad:

- wyniki badan;

- numer zatwierdzenia typu;
numer zatwierdzenia powinien sklada¢ sie ze
znaku panstwa stosowanego do wyréznienia
pojazdéw  w migdzynarodowym  ruchu
drogowym®, wktérym zatwierdzenie zostalo
wydane, oraz z numeru rejestru.

- kod cysterny zgodnie z wymaganiami podanymi w 4.3.3.1.1 lub4.3.4.1.1;

- kody literowo-cyfrowe przepisow specjalnych dotyczace budowy (TC), wyposazenia (TE) oraz
zatwierdzenia typu (TA) z 6.8.4, podane w dziale 3.2 tabela A kolumna 13 dla kazdego materiatu,
do przewozu ktérego cysterna jest dopuszczona;

- jezeli to konieczne, nazwy materialéw lub grup materialéw, do przewozu ktérych cysterna zostala
zatwierdzona. Materialy te powinny by¢ wymienione z podaniem ich nazw chemicznych lub
odpowiednich nazw zbiorczych (patrz 2.1.1.2) oraz z podaniem ich klasyfikacji (klasa, kod
klasyfikacyjny i grupa pakowania). Wykaz dopuszczonych materiatéw nie jest konieczny w swiadectwie,
z wyjatkiem materialéw klasy 2 i podanych w 4.3.4.1.3. W tych przypadkach, grupy materiatéw
dopuszczone sa do przewozu na podstawie kodéw cystern i ich racjonalnego zastosowania podanych
w 4.3.4.1.2, z uwzglednieniem odnosnych przepiséw specjalnych.

Materialy wymienione w $wiadectwie lub grupy materialéw dopuszczonych do przewozu, zgodnie
z ustaleniami dotyczacymi racjonalnego zastosowania, powinny byé zgodne z charakterystyka zbiornika.
Swiadectwo powinno zawieraé zastrzezenie w sytuacji, gdy nie bylo mozliwe przeprowadzenie
wyczerpujacych badan potwierdzajacych t¢ zgodnos§¢ w czasie zatwierdzania typu.

Kopig¢ $wiadectwa dotacza si¢ do dokumentacji kazdej zbudowanej cysterny, wagonu-baterii lub MEGC
(patrz 4.3.2.1.7).

Wiadza wlasciwa lub organ wyznaczony przez tg wladze wlasciwg moze przeprowadza¢ oddzielne
zatwierdzenie typu zaworéw i innych elementéw wyposazenia obstugowego, dla ktérych w tabeli w 6.8.2.6.1
podana jest norma, zgodnie z ta norma. To oddzielne zatwierdzenie typu powinno by¢ brane pod uwagg przy
wystawianiu $wiadectwa dla cysterny, jezeli przedstawione sa wyniki badan a zawory i inne elementy
wyposazenia obstugowego sq odpowiednie dla zamierzonego zastosowania.

Jezeli cysterny, wagony-baterie lub MEGC sa produkowane w seriach bez modyfikacji, to zatwierdzenie
typu jest wazme dla cystern, wagonéw-baterii lub MEGC wyprodukowanych w serii.

Niekiedy zatwierdzenie typu moze by¢ wystawione dla cystern z ograniczong iloscig rozwiazan
konstrukeyjnych, ktére albo wplywaja na ograniczenie ladunku i obcigzen w cysternach (np. zmniejszenie
ciénienia, zmniejszenie masy, zmniejszenie pojemnoéci), albo zwigkszaja bezpieczenstwo konstrukcji
(np. powickszenie grubosci zbiornika, zwigkszenie ilosci falochron6éw, zmniejszenie Srednicy otwordw).
Te ograniczone odstepstwa powinny by¢ dokladnie okre$lone w $wiadectwie zatwierdzenia typu.

Nizej wymienione wymagania obowiazuja dla cystern, dla ktorych nie stosuje si¢ przepisu TA4 z 6.8.4
(a takze 1.8.7.2.4).

9)

Znak wyr6zniajacy pafistwa rejestracji uzywany dla pojazdow silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. jub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).



Dziennik Ustaw

— 1030 —

Poz. 1355

6.8.2.3.4

6.8.2.4
6.8.24.1

6-162 01.01.2017 r.
Zatwierdzenie typu powinno by¢ wazne nie dhuzej niz przez 10 lat. Jezeli zmienia si¢ odpowiednie przepisy
RID (wiacznie uwzglednianymi normami) podczas tego okresu czasu, tak 2e zatwierdzony typ nie spelnia
juz wymagan tych przepiséw, to odpowiednia jednostka, ktéra wystawila zatwierdzenie typu, powinna
cofnaé zatwierdzenie typu i poinformowaé o tym posiadacza zatwierdzenia typu.

Uwaga: Ostateczna data cofnigcia istniejacego zatwierdzenia typu - patrz kolumna 5 tabeli odpowiednio
w 6.8.2.6 lub 6.8.3.6.

Jezeli zatwierdzenie typu wygasnie lub zostanie cofnigte, to dalsza produkcja cystern, wagonéw-baterii lub
MEGC wedlug tego zatwierdzenia typu nie jest juz dozwolona.

W takim przypadku dla uZzywania, badan okresowych i badan posrednich cystern, wagonéw-baterii lub
MEGC wyprodukowanych przed wygasnigciem lub cofnigciem zatwierdzenia typu, obowiazuja odpowiednie
przepisy zawarte w wygasnigtym lub cofnigtym zatwierdzeniu typu, jezeli moga byé one nadal stosowane.

Moga by¢ one tak dlugo uzywane, jak dlugo beda zgodne z przepisami RID. Jezeli nie sa juz zgodne
z przepisami RID, to mogg by¢ one tylko tak dlugo uzywane, jak dlugo takie uzywanie jest dopuszczone
przez odpowiednie przepisy przejéciowe dziatu 1.6.

Zatwierdzenie typu moze by¢ przedtuZzone przez pelne sprawdzenie i ocen¢ zgodnosci z przepisami RID
majacymi zastosowanie w czasie jego przediuzania. Przedluzenie nie jest dopuszczalne, jezeli zatwierdzenie

typu zostanie cofniete. Dorazne zmiany istniejacego zatwierdzenia typu, niemajace wplywu na zgodnosé
(patrz 6.8.2.3.2) nie przedluzaja lub nie zmieniaja wczesniejszego okresu waznosci §wiadectwa.

Uwaga: Sprawdzenie i ocena zgodnosci powinna by¢ przeprowadzona przez inng jednostk¢ niz ta
jednostka, ktéra wystawila uprzednie zatwierdzenie typu.

Jednostka wystawiajaca powinna przechowywaé cala dokumentacj¢ dla zatwierdzenia typu podczas calego
okresu waznosci wlacznie z ewentualnymi przedtuzeniami.

Jezeli zatwierdzenie jednostki wystawiajacej zostalo cofnigte lub ograniczone, lub jezeli jednostka
zaprzestala swojej dzialalnosci, to wladza wlasciwa powinna podja¢ odpowiednie dzialania dla zapewnienia
dostepu do istniejacej dokumentacji lub prowadzenia dokumentacji przez inny organ kontrolny.

W przypadku modyfikacji cysterny majacej wazne, wygasnigte lub cofnigte zatwierdzenia typu, badanie
i zatwierdzenie ograniczaja si¢ do zmodyfikowanych elementéw cysterny. Modyfikacja powinna by¢ zgodna
z przepisami RID stosowanymi w chwili wykonania modyfikacji. Dla wszystkich czgsci cystern nieobjetych
modyfikacja zachowuje waino$¢é dokumentacja poczatkowa dotyczaca zatwierdzenia typu.

Modyfikacja moze by¢ stosowana zar6wno do jednej jak i wielu cystern objgtych zatwierdzeniem typu.

Swiadectwo zatwierdzajace modyfikacj¢ powinno by¢ wydane wnioskujacemu przez wladze wlasciwa
dowolnego Pafistwa-Strony RID lub przez jednostke upowazniong przez ta wladzg, a kopia powinna byé¢
przechowywana jako cze$¢ dokumentacji cysterny.

Kazdy wniosek o wydanie $wiadectwa zatwierdzajacego modyfikacje powinien by¢ zlozony przez
wnioskujacego do jednej wladzy wlasciwej lub jednostki upowaznionej przez ta wiadzg.

Badania

Przed przekazaniem do eksploatacji zbiorniki i ich wyposazenie powinny by¢ razem lub oddzielnie poddane
badaniom odbiorczym. Badania te obejmuja;

- sprawdzenie zgodnosci z zatwierdzonym typem;

- badanie wlasciwosci konstrukcyjnych'?;

- sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewngtrznego;

- hydrauliczng prébe cisnieniowa'" ci$nieniem prébnym podanym na tabliczce opisanej w 6.8.2.5.1; oraz
- probe szczelnosci i sprawdzenie prawidtowosci dziatania wyposazenia.

Z wyjatkiem klasy 2, ci$nienie prébne hydraulicznej préby ciénieniowej zalezy od ci$nienia obliczeniowego
i powinno by¢ ono co najmniej réwne ci$nieniu podanemu ponize;j:

19 Badanie budowy zbiornikéw o cisnieniu probnym | MPa (10 bar) i wyzszym, obejmuje takze pobranie probek polaczen spawanych,
zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.8.2.1.23 i badaniami podanymi w 6.8.5.

D Wyjatkowo, i za zgoda rzeczoznawey upowaznionego przez wladze wiasciwa, hydrauliczna préba cisnieniowa moze by¢ zastapiona
préba cisnieniowa z zastosowaniem innej cieczy lub gazu, jezeli nie stwarza to zagrozenia.
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Ci$nienie obliczeniowe (bar) Ci$nienie prébne (bar)
GIZ) GIZ)
1,5 1,5
2,65 2,65
4 4
10 4
15 4
21 10 (47)

Minimalne ci$nienia prébne dla klasy 2 podane sa w tabeli dla gazéw i mieszanin gazowych w 4.3.3.2.5.

Hydrauliczna préba ci$nieniowa powinna by¢ przeprowadzona dla catego zbiornika i oddzielnie dla kazdej
komory zbiornika wielokomorowego.

Hydrauliczna préba ci$nieniowa powinna by¢ przeprowadzona przed zalozeniem izolacji termicznej,
jezeli jest ona przewidziana.

Jezeli zbionik i jego wyposazenie byly badane oddzielnie, to po polaczeniu powinny przej$¢ badanie
szczelno$ci zgodnie z 6.8.2.4.3.

Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone oddzielnie dla kazdej komory zbiornika podzielonego na
komory.

6.8.2.4.2 Zbiorniki i ich wyposazenie powinny by¢ poddawane badaniom okresowym nie rzadziej niz co
8 lat. 5 lat.

Badania okresowe powinny obejmowac:
- sprawdzenie stanu wewngtrznego i zewngtrznego;

- probe szczelnosci zbiornika wraz z jego wyposazeniem zgodnie z 6.8.2.4.3 oraz sprawdzenie
prawidlowosci dziatania calego wyposazenia;

- oraz zasadniczo hydrauliczna prébe cisnieniowa'" (odno$nie do cisnienia prébnego dla zbiomikéw
i komdr, jezeli wystepuja, patrz 6.8.2.4.1).

Oslona izolacji termicznej lub innej powinna by¢ usunieta tylko w zakresie koniecznym do rzetelnej oceny
stanu technicznego zbiornika.

W przypadku zbiornikéw przeznaczonych do przewozu materialéw sproszkowanych lub granulowanych,
za zgodg rzeczoznawcy zatwierdzonego przez wiasciwa wiladze, okresowe préby wodne mogg by¢ pominigte
i zastapione prébami szczelnosci, zgodnie z warunkami podanymi w 6.8.2.4.3, pod rzeczywistym ci$nieniem
wewnetrznym réwnym minimum najwyzszemu ci§nieniu roboczemu.

6.8.24.3 Zbiomniki i ich wyposazenie powinny byé poddawane badaniom po$rednim nie rzadziej niz co
4lata | 2,5 roku

po badaniu odbiorczym i kazdym badaniu okresowym. Badania posrednie moga byé przeprowadzane
w ciagu 3 miesigcy przed lub po przypadajacym terminie.

Jednakze badanie posrednie moze by¢ przeprowadzone w dowolnym czasie przed przypadajacym terminem.

Jezeli badanie posrednie jest przeprowadzone wczesniej niz 3 miesigce przed przypadajacym terminem,
to nastgpne badanie posrednie powinno byé przeprowadzone nie pézniej niz

4 lata 2,5 roku

po dacie przeprowadzonego badania.

Badania posrednie powinny obejmowaé badanie szczelnosci zbiornika z wyposazeniem oraz sprawdzanie
prawidlowosci dzialania calego wyposazenia. Do tego celu cysterna powinna by¢ poddana rzeczywistemu
ci$nieniu wewnetrznemu, co najmniej réwnemu maksymalnemu ciénieniu roboczemu. Jezeli do badania
szczelno§ci cystern przeznaczonych do przewozu materialéw cieklych Ilub materialéw statych
granulowanych lub sproszkowanych stosowany jest gaz, to badanie to powinno byé przeprowadzone pod
ci$nieniem co najmniej réwnym 25% maksymalnego ci$nienia roboczego. We wszystkich przypadkach
nie moze by¢ ono nizsze niz 20 kPa (0,2 bar) (ci$nienie manometryczne).

Dla cystem wyposazonych w zawory oddechowe i urzadzenia bezpieczenstwa przeciwdzialajace wyciekowi
zawartosci na zewnatrz w razie przewrocenia sie cysterny, badanie szczelnosci powinno byé przeprowadzane
pod ciénieniem co najmniej rownym cisnieniu statycznemu materialu o najwigkszej gestosci jaki bedzie
przewozony lub cisnieniu statycznemu wody lub 20 kPa (0,2 bar), w zaleznosci od tego, ktére cisnienie jest
wy2sze.

12 G - obliczone ci$nienie minimalne zgodnie z przepisami ogélnymi podanymi w 6.8.2.1.14 (patrz 4.3.4.1).
'3 Minimalne cisnienie prébne dla UN 1744 BROM lub UN 1744 BROM, ROZTWOR.
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Badanie szczelno$ci powinno byé przeprowadzone oddzielnie dla kazdej komory zbiornika podzielonego na
komory.

Zbiorik lub jego wyposazenie, ktérych stan bezpieczenstwa mdgt ulec zmianie w wyniku naprawy,
modernizacji lub wypadku, powinien by¢ poddany badaniu nadzwyczajnemu. Jezeli badanie nadzwyczajne
zostalo przeprowadzone w zakresie wymaganym w 6.8.2.4.2, to wéwczas badanie nadzwyczajne moze byé
uwazane jako badanie okresowe. Jezeli badanie nadzwyczajne zostalo przeprowadzone w pelnym zakresie
wymaganym w 6.8.2.4.3, to wowczas badanie nadzwyczajne moze by¢ uwazane jako badanie posrednie.

Préby, badania i sprawdzenia, wymagane w 6.8.2.4.1 do 6.8.2.4.4, powinny by¢ wykonane przez
rzeczoznawce upowaznionego przez wladzg wilasciwa. Wyniki tych czynnoéci powinny byé ujete
w $wiadectwie badania, nawet w przypadku negatywnego rezultatu. Swiadectwo powinno zawieraé rowniez
wykaz materiatébw dopuszczonych do przewozu w cysternie lub kod cysterny i kody literowo-cyfrowe
przepiséw specjalnych, zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.8.2.3.

Kopig $wiadectwa dolacza si¢ do dokumentacji kazdej zbadanej cysterny, kazdego wagonu-baterii lub
MEGC (patrz 4.3.2.1.7).

Rzeczoznawea do przeprowadzania badan
zbiornikéw wagonéw-cystern

Aby by¢ uwazanym jako rzeczoznawca w znaczeniu (zarezerwowany)

uzytym w 6.8.2.4.5, powinien by¢ on uprawniony
przez wladzg wlasciwg ispelniaé  ponizsze
wymagania. Jednak to uznanie nie dotyczy czynnosci
zwiazanych ze zmianami dotyczacymi zatwierdzenia
typu konstrukeji.
1.Rzeczoznawca powinien by¢ niezalezny od
zainteresowanych stron. Nie moze by¢ tozsamy ani
z projektantem, producentem, dostawca, nabywca,
wiascicielem, posiadaczem lub uzytkownikiem
zbiornika wagonu-cysterny, ktéry ma byé¢ badany,
ani zupowaznionym przedstawicielem wyzej
wymienionych stron.

2.Rzeczoznawca nie mozZe angazowaé sie¢ w
jakakolwiek dzialalno$¢, ktéra moglaby stanowic
zagrozenie dla niezaleznosci  jego  decyzji
i bezstronno$ci w zwiazku z przeprowadzanymi
badaniami. Rzeczoznawca powinien byé w
szczegblnosci wolny od jakichkolwiek naciskéw
natury handlowej, finansowej lub innej, ktére
moglyby mie¢ wplyw na jego decyzje, jak réwniez
ze strony os6b lub przedsigbiorstw zewnetrznych w
stosunku do organéw przeprowadzajacych badania,
zainteresowanych w wynikach przeprowadzanych
badaf. Powinna by¢ zapewniona bezstronno$é
personelu przeprowadzajacego badania.

3.Rzeczoznawca powinien mie¢ do swojej dyspozycji
potrzebne wyposazenie umozliwiajace mu wiasciwe
wykonywanie technicznych iadministracyjnych
czynnosci zwigzanych z przeprowadzanymi
badaniami. Powinien mie¢ takze dostgp do
wyposazenia wymaganego do przeprowadzenia
badan specjainych.

4 Rzeczoznawca powinien mie¢ odpowiednie
kwalifikacje, szkolenie techniczne i zawodowe,
dostateczng  znajomo$¢  przepiséw  majacych
zastosowanie do  przeprowadzanych  badan
i odpowiednie praktyczne doswiadczenie w tym
zakresie. W celu zapewnienia wysokiego poziomu
bezpieczefistwa, powinien dysponowaé wiedza
fachowa w zakresie bezpieczefistwa zbiornikéw
wagonow-cystern. Powinien byé w  stanie
sporzadzaé potrzebne $wiadectwa, zapisy i raporty,
wykazujace, ze badania zostaly przeprowadzone.

5.Rzeczoznawca powinien dobrze zna¢ technologie
stosowana do wytwarzania zbiornikéw, wiacznie z
ich wyposazeniem, ktére beda badane; uzywanie lub
zamierzone uzywanie wyposaZenia, ktére bedzie
badane iusterki, ktére moga wystapi¢ podczas
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uzywania lub obstugi.

6.Rzeczoznawca powinien przeprowadza¢ oceng i
badania z najwyzszym profesjonalnym stopniem
rzetelnosci i technicznymi kompetencjami.
Powinien zapewni¢ poufhosé informacji
otrzymanych przy przeprowadzaniu badaf. Prawa
wiasnosci powinny by¢ chronione.

7.Wynagrodzenie rzeczoznawcy zaangazowanego do
przeprowadzania badai nie powinno bezposrednio
by¢ uzalezmione od ich liczby iw zadnym
przypadku od wynikéw badai.

8.Rzeczoznawca powinien mie¢ odpowiednie
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci, chyba ze
zgodnie z krajowymi prawami i przepisami,
odpowiedzialno$¢ jest przejeta przez panstwo lub
przedsigbiorstwo, w ktérym jest on zatrudniony.

Te wymagania sa spelnione przez:

- personel jednostki notyfikowanej zgodnie
z dyrektywa 2010/35/UE,

- osoby, ktére sa dopuszczone na podstawie procedur
akredytacyjnych zgodnie z norma EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem 8.1.3) (Ogélne kryteria
dzialania réznych rodzajow jednostek
kontrolujacych).

Panstwa-Strony RID powinny powiadomié¢ Sekretariat

OTIF o rzeczoznawcach, ktérzy zostali uprawnieni do

przeprowadzania badan. Powiadomienie powinno

zawiera¢ pieczatke¢ i znak cechy. Sekretariat OTIF
publikuje  iaktualizuje  liste = zatwierdzonych
rzeczoznawcow.

W celu wprowadzenia i kontynuacji rozwoju

zharmonizowanej procedury badan i dla zapewnienia

jednolitego poziomu bezpieczefistwa, Sekretariat

OTIF powinien zorganizowaé, jezeli to potrzebne,

wymiang doswiadczei.

Oznakowanie

Kazda cysterna powinna byé zaopatrzona w metalows, tabliczke, odporna na korozje, trwale przymocowang
do cysterny w miejscu fatwo dostepnym dla kontroli. Powinna ona zawieraé co najmniej ponizsze dane
naniesione przez stemplowanie lub w inny podobny sposéb. Dane te moga by¢ umieszczone bezposrednio na
{ciankach samego zbiornika, jezeli $cianki sa tak wzmocnione, ze wytrzymalo§¢ zbiornika nie bedzie

zmniejszona:

- numer zatwierdzenia typu;

- nazwa lub znak producenta;

- numer fabryczny;

- rok produkeji;

- ci$nienie prébne (ci$nienie manometryczne)“’;
ciénienie obliczeniowe zewngtrzne (patrz 6.8.2.1 'Y,
- pojemnos¢ zbiornika'?

, a dla zbiornikéw wielokomorowych pojemnosé kazdej komory'®
i nastepujacy po niej symbol ,,S”, jezeli zbiornik
lub komory o pojemnosci wigkszej niz 7500 litréw
podzielone sa falochronami na przestrzenie
o pojemnodci nie wigkszej niz 7500 litréw.

- temperatura obliczeniowa (tylko wtedy, gdy jest ona wyzsza niz +50 °C lub nizsza niz minus 20°C)'¥;

3

- data i rodzaj ostatniego przeprowadzonego badania: ,miesiac, rok” i po nich liter¢ ,,P” w przypadku
badania odbiorczego lub okresowego zgodnie z 6.8.2.4.1 i 6.8.2.4.2, lub ,miesiac, rok” i po nich litere , L

w przypadku badania posredniego z préba szczelnosci zgodnie z 6.8.2.4.3;
- stempel rzeczoznawcy, ktéry przeprowadzil badania;
- material zbiornika wraz z norma materialowa, i jezeli to mozliwe, wykiadziny ochronnej, jezeli wystepuje;

Ponadto, na cysternach napelnianych lub os))réznianych pod ci$nieniem, powinno byé podane najwyzsze

maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze'.

" po wartosci liczbowej podaé jednostke miary.
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6.8.2.5.2  Nastgpujace dane powinny by¢ naniesione na obu $cianach | Nastgpujace dane powinny by¢ naniesione na
bocznych wagonu-cysterny (na samym zbiorniku lub na | kontenerze-cysternie (na samym zbiorniku lub
tablicy): na tablicy):
- znak posiadacza pojazdu lub nazwa operatora'®; - nazwa wladciciela lub operatora;
- pojemnosé™; - pojemnosé zbiornika'";
- masa wlasna wagonu-cysterny'®; - masa wlasna'¥;
- granica obciazenia wynikajaca z charakterystyki wagonu | - maksymalna dopuszczalna masa brutto';
oraz wlasciwosci linii kolejowych; dla materialéw wskazanych w 4.3.4.1.3,
- dla materialéw wskazanych w 4.3.4.1.3, oficjalna nazwa| oficjalna nazwa przewozowa materiatu
przewozowa materiatu dopuszczonego do przewozu; dopuszczonego do przewozu,
- kod cysterny zgodnie z ustaleniami w 4.3.4.1.1; - kod cysterny zgodnie z ustaleniami
- dla innych materialéw niz te, ktére sa wskazane| W4.3.4.1.1i
w4.34.13, kody literowo-cyfrowe  wszystkich |- dla innych materialéw niz te, ktore sg
stosowanych przepiséw specjalnych TC i TE podanych| wskazane w 4.3.4.1.3, kody literowo-
w dziale 3.2 tabela A kolumna 13 dla materialéw| cyfrowe wszystkich stosowanych przepiséw
przewidzianych do przewozu w cysternie; i specjalnych TC i TE, podanych w dziale 3.2
- data (miesiac, rok) nastgpnego badania zgodnie| tabela A kolumna 13 dla materialow
zustaleniami w 6.8.24.2 i 6.8.24.3 lub zprzepisami| Pprzewidzianych do przewozu w cysternie.
specjalnymi TT z 6.8.4 dla materialéw dopuszczonych
do przewozu. Jezeli nastgpne badanie jest badaniem
zgodnym z6.8.2.4.3, to po tej dacie powinna zosta¢
naniesiona litera ,,L”.
6.8.2.6 Przepisy dotyczace cystern projektowanych, budowanych i badanych na podstawie zalecanych norm
Uwaga: Osoby lub organy, ktére sq wskazane w normach, jako odpowiedzialne wedlug RID, powinny
spelnia¢ wymagania RID.
6.8.2.6.1 Projektowanie i budowa
Swiadectwo zatwierdzenia typu powinno by¢ wydane zgodnie z 1.8.7 lub 6.8.2.3. Normy podane
w ponizszej tabeli powinny byé uzyte do wystawienia $wiadectwa zatwierdzenia typu jak podano
w kolumnie (4), aby spelni¢ przepisy dzialu 6.8 podane w kolumnie (3). Normy powinny by¢ stosowane
zgodnie z 1.1.5. W kolumnie (5) podano ostateczng dat¢, do ktérej powinny by¢ cofnigte istniejace
$wiadectwa zatwierdzenia typu zgodnie z 1.8.7.2.4 lub 6.8.2.3.3; jezeli data nie jest podana, to $wiadectwo
zatwierdzenia typu obowiazuje az do uplynigcia jego daty waznosci.
Od 1 stycznia 2009 r. stosowanie podanych norm jest prawnie obowiazujace. Wyjatki podane sg w 6.8.2.7
16.8.3.7.
Jezeli do speienia tych samych wymagan podana jest wiecej niz jedna norma, to tylko jedna z tych norm
powinna by¢ zastosowana w pelnym zakresie, chyba ze w tabeli podano inaczej.
Zakres stosowania kazdej normy okreflaja przepisy zawarte w samej normie okreslajace jej zakres
stosowania, chyba ze w tabeli ponizej okreslono inaczej.
Stosowane dla Ostateczna data
Stosowane nowego lub dla wycofania
Odniesienie Tytut dokumentu do dhuzeni s
coepistw | | Predhusenia | ismiejacego
P zatwierdzenia typu | zatwierdzenia typu
€)) 2 3 4 ()
Dla projektowania i budowy cystern
EN 14025:2003 Cysterny do transportu materiatéw .
+AC:2005 niebezpiecznych - Metalowe zbiorniki 6821 | 041 stycznia2005
A o do 30 czerwca 2009
ci$nieniowe - Konstrukcja i budowa
EN 14025:2008 Cysterny do transportu materiatéw .
niebezpiecznych - Metalowe zbiorniki i66.8{;23' 11 o;l ll hpziiiozo (? 120
ci$nieniowe - Konstrukcja i budowa o g
EN 14025:2013 Cysterny do transportu towaréw .
niebezpiecznych - Metalowe zbiorniki i66‘8é23. 11 g: 31 IStyr(L::imniZ %2%1158
ci$nieniowe - Konstrukeja i budowa T g
EN 14025:2013 Cysterny do transportu towaréw
+A1:2016 niebezpiecznych - Metalowe zbiorniki 6.8.2.1 az do nastgpnej
(za wyjatkiem ci$nieniowe - Konstrukcja i budowa 16.8.3.1 zmiany
dodatku B)

19 Znak wlasciciela pojazdu zgodnie z zalacznikiem PP, rozdzial PP.1 Jednolitych Przepiséw Technicznych dla Podsystemu Wagony
Towarowe (ETV WAG) Przepiséw ujednoliconych APTU (Zatacznik F do COTIF 1999) (patrz www.otif.org) i zgodnie z dzialem
4.2.2.3 i Zalacznikiem P do Decyzji Komisji 2011/314/WE z 12 maja 2011 o technicznej specyfikacji interoperacyjnodci do
podsystemu ,.zarzadzanie ruchem i eksploatacja” transeuropejskiego systemu kolei konwencjonalnej.
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Stosowane Stosowane dla Ostateczna data
Odniesienie Tytut dokumentu do “°We§‘l’u’;’b dia Wycofania
ZeDisdw przedhuzenia istniejacego
przep zatwierdzenia typu | zatwierdzenia typu
(€] 2) (3 4 (5)
EN 13094:2004 Cysterny do transportu materialow .
niebezpiecznych - Zbiorniki metalowe 6.8.2.1 od1 sty((:izoma 2005
z ci$nieniem roboczym nie wigkszym niz B .
0,5 bara - Konstrukcja i budowa 31 grudnia 2009
EN 13094:2008 Cysterny do transportu towarow .
+AC:2008 niebezpiecznych - Zbiorniki metalowe 6.8.2.1 od1 sty(:iz(;ma 2010
z ci$nieniem roboczym nie wigkszym niz o 31 grudnia 2018
0,5 bara - Konstrukcja i budowa g
EN 13094:2015 Cysterny do transportu towaréw
niebezpiecznych - Zbiorniki metalowe 6.8.2.1 do nastgpnej
z ci$nieniem roboczym nie wigkszym niz e zmiany
0,5 bara - Konstrukcja i budowa
Dla wyposazenia
EN 14432:2006 Cystemy do transportu towaréw .
niebezpiecznych - Wyposazenie cystern do od 1 stycznia 2009
o o 6.8.2.2.1 do
transportu chemikaliéw ptynnych - Zawory 31 prudnia 2018
do oprézniania i zawory wlotu powietrza gru
EN 14432:2014 Cysterny do transportu towaréw
niebezpiecznych - Wyposazenie cystern do 6.8.2.2.1, do nasteone;
transportu chemikaliéw ptynnych i gazéw 6.8.2.2.2 zmia?lp J
skroplonych - Zawory do oprdzniania 16.8.2.3.1 4
i zawory wlotu powietrza
EN 14433:2006 Cystemy do transportu towaréw .
niebezpiecznych - Wyposazenie cystern do od 1 stycznia 2009
transportu chemikaliéw ptynnych - Zawory 6.8.2.2.1 do
denne 31 grudnia 2018
EN 14433:2014 Cysterny do transportu towaréw
niebezpiecznych ~-Wyposazenie cystern do
transportu chemikaliéw ptynnych i gazow 6.8.2.2.1, .
skroplonych - Zawory denne 6.8.2.2.2 do:;i‘;ipnej
Uwaga: Ta norma moze by¢ takze stosowana| i6.8.2.3.1 y
dla cystern z maksymalnym
ci$nieniem roboczym 0,5 bara
6.8.2.6.2 Badania

Normy podane w ponizszej tabeli powinny byé uzyte do badania cysterny, jak podano w kolumnie (4), aby
spelnié przepisy dzialu 6.8 podane w kolumnie (3). Normy powinny by¢ stosowane zgodnie z 1.1.5.

Stosowanie podanych norm jest obowiazujace.

Zakres stosowania kazdej normy okreélaja przepisy zawarte w samej normie okre$lajace jej zakres
stosowania, chyba ze w tabeli ponizej okre$lono inaczej.

Qdniesienie

Tytul dokumentu Stosowane do Zastosowanie
(1) 2) (3) @
EN 12972:2007 Cysterny do transportu towaréw niebezpiecznych - Badania, 6.8.24 do nastepnej
kontrola i znakowanie cystern ze zbiornikami metalowym 6.8.34 zmiany

6.8.2.7

Przepisy dotyczgce cystern, ktére nie sa projektowane, budowane i badane na podstawie zalecanych
norm

Uwzgledniajac postgp naukowy i techniczny lub w przypadku braku normy w 6.8.2.6, lub gdy brak jest
wymagai szczegélowych w normach wymienionych w 6.8.2.6, wladza wlasciwa moze uznaé stosowanie
przepis6w technicznych zapewniajacych ten sam poziom bezpieczenstwa. Cysterny powinny jednak speiniaé
minimalne wymagania podane w 6.8.2.

Wiladza wilasciwa powinna przekaza¢ do Sekretariatu OTIF wykaz uznanych przez siebie przepisow
technicznych. Wykaz powinien zawiera¢ nastgpujace dane: nazwe i date przepisu, cel przepisu i dane
o zakresie stosowania. Sekretariat powinien udostgpnié te informacje na swojej stronie internetowej.

Norma, ktéra zostala przyjgta do wdrozenia w przysztym wydaniu RID, moze by¢ dopuszczona przez wiadze
wlasciwa, bez informowania o tym Sekretariatu OTIF.

Do préb, badan i znakowania moga by¢ takze stosowane odpowiednie normy, o ktorych mowa w 6.8.2.6.
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6.8.3 Przepisy specjalne dotyczace klasy 2

6.8.3.1 Budowa zbiornikéw

6.8.3.1.1 Zbiomniki przeznaczone do przewozu gazow sprezonych, skroplonych lub rozpuszczonych, powinny byé
wykonane ze stali. W odstepstwie od wymagan podanych w 6.8.2.1.12, dla zbiornikéw bezszwowych moze
by¢ przyjete minimalne wydtuzenie po rozerwaniu 14%, a naprezenie ¢ w zaleznoéci od zastosowanego
materiatu nie powinno przekraczaé:

a) gdy stosunek Re/Rm (minimalnych gwarantowanych wiasciwosci po obrébcee cieplnej) jest wiekszy od
0,66, ale nie przekracza 0,85: 6< 0,75 Re;

b) gdy stosunek Re/Rm (minimalnych gwarantowanych wiasciwosci po obrébce ciepinej) jest wiekszy od
0,85: < 0,5 Rm.

6.8.3.1.2  Wymagania podane w 6.8.5 maja zastosowanie w odniesieniu do materialéw i budowy zbiornikéw
spawanych.

6.8.3.1.3  Dla zbiornikéw o podwéjnych $ciankach gruboéé | (zarezerwowany)
$cianki zbiornika wewnetrznego moze wynosié 3 mm,
niezaleznie od ustalen w 6.8.2.1.18, jezeli bedzie
uzyty metal posiadajacy dostateczng wytrzymaltosé w
niskich temperaturach, minimalna wytrzymalosci na
rozciaganie Rm = 490 N/mm? i minimalne
wydluzenie po rozerwaniu A = 30%.
Jezeli beda zastosowane inne materialy, to powinna
by¢ przyjeta réwnorzgdna minimalna grubo$¢ scianki,
ktéra oblicza si¢ ze wzoru podanego w przypisie 5 w
6.8.2.1.18, gdzie Rmy = 490 N/mm°® i Ay = 30%.
Scianka zbiornika zewnetrznego powinna mie¢ w tym
przypadku minimalng grubo$é 6 mm, jezeli wykonana
jest ze stali migkkiej. Jezeli zostang zastosowane inne
materialy, to nalezy zachowa¢ réwnorzedna
minimalng grubos$¢ $cianki, ktéra powinna byé
obliczona za pomoca wzoru podanego w 6.8.2.1.18.

Budowa wagondéw-baterii i MEGC

6.8.3.1.4 Butle, zbiorniki rurowe, bgbny ciénieniowe i wiazki butli bedace elementami wagonu-baterii lub MEGC,
powinny by¢ wytwarzane zgodnie z wymaganiami dziatu 6.2
Uwaga 1: Wigzki butli, ktdre nie sg elementami wagonu-baterii lub MEGC, powinny spetnia¢ wymagania
dzialu 6.2.
Uwaga 2: Cysterny bedace elementami wagondw-baterii i MEGC, powinny byé wytwarzane zgodnie
z wymaganiami podanymi w 6.8.2.11 6.8.3.1.

Uwaga 3: Cysterny odejmowalne'® nie sa uwazane za elementy wagonéw-baterii lub MEGC.
6.8.3.1.5  Elementy i ich mocowania

wagondw-baterii oraz rama MEGC

powinny byé zdolne do przeniesienia, przy najwigkszej dopuszczalnej masie ladunku, sit okreslonych
w6.8.2.1.2. Pod dzialaniem kazdego z tych obcigzen, naprgzenie w najbardziej obciazonym punkcie
elementu ijego mocowania nie moze przekraczaé¢ wartoéci ¢ podanej w 6.2.5.3 dla butli, zbiornikéw
rurowych, bebnéw cisnieniowych i wiazek butli oraz wartosci o podanej w 6.8.2.1.16 dla cystern.

Inne przepisy dotyczgce budowy wagonéw-cystern
i wagon6w-baterii

6.8.3.1.6  Wagony-cysterny i wagony-baterie powinny byé | (zarezerwowany)
wyposazone w zderzaki mogace pochiongé minimum 70 kJ
energii. Ustalenia te nie dotycza wagonéw-cystern
wyposazonych w elementy pochianiajace energie zgodnie
z definicjg przepisu specjalnego TE22 podang w 6.8.4.

6.8.3.2 Wyposazenie

6.8.3.2.1  Przewody rurowe przeznaczone do oprozniania cystern powinny mie¢ mozliwoé¢ zamknigcia za pomoca
zaslepek komierzowych lub innego urzadzenia o takiej samej skutecznodci. Dla cystern przeznaczonych do
przewozu gazéw schiodzonych skroplonych, zaslepki kolnierzowe lub inne urzadzenia o takiej samej
skutecznosci moga byé przystosowane do umieszczenia zaworéw obnizajacych ci$nienie, o $rednicy
nie wigkszej niz 1,5 mm.

% Definicja ,.cysterna odejmowalna” podana jest pod 1.2.1.
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6.8.3.2.2  Zbiorniki przeznaczone do przewozu gazéw skroplonych, oprocz otwordéw podanych w 6.8.2.2.2 1 6.8.2.2.4,
moga by¢ zaopatrzone w otwory do umieszczenia przyrzadéw pomiarowych, termometréw, manometréw
oraz otwory odpowietrzajace konieczne do obstugi i bezpieczenstwa.

6.8.3.2.3 Wewng¢trzne zawory odcinajace dla wszystkich otworéw do napehniania i oprézniania cystern
o pojemnosci wigkszej niz 1m?

przeznaczonych do przewozu gazéw skroplonych palnych i/lub trujacych, powinny by¢ szybkozamykajace
si¢ i powinny samoczynnie zamyka¢ si¢ w przypadku przypadkowego przemieszczenia zbiornika lub jego
pozaru. Powinno by¢ mozliwe zdalne zamknigcie wewnetrznego zaworu odcinajacego.

Urzadzenie, ktére utrzymuje wewnetrzny zawér w pozycji
otwartej, jak na przyklad hak przymocowany do szyny, nie
jest czgscia sktadowa wagonu.

6.8.3.24 W cysternach przeznaczonych do przewozu gazéw skroplonych palnych i/lub trujacych, wszystkie otwory,
z wyjatkiem otwordw, w ktorych umieszczone sa zawory bezpieczenstwa oraz zamknigtych otworéw
odpowietrzajacych, ktoérych $rednica jest wigksza od 1,5 mm, powinny by¢ zaopatrzone w wewnetrzne
urzadzenia zamykajace.

6.8.3.2.5 W odstepstwie od wymagan podanych w 6.8.2.2.2, 6.8.3.2.3 i 6.8.3.2.4, cysterny przeznaczone do przewozu
gazéw schiodzonych skroplonych, moga byé wyposazone w urzadzenia zewngtrzne zamiast urzadzen
wewnetrznych pod warunkiem, e urzadzenia zewnetrzne sg zabezpieczone przed uszkodzeniami
zewngtrznymi w stopniu co najmniej réwnowaznym temu, jaki daje $cianka zbiornika.

6.8.3.2.6  Jezeli cysterny wyposazone sa w przyrzady pomiarowe, to nie powinny by¢ one wykonane z materiatu
przezroczystego, pozostajacego w bezposredniej stycznoéci z przewozonym materialem. Jezeli stosowane sg
termometry, to nie powinny by¢ one wprowadzane bezposrednio przez $ciankg zbiornika do fazy gazowej lub
cieklej.

6.8.3.2.7  Otwory do napelniania i oprézniania umieszczone w gérej czesci cysterny powinny speinia¢ wymagania
okreslone w 6.8.3.2.3 oraz powinny by¢ zaopatrzone w drugie zewnetrzne urzadzenie zamykajace.
Urzadzenie to powinno by¢ zamykane za pomoca zaSlepki konierzowej lub innego urzadzenia
o réwnowaznej niezawodnosci.

6.8.3.2.8  Zawory bezpieczenstwa powinny spelnia¢ wymagania podane w 6.8.3.2.9 do 6.8.3.2.12.

6.8.3.2.9  Cysterny przeznaczone do przewozu gazéw sprezonych, skroplonych lub rozpuszezonych, moga byé
zaopatrzone w sprezynowe zawory bezpieczeristwa. Zawory te powinny otwiera¢ si¢ automatycznie pod
cisnieniem pomigdzy 0,9 i 1,0 wartosci ci$nienia prébnego cysterny, w ktoérej sa one zamontowane. Powinny
byé one takiego typu, aby byly odporne na sity dynamiczne, wlacznie z falowaniem cieczy. Stosowanie
zawordw z obciaznikami (dociazanie lub przeciwwaga) jest zabronione. Wymagana przepustowos$¢ zaworéw
bezpieczerfistwa powinna by¢ obliczana zgodnie ze wzorem zawartym w 6.7.3.8.1.1.

6.8.3.2.10  Przepisy 6.8.3.2.9 nie zakazuja instalowania zaworéw bezpieczerstwa w cysternach zgodnych z przepisami
Kodeksu IMDG, ktére przeznaczone sa do przewozu morskiego.

6.8.3.2.11 Cysterny przeznaczone do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych powinny by¢ wyposazone w dwa lub
wigcej niezaleznych od siebie zawor6w bezpieczerfistwa, otwierajacych si¢ przy najwyzszym cinieniu
roboczym wskazanym na cysternie. Dwa z tych zaworéw powinny mie¢ przekroje przepustowe zapewniajace
(przy niezaleznym dzialaniu jeden od drugiego) usuwanie gazéw powstajacych w wyniku odparowania
w normalnych warunkach eksploatacji tak, aby ci$nienie w zbiorniku nigdy nie przekraczato ciénienia
roboczego wskazanego na zbiorniku wigcej niz o 10%.

Jeden z dwéch zawordw moze byé zastapiony ptytka bezpieczefistwa, ktéra powinna ulegaé¢ rozerwaniu przy
ci$nieniu prébnym.

Kombinacja urzadzen obnizajacych ci$nienie powinna w przypadku utraty izolacji prézniowej w cysternie
o podwdjnych $ciankach zbiornika lub zniszczenia 20% izolacji w zbiorniku z pojedyncza $cianka, zapewni¢
wyplyw gazu w taki sposéb, aby ci$nienie w zbiorniku nie przekroczylo cisnienia prébnego. Postanowienia
w 6.8.2.1.7 nie dotycza cystern z izolacjg prézniowa.

6.8.3.2.12 Urzadzenia obnizajace ci$nienie cystern przeznaczonych do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych
powinny by¢ tak zbudowane, aby dzialaly bezawaryjnie w swojej najnizszej temperaturze roboczej.
Niezawodno$¢ dziatania urzadzen w tej temperaturze powinna by¢ sprawdzona i wykazana przez badanie
poszczegdlnego urzadzenia lub badanie wzorca kazdego typu konstrukcyjnego.

6.8.3.2.13 Dla cystern odejmowalnych'® stosuje sie nastepujace | (zarezerwowany)
wymagania:
a) jezeli mogg by¢ przetaczane, to zawory powinny byé
osloniete kotpakami;
b) powinny by¢ mocowane do ostoi wagonu tak, aby nie
mogly przemieszcza¢ sie.
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Izolacja cieplna

6.8.3.2.14  Jezeli cysterny przeznaczone do przewozu gazéw skroplonych wyposazone sa w izolacje cieplna, to izolacje
t¢ powinna stanowic:

- oslona przeciwsloneczna cysterny zaslaniajaca co najmmniej gérnag 1/3, ale nie wiecej niz gérng 1/2
powierzchni zbiornika i oddzielona od zbiornika warstwa powietrza nie mniejsza niz 4 cm, lub

- catkowita ostona z materiatu izolacyjnego o odpowiedniej grubosci.

6.8.3.2.15  Cysterny przeznaczone do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych powinny by¢ izolowane cieplnie.
Izolacja cieplna powinna by¢ pokryta peina szczelng powloka. Jezeli miedzy plaszczem zbiornika i powloka
wystepuje préznia (izolacja prézniowa), to powloka ta powinna by¢ tak zaprojektowana, aby bez uszkodzen
wytrzymywala ci$nienie zewnetrzne nie mniejsze niz 100kPa (1 bar) (ciSnienie manometryczne).
W odstgpstwie od wymagan podanych w 1.2.1, okreslajacych ,,ci$nienie obliczeniowe”, w tych obliczeniach
moga by¢ uwzglednione zewnetrzne i wewnetrzne elementy wzmacniajace. Jezeli powloka jest gazoszczelna,
to powinno by¢ zastosowane urzadzenie zapobiegajace powstaniu niebezpiecznego ciénienia powstajacego
w warstwie izolacyjnej w przypadku utraty szczelno$ci zbiornika lub jego wyposazenia. Urzadzenie to
powinno uniemozliwia¢ przenikanie wilgoci do izolacji cieplnej. W odniesieniu do badania skutecznosci
izolacji dla danego typu - patrz 6.8.3.4.11.

6.8.3.2.16 Cysterny przeznaczone do przewozu gazéw skroplonych, majacych temperature wrzenia ponizej
minus 182 °C przy ciénieniu atmosferycznym, nie powinny zawiera¢ w izolacji cieplnej lub w elementach
taczacych jakichkolwiek materiatéw palnych.

W cysternach z izolacjq préiniowa, w elementach laczacych zbiornik cysterny z powloka, za zgodg wladzy
wlasciwej, moga by¢ stosowane tworzywa sztuczne.

6.8.3.2.17 W odstgpstwie od wymagan podanych w 6.8.2.2.4, zbiorniki przeznaczone do przewozu gazéw schiodzonych
skroplonych nie musza mie¢ otwor6w rewizyjnych.

Wyposazenie wagonéw-baterii i MEGC

6.8.3.2.18 Wyposazenie obstugowe i robocze powinno byé¢ tak umieszczone lub zaprojektowane w taki sposéb, aby
zapobiec ich uszkodzeniom podczas normalnych warunkéw obstugi i przewozu, mogacych prowadzi¢ do
uwolnienia zawarto$ci z naczynia ci$nieniowego. W przypadku, gdy polaczenie pomigdzy rama wagonu-
baterii lub MEGC i jej elementami umozliwia wzgledne ruchy pomiedzy podzespotami, wyposazenie
powinno by¢ tak zamocowane, aby umozliwi¢ taki ruch bez uszkodzer pracujacych czgsci. Przewdd rurowy
kolektora prowadzacy do zawordw odcinajacych powinien by¢ odpowiednio elastyczny, aby ochraniaé
zawory iprzewdd od $cigcia lub uwolnienia zawartodci z naczynia ci$nieniowego. Urzadzenia napeniania
i oprézniania (facznie z kotierzami i gwintowanymi korkami) oraz wszystkie kotpaki ochronne powinny
by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem.

6.8.3.2.19 W celu uniknigcia utraty zawartosci w przypadku uszkodzenia, kolektory, urzadzenia oprézniajace (przylacza
rurowe, urzadzenia zamykajace) i zawory odcinajace powinny byé tak umieszczone, aby nie zostaty zerwane
pod dziataniem obciazeni zewnetrznych lub powinny byé tak zaprojektowane, aby wytrzymaly te obciazenia.

6.8.3.2.20  Uklad kolektorowy powinien byé projektowany do pracy w zakresie temperatur od minus 20 °C do +50 °C.

Ukiad kolektorowy powinien by¢ tak projektowany, wykonywany i montowany, aby uniknaé
niebezpieczernstwa jego uszkodzenia w wyniku rozszerzania i kurczenia wynikajacego z wahan temperatury,
wstrzgséw mechanicznych i wibracji. Wszystkie instalacje rurowe powinny byé wykonywane
z odpowiedniego metalu. Polaczenia rurowe spawane powinny byé stosowane wszedzie tam, gdzie to jest
mozliwe.

Polaczenia rur miedzianych powinny byé lutowane mosiadzem lub mie¢ réwnorzedne wytrzymatosciowo
pofaczenie metalowe. Temperatura topnienia materialu do lutowania nie moze byé nizsza od 525 °C.
Polaczenia nie powinny zmniejszaé wytrzymalodci rur tak, jak ma to miejsce przy polaczeniach
gwintowanych.

6.8.3.2.21 Najwigksze dopuszczalne naprezenie ¢ w ukladzie kolektora, przy cisnieniu prébnym zbiornikéw,
nie powinno przekracza¢ 75% gwarantowanej granicy plastycznoéci materialu kolektora, z wyjatkiem
materiatéw zastosowanych do UN 1001 ACETYLEN ROZPUSZCZONY.

Niezbedna grubo$¢ $cianki ukiadu kolektora zastosowanego w cysternach do przewozu UN 1001
ACETYLEN ROZPUSZCZONY, powinna by¢ obliczona na podstawie uznanych w praktyce regut
technicznych.

Uwaga: W odniesieniu do granicy plastycznosci patrz 6.8.2.1.11.

Podstawowe wymagania tego podpunktu nalezy uwazaé za spelnione, jezeli zostaly zastosowane nastgpujace
normy:

(zarezerwowany)
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6.8.3.2.22 W odstepstwie od wymagan podanych w 6.8.3.2.3, 6.8.3.2.4 i 6.8.3.2.7 dla butli, zbionikéw rurowych,
bebnéw cisnieniowych i wiazek butli bedacych elementami wagonu-baterii lub MEGC, wymagane

urzadzenia zamykajace moga by¢ umieszczone takze w ukladzie kolektora.

6.8.3.2.23 Jezeli jeden z elementéw jest wyposazony w zawér bezpieczenstwa, a miedzy tymi elementami sa
umieszczone urzadzenia zamykajace, to kazdy z tych elementéw powinien byé wyposazony w taki zawor.

6.8.3.2.24  Urzadzenia do napelniania i opr6zniania moga by¢ umieszczone na kolektorze.

6.8.3.2.25 Kazdy element, wliczajac w to kazda indywidualng butle wiazki, przeznaczony do przewozu gazéw
trujacych, powinien mie¢ mozliwo$¢ odciecia zaworem zamykajacym.

6.8.3.2.26 Wagony-baterie lub MEGC przeznaczone do przewozu materialéw trujacych, nie powinny mie¢ zaworéw
bezpieczenstwa, chyba ze zawory bezpieczenstwa sa poprzedzone plytka bezpieczenstwa. W tym drugim
przypadku rozmieszczenie plytki bezpieczenstwa i zaworu bezpieczenstwa powinno odpowiadaé
wymaganiom wladzy wlasciwej.

6.8.3.2.27 Przepisy 6.8.3.2.26 nie zakazujq instalowania zaworéw bezpieczenistwa w wagonach-bateriach lub MEGC,
zgodnych z przepisami Kodeksu IMDG, ktdre przeznaczone sa do przewozu morskiego.

6.8.3.2.28 Naczynia bedace elementami wagonu-baterii lub MEGC przeznaczonego do przewozu gazéw palnych
powinny byé¢ laczone w grupy o pojemnosci nie wigkszej niz 5000 litréw, dla ktérych powinna istnie¢
mozliwo$¢ ich odciecia za pomocg zaworu zamykajacego.

Elementy wagonéw-baterii i MEGC przeznaczonych do przewozy gazéw palnych, jezeli skladaja si¢ ze
zbiomnikéw odpowiadajacych wymaganiom tego dzialu, to powinny mie¢ mozliwo$¢ ich wzajemnego
rozdzielenia przy pomocy zawordw odcinajacych.

6.8.3.3 Zatwierdzenie typu
Brak przepiséw specjalnych.
6.8.3.4 Badania i préby

6.8.3.4.1  Materialy konstrukcyjne kazdego zbiornika spawanego, z wyjatkiem butli, zbiornikéw rurowych, bgbnéw
ci$nieniowych i wiazki butli, bedacych elementami wagonu-baterii lub MEGC, powinny by¢ badane wediug
metod podanych w 6.8.5.

6.8.34.2  Wymagania podstawowe dla proby ci§nieniowej podane sa w 4.3.3.2.1 do 4.3.3.2.4, a minimalne ci$nienia
prébne podane sa w wykazie gazow i mieszanin gazéw w 4.3.3.2.5.

6.8.34.3  Pierwsza hydrauliczna préba ciénieniowa powinna byé wykonana przed zaloZzeniem oslony cieplnej.
W przypadku, gdy zbiornik, jego osprzet, przewody rurowe i czgéci wyposazenia byly badane oddzielnie,
zbiornik cysterny powinien by¢ poddany prébie szczelno$ci po ziozeniu.

6.8.34.4  Pojemno$¢ kazdego zbiornika przeznaczonego do przewozu gazéw sprezonych napetnianych wagowo, gazéw
skroplonych lub gazéw rozpuszczonych, powinna by¢ ustalana pod nadzorem rzeczoznawcy uprawnionego
przez wiadze wiasciwa, przez wazenie lub pomiar objeto$ci wody wypelniajacej zbiornik; blad pomiaru
pojemnosci powinien by¢é mniejszy niz 1%. Okreslanie pojemno$ci na podstawie obliczen wymiaréw
zbiornika jest niedopuszczalne. Maksymalna dopuszczalna masa napelnienia ustalana jest zgodnie
z instrukcja pakowania P200 lub P203 podana w 4.1.4.1, jak réwniez zgodnie z 4.3.3.2.2 i 4.3.3.2.3, przez
uprawnionego rzeczoznawce.

6.8.34.5  Kontrola spoin powinna by¢ przeprowadzana zgodnie z 6.8.2.1.23 z zastosowaniem wsp6iczynnika A = 1.

6.8.34.6 W odstgpstwie od wymagaii podanych w 6.8.2.4.2, dla cystern do przewozu gazéw schiodzonych
skroplonych badania okresowe powinny by¢ przeprowadzane nie pdzniej niz 8 lat po przekazaniu do
eksploatacji i naste¢pnie nie pézniej niz co 12 lat.
Badanie posrednie zgodne z 6.8.2.4.3 powinno by¢ | Proba szczelnosci lub badanie posrednie zgodne
przeprowadzone nie pdézniej niz 6 lat po kazdym |z 6.8.2.4.3 moga byé przeprowadzone na 2adanie
badaniu okresowym. wladzy wlasciwej pomiedzy dwoma kolejnymi
badaniami okresowymi.

6.8.34.7 W przypadku zbiornikéw z izolacjg prézniowa, hydrauliczna préba cinieniowa i sprawdzenie wewnetrzne
moga by¢ zastapione préba szczelnoéci i pomiarem prézni, za zgoda upowaznionego rzeczoznawcy.

6.8.34.8 Jezeli podczas badar okresowych zbiornikéw do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych beda wyciete
otwory, to przed przekazaniem zbiornikéw do eksploatacji, sposdb ich szczelnego zamknigcia, zapewniajacy
jednolito$é zbiornika, powinien by¢ zatwierdzony przez upowaznionego rzeczoznawce.

6.8.34.9 Préby szczelnosci cystern przeznaczonych do przewozu gazéw powinny byé wykonywane przy cisnieniu
nie nizszym niz:
- dla gazéw sprezonych, skroplonych i rozpuszczonych: 20% ci$nienia prébnego;
- dla gazéw schtodzonych skroplonych: 90% maksymalnego cisnienia roboczego.
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Czas utrzymywania dla cystern przewozacych gazy schlodzone skroplone

6.8.3.4.10 Odnosny czas utrzymywania dla cystern przewozacych gazy schiodzone skroplone powinien by¢ okreslony
na podstawie nastgpujacych danych:

a) skutecznosci systemu izolacji, okre$lonej zgodnie z 6.8.3.4.11;

b) najmniejszego ci$nienia, na jakie ustawione jest (sa) urzadzenie(-nia) ograniczajace(-€) ci$nienie;
c) poczatkowych warunkéw napetnienia;

d) przyjetej temperatury otoczenia 30 °C;

e) wlasnosci fizycznych kazdego gazu schlodzonego skroplonego przeznaczonego do przewozu.

6.8.34.11  Skuteczno$¢ systemu izolacji (przenikalno$é cieplna w watach) powinna byé okre$lona przez badanie dla
danego typu cysterny. To badanie powinno polega¢:

a) na badaniu przy staltym cisnieniu (np. ciénieniu atmosferycznym), przy ktérym zostanie zmierzony
ubytek gazu schlodzonego skroplonego w okreslonym czasie, albo

b) na badaniu w systemie zamknigtym, przy ktérym zostanie zmierzony wzrost ci$nienia w cysternie
w okreslonym czasie.

W przypadku przeprowadzaniu badania przy stalym ciénieniu, powinny byé wziete pod uwage zmiany
ci$nienia atmosferycznego. Przy obu badaniach powinny by¢ dokonane korekty uwzgledniajace wszelkie
odchylenia temperatury otoczenia od przyjetej zalecanej temperatury otoczenia 30 °C.

Uwaga: Norma 1SO 21014:2006 ,,Cysterny kriogeniczne - skuteczno$¢ izolacji kriogenicznej” opisuje
metody dla ustalenia skutecznoéci izolacji kriogenicznej cystern i podaje metody obliczania czasu
utrzymywania.

Badania wagonéw-baterii i MEGC

6.8.3.4.12 Elementy i wyposazenie kazdego wagonu-baterii lub MEGC powinny by¢ razem lub oddzielnie poddane
badaniom i prébom przed przekazaniem ich do eksploatacji (odbiorcze badania i proby). Wagony-baterie lub
MEGC, ktérych elementami skiadowymi sa naczynia, powinny byé poddawane badaniom okresowym
nie rzadziej niz co 5 lat. Wagony-baterie lub MEGC, ktérych elementami skfadowymi sa cysterny, powinny
by¢ badane zgodnie z ustaleniami podanymi w 6.8.3.4.6. W uzasadnionych przypadkach powinny byé
przeprowadzone badanie nadzwyczajne i proby zgodnie z warunkami podanymi w 6.8.3.4.16, niezaleznie od
terminu ostatniego badania okresowego.

6.8.3.4.13 Badania odbiorcze obejmuja:
- sprawdzenie zgodnosci z zatwierdzonym typem;
- sprawdzenie wiasciwosci konstrukcyjnych;
- sprawdzenie stanu wewngtrznego i zewnetrznego;
- hydrauliczna prébe ciénieniowa'” ciénieniem prébnym podanym na tabliczce opisanej w 6.8.3.5.10;
- prébe szczelnosci przy maksymalnym cisnieniu roboczym; oraz
- sprawdzenie prawidlowosci dzialania wyposazenia.

Jezeli elementy i ich wyposazenie byly poddane ciénieniowej probie oddzielnie, to po zmontowaniu powinny
by¢ wspdlnie poddane probie szczelnosci.

6.8.3.4.14  Butle, zbioriki rurowe, bebny ciénieniowe i butle bedace elementami wiazki butli, powinny byé badane
wedtug metod podanych w instrukcji pakowania P200 lub P203 w 4.1.4.1.

Cisnienie probne kolektora wagonu-baterii lub MEGC powinno byé takie same jak dla elementéw wagonu-
baterii lub MEGC. Préba ci$nieniowa kolektora moze byé przeprowadzona jako préba hydrauliczna albo,
za zgoda wiladzy wiaéciwej lub organu przez nig upowaznionego, przy uzyciu innej cieczy lub gazu.
W odstepstwie od tych wymagan ciénienie prébne kolektora wagonu-baterii lub MEGC do UN 1001
ACETYLEN ROZPUSZCZONY, nie moze byé nizsze od 300 bar.

6.8.34.15 Badanie okresowe obejmuje prébe szczelno$ci przy maksymalnym ci$nieniu roboczym i zewnetrzne
sprawdzenie struktury elementéw i wyposazenia obstugowego bez demontazu. Elementy i przewody rurowe
bada si¢ w okresach wymienionych w instrukcji pakowania P200 w 4.1.4.1 i zgodnie z wymaganiami
podanymi odpowiednio w 6.2.1.6 i 6.2.3.5. Jezeli elementy i wyposazenie byly poddane prébie ci$nieniowej
oddzielnie, to po zmontowaniu powinny by¢ wspdlnie poddane probie szczelnosci.

6.8.3.4.16 Nadzwyczajne badania i proby sa konieczne, jezeli wagon-bateria lub MEGC wykazujg oznaki uszkodzen,
korozji, nieszczelnosci lub inne objawy wskazujace na usterki mogace wplywaé negatywnie na prawidiowg
eksploatacjg¢ wagonu-baterii lub MEGC. Zakres nadzwyczajnych badaf i prob i, jezeli zostal uznany za
konieczny, demontaz poszczegélnych czeéci, bedzie zalezat od wielkosci uszkodzen albo stopnia zuZycia
wagonu-baterii lub MEGC. Badania powinny by¢ przeprowadzone co najmniej w zakresie podanym
w 6.8.3.4.17.

1 Wyjatkowo i za zgoda rzeczoznawcy uprawnionego przez wladzg wiasciwa, hydrauliczna proba cisnieniowa moze by¢ zastapiona
préba cisnieniows z zastosowaniem innej cieczy lub gazu. jezeli nie stwarza to zagrozenia.
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6.8.3.4.17 Badania powinny upewni¢, Ze:

a) czedci zostaly sprawdzone zewnetrznie ze wzgledu na wzery, korozje, otarcia, wgniecenia,
znieksztalcenia, wady spawalnicze oraz inne objawy wiacznie z nieszczelno$cia, przez ktére wagony-
baterie lub MEGC moglyby stwarzaé zagrozenie podczas przewozu;

b) instalacje rurowe, zawory i uszczelki zostaly sprawdzone ze wzgledu na skorodowane powierzchnie,
wady oraz inne objawy, wlaczajac w to nieszczelnosci, mogace spowodowaé, ze wagony-baterie lub
MEGC stwarzalyby zagrozenie podczas napehiania, roztadunku lub przewozu;

c) brakujace albo poluzowane sruby lub nakretki na jakimkolwiek polaczeniu koierzowym, lub zaslepce
komhierzowej zostaly uzupelione i dokrecone;

d) wszystkie urzadzenia bezpieczenistwa i zawory nie wykazuja korozji, znieksztalcen i jakichkolwiek
uszkodzen lub wad, ktére moglyby zakiécaé ich prawidlowe dzialanie. Zdalnie sterowane urzadzenia
zamykajace i samozamykajace si¢ zawory odcinajace byly poddane prébom ruchowym w celu
wykazania ich prawidlowego dzialania;

e) wymagane znaki na wagonach-bateriach lub MEGC sa czytelne i zgodne z odpowiednimi przepisami; i
f) ramy, podpory i urzadzenia do podnoszenia, wagondéw-baterii lub MEGC, sq w zadawalajacym stanie.

6.8.3.4.18  Préby, badania i kontrole na podstawie wymagari podanych w 6.8.3.4.12 do 6.8.3.4.17, powinny by¢
przeprowadzane przez rzeczoznawcow upowaznionych przez wiadze wiasciwa. Wyniki z przeprowadzonych
badar, nawet w przypadku negatywnego rezultatu, powinny zosta¢ przedstawione w sporzadzonym
$wiadectwie badania.z?wiadectwo powinno uwzgledniaé wykaz materialéw dopuszczonych do przewozu
w wagonie-baterii lub MEGC zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.8.2.3.1.

Kopi¢ $wiadectwa dolacza si¢ do dokumentacji kazdej zbadanej cysterny, wagonu-baterii lub MEGC
(patrz 4.3.2.1.7).

6.8.3.5 Oznakowanie

6.8.3.5.1 Na tabliczce podanej w 6.8.2.5.1 lub bezposrednio na $ciankach zbiornika, jezeli sq one tak wzmocnione, ze
wytrzymato$é zbiornika nie bedzie przez to zmniejszona, powinny byé dodatkowo wybite stemplem lub
w inny podobny sposéb, nastepujace dane:

6.8.3.5.2 Na cysternach przeznaczonych do przewozu tylko jednego materiatu:

- oficjalna nazwa przewozowa gazu, a ponadto dla gazéw sklasyfikowanych jako LN.O., nazwa
techniczna'®,

Oznakowanie to powinno by¢ uzupenione:

- warto$cig maksymalnego ci§nienia napelniania w 15 °C dopuszczonego dla tego zbiornika, w przypadku
cystern przeznaczonych do przewozu gazéw sprezonych napeinianych do okreslonego ci$nienia; i

- maksymalng dopuszczalng tadownoscia w kg i temperatura napelniania, jezeli jest nizsza od minus 20°C,
w przypadku cystern przeznaczonych do przewozu gazéw sprezonych napemianych wagowo i gazéw
skroplonych, gazéw schtodzonych skroplonych lub gazéw rozpuszczonych.

6.8.3.53  Na cysternach do przewozu réznych gazéw:

- oficjalne nazwy przewozowe gazéw i dodatkowo dla gazéw sklasyfikowanych jako i.n.o., nazwy
techniczne'® gazéw, do ktérych przewozu cysterna jest dopuszczona.

Oznakowanie to powinno by¢ uzupeinione wartoéciqa maksymalnej dopuszczalnej fadownosci w kg, dla
kazdego gazu.

6.8.3.5.4  Na cysternach przeznaczonych do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych:

- maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze'?,

- odnoény czas utrzymywania (w dniach lub godzinach) dla kazdego gazu'®,

- przyporzadkowane ci$nienie poczatkowe (ci¢nienie manometryczne w barach lub kPa)'®.
6.8.3.5.5  Na zbiornikach z izolacjq cieplna:

- napis ,izolacja cieplna” lub ,,izolacja prézniowa”.

19 Zamiast oficjalnej nazwy przewozowej lub, jezeli jest stosowana. oficjalnej nazwy przewozowej i.n.o. uzupelnionej nazwa

techniczng, dopuszczalne jest uzycie jednej z nastgpujacych nazw:

- dlaUN 1078 GAZ CHLODNICZY LN.O.: mieszanina F1, mieszanina F2, mieszanina F3;

- dla UN 1060 METYLOACETYLEN I PROPADIEN, MIESZANINA STABILIZOWANA: mieszanina P1, mieszanina P2,

- dla UN 1965 WEGLOWODORY GAZOWE. MIESZANINA SKROPLONA I.N.QO.: mieszanina A, mieszanina A01, mieszanina
A02, mieszanina A0, mieszanina Al, mieszanina B1, mieszanina B2, mieszanina B, mieszanina C.

- dla UN 1010 BUTADIENY STABILIZOWANE: buta-1,2-dien stabilizowany, buta-1,3-dien stabilizowany.

) Po wartosci liczbowej poda¢ jednostke miary.
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6.8.3.5.6 Dodatkowo do danych podanych w 6.8.2.5.2, nastepujace dane powinny by¢ umieszczone

na obu $cianach bocznych wagonu-cysterny | na kontenerze-cysternie (bezposrednio na zbiorniku

(bezposrednio na zbiorniku lub na tablicy): lub na tablicy):
a) - kod cysterny zgodnie ze $wiadectwem (patrz 6.8.2.3.1), z rzeczywistym ci$nieniem probnym
cysterny;

- napis ,minimalna dopuszczalna temperatura napeliania: ...”;
b) dla cystern przeznaczonych do przewozu tylko jednego materiatu:

- oficjalna nazwa przewozowa gazu, a dla gazow sklasyfikowanych jako i.n.o., dodatkowo jego nazwa
techniczna'®;

dla gazéw sprezonych napeinianych wagowo oraz
dla gazéw skroplonych, gazéw schlodzonych
skroplonych  lub gazéw  rozpuszczonych,
maksymalna dopuszczalna fadownosé w kg;

c) dla cystern przeznaczonych do przewozu wielu gazow:

- oficjalna nazwa przewozowa gazu, a dla gazow sklasyfikowanych jako in.o., dodatkowo nazwy
techniczne'® wszystkich gazéw, do przewozu ktérych cysterna jest przeznaczona,

z podaniem maksymalnej dopuszczalnej tadownosci
w kg, dla kazdego z nich.

d) dla zbiornikéw wyposazonych w izolacje cieplna:

- napis ,,izolacja cieplna” lub ,izolacja cieplna prézniowa”, w jezyku urzedowym parstwa, w ktérym
zbiornik jest rejestrowany, a jezeli jezyk ten nie jest jezykiem niemieckim, angielskim, francuskim
lub wioskim, to takze w jezyku niemieckim, angielskim, francuskim lub wioskim, chyba ze umowy
zawarte miedzy paristwami, ktérych przewéz dotyczy, stanowia inaczej.

6.8.3.5.7 Granice obcigzenia wedlug 6.8.2.5.2 dla: (zarezerwowany)
- gazéw sprezonych napetmianych wagowo,

- gazéw  skroplonych lub  schlodzonych
skroplonych,

- gazow rozpuszczonych,

powinny by¢ okreslone na podstawie maksymalnej
dopuszczalnej fadownosci cysterny w zaleznosci od
przewozonego materiatu; dla cystern przeznaczonych
do przewozu wielu gazéw razem z granicg
obcigzenia podaje si¢ oficjalng nazwe przewozowsq
aktualnie przewozonego gazu, na tej samej tablicy
przestawnej. Tablice przestawne powinny byé
projektowane i mie¢ mozliwo$é zabezpieczenia w
taki sposdb, ze nie powinny przestawié si¢ Iub
wypas¢ z ramy podczas przewozu (zwlaszcza w
wyniku uderzeri lub niezamierzonych dziatan).

6.8.3.58  Tablice wagonowe wagonéw dla  cystern | (zarezerwowany)
odejmowalnych wedlug 6.8.3.2.13 nie muszg
zawiera¢ informacji przewidzianych w 6.8.2.5.2 i
6.8.3.5.6.

6.8.3.5.9 (zarezerwowany)

Oznakowanie wagonéw-baterii i MEGC

6.8.3.5.10  Kazdy wagon-bateria i kazdy MEGC powinien by¢ zaopatrzony w tabliczke metalowa, odporng na korozje,
trwale przymocowang do zbiornika w migjscu tatwo dostgpnym dla kontroli. Na tabliczce powinny by¢
naniesione co najmniej ponizsze dane przez wybicie stemplem lub w inny podobny sposéb:

- numer zatwierdzenia typu;

- nazwa lub znak producenta;

- numer fabryczny;

- rok produkgcji;

- ciénienie prébne (ci$nienie manometryczne)'”;

- temperatura obliczeniowa (tylko wtedy, gdy jest wyzsza niz +50 °C lub nizsza niz minus 20 °C)'?;
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- data (miesiac, rok) pierwszego badania odbiorczego i ostatniego badania okresowego przeprowadzonych
zgodnie z wymaganiami podanymi w 6.8.3.4.12 do 6.8.3.4.15;

- stempel rzeczoznawcy, ktory przeprowadzil badania.

6.8.3.5.11  Na kazdej cianie bocznej wagonu-baterii lub na|Na samym MEGC lub na tablicy powinny byé
tablicy powinny by¢ naniesione nastgpujace dane: naniesione nast¢pujace dane:
- znak whasciciela lub nazwa operatora™®; - nazwa wiasciciela i operatora;
- ilo§¢ elementéw; - ilo$¢ elementow;
- catkowita pojemnos¢ elementow'®; - calkowita pojemno$é elementow';
- granice obciazenia wynikajace z charakterystyki | - maksymalna dopuszczalna masa calkowita'®;
wagonu oraz wlasciwosci linii kolejowych; -kod zbiomika zgodnie z zatwierdzeniem
-kod zbiornika zgodnie ze $wiadectwem | (patrz6.8.2.3.1), z rzeczywistym cisnieniem
zatwierdzenia (patrz 6.8.2.3.1), z rzeczywistym | prébnym MEGC;
ci$nieniem prébnym wagonu-baterii; - oficjalna nazwa przewozowa gazu, a dla gazu
- oficjalna nazwa przewozowa gazu, a dla gazu| sklasyfikowanego jako in.o, dodatkowo nazwa
sklasyfikowanego jako in.o, dodatkowo nazwa| techniczma gazu'®, do ktérych MEGC bedzie
techniczna gazu'®, do ktérych wagon-bateria bedzie | uzywany;
uzywany; dla MEGC napemianych wagowo:
- data (miesigc, rok) nastgpnego badania zgodnie |- masa wiasna'®.
z ustaleniami w 6.8.2.4.316.8.3.4.15;
6.8.3.5.12  Na ramie wagonu-baterii lub MEGC w poblizu miejsca do napekiania, powinna byé umieszczona tablica
zawierajaca dane:
- maksymalne ci$nienie napehiania'® w 15 °C elementéw do gazéw sprezonych,
- oficjalng nazwg przewozowa gazu, zgodnie z pozycja w dziale 3.2, a dla gazéw sklasyfikowanych jako
in.o0. dodatkowo ich nazwe techniczna'®.
oraz dodatkowo dla gazéw skroplonych:
- najwigksza dopuszczalng ladowno$¢'® kazdego elementu.
6.8.3.5.13  Butle, zbiorniki rurowe, bebny cisnieniowych i butle bedace elementami wiazki butli, powinny byé
oznakowane wedlug wymagan podanych w 6.2.2,7. Zbiorniki te nie musza by¢ oznakowane indywidualnie
nalepkami ostrzegawczymi, ktére wymagane sq w dziale 5.2,
Wagony-baterie i MEGC powinny by¢ oznakowane zgodnie z wymaganiami dzialu 5.3.
6.8.3.6 Przepisy dotyczgce wagonéw-baterii i MEGC projektowanych, budowanych i badanych na podstawie

zalecanych norm

Uwaga: Osoby lub organy wymienione w normach jako ponoszace odpowiedzialno$é zgodnie z RID,

powinny przestrzega¢ przepis6w RID.

Swiadectwo zatwierdzenia typu powinno by¢ wydane zgodnie z 1.8.7. Norma, do ktérej odniesiono sig
w ponizszej tabeli powinna byé stosowana dla wydania zatwierdzenia typu jak wskazano w kolumnie (4), dla
spetnienia wymagan dziatu 6.8 okreslonych w kolumnie (3). Norma powinna by¢ stosowana zgodnie z 1.1.5.
Kolumna (5) podaje ostateczng date wycofania istniejacego zatwierdzenia typu zgodnie z 1.8.7.2.4; jezeli
nie jest podana zadna data, to zatwierdzenie typu zachowuje wazno$é az do jego wygasnigcia.

Od 1 stycznia 2009 r. stosowanie przywotanych norm jest obowiazkowe. Wyjatki podane sg w 6.8.3.7.

Jezeli dla tych samych wymagan przywolana jest wigcej niz jedna norma, to tylko jedna z nich powinna byé
stosowana, ale w calosci, chyba ze ustalono inaczej w ponizszej tabeli.

Zakres stosowania kazdej normy jest okre§lony w przepisie o zakresie stosowania danej normy, chyba ze
ustalono inaczej w ponizszej tabeli.

2 7Znak wiasciciela pojazdu zgodnie z zalacznikiem PP, rozdzial PP.1 Jednolitych Przepiséw Technicznych dla Podsystemu Wagony
Towarowe (ETV WAG) Przepiséw ujednoliconych APTU (Zalacznik F do COTIF 1999) (patrz www.otif.org) i zgodnie z dzialem
4.2.2.3 i Zalacznikiem P do Decyzji Komisji 2011/314/WE z 12 maja 2011 o technicznej specyfikacji interoperacyjnosci do
podsystemu ,.zarzadzanie ruchem i eksploatacjg™ transeuropejskiego systemu kolei konwencjonalnej.
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Stosowane dla Ostateczna data
Stosowane nowego lub dla cofania
Odniesienie Tytut dokumentu do 8 - VYo
. . przediuzenia istniejacego
PrZepISOW | atwierdzenia typu | zatwierdzenia typu
€)) 2) 3) “) &)
EN 13807:2003 Butle do gazéw - Pojazdowe baterie butli - 6.8.3.14,
Projektowanie, wytwarzanie, znakowanie 6.8.3.1.5,
i badanie 6.8.3.2.18
Uwaga: Jezeli ma zastosowanie, to ta do
norma moze by¢ stosowana do 6.8.3.2.26, d " .
MEGC skladajacego si¢ z naczyn 6.8.34.12 0 nastepne)
ci$nieniowych do Zmany
6.8.34.14
16.8.3.5.10
do
6.8.3.5.13
6.8.3.7 Przepisy dotyczgce wagonéw-baterii i MEGC, ktére nie s3 projektowane, budowane i badane na

6.8.4

TC1
TC2

TC3
TC4

TCS

TC6

TC7

TE1
TE2

podstawie zalecanych norm

Uwzgledniajac postep naukowy i techniczny lub w przypadku braku normy w 6.8.3.6, lub gdy brak jest
wymagan szczegélowych w normach wymienionych w 6.8.3.6, wladza wlagciwa moze uzna¢ stosowanie
przepiséw technicznych zapewniajacych ten sam poziom bezpieczeristwa. Wagony-baterie i MEGC powinny
jednak spetniaé minimalne wymagania podane w 6.8.3.

Jednostka wystawiajgca zatwierdzenie typu powinna okresli¢ w nim procedure dla badan okresowych,
jezeli wedtug norm podanych w 6.2.2, 6.2.4 lub 6.8.2.6 nie ma ona zastosowania Iub nie musi byé
stosowana.

Wtadza wilasciwa powinna przekaza¢ do Sekretariatu OTIF wykaz uznanych przez siebie przepisow
technicznych. Wykaz powinien zawieraé¢ nastepujace dane: nazwe i datg przepisu, cel przepisu i dane
o zakresie stosowania. Sekretariat powinien udostgpni¢ te informacje na swojej stronie internetowe;j.

Norma, ktéra zostala przyjeta do wdrozenia w przysztym wydaniu RID, powinna by¢ dopuszczona przez
wiadze wiasciwa, bez informowania o tym Sekretariatu OTIF.

Przepisy specjalne

Uwaga 1: Odnosnie do materiatéw cieklych o temperaturze zaplonu nie wyzszej niz 60 °C i gazéw
palnych, patrz takze 6.8.2.1.26, 6.8.2.1.2716.8.2.2.9.

Uwaga 2: Wymagania dla cystern poddawanych ci$nieniu prébnemu nie nizszemu niz 1 MPa (10 bar) oraz
dla cystern przeznaczonych do przewozu gazéw schiodzonych skroplonych podane sa w 6.8.5.

Ponizsze przepisy specjalne stosuje si¢ wtedy, gdy wskazane sq w dziale 3.2 tabela A kolumna 13:
a) Konstrukeja (TC)
Przy doborze materiatdw i konstrukeji tych zbiornikéw maja zastosowanie wymagania podane w 6.8.5.

Zbiorniki i ich wyposazenie, powinny by¢ wykonane z aluminium zawierajacego nie mniej niz 99,5%
czystego metalu lub z odpowiedniej stali niepowodujacej rozkiadu nadtlenku wodoru. Jezeli zbiorniki
wykonane s3 z aluminium zawierajacego nie mniej niz 99,5% czystego metalu, to nie wymaga sie, aby
grubo$é Scianki byla wigksza niz 15 mm nawet wtedy, gdy obliczenia wykonane zgodnie z podanymi
w 6.8.2.1.17 wskazujg na warto$¢ wieksza.

Zbiorniki powinny by¢ wykonane ze stali austenitycznej.

Jezeli materiat zbiornika narazony jest na dziatanie UN 3250 KWAS CHLOROOCTOWY STOPIONY,
to zbiorniki powinny by¢ pokryte wewnatrz emalig lub inna réwnowazng wykiadzing ochronna.

Zbiorniki powinny by¢ pokryte wewnatrz warstwa ofowiu o grubosci nie mniejszej niz 5 mm lub inng
réwnowazng wykladzing,

W razie koniecznodci uzycia aluminium do budowy cystern, powinny by¢ one wykonane z aluminium
zawierajacego nie mniej niz 99,5% czystego metalu; nie wymaga sig, aby grubo$¢ $cianki zbiornika byla
wigksza niz 15 mm, nawet wtedy, gdy obliczenia wykonane zgodnie z ustaleniami w 6.8.2.1.17 wskazuja na
warto$¢ wieksza.

(zarezerwowany)

b) Wyposazenie (TE)
(skreslony)

(skreslony)
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TE3  Cysterny powinny dodatkowo spelniac nastgpujace wymagania:

urzadzenie grzewcze nie powinno by¢ umieszczone wewnatrz zbiomika, lecz na zewnetrznej czesci jego
plaszcza. Jednakze rury stosowane do rozladunku fosforu mogg by¢ zaopatrzone w powlokg grzewcza.
Urzadzenie grzewcze tego plaszcza powinno by¢ tak wyregulowane, aby nie powodowalo wzrostu
temperatury fosforu ponad dopuszczalng temperaturg napelniania zbiornika. Inne instalacje rurowe powinny
byé wprowadzane do gérnej czesci zbiornika; wyloty tych przewodéw powinny byé usytuowane powyzej
maksymalnego dopuszczalnego poziomu napelnienia fosforem i powinny by¢ calkowicie oslonigte
za pomoca ryglowanych kolpakéw. Cysterna powinna by¢ zaopatrzona we wskaznik okreflajacy poziom
fosforu i w razie zastosowania wody, jako s§rodka ochronnego, powinna by¢ zaopatrzona w staly znak
pomiarowy wskazujacy najwyzszy dopuszczalny poziom wody.

TE4  Zbiorniki powinny by¢ zaopatrzone w izolacj¢ cieplna wykonana z materiatéw niepalnych.
TES  Jezeli zbiorniki zaopatrzone sa w izolacjg cieplna, to powinna by¢ ona wykonana z materialéw niepalnych.

TE6  Cysterny moga by¢ wyposazone w urzadzenie o konstrukcji uniemozliwiajacej jego zatkanie przez
przewozony towar oraz zapobiegajacej wyciekom i wzrostowi ciénienia lub podci$nienia wewnatrz zbiornika.

TE7  Urzadzenia oprézniajace zbiorniki powinny by¢é wyposazone w 2 niezalezne od siebie urzadzenia zamykajace
odcinajgce, umieszczone szeregowo, z ktdrych pierwsze stanowi wewngtrzny szybko dzialajacy zawoér
odcinajacy zatwierdzonego typu, a drugie - zewnetrzny zawér odcinajacy umieszczony na koticu kazdego
przewodu rurowego wylotowego. Na wyjsciu kazdego zaworu zewnetrznego powinna znajdowa¢ sig zaslepka
kolnierzowa lub inne nie mniej skuteczne urzadzenie. Wewnetrzny zawdr odcinajacy powinien pozostawaé
w polaczeniu ze zbiornikiem i w polozeniu zamknigtym w razie rozerwania przewodu rurowego.

TE8  Podigczenia do zewnetrznych kréécdw cystern powinny byé wykonane z materialéw niepowodujacych
rozktadu nadtlenku wodoru.

TE9  Cysterny w gérnej czesci powinny byé wyposazone w urzadzenie zamykajace, zapobiegajace powstawaniu
nadmiernego ci$nienia wewnatrz zbiornika wskutek rozkladu przewozonego materiatu, a takze wyciekaniu
cieczy i przenikaniu do zbiornika materiatéw obcych.

TE10 Urzadzenia zamykajace cystern, powinny byé wykonane w taki sposéb, aby wykluczona byla mozliwosé
zatkania urzadzeri skrzepnietym materiatem stalym w czasie przewozu.

Jezeli cysterny majq izolacjg cieplna, to powinna by¢ ona wykonana z materiatu nieorganicznego i nie moze
zawiera¢ jakichkolwiek sktadnikéw palnych.

TE11 Zbiomniki wraz z wyposazeniem powinny byé tak zaprojektowane, aby zapobiec przenikaniu do zbiornika
materialéw obcych, wyciekowi materiatu cieklego lub powstawaniu nadmiemego ciSnienia wewnatrz
zbiornika wskutek rozkiadu przewozonego materiatu. Zawor bezpieczeristwa zapobiegajacy przenikaniu do
zbiornika materialéw obcych spehia takze wymagania tego przepisu.

TE12 Cysterny powinny by¢é wyposazone w izolacj¢ cieplna skladajaca si¢ z catkowitej ostony, zgodna
z wymaganiami podanymi w 6.8.3.2.14. Oslona przeciwsloneczna oraz wszystkie nieostonigte czesci
cysterny lub zewnetrzna powloka izolacji pelnej, powinny by¢ pomalowane bialq farba albo pokryte
polerowana metalowa ostona. Farba powinna by¢ oczyszczona przed kazdym przewozem iodnowiona
w razie zz6tknigcia lub pogorszenia jej jakosci. Izolacja cieplna nie moze zawieraé materiatu palnego.

Cysterny powinny by¢ wyposazone w urzadzenia do pomiaru temperatury.

Cysterny powinny byé¢ wyposazone w zawory bezpieczenistwa i w urzadzenia awaryjne obnizajace cisnienie.
Moga by¢ takze uzywane zawory podciénieniowe. Urzadzenia awaryjne obnizajace ci$nienie powinny dziala¢
przy ustalonym ci$nieniu zaleznym od wiasciwosci nadtlenku organicznego i charakterystyki konstrukcyjnej
cysterny. W korpusie zbiornika nie powinny znajdowac si¢ zabezpieczenia topliwe.

Cysterny powinny byé wyposazone w zawory bezpieczefistwa typu sprezynowego, uniemozliwiajace
gromadzenie si¢ wewnatrz zbiornika produktéw rozkladu i pary mogacych uwalniaé sie w 50 °C.
Przepustowo$¢ i ciénienie otwarcia zawordw bezpieczeristwa powinny by¢ okreslone na podstawie badan
opisanych w przepisie specjalnym TA2. Jednakze ci$nienie otwarcia powinno by¢ takie, aby w przypadku
przewrdcenia sig cysterny nie doszto do wycieku zawartosci.

Urzadzenia awaryjne obnizajace ci$nienie moga byé typu sprezynowego lub w postaci pytki bezpieczenstwa,
wykonanych w taki sposéb, aby gwarantowaly usuniecie wszystkich produktéw rozkiadu i pary

wydzielajacych si¢ podczas samoprzyspieszajacego si¢ rozkladu lub pelnego narazenia na ogienn w czasie
nie krétszym niz jedna godzina, w warunkach obliczanych wedtug nastepujacego wzoru:

q="70961 x F x A %
gdzie:
q = absorbcja cieplna (W)
A = powierzchnia stykajaca sie z ciecza (m?)
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F = wspolczynnik izolacji:
F=1 dla zbiornikéw bez izolacji lub
F= U (923 -Tpog)  dlacystern z izolacja

47032
gdzie:
K = przewodno$é cieplna warstwy izolacyjnej (W x m™! x K
L = grubos¢ warstwy izolacyjnej (m)
U = K/L = wspélczynnik przenikania ciepta przez izolacje (W x m? x K™)
Tpo = temperatura nadtlenku podczas zrzutu ci$nienia (K)

Cisnienie otwarcia urzadzenia awaryjnego obnizajacego ciénienie powinno byé wyisze od cisnienia
okreslonego powyzej i powinno by¢ ustalone na podstawie wynikéw badan podanych w przepisie specjalnym
TA2. Urzadzenia awaryjne obnizajace cisnienie powinny miec¢ takie wymiary, aby ci$nienie maksymalne
w zbiorniku nigdy nie przekroczylo ciénienia prébnego cysterny.

Uwaga: Przyklad metody okre§lania rozmiarow urzadzen obnizajacych ciénienie podany jest
w Podrgczniku badan i kryteridw, dodatek 5.

Dla cystern izolowanych cieplnie, przepustowo$é urzadzenia lub urzadzen obnizajacych ciénienie iich
regulacje okresla sig przy zatozeniu utraty 1% powierzchni izolacyjnej.

Jezeli przewozone materialy i produkty ich rozkladu sa palne, to zawory podci$nieniowe i zawory
bezpieczeristwa typu sprezynowego cystern powinny byé wyposazone w tlhumik plomienia. Nalezy
uwzgledni¢ zmniejszenie przepustowosci zaworéw powodowane przez thumik plomienia.

TE13 Cysterny powinny byé izolowane cieplnie i wyposazone w zewnetrzne urzadzenia grzewcze.

TE14 Cysterny powinny byé wyposazone w izolacje cieplna. Izolacja cieplna stykajaca si¢ bezposrednio
ze zbiornikiem powinna mie¢ temperature zaptonu wyisza co najmniej o 50 °C od najwyzszej temperatury
obliczeniowej cysterny.

TE15 (skre$lony)

TE16 Zadna czg$¢ wagonu-cysterny nie moze byé zdrewna,| (zarezerwowany)
jezeli nie jest zabezpieczona przez odpowiednia powloke.

TE17 Dla cystern odejmowalnych®”’ powinny mieé| (zarezerwowany)
zastosowanie nastgpujace wymagania:
a) powinny byé przymocowane do podwozia wagonu
tak, aby nie mogly przemieszczacé sig;
b) nie powinny by¢ laczone pomigdzy sobg kolektorem
rurowym;
c) jezeli moga by¢ przetaczane, to zawory powinny byé
oslonigte kolpakami.
TE18 (zarezerwowany)

TE19 (zarezerwowany)

TE20 Cysterny powinny by¢ wyposazone w zawory bezpieczefistwa, niezaleznie od tego, e inne cysterny z kodem
sg dopuszczone w hierarchii cystern podanej w 4.3.4.1.2,

TE21 Zamknigcia cystern powinny by¢ zabezpieczone za pomoca zamykanych kotpakow.

TE22 W celu zmniejszenia rozmiaréw uszkodzenia przy| (zarezerwowany)
zderzeniu lub wypadku, wagony-cysterny dla materialéw
przewozonych w stanie cieklym igazow oraz wagony-
baterie, powinny méc pochionaé energi¢ o wartosci nie
mniejszej niz 800 kJ na kazdy koniec wagonu, przez
elastyczne lub plastyczne odksztalcenie okreslonych
elementéw konstrukcyjnych podwozia lub w inny sposéb
(np. przez zastosowanie elementéw pochlaniajacych
energi¢ zderzenia). Pochlanianie energii powinno by¢
ustalone na prostym torze.

Pochlanianie energii przez plastyczne odksztaicenie
powinno nastepowaé dopiero w warunkach innych niz
wnormalnych  warunkach  eksploatacji  kolejowej
(szybko$¢ nabiegania wyzsza niz 12 km/h lub sila
w pojedynczym zderzaku wigksza niz 1500 kN).

Podczas pochianiania energii o wartoéci nie wigkszej niz
800 kJ na kazdy koniec wagonu nie powinno dochodzié
do jakiegokolwiek przekazywania tej energii na zbiornik,

M Definicja ,.cysterna odejmowalna” podana jest pod 1.2.1.
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ktéra moglaby spowodowaé widoczne, trwale

odksztalcenia zbiornika.

Wymagania tych przepiséw specjalnych uwaza si¢ za
speione, jezeli uzyte sa zderzaki pochlaniajace energie
(elementy pochianiajace energie) zgodne z punktem 7
normy EN 15551:2009+A1:2010 (Kolejnictwo - Pojazdy
szynowe - Zderzaki) i wytrzymato$¢ podwozia wagonu
spelnia punkty 6.3 18.2.5.3 normy EN 12663-2:2010
(Kolejnictwo - Wymagania konstrukcyjno-
wytrzymaltosciowe  dotyczace  pudel  kolejowych
pojazdow szynowych - Cze$¢ 2: Wagony towarowe).
Wymagania tego przepisu specjalnego uwaza si¢ za
spelnione  jezeli  wagon-cysterna ze  sprzggiem
samoczynnym jest wyposazony w element pochlaniajacy
energi¢ zdolny do pochlionigcia energii nie mniejszej niz
130 kJ na kazdy koniec wagonu.

01.01.2017r.

Cysterny powinny by¢ wyposazone w urzadzenie tak zaprojektowane, ze jego zablokowanie przez
przewozony towar bgdzie niemozliwe i zapobiegnie si¢ wyciekowi i wytwarzaniu nadmiernego ci$nienia

manometrycznego lub podcisnienia wewnatrz zbiornika.
(skreslony)

Zbiorniki wagonéw-cystern powinny by¢ dodatkowo
chronione przed rozminigciem si¢ zderzakéw
i wykolejeniem lub w celu ograniczenia uszkodzen przy
rozminigciu si¢ zderzakéw, przez zastosowanie co
najmniej jednego z nizej wymienionych sposobow.
Sposoby dla zapobiegania pionowemu rozminigciu si¢
zderzakéw:

a) Urzadzenia zapobiegajace pionowemu rozminigciu

sig zderzakdw:

Urzadzenie powinno zapewniaé, Ze ostoje wagonéw

pozostang na jednakowym poziomie. Powinny by¢

speinione nastgpujace wymagania:

- Urzadzenie nie moze zakldcaé normalnej
eksploatacji wagonu (np. przy jezdzie po tuku,
przestrzenn dla sprzegajacego, uchwyty dla
manewrowych). Powinno umozliwiaé
prawidlowg jazde po huku o promieniu 75m
innego wagonu wyposazonego w to urzadzenie.

- Urzadzenie nie powinno zakiécaé normalnego
dzialania zderzakéw (odksztalcenie elastyczne
iplastyczne) (patrz takze 6.8.4 b) przepis
specjalny TE22),

- Urzadzenie powinno dziata¢ niezaleznie od stanu
obciazenia i zuzycia odnosnego wagonu.

- Urzadzenie powinno wytrzymywaé pionowe
obciazenie 150 kN (w gére i w dol).

- Urzadzenie powinno by¢ skuteczne niezaleznie
od tego, czy wagon sasiedni jest w
niewyposazony. Urzadzenia nie powinny
wzajemnie zakiécaé swojego dziatania.

- Cze¢é¢ wystajaca dla zamocowania urzadzen
powinna by¢ mniejsza niz 20 mm.

- Szeroko$¢ urzadzenia powinna by¢ co najmniej
taka, jak szerokos¢ tarczy zderzaka (z wyjatkiem

miejsca powyzej lewego stopnia, gdzie
urzadzenie nie moze wchodzié w wolng
przestrzen dla  manewrowego  (prostokat

bernefiski), przy czym powinno obejmowaé
maksymalna szerokos¢ zderzaka).

- Urzadzenie powinno znajdowaé si¢ nad kazdym
zderzakiem.

- Urzadzenie powinno pozwalaé na stosowanie
zderzakéw przewidzianych w normie EN 12663-

(zarezerwowany)
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2:2010 (Kolejni-ctwo - Wymagania
konstrukcyjno-wytrzymatosciowe dotyczace
pudel kolejowych pojazdéw szynowych -
Czgé¢ 2: Wagony towarowe), i w normie
EN 15551: 2009+A1:2010 (Kolejnictwo -
Pojazdy szynowe - Zderzaki).

- Urzadzenie powinno byé tak zbudowane,

ze zagrozenie  przedziurawieniem  dennicy
zbiornika przy uderzeniu nie bedzie zwiekszone.

Przedsigwzigcia dla ograniczenia szkéd przy pionowym
rozminigciu si¢ zderzakow

b)

<)

d

€)

Zwigkszenie grubosci $cianki dennicy zbiornika lub
uzycie innego materialu z wyzsza zdolnoscig
pochianiania energii

Grubo$¢ $cianki dennicy zbiornika powinna w tym
przypadku wynosi¢ nie mniej niz 12 mm.

W zbiornikach do przewozu gazéw UN 1017
CHLOR, UN 1749 TRIFLUOREK CHLORU,
UN 2189 DICHLOROSILAN, UN 2901 CHLOREK
BROMU iUN 3057 CHLOREK
TRIFLUOROACETYLU, grubos$é dennicy
zbiornika powinna wynosi¢ nie mniej niz 18 mm.

Dennice zbiornikéw typu sandwich cover

Jezeli ochrona skiada si¢ z powiekszonej izolacji
(powloka typu sandwich), to powinna ona
obejmowaé caly obszar dennicy zbiornika imieé
zdolno$¢ pochlaniania energii nie mniejszej niz 22
k) (odpowiadajace grubosci $cianki zbiornika
6mm), zmierzong wedlug metody opisanej
w zalaczniku B do normy EN 13094 ,,Cysterny do
transportu towaréw niebezpiecznych - Zbiorniki
metalowe z ci$nieniem roboczym maksymalnie 0,5
bara - Konstrukcja i budowa”. Jezeli zagrozenie
korozja nie jest wyeliminowane przez dziatania
konstrukcyjne, topowinny byé przewidziane
mozliwosci dla oceny zewnetrznej strony $cianki
dennicy, np. przez odejmowalng pokrywe.

Ostona ochronna na kazdym czole wagonu

Jezeli ostona ochronna bgdzie stosowana na kazdym
czole wagonu, to stosuje si¢ nastepujace wymagania:

- Ostona ochronna powinna pokrywaé dang
szeroko$¢ zbiornika do odpowiedniej wysokosci.
Ponadto szeroko$é ostony ochronnej powinna by¢,
na calej wysokosci ostony, co najmniej réwna
odleglosci okreslonej przez zewnetrzne krawedzie
tarcz zderzakow;

- Wysokos¢ ostony ochronnej zmierzona od gérnej
krawedzi czotownicy, powinna pokrywaé
o albo 2/3 $rednicy zbiornika,
e albo nie mniej niz 900 mm i dodatkowo
powinna by¢ wyposazona na gérnej krawedzi
w urzadzenie zatrzymujace wznoszace sig
zderzaki;

- Ostona ochronna powinna mieé¢ grubosé §cianki nie
mniej niz 6 mm;

- Ostona ochronna i jej miejsca mocowania powinny
byé¢ tak zaprojektowane, aby zminimalizowaé
mozliwo§¢ przebicia dennicy zbiornika przez
ostone ochronng.

Ostona ochronna na kazdym czole wagonu
WypOSazonego w sprzggi samoczynne

Jezeli ostona ochronna bedzie stosowana na kazdym
czole wagonu, to stosuje sig¢ nastepujace wymagania:

01.01.2017 r.
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- ostona ochronna powinna pokrywaé¢ dennic¢ na
wysoko$¢ nie mniej niz 1100 mm od krawedzi
czolownicy, sprzeg powinien by¢ wyposazony
w ograniczniki  przesuwu dla  zapobiezenia
niezamierzonemu rozprzegni¢ciu, oraz ostona
ochronna na calej wysoko$ci powinna mieé
szeroko$¢ nie mniej niz 1200 mm;

- oslona ochronna powinna mieé¢ gruboé¢ $cianki
nie mniej niz 12 mm;

- oslona ochronna i jej punkt zamocowania powinien
by¢ tak zaprojektowany, aby zminimalizowaé
mozliwo$¢ przebicia dennicy przez ta ostone.

Grubosci $cianek podane w b), c) i d) dotycza stali
odniesienia. Przy uzyciu innych materialéw, poza
uzyciem stali migkkiej, grubo$é rownowazna powinna
by¢ obliczona wedlug wzoru w 6.8.2.1.18. Powinny by¢
zastosowane wartosci Rm i A z norm materiatowych.

¢) Zatwierdzenie typu (TA)
TA1  Cysterny nie mogg byé dopuszczane do przewozu materialdéw organicznych.

TA2  Materialy te moga by¢ przewozone w wagonach-cysternach albo cysternach odejmowalnych Ilub
kontenerach-cysternach tylko na podstawie warunkéw ustalonych przez wladze wlasciwa panstwa
pochodzenia, jezeli na podstawie nizej wymienionych badan wladza wiasciwa uzna, ze przewoéz bedzie
przeprowadzony bezpiecznie. Jezeli paistwo pochodzenia nie jest Paristwem-Strong RID, to przepisy te
powinny zosta¢ zatwierdzone przez wladze wilasciwa pierwszego Paiistwa-Strony RID, do ktérego dotarla
przesytka.

Przy zatwierdzaniu typu przeprowadza si¢ badania w celu:

- wykazania zgodnos$ci wszystkich materialéw konstrukcyjnych, ktére wchodza w kontakt z materialem
podczas przewozu;

- uzyskania danych ulatwiajacych konstrukcje urzadzen awaryjnie obnizajacych ciénienie izaworéw
bezpieczenstwa z uwzglednieniem charakterystyk konstrukcyjnych cysterny; oraz

- ustalenia wymagan specjalnych niezbednych dla bezpiecznego przewozu materiahu.
Wyniki badan powinny by¢ podane w protokole zatwierdzenia typu.

TA3  Ten material moze by¢ przewozony tylko w cysternach majacych kod LGAV lub SGAV; nie stosuje si¢
hierarchii z 4.3.4.1.2.

TA4  Procedury oceny zgodnosci w rozdziale 1.8.7 powinny by¢ stosowane przez wiadz¢ wiasciwa, jej delegata
lub jednostk¢ inspekcyjna odpowiadajaca wymaganiom podanym w 1.8.6.2, 1.8.64, 1.8.6.5 i 1.8.6.8
i akredytowang zgodnie z norma EN ISO/IEC 17020:2012 (z wyjatkiem punktu 8.1.3) typ A.

TAS  Te materialy moga by¢ przewozone tylko w cysternach z kodem S2,65AN(+); nie stosuje si¢ hierarchii
z24.3.4.1.2.

d) Badania (TT)

TT1  Podczas badania odbiorczego i badar okresowych cysterny z czystego aluminium powinny by¢ poddawane
. hydraulicznym prébom cisnieniowym przy cisnieniu 250 kPa (2,5 bar) (ci$nienie manometryczne).

TT2  Stan wykladziny zbiornika powinien by¢ kontrolowany kazdego roku przez rzeczoznawce uprawnionego
przez wiadzg wlasciwa, ktéry powinien sprawdzaé wnetrze zbiornika.

TT3  (zarezerwowany) W odstepstwie od wymagari podanych w 6.8.2.4.2, badania
okresowe zbiornikéw powinny byé przeprowadzane
nie rzadziej niz co 8 lat iponadto powinny obejmowaé
sprawdzenie grubosci $cianki za pomoca odpowiednich
przyrzadéw. Zbiomiki te, nie rzadziej niz co4 lata,
powinny by¢ poddawane prdbie szczelnosci iinnym
prébom przewidzianym w 6.8.2.4.3.

TT4  Cysterny powinny by¢ badane nie rzadziej niz co
4 lata 2,5 roku
w zakresie odpornosci na korozje, za pomoca odpowiednich narzedzi (na przyklad ultradZzwigkami).
TT5  Hydrauliczna préba ci$nieniowa powinna by¢é wykonywana nie rzadziej niz co
4 lata 2,5 roku
TT6  Badanie okresowe wraz z hydrauliczna préba | (zarezerwowany)

ci$nieniowa powinno by¢ przeprowadzane nie
rzadziej niz co 4 lata
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TT7  Pomimo wymagan podanych w 6.8.2.4.2, okresowe sprawdzenie wewngtrzne moze by¢ zastapione badaniami
wedlug programu zatwierdzonego przez wladze wlasciwa,

TT8  Cysterny oznakowane zgodnie z 6.8.3.5.1 do 6.8.3.5.3 oficjalng nazwa przewozowa dla UN 1005 AMONIAK
BEZWODNY i zbudowane ze stali drobnoziarnistej o granicy plastycznosci wyzszej niz 400 N/mm? zgodnie
z norma materialowa, powinny by¢ poddane podczas kazdego badania okresowego zgodnie z 6.8.2.4.2
kontroli z zastosowaniem badan magnetyczno-proszkowych dla wykrycia peknieé powierzchniowych.

W dolnej czgsci kazdego zbiornika powinno by¢ zbadane co najmniej 20% dhlugosci kazdej spoiny
obwodowej 1 podiuzmej, a takze wszystkie spoiny kr6écow oraz miejsca naprawiane i szlifowane.

Jezeli znak materiatu bgdzie usuniety z cysterny i/lub z tabliczki zbiornika, to powinno byé przeprowadzone
badanie magnetyczno-proszkowe; te dzialania powinny by¢ odnotowane w $wiadectwie badania dolaczonym
do dokumentacji cysterny.

Te dodatkowe badanie magnetyczno-proszkowe powinno by¢ przeprowadzone przez kompetentne osoby
majace kwalifikacje dla tej metody zgodnie z normg EN ISO 9712:2012 (Badania nieniszczace - Kwalifikacja
i certyfikacja personelu badan nieniszczacych).

TT9  Procedury przedstawione w rozdziale 1.8.7 dotyczace badafi i préb (wlaczajac nadzér nad produkcja),
powinny byé stosowane przez wiadzg wiasciwa, jej przedstawiciela lub jednostke inspekcyjna odpowiadajaca
wymaganiom podanym w 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 i 1.8.6.8 i akredytowang zgodnie z normg EN ISO/IEC
17020:2012 (z wyjatkiem punktu 8.1.3) typ A.

TT10 Badania okresowe przewidziane w 6.8.2.4.2 przeprowadza si¢ nie rzadziej niz co:
4 lata I 2,5 roku
€¢) Znakowanie (TM)

Uwaga: Napisy te powinny by¢ sporzadzone w jezyku urzedowym paiistwa zatwierdzenia, a jezeli jezyk ten
nie jest jezykiem angielskim, francuskim niemieckim lub wloskim, to w jezyku angielskim,
francuskim niemieckim lub wioskim, chyba ze umowy zawarte pomigdzy parfistwami, ktérych
przewdz dotyczy, stanowig inaczej.

TM1 Cysterny dodatkowo do informacji wymaganych w 6.8.2.5.2 powinny by¢ zaopatrzone w napis
#NIE OTWIERAC PODCZAS PRZEWOZU. SAMOZAPALNE” (patrz takze uwaga zamieszczona
powyzej).

TM2 Cysterny dodatkowo do informacji wymaganych w 6.8.2.5.2 powinny by¢ zaopatrzone w napis
»NIE OTWIERAC W CZASIE PRZEWOZU. W ZETKNIECIU Z WODA WYDZIELA GAZY PALNE”
(patrz takze uwaga zamieszczona powyzej).

TM3 Na cysternie na tabliczce okreslonej w 6.8.2.5.1 powinny byé podane dodatkowo oficjalne nazwy
przewozowe materiatéw dopuszczonych do przewozu i dla kazdego materiatu maksymalna dopuszczalna
tadownosé cysterny w kg.

Granice obciazenia, zgodne z ustaleniami w
6.8.2.52, dla danego materialu powinny byé
ustalone ~ z  uwzglednieniem  najwigkszej
dopuszczalnej masy tadunku zbiornika.

TM4  Cysterny powinny byé oznakowane dodatkowo nazwg chemiczng z dopuszczonym stezeniem danego
materiatu, przez wybicie stemplem lub w inny podobny sposéb na tabliczce okreslonej w 6.8.2.5.2 lub
bezposrednio na $ciance zbiornika, jezeli jest ona tak wzmocniona, ze wytrzymaloéé zbiornika nie bedzie
zmniejszona.

TMS  Na cysternach, poza danymi juz przewidzianymi w 6.8.2.5.1, powinna by¢ dodatkowo podana: data (miesiac,
rok) ostatniego sprawdzenia stanu wewngtrznego zbiornika.

TM6  Wagony-cysterny i wagony-baterie powinny by¢ oznaczone | (zarezerwowany)
pomarariczowym pasem zgodnie z wymaganiami podanymi
w5.3.5.

TM7  Symbol promieniowania opisany w 5.2.1.7.6 powinien by¢ naniesiony przez wybicie stemplem lub w inny
réwnorzedny sposéb albo na tabliczce okreslonej w 6.8.2.5.1, albo bezposrednio na $ciance zbiornika,
jezeli §cianka jest tak wzmocniona, ze wytrzymatoé¢ zbiornika nie ulegnie zmniejszeniu.
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6.8.5 Przepisy dotyczace materialéw i budowy zbiornikéw wagonéw-cystern i konteneréw-cystern
o ci$nieniu prébnym nie mniejszym niz 1 MPa (10 bar) oraz zbiornikéw wagonéw-cystern
i konteneréw-cystern, przeznaczonych do przewozu gazéw schlodzonych skroplonych klasy 2

6.8.5.1 Materialy i zbiorniki
6.8.5.1.1 a) Zbiomiki przeznaczone do przewozu nastgpujacych materiatow:
- gazdw klasy 2 sprezonych, skroplonych lub rozpuszczonych;
- klasy 4.2: UN 1380, 2845, 2870, 3194 i 3391 i 3394, jak réwniez
- Klasy 8: UN 1052 FLUOROWODOR BEZWODNY i UN 1790 KWAS FLUOROWODOROWY
zawierajacego wigcej niz 85% fluorowodoru,
powinny by¢ wykonane ze stali.

b) Zbiorniki wykonane ze stali drobnoziarnistej, przeznaczone do przewozu materiatow:

- klasy 2: gaz6éw zracych i UN 2073 AMONIAK, ROZTWOR, jak réwniez

- klasy 8: UN 1052 FLUOROWODOR BEZWODNY i UN 1790 KWAS FLUOROWODOROWY
zawierajacego wigcej niz 85% fluorowodoru

powinny by¢ poddane obrébce cieplnej dla uniknigcia naprezen termicznych.

Obrabki cieplnej mozna zaniechaé, jezeli

1. nie ma niebezpieczenistwa wystapienia korozji rys naprezeniowych, a

2. S$rednia warto$§¢ préby udarno$ciowej w stopiwie, w strefie przejéciowej i w materiale
podstawowym, przy kazdorazowo wykonanych trzech prébach, wyniesie Srednio 45 J. Jako prdbe
nalezy stosowaé ISO-V. Dla materialu podstawowego nalezy przeprowadzi¢ prébg w jego
»poprzecznym” polozeniu. Natomiast dla stopiwa i strefy przejéciowej nalezy wybraé polozenia

karbu ,,S” posrodku stopiwa lub strefy przejéciowej. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w warunkach
najnizszej temperatury roboczej.

c) Zbiorniki przeznaczone do przewozu gazéw schtodzonych skroplonych klasy 2 powinny by¢ wykonane
ze stali, aluminium, stopéw aluminium, miedzi lub stopéw miedzi (np. mosiadzu). Zbiorniki z miedzi lub
stopéw miedzi mogg byé uzywane tylko do gazéw, ktére nie zawieraja acetylenu; etylen moze jednak
zawiera¢ do 0,005% acetylenu.

d) Do wykonania zbiornikéw i ich wyposazenia moga by¢ stosowane tylko materiaty dostosowane do
minimalnej i maksymalnej temperatury robocze;j.
6.8.5.1.2 Do wykonania zbiornikéw dopuszcza si¢ nastgpujace materialy:
a) stale odporne na kruche peknigcia w najnizszych temperaturach roboczych (patrz 6.8.5.2.1):
- stale migkkie (z wyjatkiem do gaz6w schlodzonych skroplonych klasy 2);
- stale stopowe drobnoziarniste, do minus 60 °C;
- stale stopowe niklowe (zawartos¢ od 0,5 do 9 % niklu), do minus 196 °C w zaleznosci od zawarto$ci
niklu;
- stale austenityczne chromowo-niklowe do minus 270 °C;
b) aluminium o zawarto$ci nie mniej niz 99,5% czystego aluminium lub stopy aluminium (patrz 6.8.5.2.2);
c) odtleniona miedZ o zawartosci nie mniej niz 99,9% czystej miedzi lub stopy miedzi zawierajace wigcej
niz 56% miedzi (patrz 6.8.5.2.3).
6.8.5.1.3  a) Zbiorniki ze stali, aluminium lub stopéw aluminium powinny by¢ tylke bezszwowe lub spawane.
b) Zbiorniki ze stali austenitycznych, miedzi lub stopéw miedzi moga by¢ twardo lutowane.

6.8.5.1.4  Wyposazenie i armatura mogg by¢ przykrecane do zbiornikéw lub mocowane w nastgpujacy sposob:
a) do zbiornikéw ze stali, aluminium lub stopéw aluminium - za pomoca spawania;

b) do zbiornikdw ze stali austenitycznej, miedzi lub stopéw miedzi - za pomoca spawania lub twardego
lutowania,

6.8.5.1.5  Konstrukcja zbiomnikéw i ich zamocowanie do podwozia wagonu lub do ramy kontenera powinna ogranicza¢
ochtadzanie czgéci no$nych, mogace wywotlaé kruche pekania. Elementy mocujace zbiorniki powinny byé
zaprojektowane w taki sposéb, aby w najnizszej temperaturze roboczej zbiornika, nadal zachowaty niezbedne
wiasno$ci mechaniczne.
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Przepisy dotyczgce badan

Zbiorniki stalowe

Udarno$¢ materialéw uzytych do budowy zbiornikéw i polaczen spawanych, w ich najnizszej temperaturze
roboczej lecz co najmniej w minus 20 °C, powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- badania powinny by¢ wykonywane na probkach z karbem w ksztalcie litery V;

- minimalna udarnos$¢ (patrz 6.8.5.3.1 do 6.8.5.3.3) prébek o osi podluznej prostopadiej do kierunku
walcowania i z karbem w ksztalcie litery V (zgodnie z normg ISO R 148) prostopadle do powierzchni
arkusza, powinna wynosi¢ nie mniej niz 34 J/cm® dla stali miekkiej (badania na podstawie obecnych
norm ISO moga by¢ wykonane na prébkach, ktérych o$ podtuzna jest zgodna z kierunkiem walcowania),
stali drobnoziarnistej, stali ferrytycznej stopowej o zawartosci Ni < 5%; stali ferrytycznej stopowej
o zawarto$ci 5% < Ni < 9% lub stali austenitycznej Cr - Ni;

- dla stali austenitycznej badaniu na udarnoé¢ poddawane sa tylko potaczenia spawane;

- dla temperatur roboczych ponizej minus 196 °C badanie na udarno$¢ przeprowadza si¢ w minus 196 °C,
a nie w najnizszej temperaturze robocze;j.

Zbiorniki z aluminium i ze stopéw aluminium

Z1acza zbiornikéw powinny spelnia¢ warunki okreslone przez wiadze wlasciwa.
Zbiorniki z miedzi i ze stopéw miedzi

Badania dla okre§lenia dostatecznej udarnosci nie sg wymagane

Badania na udarnosé

Dla blach o grubosci mniejszej niz 10 mm, ale nie mniej niz 5 mm, stosuje si¢ prébki o przekroju
10 mm X e, gdzie ,,e” jest gruboscig blachy. Jezeli jest to konieczne, to dopuszcza si¢ obrébke do wymiaru
7,5 mm lub 5 mm. W kazdym przypadku wymagana jest minimalna warto$¢ udarnosci 34 J/em?,

Uwaga: Dla blach o grubosci mniejszej niz 5 mm i ich polaczeri spawanych nie przeprowadza sie préby na
udarnosé.

a) Przy badaniu blach udarnos$é okresla si¢ na trzech prébkach. Probki powinny by¢ pobierane poprzecznie
do kierunku walcowania; probka ze stali migkkiej moze by¢ pobrana zgodnie z kierunkiem walcowania.
b) Do badania potaczen spawanych prébki pobiera si¢ w nastgpujacy sposéb:
jezelie <10 mm:
trzy prébki ze srodka spoiny;

trzy prébki z karbem w srodku strefy wplywu ciepla (karb w ksztatcie litery V przecina granice przetopu
w $rodku prébki);

~
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jezeli 10 mm< e <20 mm:

trzy probki ze $rodka spoiny;

trzy probki ze strefy wplywu ciepla (karb w ksztalcie litery V przecina granice przetopu w $rodku
probki);

=
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W osi spoiny
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W strefie wptywu ciepla
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jezelie>20 mm:
dwa zestawy po trzy prébki, jeden komplet ze strony zewnetrznej, drugi ze strony wewnetrznej pobiera

si¢ w miejscach podanych na rysunku ponizej (karb w ksztalcie litery V przecina granice strefy przetopu
w $rodku prébki pobranej ze strefy wplywu ciepla).
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6.8.5.3.3 a) Dla blach, érednia arytmetyczna udarnosci - podanej w 6.8.5.2.1 - z badati trzech prébek powinna

wynosié2 nie mniej niz 34 J/em?, najwyzej jedna z wartoci moze by¢ mniejsza, lecz nie nizsza niz
24 J/em”.

b) Dla spoin, $rednia arytmetyczna udarnosci z trzech prébek nie moze by¢é mniejsza od wartosci
minimalnej 34 J/cm?; najwyzej jedna z wartosci moze by¢ mniejsza, lecz nie nizsza niz 24 J/cm?,
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c) Przy badaniu w strefie wplywu ciepla (karb w ksztalcie litery V przecina granice przetopu w $rodku
probki), najwyzej jedna z trzech wartosci udarnosci moze byé mniejsza od warto$ci minimalnej 34 J/em?,
lecz nie nizsza niz 24 J/cm®.

6.8.53.4 W przypadku, gdy nie sg spelnione warunki podane w 6.8.5.3.3, dopuszcza si¢ jedno ponowienie proby,
jezeli:

a) uzyskana érednia wartosé z trzech pierwszych badan okaze sig nizsza od wartosci minimalnej 34 J/cm?;
lub

b) wigcej niz jedna z uzyskanych wartoici dla pojedynczych prébek bedzie mniejsza od wartosci
minimalnej 34 J/em?, lecz nie nizsza niz 24 J/em?.
6.8.5.3.5 W czasie ponownego badania na udarno$¢ blach i spoin, zadna z wartosci uzyskanych dla pojedynczych

probek nie moze by¢ mniejsza niz 34 J/em®. Wartos¢ $rednia wszystkich wynikéw badania podstawowego
i powtérnego powinna by¢ réwna lub wyzsza od wartosci minimalnej 34 J/cm®.

W czasie ponownego badania na udarnos¢ w strefie wplywu ciepla, zadna z warto$ci nie moze by¢é mniejsza
niz 34 J/em®,

6.8.54 Odniesienia do norm
Przepisy podane w 6.8.5.2 i 6.8.5.3 uwaza si¢ za spelnione, jezeli zostaly zastosowane nastgpujace
odpowiednie normy:
EN 1252-1:1998 Zbiorniki kriogeniczne - Materialy - Czg$¢ 1: Wymagania dotyczace ciggliwosci
w temperaturze ponizej minus 80 °C.
EN 1252-2:2001 Zbiorniki kriogeniczne - Materialy - Czgéé 2: Wymagania dotyczace ciagliwosci
w temperaturach od minus 80 °C do minus 20 °C.
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Dzial 6.9

Przepisy dotyczace projektowania, budowy, wyposazenia, zatwierdzenia
typu, badan i oznakowania konteneréw-cystern, wlacznie z nadwoziami
wymiennymi-cysternami, z tworzyw sztucznych wzmocnionych wloknem

Uwaga: Dla cystern przenosnych i MEGC-UN patrz dzial 6.7; dla wagonéw-cystern, cystern
odejmowalnych, konteneréw-cystern, nadwozi wymiennych-cystern, ze zbiornikami wykonanymi
z materialéw metalowych, wagonéw-baterii i MEGC za wyjatkiem MEGC-UN patrz dzial 6.8;
dla cystern do przewozu odpadéw napetnianych podcisnieniowo patrz dziat. 6.10.

6.9.1 Przepisy ogélne

6.9.1.1 Kontenery-cysterny, wiacznie z nadwoziami wymiennymi-cysternami, z tworzyw sztucznych wzmocnionych
wiéknem, powinny by¢ projektowane, budowane i badane zgodnie z programami zapewnienia jakosci
uznanymi przez wiladzg¢ wlasciwa, w szczegblnosci prace przy laminatach i spajaniu wykladzin
termoplastycznych powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel zgodnie z procedurami
uznanymi przez wladz¢ wlasciwa.

6.9.1.2 Przy projektowaniu i badaniu konteneréw-cystern, wiacznie z nadwoziami wymiennymi-cysternami,
z tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem, powinny byé stosowane takze przepisy 6.8.2.1.1, 6.8.2.1.7,
6.8.1.2.13,6.8.2.1.14a) ib), 6.8.2.1.25, 6.8.2.1.27 1 6.8.2.2.3.

6.9.13 Urzadzenia grzewcze nie powinny by¢é stosowane w kontenerach-cysternach, wiacznie z nadwoziami
wymiennymi-cysternami, z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem.

6.9.14 (zarezerwowany)
6.9.2 Budowa
6.9.2.1 Zbiorniki powinny by¢ wykonane z wiasciwych materiatéw, ktére powinny byé zgodne z przewozonymi

materialami w zakresie temperatur pomigdzy minus 40 °C i +50°C, jezeli wladza wlasciwa panstwa,
w ktérym dokonywany jest przewoz, nie okre$lifa innego zakresu temperatur dla konkretnych warunkéw
klimatycznych.,

6.9.2.2 Zbiornik powinien sklada¢ sig z trzech nastepujacych elementéw:
- wykladziny wewngtrznej,
- warstwy nosnej,
- warstwy zewnetrznej,

6.9.2.2.1 Wykladzina wewnetrzna stanowi wewngtrzna warstwe zbiornika zaprojektowang jako podstawowa bariera
majaca na celu zapewnienie dlugotrwatej odpornoéci chemicznej na oddziatywanie przewozonego materiaty,
zapobieganie jakimkolwiek niebezpiecznym reakcjom z zawartoscia lub powstawaniu niebezpiecznych
zwiazkéw i wynikajacym z tego znacznym oslabieniom warstwy nosnej na skutek przenikania materiatu
przez wyktadzing wewnetrzna,

Wykladzina wewnetrzna moze by¢ wykonana albo z tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem albo
z tworzywa termoplastycznego.

6.9.2.2.2 Wykiadzina ze wzmocnionych tworzyw sztucznych powinna skiadaé sie z:

a) warstwy wierzchniej (,,2el-powloka”): warstwa powierzchniowa odpowiednio wzbogacona zywica,
wzmocniona ostong zgodng z Zywica i zawarto$cia. Warstwa ta powinna zawieraé nie wigcej niz 30%
masowych wiékien szklanych oraz mieé grubosé od 0,25 do 0,60 mm;

b) warstwy wzmacniajacej: warstwa lub kilka warstw o minimalnej gruboci 2 mm, zawierajaca nie mniej
niz 900 g/m’ maty szklanej lub kawalkéw wickien szklanych, o masie szkla nie mniej niz 30%,
chyba ze wykazane zostanie réwnorzgdne bezpieczefistwo przy mniejszej zawartosci szkia.

6.9.2.2.3 Wykladziny wewnetrzne z tworzywa termoplastycznego powinny skladaé sie z arkuszy materiatu
termoplastycznego wymienionego w 6.9.2.3.4, spajanych razem na wymagany Kksztait, do ktérego dotaczona
jest warstwa nosna. Trwale potaczenie pomigdzy wykladzina i warstwa nosng powinno by¢ osiagnigte
poprzez zastosowanie odpowiednich klejow.

Uwaga: Podczas przewozu materialéw zapalnych ciektych, zgodne z 6.9.2.14, moze byé wymagane
spelnienie dodatkowych wymagan przez wykladzing wewnetrzng, aby zapobiec gromadzeniu si¢
tadunkéw elektrostatycznych.

6.9.2.24 Warstwa no$na zbiornika jest obszarem, ktéry zgodnie z 6.9.2.4 do 6.9.2.6 powinien by¢ specjalnie
skonstruowany, aby wytrzymaé obciazenia mechaniczne. Czesé ta sklada sie¢ na og6t z kilku warstw
wzmocnionych widknami w okre§lonym kierunku.

6.9.2.2.5 Warstwa zewngtrzna jest czedcig zbiornika, ktéra narazona jest bezposrednio na dzialanie atmosfery.
Powinna skiadaé si¢ z warstw bogatych w Zywice i powinna mie¢ grubo$¢ nie mniej niz 0,2 mm.
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W przypadku grubosci wigkszych niz 0,5 mm, powinny by¢ stosowane maty. Warstwa ta powinna zawieraé
szkto w ilosci nieprzekraczajacej 30% masy tej warstwy i by¢ odporna na warunki zewnetrzne, a zwlaszcza
w przypadku zetknigcia sig z przewozonym materiatem. Zywica powinna zawieraé wypehiacze lub dodatki
zapewniajace ochrong przed pogorszeniem wytrzymalosci warstwy nosnej zbiornika spowodowanym
promieniowaniem ultrafioletowym.

6.9.2.3 Materialy

6.9.2.3.1 Wszystkie materialy zastosowane do budowy konteneréw-cystern wiacznie z nadwoziami wymiennymi-
cysternami, z tworzyw sztucznych wzmocnionych widéknem, powinny by¢ wiadomego pochodzenia
i o znanych wiasciwosciach.

6.9.2.3.2 Zywice

Proces wytwarzania mieszaniny zywic z dodatkami powinien by¢ wykonany $ci$le wedlug zalecen
dostawcy. Giéwnie dotyczy to utwardzaczy, katalizatoréw i przyspieszaczy. Zywice te moga byé:

- zywicami poliestrowymi nienasyconymi;
- zywicami winyloestrowymij;

- zywicami epoksydowymi,

- zywicami fenolowymi.

Odpornoéé termiczna (HDT) zywicy, okre$lona zgodnie z EN ISO 75-1:2013 ,Tworzywa sztuczne -
oznaczenie temperatury ugiecia pod obciazeniem - Cze§¢ 1: Ogdlna metoda badania” (ISO/DIS 75-1:2013),
powinna by¢ co najmniej o 20 °C wyzsza od najwyzsze]j temperatury roboczej kontenera-cysterny wiacznie
z nadwoziami wymiennymi-cysternami, z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem, i powinna wynosié
nie mniej niz 70 °C.

6.9.2.3.3 Wi6kna wzmacniajace

Materiatami wzmacniajacymi warstwy nosne powinny by¢ widkna odpowiedniej klasy, takie jak np. wiékna
szklane typu E lub ECR zgodnie z norma ISO 2078:1993. Dla wykladziny wewngtrznej mogg byé
zastosowane widkna szklane typu C zgodnie z normga ISO 2078:1993. Termoplastyczne wykiadziny moga
byé zastosowane w wykladzinie wewngtrznej tylko wtedy, gdy zostata dowiedziona ich zgodnosé
z przewidywanymi do przewozu materiatami.

6.9.2.34 Materialy na wykladziny termoplastyczne

Do wytwarzania wykladzin moga by¢ stosowane materialy termoplastyczne, takie jak polichlorek winylu
(PVC-U) nieplastyfikowany, polipropylen (PP), polifluorek winylidenu (PVDF), politetrafluoretylen
(PTFE), itp.

6.9.2.3.5 Dodatki

Dodatki niezbedne do przetwarzania zywic takie jak: katalizatory, przyspieszacze, utwardzacze i substancje
tiksotropowe, jak réwniez materialy zastosowane do ulepszenia cystern, takie jak: wypeiacze, farby,
pigmenty itp., nie mogg powodowaé oslabienia materiatu, uwzgledniajac jego zywotno$é i temperature
robocza przewidywana podczas projektowania.

6.9.2.4 Zbiorniki, ich elementy mocujace oraz wyposazenie obstugowe i konstrukcyjne, powinny by¢ projektowane
tak, aby podczas catego okresu eksploatacji wytrzymywaly bez utraty zawartoSci (poza ilocig gazu
uwalnianego przez urzadzenia odpowietrzajace):

- statyczne i dynamiczne obcigzenia w normalnych warunkach przewozu;
- minimalne obcigzenia okreslone w 6.9.2.5 do 6.9.2.10.

6.9.2.5 Przy ciénieniach wskazanych w 6.8.2.1.14 (a) i (b) oraz przy sile cigzko$ci spowodowanej fadunkiem
onajwigkszym cigzarze wiasciwym zalozonym w projekcie i przy maksymalnym wspétczynniku
napelnienia, projektowane naprezenie ¢ w kierunku wzdluznym lub obwodowym dowolnej warstwy
zbiornika nie powinno przekraczaé nastepujacych wartosci:

o< &
K
gdzie:

Rm = warto$¢ wytrzymato$ci na rozciaganie ustalona jako $rednia warto§¢ wynikdéw badan pomniejszona
o 2-krotng odchytke¢ standardowa otrzymanych wynikéw badari. Badania powinny by¢ wykonane
zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 527-4:1997,,Tworzywa sztuczne - Oznaczenie wlasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozciaganiu - Cze$é 4: Wymagania badan kompozytéw
tworzywowych izotropowych i ortotropowych wzmocnionych widéknami”, i EN ISO 527-5:2009
»IWOrzywa sztuczne - oznaczenie wiasciwoéci mechanicznych przy statycznym rozciaganiu -
Cze$¢ 5: Warunki badan kompozytéw tworzywowych wzmocnionych widknami jednokierunkowo”,
na minimum 6 prébkach reprezentatywnych dla typu konstrukcyjnego i metody wytwarzania,
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K= SXKOXleKZXKg,przyczymKZ4

gdzie:

S= wspéiczynnik bezpieczefistwa. Ogdlnie dla projektowania warto§¢ S wynosi minimum 1,5,
jezeli w dziale 3.2 tabela A kolumna 12 podany jest kod cysterny zawierajacy litere ,,G” w jego
drugiej czeéci (patrz 4.3.4.1.1). Dla cystern przeznaczonych do przewozu materiatéw
wymagajacych wiekszego poziomu bezpieczenstwa warto$¢ S powinna by¢ pomnozona przez 2,
jezeli w dziale 3.2 tabela A kolumna 12 podany jest kod cysterny zawierajacy cyfre ,,4” w jego
drugiej czesci (patrz 4.3.4.1.1), chyba ze zbiornik jest wyposazony w zabezpieczenie przeciwko
uszkodzeniom skladajace si¢ zpelmego metalowego szkieletu zawierajacego podiuine
i poprzeczne elementy konstrukcyjne.

Ko = wspdlczynnik uwzgledniajacy pogorszenie wlasciwosci materialu spowodowane pelzaniem
i starzeniem oraz oddzialywaniem chemicznym przewozonych materialéw. Powinien on by¢
okreslony wzorem:

1

Kg=—o
0 OtB

gdzie ,,a” jest wspolczynnikiem pelzania a ,,f” jest wspéiczynnikiem starzenia, okre§lonymi
zgodnie z EN 978:1997 po przeprowadzeniu préb zgodnie z norma EN 977:1997. Zamiennie
moze byé zastosowana warto$¢é zachowawcza wspéiczynnika Ko = 2. W celu okreslenia o i B
odchylenie poczatkowe powinno odpowiada¢ 2c;

K, = wspdlczynnik zalezny od temperatury roboczej i whasnosci termicznych zywicy, majacy wartosé
co najmniej 1, okreslony przez nastgpujace réwnanie:

K, =1,25-0,0125 (HDT-70)
gdzie HDT jest temperaturg wytrzymatodci termicznej Zywicy w °C;

K, = wspdlczynnik uwzgledniajacy zmeczenie materialu; powinna by¢ zastosowana wartosé
wspolczynnika K, = 1,75, jezeli inna warto§¢ nie zostala uzgodniona z wladza wiasciwa.
W przypadku projektowania na naprezenia dynamiczne, jak podane w 6.9.2.6, powinna by¢
zastosowana warto$¢ wspéiczynnika K; = 1,1;

K3 = wspétczynnik uwzgledniajacy proces utwardzania i przyjmujacy nastepujace wartosci:

- 1,1 gdy utwardzanie jest przeprowadzane zgodnie z zatwierdzong iudokumentowana
procedura,

- 1,5 winnych przypadkach.

6.9.2.6 Przy naprezeniach dynamicznych podanych w 6.8.2.1.2, projektowane naprezenie nie powinno przekraczaé
warto$ci okre$lonej w 6.9.2.5, podzielonej przez wspolczynnik a.

6.9.2.7 Przy jakimkolwiek naprezeniu okreSlonym w 6.9.2.5 i 6.9.2.6, warto$§¢ wydiuzenia w dowolnym kierunku
nie powinna przekroczy¢ 0,2% lub 0,1 wydtuzenia przy rozerwaniu Zywicy, w zaleznosci od tego,
ktéra z tych wartosci jest nizsza.

6.9.2.8 Przy okre§lonym cisnieniu prébnym, ktére nie powinno byé nizsze od odpowiedniego ciénienia
obliczeniowego wymienionego w 6.8.2.1.14 a) i b), odksztalcenie maksymalne w zbiorniku nie powinno by¢
wigksze niz wydhizenie przy pgknigciu podczas badania zywicy na rozciaganie.

6.9.2.9 Zbiornik powinien bez widocznych wewnetrznych lub zewnetrznych uszkodzen wytrzymaé prébe
z opadajaca kula, opisang w 6.9.4.3.3.

6.9.2.10 Pokrycia laminatowe zastosowane do polaczen, wiaczajac w to polaczenia dennic, polaczenia falochronéw
i przegrod ze zbiornikiem, powinny wytrzymywaé wyzej wymienione naprezenia statyczne i dynamiczne.
W celu uniknigcia koncentracji naprezen w pokryciu laminatowym, wymagane pochylenie polaczenia
nie powinno by¢ wigksze niz 1:6.

Wytrzymatoéé na $cinanie pomiedzy pokryciem laminatowym a materialem zbiornika, do ktérego jest
przylaczone, nie powinna by¢é mniejsza niz:
T
=23

1 K
gdzie:
Tr- wytrzymalo$¢ na $cinanie przy zginaniu zgodnie z norma EN ISO 14125:1998 + AC:2002 +A1:2011

+Kompozyty tworzywowe wzmocnione widknem - Oznaczenie wlasciwodci przy zginaniu”

(ISO 14125:1998) (metoda trzech punktéw) o wartosci minimalnej T, = 10 N/mm? jezeli brak jest
pomierzonych wartosci;

Q- obciazenie na jednostke szerokosci, ktére zlacze powinno przenies¢ przy obciazeniach statycznych
i dynamicznych;
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K- wspdlczynnik obliczony zgodnie z 6.9.2.5 dla naprezen statycznych i dynamicznych;

1 - dlugos¢ pokrycia laminatowego.

6.9.2.11 Otwory w zbiorniku powinny by¢ wzmocnione w celu zapewnienia co najmniej takich samych
wspolczynnikow bezpieczeristwa przy naprezeniach statycznych i dynamicznych podanych w 6.9.2.5
16.9.2.6, jakie zapewnia sam zbiornik. Ilo$¢ otworéw powinna byé zminimalizowana. Dla otwordw
owalnych stosunek dlugosci osi symetrii nie powinien by¢ wiekszy od 2.

6.9.2.12 Przy projektowaniu kohierzy i przewodéw rurowych przylaczanych do zbiornika, nalezy uwzglednié sily
wystepujace przy obstudze i mocowaniu $rubami.

6.9.2.13 Kontenery-cysterny, wiacznie z nadwoziami wymiennymi-cysternami z tworzyw sztucznych wzmocnionych
wiéknem, powinny by¢ projektowane tak, aby byly zdolne wytrzymaé 30-minutowe przebywanie w ogniu
bez widocznych przeciekdw, jak zostalo to okre$lone w wymaganiach dotyczacych badan w 6.9.4.3.4.
Zazgoda wladzy wlasciwej mozina zrezygnowaé z badarn, jezeli zostanie przedstawiony wystarczajacy
dowdd z przeprowadzonych badan z poréwnywalnymi konstrukcjami cystern.

6.9.2.14 Przepisy specjalne dotyczgce przewozn materialéw o temperaturze zaplonu nie wyzszej niz 60 °C

Kontenery-cysterny, wlacznie z nadwoziami wymiennymi-cysternami z tworzyw sztucznych wzmocnionych
wiéknem, uzywane do przewozu materialéw o temperaturze zaplonu nie wyzej niz 60 °C, powinny byé
konstruowane tak, aby unikna¢ niebezpiecznego natadowania elektrostatycznego réinych czeéci
skladowych.

6.9.2.14.1 Rezystancja elektryczna powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej zbiornika okre§lona pomiarami,
nie powinna by¢ wyzsza niz 10° oméw. Moze to by¢ osiagniete poprzez zastosowanie dodatkéw do zywicy
lub migdzywarstwowych wkladek przewodzacych, takich jak siatka metalowa lub weglowa.

6.9.2.14.2  Rezystancja elektryczna uziemienia nie powinna by¢ wyzsza niz 107 oméw.

6.9.2.143  Wszystkie elementy zbiornika powinny by¢ polaczone elektrycznie ze sobg i z metalowymi czg$ciami
wyposazenia obstugowego i konstrukcyjnego kontenera-cysterny i nadwozia wymiennego-cysterny.
Rezystancja elektryczna pomiedzy stykajacymi sig elementami nie powinna przekraczaé 10 oméw.

6.9.2.144  Rezystancja elektryczna powierzchni zbiornika i rezystancja elektryczna uziemienia powinna byé zmierzona
po raz pierwszy na kazdym wyprodukowanym kontenerze-cysternie, wiacznie z nadwoziem wymiennym-
cysterna, z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem, lub na wycinku ze zbiornika, zgodnie z procedurg
uznang przez wiadz¢ wlasciwa.

6.9.2.14.5  Rezystancja elektryczna uziemienia kazdego kontenera-cysterny, wiacznie z nadwoziem wymiennym-
cysterna, z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem, powinna by¢é mierzona podczas badar
okresowych zgodnie z procedura uznang przez wladzg¢ wlasciwa.

6.9.3 Wyposazenie

6.9.3.1 Powinny by¢ stosowane wymagania podane w 6.8.2.2.1, 6.8.2.2.2 i 6.8.2.2.4 do 6.8.2.2.8.

6.9.3.2 Dodatkowo stosuje si¢ réwniez przepisy specjalne z 6.8.4 b) (TE), jezeli jest to wskazane w dziale 3.2 tabela
A kolumna 13.

6.9.4 Badanie i zatwierdzenie typu

6.9.4.1 Dla kazdego projektowanego typu kontenera-cystemny, wiacznie z nadwoziem wymiennym-cysterna,

z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem, materialy konstrukcyjne i prototyp powinny by¢ poddane
badaniom typu konstrukcji podanym ponizej.

6.9.4.2 Badanie materialu

6.9.4.2.1 Dla zastosowanej Zywicy wydiuzenie przy rozerwaniu powinno byé ustalone zgodnie z normg EN ISO 527-
4:1997 ,Tworzywa sztuczne - Oznaczenie wla$ciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu -
Czgé¢ 4: Wymagania badan kompozytéw tworzywowych izotropowych i ortotropowych wzmocnionych
witknami” lub EN ISO 527-5:2009 ,,Tworzywa sztuczne - oznaczenie wlasciwoéci mechanicznych przy
statycznym rozciaganiu - Cze$¢ 5: Warunki badan kompozytéw tworzywowych wzmocnionych wiéknami
jednokierunkowo”, i wytrzymato$¢ termiczna zgodnie z norma EN ISO 75-1:2013 ,,Tworzywa sztuczne -
oznaczenie temperatury ugiecia pod obciazeniem - Czgé¢ 1: Ogoélna metoda badania” (1SO/DIS 75-1:2013),

6.9.4.2.2 Nizej wymienione wlasciwosci powinny byé ustalone na prébkach wycigtych ze zbiornika. Poréwnywalnie
wykonane prébki mogg byé zastosowane tylko wtedy, gdy nie jest mozliwe pobranie probki ze zbjornika.
Wszystkie pokrycia powinny by¢ usunigte przed badaniem.
Badania powinny obejmowac:
- grubo$é warstw laminatéw $cianki zbiornika i dennic;
- mase i skiad wiékien wzmacniajacych, orientacje i jednorodno$¢ warstw wzmacniajacych;
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- wytrzymato$¢ na rozciaganie, wydluzenie przy rozerwaniu i modul elastycznosci zgodnie z norma
ENISO 527-4:1997 ,,Tworzywa sztuczne - Oznaczenie wlaciwosci mechanicznych przy statycznym
rozciaganiu - Czeéé 4: Wymagania badan kompozytéw tworzywowych izotropowych i ortotropowych
wzmocnionych wiéknami”, lub EN ISO 527-5:2009 , Tworzywa sztuczne - oznaczenie wlasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiu - Czeéé 5: Warunki badan kompozytéw tworzywowych
wzmocnionych wiéknami jednokierunkowo”, w kierunku naprezen. Dodatkowo dla zywic, wydluzenie
przy rozerwaniu powinno by¢ ustalone za pomoca ultradzwigkéw;

- wytrzymalo$é na zginanie i ugiecie ustalone za pomoca préby pelzania przy zginaniu zgodnie z normg
EN ISO 14125:1998 + AC:2002 + A1:2011 ,Kompozyty tworzywowe wzmocnione widknem -
oznaczenie wlasciwosci przy zginaniu” (ISO 14125:1998), w czasie 1000 godzin przy uzyciu prébki
o minimalnej szeroko$ci 50 mm i podpér oddalonych co najmniej o 20 grubosci $cianki. Dodatkowo przy
pomocy tego testu i zgodnie z norma EN 978:1997, powinien by¢ ustalony wspdlczynnik pelzania o
i wspblczynnik starzenia B.

6.9.4.2.3 Wytrzymato$é na $cinanie polaczen migdzywarstwowych powinna byé zmierzona zgodnie z norma EN ISO
14130:1997 przez zbadanie reprezentatywnych probek w czasie préby rozciagania.

6.94.2.4 Zgodnos¢ chemiczna zbiornika z materialami, ktére bgda przewozone, powinna by¢ wykazana za pomoca
jednej z ponizszych metod zatwierdzonych przez wladzg¢ wlasciwa. Dowéd ten powinien uwzgledniaé
wszystkie aspekty zgodnosci materiatu zbiornika i jego wyposazenia z materiatami, ktére beda przewozone,
uwzgledniajac pogorszenie wiasciwosci chemicznych zbiornika, pobudzenie krytycznych reakcji
przewozonych materialéw i niebezpiecznych reakcji pomigdzy zbiornikiem a przewozonym materiatem.

- Aby ustali¢ jakiekolwiek pogorszenie sie¢ wiasciwosci zbiornika, nalezy reprezentatywna probke
pobrang ze zbiornika, zawierajaca dowolna wykiadzine wewngtrzng ze spoinami, podda¢ badaniom
odpornosci chemicznej zgodnie z norma EN 977:1997 przez okres 1000 godzin w 50 °C.
W poréwnaniu z pierwotna prébka, utrata wytrzymalosci i modutu elastycznoéci pomierzona za
pomocg préby zginania zgodnie z normg EN 978:1997 nie powinna przekracza¢ 25%. Pgkniecia,
pecherzyki, skutki wzeréw, jak rdwniez rozdzielenie warstw i oslon oraz chropowatosé sa
niedopuszczalne.

- Poswiadczone i udokumentowane pozytywne wyniki badaf zgodnosci napeinianych materiatéw
z materiatami konstrukcyjnymi zbiornika, ktére stykaja si¢ w ustalonej temperaturze, czasie i innych
istotnych warunkach obstugowych.

- Dane techniczne opublikowane w zwiazanej tematycznie literaturze, normy i inne Zrédla
zaakceptowane przez wladze wiasciwa,

6.9.4.3 Badanie typu

Reprezentatywny prototyp cysterny powinien by¢ poddany badaniom wyszczegélnionym ponizej. W tym
celu wyposazenie obstugowe, jezeli jest to konieczne, moze by¢ zastapione przez inne urzadzenia.

6.9.43.1 Prototyp powinien by¢ badany w celu sprawdzenia zgodnosci ze specyfikacja typu. Badania te powinny
obejmowaé sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewnetrznego oraz pomiary giéwnych wymiaréw.

6.9.4.3.2 Prototyp wyposazony w przyrzady do pomiaru naprezen usytuowane w miejscach, dla ktérych wymagane
jest poréwnanie z warto$ciami obliczeniowymi w projekcie, powinien by¢ poddany nastgpujacym
obciazeniom, z rejestracjq odksztalcen:

- napehnienie woda do maksymalnego stopnia napemienia. Wyniki pomiaréw powinny byé uzyte do
sprawdzenia obliczen projektowych zgodnych z 6.9.2.5;

- napelnienie wodg do maksymalnego stopnia napeinienia i przyspieszanie we wszystkich trzech
kierunkach poprzez jazd¢ prébng i hamowanie z prototypem zamocowanym na wagonie.
Dla poréwnania z obliczeniami projektowymi w 6.9.2.6, zanotowane naprgzenia powinny by¢
ekstrapolowane w stosunku do ilorazu przyspieszenia wymaganego w 6.8.2.1.2 i przyspieszenia
zmierzonego.

- napelnienie woda i uzycie okreslonego cisnienia probnego. Przy tym obcigzeniu zbiornik nie powinien
wykazywa¢ zadnych objawdw uszkodzenia lub nieszczelno$ci.

6.9.4.3.3 Prototyp powinien by¢ poddany prébie opadajacej kuli zgodnie z normag EN 976-1:1997, nr 6.6. Wewnatrz
ina zewnatrz cysterny nie powinny wystgpowaé widoczne $lady uszkodzen.

6.94.34 Prototyp wraz z wyposazeniem obstugowym i konstrukcyjnym, napelmiony woda do 80% jego maksymalnej
objgtosci, powinien by¢ wystawiony na peine objecie ogniem przez 30 minut, spowodowanym przez plonacy
w otwartym pojemniku olej opatowy lub innego rodzaju ogiefi o tej samej skutecznosci. Rozmiary
pojemnika powinny przekraczaé rozmiary cysterny co najmniej o 50 cm z kazdej strony, a odleglosé
pomigdzy poziomem paliwa i cysterng powinna miesci¢ si¢ pomiedzy 50 i 80 cm. Czeéé cysterny ponizej
poziomu lustra cieczy, wiaczajac w to otwory i zamknigcia, powinna pozostawaé szczelna z wyjatkiem
wyciekéw kropelkowych.



Dziennik Ustaw - 1060 — Poz. 1355

6-192 01.01.2017 r.
6.9.44 Zatwierdzenie typu

6.9.44.1 Dla kazdego nowego typu kontenera-cysterny, wlacznie z nadwoziem wymiennym-cysterng, z tworzyw
sztucznych wzmocnionych wiéknem, wladza wiasciwa lub organ przez nig wyznaczony powinien wystawié
$wiadectwo stwierdzajace, ze typ lacznie z elementami mocujacymi jest zgodny z przeznaczeniem,
dla ktérego zostal wykonany i spelnia wymagania dotyczace konstrukeji i wyposazenia, jak réwniez spelnia
przepisy specjalne dotyczace przewozonych materiatéw.

6.9.4.4.2 Swiadectwo powinno byé wystawione na podstawie obliczen i sprawozdania z badan, lacznie z wykazem
zawierajacym wyniki badan materialéw i prototypu oraz ich poréwnanie z obliczeniami projektowymi,
a takze powinno odnosi¢ si¢ do opisu technicznego typu i programu zapewnienia jakosci

6.9.44.3 Swiadectwo powinno okreéla¢ materialy lub grupy materialéw, ktére sa zgodne z charakterystyka kontenera-
cysterny. Powinny by¢ podane nazwy chemiczne materialéow lub odpowiednie pozycje zbiorcze
(patrz 2.1.1.2) oraz ich klasy i kody klasyfikacyjne.

6.9.44.4 Dodatkowo, $wiadectwo powinno zawiera¢ wykaz zaréwno wartosci projektowanych i gwarantowanych
(takich jak czas eksploatacji, zakres temperatur roboczych, ciénienia robocze i probne, dane materialowe),
jak réwniez wszystkich przedsigwzigé, ktore powinny by¢ podjgte podczas produkcji, préb, zatwierdzenia
typu, znakowania i uzywania kazdego kontenera-cysterny, wlacznie z nadwoziem wymiennym-cysterna,
z tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem wyprodukowanych zgodnie z zatwierdzonym typem.

6.9.5 Badania

6.9.5.1 Dla kazdego kontenera-cysterny, wiacznie z nadwoziem wymiennym-cysterna, z tworzyw sztucznych
wzmocnionych wiéknem, wykonanego zgodnie z zatwierdzonym typem, powinny byé przeprowadzone
proby i badania materiatu konstrukcyjnego, podane ponizej.

6.9.5.1.1 Na prébkach pobranych ze zbiornika przeprowadza si¢ badania materialowe, zgodnie z wymaganiami
w 6.9.4.2.2, z wyjatkiem préby rozciagania i skrocenia czasu proby pelzania przy zginaniu do 100 godzin.
Prébki wykonywane jako odpowiedniki moga byé stosowane tylko wowczas, gdy nie ma mozliwosci
pobrania wycinkdw ze zbiornika. Powinny by¢ speinione wymagania konstrukcyjne dla zatwierdzonego
typu.

6.9.5.1.2 Zbiorniki i ich wyposazenie powinny by¢ razem lub oddzielnie poddane badaniu odbiorczemu przed
przekazaniem ich do eksploatacji. Badanie to powinno obejmowacé:

- sprawdzenie zgodnosci z zatwierdzonym typem;

- sprawdzenie whasciwosci konstrukcyjnych;

- sprawdzenie stanu wewnetrznego i zewngtrznego;

- hydrauliczna prébg ci$nieniows ci$nieniem prébnym podanym na tabliczce opisanej w 6.8.2.5.1;

- sprawdzenie prawidiowosci dziatania wyposazenia;

- prébe szczelnoscl, jezeli zbiornik i jego wyposazenie zostaty poddane prébie ci$nieniowe]j oddzielnie.
6.9.5.2 Dla badan okresowych konteneréw-cystern, wigcznie z nadwoziami wymiennymi-cysternami, z tworzyw

sztucznych wzmocnionych wiéknem, powinny by¢ zastosowane wymagania okre§lone w 6.8.2.4.2 do

6.8.2.4.4, a ponadto zgodnie z 6.8.2.4.3, badanie powinno obejmowaé sprawdzenie stanu wewngtrznego
zbiornika cysterny.

6.9.5.3 Badania i préby okreslone w 6.9.5.1 i 6.9.5.2 powinny by¢ przeprowadzone przez rzeczoznawce
upowaznionego przez wiadze wilasciwa. Wyniki tych czynnosci powinny byé ujete w po$wiadczeniu.
W poswiadczeniu tym powinien byé podany wykaz materialéw dopuszczonych do przewozu w tym
kontenerze-cysternie, wiacznie z nadwoziem wymiennym-cysterna, z tworzyw sztucznych wzmocnionych
wi6knem, zgodnie z ustaleniami w 6.9.4.4.

6.9.6 Oznakowanie

6.9.6.1 Dla oznakowania kontenerdw-cystern, wilacznie z nadwoziami wymiennymi-cysternami, z tworzyw
sztucznych wzmocnionych witknem, powinny mieé zastosowanie wymagania podane w 6.8.2.5,
z nastgpujgcymi poprawkami:

- tabliczka cysterny moze by¢ laminowana do zbiornika lub wykonana z odpowiedniego tworzywa
sztucznego;

- zawsze powinien byé zaznaczony zakres temperatury obliczeniowe;j.

6.9.6.2 Dodatkowo powinny byé takze spelnione wymagania przepiséw specjalnych z 6.8.4 ) (TM), jezeli sa
wskazane w dziale 3.2 tabela A kolumna 13.
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Dzial 6.10

Przepisy dotyczace budowy, wyposazenia, zatwierdzania typu, badan
i oznakowania cystern do przewozu odpadéw napelnianych
podci$nieniowo

Uwaga 1: Dla cystern przenoénych i MEGC-UN, patrz dzial 6.7; dla wagonow-cystern, cystern
odejmowanych, konteneréw-cystern i nadwozi wymiennych-cystern, ze zbiornikami
wykonanymi z materialéw metalowych, wagonéw-baterii i MEGC, za wyjatkiem MEGC-UN,
patrz dzial 6.8; dla konteneréw-cystern ze zbiornikami wykonanymi z tworzyw sztucznych
wzmocnionych wiéknem, patrz dzial 6.9.

Uwaga 2: Ten dzial stosuje si¢ do konteneréw-cystern i nadwozi wymiennych-cystern.
6.10.1 Przepisy ogdlne
6.10.1.1 Definicje

Uwaga: Cysterna spetiajaca w pelni wymagania dzialu 6.8 nie jest uwazana za ,,cystern¢ do przewozu
odpadéw napeiniang podci$nieniowo”.

6.10.1.1.1  Pojgcie ,,strefa ochronna” oznacza strefe okre$long nastgpujaco:
a) dolna czgs¢ cysterny w strefie polozonej wewnatrz kata 60° z kazdej strony dolnej linii tworzacej;
b) gobrna czesé cysterny w strefie polozonej wewnatrz kata 30° z kazdej strony gornej linii tworzacej.
6.10.1.2 Zakres stosowania

6.10.1.2.1 Wymagania specjalne podane w 6.10.2 do 6.10.4 uzupeiniaja lub zmieniaja dziat 6.8 i sq stosowane do
cystern do przewozu odpadéw napeinianych podcisnieniowo.

Cysterny do przewozu odpadéw napelniane podcisnieniowo moga by¢ wyposazone w otwieralne dennice,
jezeli dla przewozonego materiatu przepisy dziatu 4.3 pozwalaja na dolne opréznianie (oznakowanie literg A
lub B w kodzie cysterny, jak i w dziale 3.2 tabela A kolumna 12, zgodnie z 4.3.4.1.1).

Cysterny do przewozu odpadéw napeiniane podcisnieniowo powinny byé zgodne ze wszystkimi
wymaganiami dziatu 6.8, z wyjatkiem wymagan zmienionych przez przepisy specjalne niniejszego dziatu.
Jednakze wymagania 6.8.2.1.19 i 6.8.2.1.20 nie maja zastosowania.

6.10.2 Projektowanie

6.10.2.1 Cysterny powinny by¢ zaprojektowane dla ciénienia obliczeniowego réownowaznego 1,3-krotnosci ciénienia
napelniania lub oprézmiania, jednak nie mniej niz 400 kPa (4 bar) (ciSnienie manometryczne).
Przy przewozie materiatlow, dla ktérych w dziale 6.8 wymagane jest wyzsze cisnienie obliczeniowe
zbiornika, powinno by¢ stosowane to ci$nienie wyzsze.

6.10.2.2 Cysterny powinny byé tak zaprojektowane, aby wytrzymywatly podciénienie 100 kPa (1 bar).
6.10.3 Wyposazenie

6.10.3.1 Elementy wyposazenia powinny byé tak umieszczone, aby byly zabezpieczone przed mozliwoscia
uszkodzenia podczas przewozu lub przetadunku. To wymaganie moze by¢é w pelni spehione przez
umieszczenie elementéw wyposazenia w tak zwanej ,,strefie ochronnej” (patrz 6.10.1.1.1).

6.10.3.2 Dolny spust ze zbiornika moze by¢ utworzony przez zewnetrzny przew6d rurowy z zaworem odcinajacym
umieszczonym przy zbiomiku tak blisko, jak to jest mozliwe, iz drugim zamknieciem, ktérym moze byé
za$lepka koinierzowa lub inne réwnowazne urzadzenie.

6.10.3.3 Polozenie oraz kierunek zamykania zaworu odcinajacego przylaczonego do zbiornika lub do dowolnej
komory w przypadku zbiornika wielokomorowego, powinny by¢ jednoznacznie oznaczone i by¢ mozliwe do
sprawdzenia z poziomu gruntu.

6.10.3.4 W celu uniknigcia wydostania si¢ zawartosci w przypadku uszkodzenia zewnetrznych urzadzes
napeniajacych i spustowych (przewody rurowe, boczne urzadzenia zamykajace), wewngtrzny zawor
odcinajacy lub pierwszy zewnetrzny zawér odcinajacy (jezeli ma to miejsce) i jego osadzenie, powinny by¢
zabezpieczone przed niebezpieczefistwem urwania przez sily zewnetrzne lub powinny byé tak
zaprojektowane, aby wytrzymaé te sily. Urzadzenia napeiniajace i spustowe (wlaczajac kolnierze lub
polaczenia gwintowane) oraz pokrywy zabezpieczajace (lub inne) powinny mieé¢ mozliwo$¢ zabezpieczenia
przed niezamierzonym otwarciem.

6.10.3.5 Cysterna moze by¢ wyposazona w otwieralne dennice. Otwieralne dennice powinny spetiaé nastepujace
warunki:

a) dennice powinny by¢ tak zaprojektowane, aby w pozycji zamknigtej byly szczelne;

b) niezamierzone otwarcie powinno by¢ niemozliwe;
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¢) w przypadku stosowania napgdu mechanicznego do otwierania, dennica w przypadku awarii zasilania
powinna pozostawa¢ szczelnie zamknigta;

d) dla zapewnienia, Ze otwieralna dennica nie bedzie mogla by¢ otwarta, jezeli w zbiorniku pozostaje
nadci$nienie resztkowe, powinno by¢ zastosowane urzadzenie zabezpieczajace lub redukujace
ci$nienie. Wymagania tego nie stosuje si¢ do dennic otwieranych przy pomocy napgdu mechanicznego
o ruchu kontrolowanym. W takim przypadku, uklad sterowania powinien dzialad w systemie
automatycznego nadzoru oraz by¢ tak umieszczony, aby operator mégt widzie¢ ruch dennicy przez caty
czas jego trwania nie bedac jednoczesnie narazonym na niebezpieczenstwo podczas otwierania
1 zamykania dennicy;

e) powinny by¢ zastosowane zabezpieczenia chronigce dennicg¢ oraz przeciwdzialajace jej otwarciu
w razie przewrdcenia si¢ cysterny-kontenera lub nadwozia wymiennego-cysterny.

6.10.3.6 Cysterny do przewozu odpadéw napeliane podciénieniowo, ktére sa wyposazone w wewnetrzny tlok dla
wspomagania czyszczenia zbiornika lub oprézniania, powinny by¢ zaopatrzone w urzadzenie zatrzymujace
tlok w kazdej pozycji dzialania dla zapobiegnigcia jege wysunigciu ze zbiornika, jezeli na tlok zadziala sita
réwnowazna maksymalnemu ciénieniu roboczemu w zbiorniku. Maksymalne ciénienie robocze dla zbiornika
lub komory z pneumatycznie napgdzanym tlokiem powinno by¢ nie wyzsze niz 100 kPa (1,0 bar).
Wewngtrzny tlok powinien by¢ skonstruowany w sposob i z materialéw, ktére nie bgda Zrédlem zaplonu
podczas ruchu tloka.

Wewnetrzny tlok moze byé uzyty jako przegroda pod warunkiem, Ze jest unieruchomiony. Jezeli jakie$
elementy unieruchamiajace tlok znajduja sie na zewnatrz zbiornika, to powinny one by¢ tak umieszczone,
aby nie byly narazone na przypadkowe uszkodzenie.

6.10.3.7 Cysterna moze by¢ wyposazona w wysiggnik ssacy jezeli:

a) wysiegnik jest wyposazony w wewnegtrzny lub zewnetrzny zawér odcinajacy zamocowany
bezposérednio do zbiornika lub do lacznika przyspawanego bezposrednio do zbiornika; wieniec
obrotowy moze byé umieszczony pomigdzy zbiornikiem lub lacznikiem, a zewng¢trznym zaworem
zamykajacym, jezeli wieniec obrotowy jest umieszczony w strefie ochronnej i urzadzenie kontrolne
zaworu zamykajacego jest chronione obudowa lub oslong przed niebezpieczefistwem urwania pod
wplywem zewnetrznego obcigZenia;

b) zawdr odcinajacy wymieniony w a) jest tak zaprojektowany, ze przew6z z zaworem w pozycji otwartej
jest niemozliwy, i

¢) wysiegnik jest skonstruowany w taki sposdb, ze zbiornik nie bgdzie przeciekat wskutek przypadkowego
uderzenia w wysiggnik,

6.10.3.8 Cysterna powinny by¢ zaopatrzona w nastepujace dodatkowe wyposazenie obstugowe:

a) pompg ssaco-tloczaca, ktdrej wylot powinien by¢ tak zaprojektowany, aby pary palne lub trujace byty
odprowadzane w miejsce, gdzie nie powoduja zagrozenia;

b) urzadzenia zapobiegajace bezposredniemu przedostaniu si¢ plomienia, na wszystkich otworach pompy
ssaco-ttoczacej/wysysacza, mogacej by¢ Zrédtem zaplonu, przymocowanej do cysterny uzywanej do
przewozu odpadéw zapalnych, lub cysterna powinna byé¢ odporna na uderzenia ciénienia wybuchu,
to znaczy powinna wytrzyma¢ wybuch wskutek przedostania si¢ plomienia, bez powstania
nieszczelnosci, ale z dopuszczeniem znieksztatcenia,

c) urzadzenie bezpieczefistwa zamocowane do przewodu rurowego, w ktérym moze wystapi¢ cisnienie,
wprzypadku pomp mogacych wytwarza¢ cisnienie. Urzadzenie bezpieczefistwa powinno byé
nastawione na otwarcie przy ciénieniu nieprzekraczajacym maksymalnego ciénienia roboczego
cysterny;

d) zawér odcinajacy, ktéry powinien byé zamocowany pomiedzy zbiornikiem lub wylotem z urzadzenia
zabezpieczajacego przed przepeilnieniem, zamocowanym do zbiornika, aprzewodem rurowym
faczacym zbiornik z pompa ssaco-ttoczaca;

e) odpowiedni manometr ci$nienia/podciénienia, ktéry powinien by¢é zamocowany w pozycji
umozliwiajacej tatwe odczytanie przez osobg obstugujaca pompe ssaco-tloczaca. Na skali manometru
powinna by¢ naniesiona wyrdzniajaca si¢ linia dla wskazania maksymalnego ci$nienia roboczego
cysterny;

f)  urzadzenie wskazujace poziom napeinienia zbiornika lub w przypadku zbiornika wielokomorowego,
kazdej komory. Szklane wzierniki moga by¢ uzyte jako wskaznik poziomu pod warunkami, ze:

i)  sa one czglcia Scianki zbiornika i majg wytrzymato$¢ na ci$nienie poréwnywalne z ci$nieniem
w zbiorniku; albo sa zamocowane na zewnatrz zbiornika;

ii) gérne i dolne polaczenie do zbiornika wyposazone jest w zawory odcinajace zamocowane
bezposrednio do zbiornika i tak zbudowane, ze przewdz z zaworami w pozycji otwartej jest
niemozliwy;
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iif) sa przystosowane do dzialania przy maksymalnym ci$nieniu roboczym w zbiorniku;

iv) s3 umieszczone w miejscu nienarazonym na przypadkowe uszkodzenie.

6.10.3.9 Zbiorniki cystern do przewozu odpadéw napetnianych podcisnieniowo powinny by¢ wyposazone w zawory
bezpieczenstwa poprzedzone plytkami bezpieczenstwa.

Zawo6r powinien by¢ w stanie samodzielnie otworzy¢ si¢ przy ci$nieniu pomiedzy 0,9 a 1,0-krotnoscia
cisnienia prébnego zbiomika, do jakiego jest on zastosowany. Uzycie zaworéw obcigzanych cigzarem
(obcigznik lub przeciwwaga) jest zabronione.

Plytka bezpieczenstwa powinna pgknaé najwczesniej przy cisnieniu poczatku otwarcia zaworu i najpéznie;j,
kiedy to cisnienie osiagnie ci$nienie prébne zbiornika, przy ktérym zastosowany jest zawor.

Urzadzenia bezpieczenistwa powinny by¢ takiego rodzaju, aby wytrzymywaly obciazenia dynamiczne,
wiacznie z uderzeniem hydraulicznym.

Pomigdzy plytka bezpieczenstwa i zaworem bezpieczenstwa powinien by¢ zainstalowany ciénieniomierz lub
inne odpowiednie urzadzenie wskazujace, aby umozliwi¢ wykrycie pgknigé, perforacji lub nieszczelnosci
plytki, przez ktére system zabezpieczajacy moze by¢ niesprawny.

6.10.4 Badania

Cysterny do przewozu odpadéw napetniane podci$nieniowo powinny byé poddawane sprawdzeniu stanu
wewnetrznego nie rzadziej niz co 2,5 roku, dodatkowo do badania wedtug 6.8.2.4.3.
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Dzial 6.11

Przepisy dotyczace projektowania, budowy i badan kontenerow do
przewozu luzem

6.11.1 (zarezerwowany)
6.11.2 Zakres stosowania i przepisy ogélne
6.11.2.1 Kontenery do przewozu luzem oraz ich wyposazenie obshigowe i konstrukcyjne powinny by¢ tak

zaprojektowane i zbudowane, aby utrzymywaty zawarto$¢ bez jej utraty, pomimo wewnetrznego cisnienia
zawarto$ci i obciazen podczas normalnego uzywania i przewozu.

6.11.2.2 Jezeli zastosowany jest zawér oprézmiajacy, to powinien by¢ on zabezpieczony w pozycji zamknigtej, a caly
system oprézniajacy powinien byé w odpowiedni sposéb chroniony przed uszkodzeniami. Zawory
z zamknieciami dZwigniowymi powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem, a pozycje
zamknieta i otwarta powinny by¢ fatwo rozpoznawalne.

6.11,2.3 Kody dla oznaczenia typéw konteneréw do przewozu luzem

W ponizszej tabeli podane sg kody uzywane do oznaczenia typéw konteneréw do przewozu luzem:

Typ kontenera do przewozu luzem Kod

kontener do przewozu luzem przykryty BK 1
kontener do przewozu luzem zamkniety BK 2
kontener do przewozu luzem elastyczny BK 3

6.11.24 Uwzgledniajac postep naukowy i techniczny, wladze wladciwe mogg braé pod uwage zastosowanie
rozwiazan alternatywnych, zapewniajacych bezpieczefistwo co najmniej réwnowazne bezpieczenstwu
wynikajacemu z przepiséw tego dziatu.

6.11.3 Przepisy dotyczgce projektowania, budowy i badai konteneréw zgodnych z CSC i uzywanych jako
kontenery do przewozu luzem typu BK1 lub BK2

6.11.3.1 Przepisy dotyczgce projektowania i budowy

6.11.3.1.1  Przepisy ogélne tego podrozdziatu dla projektowania i budowy uwaza si¢ za spelnione, jezeli kontener
do przewozu luzem odpowiada wymaganiom normy ISO 1496-4:1991 ,Kontenery ladunkowe serii 1.
Wymagania i metody badan. Kontenery bezciénieniowe do ladunkéw stalych luzem” i jezeli jest
pyloszczelny.

6.11.3.1.2  Kontener zaprojektowany i zbadany w rozumieniu normy ISO 1496-1:1990 ,.Kontenery ladunkowe serii 1.
Wymagania i metody badan. Kontenery ogélnego uzytku dla réznych tadunk6w”, powinien by¢ wyposazony
w oprzyrzadowanie eksploatacyjne, ktére lacznie z jego mocowaniem do kontenera jest tak zaprojektowane,
2e wzmacnia §ciany czolowe i zwigksza wytrzymaloéé na obciazenia wzdtuzne do wartosci koniecznej dla
speienia odpowiednich wymagan badawczych normy ISO 1496-4:1991.

6.11.3.1.3  Kontenery do przewozu luzem powinny by¢ pyloszczelne. Jezeli do uzyskania pyloszczelno$ci uzyta bedzie
wykladzina, to powinna by¢ ona wykonana z odpowiedniego materiatu. Wytrzymato$é uzytego materialu
irodzaj wykladziny powinny byé odpowiednie do objetosci kontenera i przewidzianego zastosowania.
Polaczenia i zamknigcia wykladziny powinny wytrzymywaé cisnienie i uderzenia, wystepujace podczas
warunk6w normalnego uzywania i przewozu. W kontenerach do przewozu luzem, z wentylacja, wykladzina
nie powinna zmniejsza¢ dziatania urzadzen wentylujacych.

6.11.3.14  Oprzyrzadowanie eksploatacyjne dla konteneréw do przewozu luzem zaprojektowane dla oprézniania przez
przechylenie, powinno méc utrzymac catkowita mase zawartosci w pozycji przechylonej.

6.11.3.1.5  Ruchome dachy lub ruchome fragmenty $cian bocznych, czolowych lub dachéw, powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia zamykajace, zawierajace urzadzenia zabezpieczajace tak wykonane, Ze stan zamkniety jest
widoczny dla obserwatora stojacego na gruncie.

6.11.3.2 Wyposazenie obslugowe

6.11.3.2.1  Urzadzenia napelniajace i oprézniajace nalezy tak budowaé i rozmieszczaé, aby w czasie przewozu
i manipulowania byly zabezpieczone przed oderwaniem lub uszkodzeniem. Urzadzenia napeiniajace
i oprézniajace powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem. Pozycja otwarta i zamknieta,
jak réwniez kierunek zamykania, powinny by¢ wyraznie oznaczone.

6.11.3.2.2  Uszczelnienia otworéw powinny by¢ tak wykonane, ze dzialanie, napeinianie i opréznianie kontenera do
przewozu luzem nie bgdzie powodowalo ich uszkodzenia.
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6.11.3.23  Jezeli wymagana jest wentylacja, to kontenery do przewozu luzem powinny byé wyposazone w urzadzenia
dla wymiany powietrza albo z naturalna konwekcja (np. przez otwory), albo zelementami aktywnymi
(np. wentylatory). Wentylacja powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w kontenerze w zadnym momencie
nie powstawalo podciénienie. Elementy wentylacji kontenera do przewozu luzem dla przewozu materiatléw
zapalnych lub materialdéw wydzielajgcych palne gazy lub pary, powinny by¢ tak zaprojektowane,
aby nie byly Zrédtem zaptonu.

6.11.3.3 Badania

6.11.3.3.1  Kontenery uzywane, utrzymywane i zakwalifikowane wedlug przepiséw tego rozdzialu jako kontenery
do przewozu luzem powinny by¢ badane i dopuszczane zgodnie z CSC.

6.11.3.3.2  Kontenery uzywane i zakwalifikowane jako kontenery do przewozu luzem powinny by¢ okresowo badane
zgodnie z CSC.

6.11.34 Oznakowanie

6.11.3.4.1  Kontenery uzywane jako kontenery do przewozu luzem powinny by¢ zgodnie z CSC oznakowane tabliczkg
z certyfikatem bezpieczenstwa.

6.11.4 Przepisy dotyczace projektowania, budowy i zatwierdzenia konteneréw do przewozu luzem typu BK1
i BK2, innych niz kontenery zgodne z CSC

Uwaga: Jezeli kontener zgodny z przepisami tego dzialu bgdzie uzywany do przewozu luzem materiatéw
stalych, to w dokumencie przewozowym dodaje si¢:

LKONTENER DO PRZEWOZU LUZEM BK(x)" DOPUSZCZONY PRZEZ WLADZE
WLASCIWA Z ...” (patrz 5.4.1.1.17).

6.114.1 Kontenery do przewozu luzem omawiane w tym rozdziale obejmuja réwniez pojemniki z mulda, kontenery
morskie do przewozu luzem, silosy do przewozu luzem, nadwozia wymienne (pojemniki wymienne),
kontenery ze zsypami, kontenery z rolkami i przedziaty fadunkowe wagonéw.

Uwaga: Kontenery do przewozu luzem obejmuja réwniez kontenery wg kart UIC 591, 592 okreslonych
w rozdziale 7.1.3, nicodpowiadajace CSC.

6.114.2 Kontenery do przewozu luzem powinny by¢ tak projektowane i budowane, aby byly wystarczajaco odporme
na uderzenia i obcigzenia wystepujace normalnie podczas przewozu, ewentualnie wiacznie z przetadunkami
pomiedzy réznymi $rodkami transportu.

6.114.3 (zarezerwowany)

6.11.4.4 Kontenery do przewozu luzem powinny by¢ zatwierdzone przez wladze wlasciwa; zatwierdzenie powinno
zawiera¢ kod dla okre$lenia typu kontenera do przewozu luzem zgodnie z 6.11.2.3 i, jezeli zastosowano,
przepisy dotyczace badan.

6.11.4.5 Jezeli konieczne jest uzycie wykladziny dla utrzymania towaréw niebezpiecznych, to powinna ona
odpowiadaé przepisom 6.11.3.1.3.

6.11.5 Przepisy dotyczgce projektowania, budowy, kontroli i badan konteneréw do przewozu luzem
elastycznych typu BK 3

6.11.5.1 Przepisy dotyczace projektowania i budowy
6.11.5.1.1  Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ pyloszczelny.

6.11.5.1.2  Kontener do przewozu luzem elastyczny powinny by¢ catkowicie zamknigty dla zapobiegania uwolnieniu
zawartos$ci.

6.11.5.1.3  Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien byé wodoszczelny.

6.11.5.14  Elementy kontenera do przewozu luzem elastycznego bgdace w bezposrednim kontakcie ztowarem
niebezpiecznym:

a) nie powinny by¢ uszkadzane lub znaczaco ostabiane przez ten towar niebezpieczny;

b) nie powinny powodowa¢ niebezpiecznych efektéw, np. katalizowaé reakcji lub reagowaé z towarem
niebezpiecznym; i

¢) nie powinny dopuszczaé¢ do przenikania towaru niebezpiecznego mogacego spowodowaé zagroZenie
w normalnych warunkach przewozu.

" (x) powinno by¢ zastapione przez ,.1” lub ,.2” odpowiednio.
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6.11.5.2 Wyposazenie obslugowe i urzgdzenia do manipulacji

6.11.5.2. Urzadzenia do napelniania i oprézniania powinny by¢ tak zbudowane, aby zapobiega¢ uszkodzeniom
w czasie przewozu i manipulacji. Urzadzenia do napehiania i oprézniania powinny by¢ zabezpieczone przed
przypadkowym otwarciem.

6.11.5.2.2  Zawiesia kontenera do przewozu luzem elastycznego powinny wytrzymaé naciski i obciazenia dynamiczne
mogace wystapi¢ w normalnych warunkach przewozu i manipulacji.

6.11.5.2.3  Urzadzenia do manipulacji powinny by¢ wystarczajaco mocne, aby wytrzymaly wielokrotne uzywanie.
6.11.5.3 Kontrole i badania

6.11.5.3.1  Typ konstrukcyjny kazdego kontenera do przewozu luzem elastycznego powinien by¢ zbadany jak okre§lono
w 6.11.5 zgodnie z procedurg ustalong przez wladzg wilasciwg zatwierdzajaca umieszczenie znaku i powinien
by¢ zatwierdzony przez te wiadze wiasciwa.

6.11.53.2 Badanie powinno byé powtérzone po kazdej modyfikacji typu konstrukcyjnego, ktéra zmienia typ
konstrukcyjny, materiat lub sposéb budowy kontenera do przewozu luzem elastycznego.

6.11.5.3.3 Badanie konteneréw do przewozu luzem elastycznych powinno byé przeprowadzone w stanie
przygotowanym do przewozu. Kontenery do przewozu luzem elastyczne powinny by¢ napelione do masy
maksymalnej, przy ktérej moga byé uzywane i zawarto$¢ powinna byé rozfozona rownomiernie. Materialy
przewidziane do przewozu w kontenerach do przewozu luzem elastycznych moga by¢ zastapione przez inne
materialy, jezeli nie wplywa to negatywnie na wyniki badania. Jezeli beda uzyte inne materialy, to powinny
mie¢ te same wlasnosci fizyczne (mase wlasna, wielko$¢ ziarna, itd.) jak materialy przewidziane do
przewozu. Dopuszczalne jest uzycie dodatkéw, takich jak worki ze $rutem olowianym, dla osiagnigcia
wymaganej masy calkowitej konteneréw do przewozu luzem elastycznych, jezeli bedg one tak uzyte, aby nie
wplywaly na wyniki badania.

6.11.534  Kontenery do przewozu luzem elastyczne powinny byé¢ produkowane i badane z zastosowaniem programu
zapewnienia jakos$ci uznanego przez wiadze wlasciwa, w celu zapewnienia, aby kazdy wyprodukowany
kontener do przewozu luzem elastyczny spelniat wymagania tego rozdziahu.

6.11.5.3.5 Badanie na spadek
6.11.5.3.5.1 Zakres stosowania

Dla wszystkich typéw konteneréw do przewozu luzem elastycznych, jako badanie typu konstrukeji.
6.11.5.3.5.2 Przygotowanie do badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ napeliony do maksymalnej dopuszczalnej masy
brutto.

6.11.5.3.5.3 Sposdb przeprowadzenia badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ zrzucony na niesprezynujaca, pozioma powierzchnig.
Powierzchnia powinna byé:

a) wystarczajaco zwarta i masywna aby nie przesunela sig;

b) plaska z powierzchnia wolna od lokalnych defektéw mogacych wptynaé na wyniki badania;

¢) wystarczajaco sztywna aby nie zdeformowac¢ si¢ w trakcie badania i nie ulec uszkodzeniu; i

d) wystarczajaco duza, aby kontener do przewozu luzem elastyczny upadat caly na powierzchnig.

Po upadku kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ ustawiony do pozycji pionowej dla
przeprowadzenia ogledzin.

6.11.5.3.5.4 Wysokos¢ spadku
Grupa pakowania IIT; 0,8 m
6.11.5.3.5.5 Kryterium pozytywnego wyniku badan

a) brak ubytku zawartosci. Niewielkie ubytki, np. przez zamknigcia lub dziurki szwéw w czasie upadku
nie powinny by¢ uwazane za usterki kontenera do przewozu luzem elastycznego pod warunkiem, ze nie
wystapi dalszy wyciek po ustawieniu kontenera do pozycji stojacej;

b) brak uszkodzen powodujacych, ze kontener do przewozu luzem elastyczny jest niebezpieczny podczas
przewozu w dzialaniach ratowniczych lub do utylizacji.

6.11.53.6 Badanie na podnoszenie od gory
6.11.5.3.6.1 Zakres stosowania

Dla wszystkich typéw konteneréw do przewozu luzem elastycznych, jako badanie typu konstrukcji.



Dziennik Ustaw - 1067 — Poz. 1355

6-199 01.01.2017 r.
6.11.5.3.6.2 Przygotowanie do badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ napehiony do 6-krotnej maksymalnej dopuszczalnej
masy netto, zawarto$¢ powinna by¢ réwnomiernie rozmieszczona.

6.11.5.3.6.3 Sposdb przeprowadzenia badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien zosta¢ podniesiony w sposéb dla niego przewidziany, az
w caloéci oderwie sie¢ od podloza, i utrzymany w tym polozeniu przez 5 minut.

6.11.5.3.6.4 Kryterium pozytywnego wyniku badan

Brak uszkodzeri kontenera do przewozu luzem elastycznego lub jego uchwytéw do podnoszenia
powodujacych, ze kontener do przewozu luzem elastyczny jest niebezpieczny podczas przewozu oraz brak
ubytku zawartosci.

6.11.53.7 Badanie na przewrécenie
6.11.5.3.7.1 Zakres stosowania

Dla wszystkich typow konteneréw do przewozu luzem elastycznych, jako badanie typu konstrukeji.
6.11.5.3.7.2 Przygotowanie do badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien byé napehiony do maksymalnej dopuszczalnej masy
brutto.

6.11.5.3.7.3 Sposéb przeprowadzenia badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien byé przewr6cony na jedna z jego gémych czgéci przez
podnoszenie strony najbardziej oddalonej od krawedzi upadku, na niesprezynujaca pozioma powierzchnig.
Powierzchnia powinna byé:

a) wystarczajaco zwarta i masywna aby nie przesuneta sig;

b) plaska z powierzchnig wolna od lokalnych defektéw mogacych wplynaé na wyniki badania;

c) wystarczajaco sztywna aby nie zdeformowa¢ sig¢ w trakcie badania i nie ulec uszkodzeniu; i

d) wystarczajaco duza, aby kontener do przewozu luzem elastyczny upadat caly na powierzchnig.

Po upadku kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ ustawiony do pozycji pionowej dla
przeprowadzenia ogledzin.

6.11.5.3.7.4 Wysokos¢ spadku
Grupa pakowania III: 0,8 m
6.11.5.3.7.5 Kryterium pozytywnego wyniku badan

Brak ubytku zawartosci. Niewielkie ubytki, np. przez zamknigcia lub dziurki szwéw w czasie upadku
nie powinny by¢ uwazane za usterki kontenera do przewozu luzem elastycznego pod warunkiem, Ze nie
wystapi dalszy wyciek.

6.11.53.8  Badanie na ustawianie do pozycji stojacej

6.11.53.8.1 Zakres stosowania

Dla wszystkich typow kontener6w do przewozu luzem elastycznych podnoszonych od géry lub z boku, jako
badanie typu konstrukcji.

6.11.5.3.8.2 Przygotowanie do badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ napeliony do 95% jego pojemnosci i do
maksymalnej dopuszczalnej masy brutto.

6.11.5.3.8.3 Sposob przeprowadzenia badania

Lezacy na boku kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ podnoszony z predkoscia nie wigksza
niz 0,1 m/s do pozycji stojacej za nie wigcej niz polowe jego uchwytéw do podnoszenia, az catkowicie
oderwie si¢ od podioza.

6.11.5.3.8.4 Kryterium pozytywnego wyniku badan

Brak uszkodzen kontenera do przewozu luzem elastycznego lub jego uchwytéw do podnoszenia
powodujacych, ze kontener do przewozu luzem elastyczny jest niebezpieczny podczas przewozu lub
manipulowania.
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6.11.5.3.9 Badanie na rozdzieranie
6.11.5.3.9.1 Zakres stosowania
Dla wszystkich typéw konteneréw do przewozu luzem elastycznych, jako badanie typu konstrukeji.
6.11.5.3.9.2 Przygotowanie do badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien byé napeliony do maksymalnej dopuszczalnej masy
brutto.

6.11.5.3.9.3 Sposéb przeprowadzenia badania

Na kontenerze do przewozu luzem elastycznym ustawionym na podiozu nalezy na szerszej $cianie wykonaé
przecigcie o dlugoéci 300 mm na wylot przez wszystkie warstwy kontenera do przewozu luzem elastycznego.
Przeciecie powinno byé zrobione pod katem 45° do giéwnej osi kontenera do przewozu luzem elastycznego,
w polowie wysokosci pomigdzy podstawa i gérmym poziomem zawartosci. Nastepnie kontener do przewozu
luzem elastyczny powinien by¢ poddany réwnomiemie roziozonemu obcigzeniu réwnemu
2-krotnej jego maksymalnej masy brutto. Obcigzenie powinno trwaé nie mniej niz 5 minut. Kontener do
przewozu luzem elastyczny zaprojektowany do podnoszenia za gér¢ lub za bok, po zdjgciu obciazenia
powinien zosta¢ podniesiony, az catkowicie oderwie si¢ od podioza i utrzymany w tym polozeniu przez
5 minut.

6.11.5.3.9.4 Kiryteria pozytywnego wyniku badania
Przecigcie nie powinno powigkszyé sig o wigcej niz 25% swojej pierwotnej dlugosci.
6.11.5.3.10 Badanie na spi¢trzanie
6.11.5.3.10.1 Zakres stosowania
Dla wszystkich typéw konteneréw do przewozu luzem elastycznych, jako badanie typu konstrukeji.
6.11.5.3.10.2 Przygotowanie do badania

Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ napeliony do maksymalnej dopuszczalnej masy
brutto.

6.11.5.3.10.3 Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ obciazony na gérnej powierzchni przez 24 godziny
sila réwng 4-krotnej zaprojektowanej fadownosci.

6.11.5.3.10.4 Kryterium pozytywnego wyniku badan
Brak ubytku zawarto$ci podczas badania lub po zdjeciu obciazenia.
6.11.5.4 Sprawozdanie z badania

6.11.5.4.1  Powinno by¢ sporzadzone sprawozdanie z badania, zawierajace co najmniej nastgpujace dane i powinno by¢
dostgpne dla uzytkownikow kontenera do przewozu luzem elastycznego:

1. Nazwa i adres jednostki przeprowadzajacej badanie;

2. Nazwa i adres zglaszajacego (jezeli wystepuje);

3. Unikalny numer identyfikacyjny sprawozdania z badania;

4.  Data sporzadzenia sprawozdania;

5. Producent kontenera do przewozu luzem elastycznego;

6. Opis typu konstrukcyjnego kontenera do przewozu luzem elastycznego (np. wymiary, materialy,
zamknigcia, grubosé Scianek, itp.) i/lub zdjecia;

7. Maksymalna pojemno$é/maksymalna dopuszczalna masa brutto;

8. Wilasciwosci materialu uzytego do wypehienia kontenera podczas badania, np. wielko$¢ czastek dla
materialéw statych;

9.  Opis i wyniki badania;

10. Sprawozdanie z badania powinno zosta¢ podpisane z podaniem nazwiska i stanowiska osoby
podpisujace;.

6.1154.2  Sprawozdanie z badania powinno zawiera¢ stwierdzenie, ze kontener do przewozu luzem elastyczny
przygotowany jak do przewozu, zostal zbadany zgodnie z odpowiednimi wymaganiami niniejszego dziatu
oraz, ze sprawozdanie moze by¢ niewazne w przypadku stosowania innych metod pakowania lub innych
czescei sktadowych. Kopia sprawozdania powinna byé dostepna dla wladzy wlasciwe;j.
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6.11.5.5 Oznakowanie

6.11.5.5.1 Kazdy kontener do przewozu luzem elastyczny wyprodukowany i przeznaczony do uzytku zgodnie
z wymaganiami RID powinien byé zaopatrzony w trwale, dobrze czytelne i umieszczone w dobrze
widocznym miejscu znaki. Litery, cyfry i symbole powinny mie¢ wysoko$¢ nie mniej niz 12 mm wysokosci i
powinny one wskazywacé:

a) symbol ONZ dla opakowarn: @ Symbol ten powinien by¢ uzywany tylko w celu potwierdzenia,
ze opakowanie, kontener do przewozu luzem elastyczny, cysterna przenosna lub MEGC spelnia
odpowiednie wymagania dziatu 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 lub 6.11;

b) kod BK3;

c) wielka litere wskazujaca grupe(-y) pakowania, dla ktérej(-ych) typ konstrukcji zostal zatwierdzony:
Z - dla grupy pakowania III.

d) miesiac i rok (dwie ostatnie cyfry) produkeji;

e) znak panstwa zatwierdzajacego umieszczenie znaku, stosowany dla wyréznienia pojazdéw
w migdzynarodowym ruchu drogowym?;

f) nazwe lub znak producenta i inny znak identyfikacyjny kontenera do przewozu luzem elastycznego
okreslony przez wladz¢ wiasciwa;

g) obciazenie uzyte przy badaniu na spietrzanie w kg;

h) maksymalna dopuszczalng mase brutto w kg.

Znaki powinny by¢ naniesione w wyzej podanej kolejnosci od a) do h); kazdy znak wymagany w tym

podrozdziale powinien by¢ oddzielony w widoczny sposéb od innych, np. za pomoca ukoénej kreski lub

spacji i powinien by¢ tak umieszczony, aby wszystkie jego elementy byly fatwe do zidentyfikowania.

BK3/Z/11 09
RUS/NTT/MK-14-10
56000/14000

6.11.5.5.2 Pr%kiad znakow

3 Znak wyrézniajacy panistwa rejestracji uzywany dla pojazdéw silnikowych i przyczep w migdzynarodowym ruchu drogowym,

np. zgodnie z Konwencja Genewska o ruchu drogowym z 1949 r. lub Konwencja Wiedenska o ruchu drogowym z 1968 r.).
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Czesc 7
Przepisy dotyczace warunkow przewozu, zaladunku,
rozladunku i manipulowania ladunkiem
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Dziat 7.1
Przepisy ogélne
7.1.1 Przew6z towaréw niebezpiecznych podlega obowiazkowemu uzyciu okre$lonych typdw wyposazenia

transportowego zgodnie z przepisami niniejszego dziatu i dzialéw: 7.2 ,Przepisy dotyczace przewozu
w sztukach przesylek” i 7.3 ,,Przepisy dotyczace przewozu luzem”. Oprécz tego powinny byé przestrzegane
przepisy dzialu 7.5 ,,Przepisy dotyczace zaladunku, roztadunku i manipulowania fadunkiem”.

W dziale 3.2 tabela A kolumny (16), (17) i (18), wskazano przepisy specjalne niniejszej czesci dotyczace
poszczego6lnych towardw niebezpiecznych.

Uwaga: Wagony moga byé wyposazone w detektory wykolejenia wskazujace lub reagujace na
wykolejenie, pod warunkiem, ze speinione sa wymagania dopuszczenia do ruchu takich wagonéw.

Wymagania dopuszczenia do ruchu takich wagonéw nie mogg zakaza¢ lub narzuca¢ stosowania
takich detektoréw wykolejenia. Obieg wagonéw nie moze by¢ ograniczony z powodu obecnosci
lub braku takich urzadzen.

71.2 (skreslony)

713 Kontenery wielkie, cysterny przenosne, MEGC i kontenery-cysterny, ktére odpowiadaja definicji
»kontenera” podanej w CSC lub w Kartach UIC: 591 (stan z 01.10.2007 r. wydanie 3), 592 (stan
201.10.2013 wydanie 2), 592-2 (stan z 01.10.2004 r. wydanie 6), 592-3 (stan z 01.01.1998 wydanie 2) i 5924
(stan z 01.05.2007 r. wydanie 3), moga by¢ wykorzystane do przewozu towaréw niebezpiecznych tylko jesli
kontener wielki lub rama cysterny przenoénej lub MEGC lub kontenera-cysterny spetnia wymagania CSC
Iub Kart UIC or: 591, 592 i 592-2 do 592-4.

7.1.4 Do przewozu powinien byé wykorzystany tylko taki kontener wielki, ktéry jest konstrukcyjnie zdatny
do uzytku.

Pojeciem ,konstrukcyjnie zdatny do uzytku™ okresla si¢ kontener, ktéry nie ma powaznych defektéw takich
elementéw konstrukcyjnych, jak: belki wzdiuzne gérne i dolne, belki poprzeczne gérne i dolne, belki drzwi,
belki poprzeczne podtogi, stupki narozne i naroza mocujace. Za ,powazne defekty” uwaza sige: wszelkie
wgniecenia lub wygiecia elementu konstrukcyjnego o giebokosci wigkszej niz 19 mm, o jakiejkolwiek
dhugoscei tej deformacji, wszelkie peknigcia lub zalamania elementu konstrukcyjnego, obecnoéé wigcej niz
jednego miejsca polaczenia lub niewlasciwie wykonanych polaczefi (np. na zakladke) w belkach
poprzecznych gémych i dolnych lub w nadprozach drzwi oraz wiecej niz dwdch polaczonych miejsc
w ktorejkolwiek belce wzdtuznej gérmej lub dolnej, lub choéby jednego miejsca potaczenia w progu drzwi
lub stupku naroznym; zakleszczone, skrecone, polamane zawiasy drzwiowe i okucia, ich brak lub inng
niesprawno$¢; nieszczelne uszczelki lub zamkniecia; kazde tak silne skrecenie konstrukcji, ze nie jest
mozliwe prawidlowe ustawienie urzadzenia przeladunkowego, nalozenie izabezpieczenie kontenera na
podwoziach lub wagonach.

Ponadto, bez wzgledu na uzyty material, nie s3 dopuszczalne wszelkie uchybienia jako$ci ktéregokolwiek
elementu kontenera, takie jak wystgpowanie przerdzewialych miejsc w Scianach bocznych lub czotowych
metalowych lub pokruszonych partii w elementach z wiékna szklanego. Natomiast dopuszcza si¢ normalne
zuzycie, w tym utlenienie (rdzg) i istnienie nieznacznych $ladéw uderzenia i zadrapania, a takze innych
uszkodzen, ktére nie czynia kontenera niezdatnym do uzytku ani nie szkodza jego szczelnodci przed opadami
atmosferycznymi.

Kontener powinien by¢ sprawdzony przed zaladunkiem, celem upewnienia sig, ze nie zawiera pozostalosci
poprzedniego tadunku i ze podioga i $ciany wewnetrzne nie maja wystajacych elementow.

7.1.5 (zarezerwowany)
7.1.6 (zarezerwowany)
7.1.7 (skreslony)
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Dzial 7.2
Przepisy dotyczace przewozu w sztukach przesylek
721 Jezeli w przepisach 7.2.2 do 7.2.4 nie okreslono inaczej, to sztuki przesytek moga by¢ ladowane:

a) do wagon6éw krytych lub konteneréw zamknietych, lub
b) do wagonéw przykrytych oporicza lub konteneréw przykrytych oporicza, lub
¢) do wagondéw odkrytych (bez oporiczy) lub konteneréw odkrytych.

7.2.2 Sztuki przesylek w opakowaniach wrazliwych na wilgo¢ nalezy tadowaé¢ do wagonéw krytych lub wagonéw
przykrytych opoiicza, albo do konteneréw zamknigtych lub konteneréw przykrytych oporicza.

723 (zarezerwowany)

724 Jezeli w dziale 3.2 tabela A kolumna (16) znajduje si¢ kod literowo-cyfrowy rozpoczynajacy sie literg ,,W”,
to stosuje si¢ nastgpujace przepisy specjalne:

W1 Sztuki przesylek nalezy tadowa¢ do wagonéw krytych lub wagonéw przykrytych oporicza, lub do
konteneréw zamknietych, lub konteneréw przykrytych oporicza.

W2  Materialy i przedmioty klasy 1 nalezy tadowaé¢ do wagondéw krytych lub konteneréw zamknigtych.
Przedmioty, ktére z powodu ich wymiaréw lub masy, nie moga byé fadowane do wagonéw krytych
lub konteneréw zamknigtych, moga byé réwniez przewozone na wagonach odkrytych lub
w kontenerach odkrytych. Przedmioty powinny byé przykryte oporiczg. Do przewozu materiatéw
i przedmiotéw podklas 1.1, 1.2, 1.3, 1.5 i 1.6 nalezy uzywaé tylko wagonéw wyposazonych w zgodne
2z przepisami blachy odiskierne, takze gdy takie materialy i przedmioty zatadowane sa do konteneréw
wielkich. W wagonach z podlogami z materialéw palnych, blachy odiskierne nie moga byé
przymocowane bezposrednio do podiogi wagonu.

Przesytki wojskowe materialéw i przedmiotéw klasy 1, ktére sg czeécia wyposazenia lub struktury
materiatu wojskowego, moga byé takze tadowane na wagony odkryte, pod nastepujacymi warunkami:

- przesylki powinny by¢ eskortowane przez wojskowa wladze wiasciwg lub na zlecenie tej wiadzy,

- urzadzenia zapalajace, ktore posiadajgq mniej niz 2 skuteczne urzadzenia zabezpieczajace, powinny
by¢ usunigte, chyba Ze takie materiaty i przedmioty umieszczone sa w zamknietych pojazdach
wojskowych.

W3  Dla materialéw sproszkowanych swobodnie ptynacych, jak réwniez ogni sztucznych, podloga wagonu
lub kontenera powinna mieé powierzchnie lub wykladzing niemetalowa,

W4  (zarezerwowany)
W5  Sztuki przesylek nie moga by¢ przewozone w kontenerach matych.
W6 (zarezerwowany)

W7 Sztuki przesylek nalezy ladowaé¢ do wagonéw krytych lub konteneréw zamknigtych, majacych
dostateczng wentylacje.

W8 Do przewozu sztuk przesylek, ktére sa zaopatrzone w dodatkowa nalepke ostrzegawcza nr 1, nalezy
wykorzysta¢ tylko wagony wyposazone w zgodne z przepisami blachy odiskierne, takze gdy
materialy te zatladowane sa do konteneréw wielkich. W wagonach z podiogami z materialéw palnych,
blachy odiskierne nie moga by¢ przymocowane bezposrednio do podiogi wagonu.

W9  Sztuki przesylek powinny by¢ przewozone w wagonach krytych lub z otwieranym dachem lub
w kontenerach zamknigtych.

W10 DPPL powinny by¢ przewozone w wagonach krytych lub w wagonach przykrytych oporncza, lub
w kontenerach zamknigtych lub przykrytych oporicza.

W11 DPPL inne niz metalowe lub ze sztywnego tworzywa sztucznego, powinny by¢ przewozone
w wagonach krytych lub w wagonach przykrytych opoincza, albo w kontenerach zamknietych lub
przykrytych oporicza.

W12 DPPL typu 31HZ2 (31HA2 31HB2, 31HN2, 31HD2 i 31HH2) powinny by¢ przewozone w wagonach
krytych lub w kontenerach zamknigtych.

W13 Jezeli material jest zapakowany do workéw typu 5HI, 5L1 lub 5M1, to worki te powinny byé
przewozone w wagonach krytych lub w kontenerach zamknigtych.

W14 Pojemniki aerozolowe przewozone do przerobu lub utylizacji, zgodnie zdzialem 3.3 przepis
specjalny 327, powinny by¢ przewozone tylko w wagonach lub kontenerach wentylowanych lub

odkrytych.
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Dzial 7.3
Przepisy dotyczace przewozu luzem
73.1 Przepisy ogélne
73.1.1 Tov:lar rgoZe by¢ przewozony luzem w kontenerach do przewozu luzem, kontenerach lub wagonach, tylko
wtedy gdy:

a) taki sposéb przewozu jest wyraznie dozwolony na podstawie przepisu specjalnego oznaczonego kodem
BK lub odniesienia do konkretnego przepisu wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna (10)
i dodatkowo, poza przepisami niniejszego rozdzialu, spelione sa stosowne wymagania rozdziatu 7.3.2;

b) taki sposéb przewozu jest wyraznie dozwolony na podstawie przepisu specjalnego oznaczonego kodem
VC lub odniesienia do konkretnego przepisu wskazanych w dziale 3.2 tabela A kolumna (17)
i dodatkowo, poza przepisami niniejszego rozdziatu, spelnione sa wymagania tego przepisu specjalnego
oraz wszelkie dodatkowe przepisy oznaczone kodem ,,AP” podane w rozdziale 7.3.3.

Jednakze prdzne nieoczyszczone opakowania mogg by¢ przewozone luzem, jezeli taki sposob przewozu
nie jest wyraZnie zabroniony w innych przepisach RID.
Uwaga: W odniesieniu do przewozu w cysternach, patrz dziat 4.2 i 4.3.

7.3.1.2 Materialy mogace przejé¢ w stan ciekly w temperaturach, ktére moga wystapi¢ podczas przewozu, nie sa
dopuszczone do przewozu luzem.

73.13 Kontenery do przewozu luzem, kontenery lub nadwozia wagonéw powinny byé pyloszezelne i tak
zamkniete, aby w normalnych warunkach przewozu, wiacznie z dzialaniem drgaf lub zmian temperatury,
wilgotnosci lub ci$nienia, nie doszto do wydostania si¢ zawarto$ci na zewnatrz.

73.14 Materialy powinny by¢ tak zatadowane i rbwnomiernie rozmieszczone, aby zminimalizowa¢ ruchy mogace
doprowadzi¢ do uszkodzenia kontenera do przewozu luzem, kontenera lub wagonu, lub do wydostania si¢
towaru niebezpiecznego.

73.1.8 Jezeli zainstalowane sa urzadzenia wentylacyjne, to powinny byé one drozne i sprawne.

73.1.6 Materialy nie powinny niebezpiecznie reagowaé¢ z materiatem kontenera do przewozu luzem, kontenera,

wagonu, uszczelnieniami lub wyposazeniem, wlacznie z pokrywami, opoficzami i wykiadzinami ochronnymi
bedacymi w kontakcie z zawartoécia, ani znacznie ich oslabia¢. Kontenery do przewozu luzem, kontenery
lub wagony powinny byé¢ tak zbudowane lub przystosowane, aby materialy nie wnikaly w podioge z drewna
lub nie mogly wejé¢ w kontakt z tymi cze$ciami konteneréw do przewozu luzem, konteneréw lub wagonéw,
na ktére moze oddzialywaé materiat lub jego pozostatosci.

73.1.7 Przed napelnieniem lub przekazaniem do przewozu kazdy kontener do przewozu luzem, kontener lub wagon,
powinien byé sprawdzony i oczyszczony dla upewnienia sig, ze wewnatrz lub na zewnatrz kontenera do
przewozu luzem, kontenera lub wagonu, nie ma 2adnych pozostatosci, ktére moglyby:

- reagowaé niebezpiecznie z materialem przewidzianym do przewozu;
- szkodzi¢ integralnosci konstrukcji kontenera do przewozu luzem, kontenera lub wagonu; lub

- wplywaé¢ negatywnie na zdolno$¢ kontenera do przewozu luzem, kontenera lub wagonu,
do utrzymywania towaru niebezpiecznego.

73.1.8 W trakcie przewozu, do zewngtrznej powierzchni kontenera do przewozu luzem, kontenera lub nadwozia
wagonu, nie powinny przylega¢ Zadne niebezpieczne pozostalosci.

73.1.9 Jezeli zastosowany jest system kilku zamknie¢ jedno po drugim, to przed napelnianiem powinien by¢
zamkniety jako pierwszy system znajdujacy si¢ najblizej przewozonego materiatu.

7.3.1.10 Pr6ime kontenery do przewozu luzem, kontenery lub wagony po przewozie luzem stalego materiatu
niebezpiecznego, traktuje sig¢ tak samo, jak jest to wymagane w RID dla tadownych kontener6w do przewozu
luzem, konteneréw lub wagonéw, chyba Ze podjeto odpowiednie dziatania dla usunigcia zagrozenia.

7.3.1.11 Jezeli kontener do przewozu luzem, kontener lub wagon, bedzie uzyty do przewozu luzem, przy czym
istnieje niebezpieczenstwo eksplozji pyléw lub wydzielania par palnych (np. w przypadku okre§lonych
odpad6w), to powinny by¢ podjete odpowiednie dziatania dla usuniecia zrédta zaptonu i niedopuszczenia do
niebezpiecznych wyladowan elektrostatycznych podczas przewozu, napelniania i roztadunku.

7.3.1.12 Materialy, np. odpady, mogace reagowa ze soba niebezpiecznie, jak réwniez materialy réznych klas
i towary niepodiegajace RID, mogace reagowac ze sobg niebezpiecznie, nie powinny by¢ ze soba zmieszane
w tym samym kontenerze do przewozu luzem, kontenerze lub wagonie. Niebezpiecznymi reakcjami sa:

a) spalanie i/lub wydzielanie znacznych ilosci ciepla;

b) wydzielanie gazéw palnych i/lub trujacych;
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¢) tworzenie materialéw zracych ciektych, lub

d) tworzenie materialéw niestabilnych.

73.1.13 Przed napelnieniem kontenera do przewozu luzem, kontenera lub wagonu, nalezy sprawdzi¢ wizualnie dla
upewnienia sig, czy jest on konstrukcyjnie zdatny od uzytku, czy jego Sciany wewnetrzne, pokrycie i podioga
nie sa dziurawe lub uszkodzone, a jego wykladziny wewnetrzne lub wyposazenie utrzymujace zawartos$é
nie s3 pekniete, rozdarte lub inaczej uszkodzone, co moze wplywaé na jego zdolnos¢ do utrzymywania
ladunku. , Konstrukcyjnie zdatny do uzytku”, jezeli dotyczy uzywanej jednostki transportowej, to oznacza, ze
elementy konstrukcyjne kontenera do przewozu luzem, kontenera lub wagonu, takie jak belki wzdiuzne
gorne i dolne, belki poprzeczne gérne i dolne, belki drzwi, belki poprzeczne podlogi, stupki narozne i naroza
mocujace w kontenerach do przewozu luzem lub kontenerach, nie maja wigkszych uszkodzen. ,,Wigksze
uszkodzenia”, jezeli dotyczy uzywanej jednostki transportowej, to obejmuja:

a) wygiecia, pekniecia i zZlamania elementdw konstrukcyjnych lub elementéw no$nych, mogacych wplywaé
na integralno$¢ kontenera do przewozu luzem, kontenera lub nadwozia wagonu;

b) jedno miejsce zlaczone niewlasciwie (np. miejsce zlaczone na zaktadke) lub wigcej niz jedno miejsce
ztaczone, w gérnych lub dolnych belkach nosnych albo w belkach drzwi;

¢) wigcej niz dwa miejsca zlaczone w ktérejkolwiek gérnej lub dolnej bocznej belce nosnej;

d) miejsce ztaczone w progu drzwiowym lub w stupku naroznym;

e) zawiasy drzwiowe i okucia, zakleszczone, ukrecone, zerwane, brakujace lub w inny sposdb nieczynne;
f) nieszczelne uszczelnienia i uszczelki;

g) kazde znieksztalcenie konstrukcji kontenera do przewozu luzem lub kontenera, wystarczajaco duze, aby
uniemozliwia¢ prawidlowe pozycjonowanie urzadzenia przetadunkowego, zatozenie i mocowanie na
podwoziu lub wagonie wzglednie pojezdzie, lub wstawienie do fadowni statku.

h) kazde uszkodzenie w wyposazeniu do podnoszenia lub w punktach do uchwycenia dla urzadzen

przeladunkowych,
i) kazde uszkodzenie wyposazenia obstugowego lub roboczego.
7.3.2 Przepisy dotyczgce przewozu luzem przy zastosowaniu 7.3.1.1 a)
73.2.1 Dodatkowo do przepiséw ogélnych rozdziatu 7.3.1, powinny byé stosowane przepisy tego podrozdziahu.

Kody ,,BK1”, ,BK2” i ,,BK3” wskazanie w dziale 3.2 tabela A kolumna (10) majqa nastepujgce znaczenie:
BK1 Przewdz luzem dozwolony jest w kontenerach do przewozu luzem przykrytych opoficza.
BK2 Przewéz luzem dozwolony jest w kontenerach do przewozu luzem zamknigtych.
BK3 Przewdz luzem dozwolony jest w kontenerach do przewozu luzem elastycznych.
73.22 Kontener uzywany do przewozu luzem powinien odpowiada¢ przepisom dziatu 6.11.
73.23 Towary klasy 4.2

Masa calkowita ladunku przewozonego w kontenerze do przewozu luzem powinna by¢ tak dobrana, aby
temperatura samozaplonu fadunku byta wyzsza niz 55 °C.

73.24 Towary klasy 4.3
Te towary powinny byé przewozone w kontenerach do przewozu luzem wodoszczelnych.
73.25 Towary klasy 5.1

Kontenery do przewozu luzem powinny by¢ tak zbudowane lub dostosowane, aby materialy nie wchodzity
w kontakt z drewnem lub innymi niezgodnymi materiatami.

73.2.6 Towary klasy 6.2
7.3.2.6.1 Materialy pochodzenia zwierzgcego klasy 6.2

Materialy pochodzenia zwierzgcego zawierajace materialy zakazne (UN 2814, 2900 i 3373) dopuszczone sa
do przewozu w kontenerach do przewozu luzem, jezeli speinione sg nastgpujace wymagania:

a) dopuszczone sa kontenery do przewozu luzem przykryte oponicza BK1 pod warunkiem, ze nie beda
zaladowane do maksymalnej pojemnosci, aby zapobiec kontaktowi materiatu z przykryciem. Kontenery
do przewozu luzem zamknigte BK2 sa réwniez dopuszczone;

b) kontenery do przewozu luzem zamknigte lub przykryte opoiicza i ich otwory powinny by¢ konstrukcyjnie
szczelne lub uszczelnione przez zastosowanie odpowiedniej wykiadziny;

c) materialy pochodzenia zwierzecego powinny by¢ dokladnie zdezynfekowane przed zaladunkiem do
przewozu;
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d) kontenery do przewozu luzem przykryte opoficzg powinny by¢ przykryte od géry dodatkowa wyktadzina,
obcigzona materialem absorpcyjnym z odpowiednim érodkiem dezynfekujacym;

e) kontenery do przewozu luzem zamknigte lub przykryte oporicza nie powinny byé ponownie uzyte, zanim
nie zostang dokladnie oczyszczone i zdezynfekowane.

Uwaga: Wladze wlasciwe ds. zdrowia mogga ustali¢ dodatkowe wymagania.

7.3.2.6.2 Odpady klasy 6.2 (UN 3291)
a) (zarezerwowany);

b) Kontenery do przewozu luzem zamknigte i ich otwory powinny by¢ konstrukcyjnie szczelne. Nie moga
mie¢ porowatych powierzchni wewnetrznych i powinny by¢é wolne od rys i innych wlasciwodci
mogacych prowadzi¢ do uszkodzenia przewozonych opakowarn, uniemozliwienia dezynfekcji lub
do przypadkowego uwolnienia zawartosci;

c) Odpady UN 3291 wewnatrz kontenera do przewozu luzem zamknigtego powinny byé zapakowane
w zamknigte wodoszczelnie worki z tworzywa sztucznego typu UN, dopuszczone do towaréw statych
grupy pakowania II i oznakowane zgodnie z 6.1.3.1. Worki te powinny spelnia¢é wymagania badania
wytrzymalosci na rozrywanie i swobodny spadek zgodnie z ISO 7765-1:1988 ,Folie i plyty z tworzyw
sztucznych - Oznaczenie odpornosci na uderzenie metoda swobodnie spadajacego grotu - Czesé I:
Metoda stopniowego wyznaczania” i ISO 6383-2:1983 ,,Tworzywa sztuczne - Folie i ptyty - Oznaczenie
wytrzymaloéci na rozdzieranie - Cze$é 2: Metoda Elmendorfa”. Kazdy worek z tworzywa sztucznego
powinien mie¢ wytrzymalto$§¢ na uderzenie nie mniejsza niz 165 g i wytrzymato$¢ na rozrywanie
nie mniejsza niz 480 g, zaréwno réwnolegle, jak i prostopadle do dhugosci worka z tworzywa sztucznego.
Masa netto kazdego worka z tworzywa sztucznego moze wynosi¢ nie wigcej niz 30 kg;

d) Pojedyncze przedmioty o masie wigkszej niz 30 kg, takie jak zanieczyszczone materace, moga byé
przewozone bez workow z tworzywa sztucznego za zgoda wiadzy wlasciwej;

e) Odpady UN 3291 zawierajace materialy ciekle moga by¢ przewozone tylko w workach z tworzywa
sztucznego zawierajacych wystarczajaca ilo$¢ materialu absorbujacego, mogacego wchionaé calq ilosé
materiatu cieklego, tak aby nic nie przedostalo sig¢ do kontenera do przewozu luzem;

f) Odpady UN 3291 zawierajace przedmioty ostre powinny byé przewozone tylko w opakowaniach
sztywnych, zbadanych i dopuszczonych zgodnie z typem UN, odpowiadajacych instrukcjom pakowania
P621, DPPL620 lub LP621;

g) Opakowania sztywne zgodne z instrukcja pakowania P621, DPPL620 lub LP621 moga by¢ uzywane
zamiennie. Powinny by¢ chronione zgodnie z przepisami, aby zminimalizowa¢ uszkodzenia
w normalnych warunkach przewozu. Opakowania sztywne i worki z tworzywa sztucznego, zawierajace
odpady, przewozone razem w tym samym kontenerze do przewozu luzem zamknigtym, powinny byé
wystarczajaco od siebie oddzielone, np. przez odpowiednig sztywng przegrode lub $cianke rozdzielajaca,
siatke lub innym sposobem, dla zapewnienia, e wnormalnych warunkach przewozu uszkodzenia
opakowan beda zminimalizowane;

h) Odpady UN 3291 w workach z tworzywa sztucznego nie mogg by¢ tak mocno upakowane w kontenerze
do przewozu luzem zamknigtym, aby worki mogly sig rozszczelni¢;

i) Po kazdym przewozie kontener do przewozu luzem zamknigty powinien by¢ sprawdzony, czy zawarty
fadunek nie wydostat lub nie rozsypat sie. Jezeli odpady UN 3291 wydostaly i rozsypaly sie w kontenerze
do przewozu luzem zamknigtym, to moze by¢ on ponownie uzyty dopiero po dokladnym oczyszczeniu
1, jezeli jest wymagane, dezynfekcji lub dekontaminacji odpowiednim $rodkiem. Za wyjatkiem odpadéw
medycznych lub weterynaryjnych, inne towary nie powinny byé przewozone razem z odpadami
UN 3291. Inne odpady przewozone w tym samym kontenerze do przewozu luzem zamknigtym powinny
byé sprawdzone na ewentualno$¢ kontaminacji.

73.2.7 Materialy klasy 7

Dla przewozu nieopakowanych materiatéw promieniotwoérczych, patrz 4.1.9.2.4.
73.2.8 Towary klasy 8

Te towary powinny byé przewozone w kontenerach do przewozu luzem wodoszczelnych.
7.3.2.9 Towary klasy 9

7.3.2.9.1 Dla UN 3509 moga by¢ uzywane tylko kontenery do przewozu luzem zamknigte (BK2). Kontenery do
przewozu luzem powinny by¢ szczelne lub wyposazone w nieprzeciekajaca i odporng na przebicie szczelnie
zamykang wykladzing lub worek, oraz powinny by¢ wyposazone w $rodek do utrzymania cieczy, ktéra moze
wydostaé si¢ podczas przewozu, np. w material absorpcyjny. Opakowania zuzyte préZne nieoczyszczone
z pozostalosciami klasy 5.1 moga by¢ przewozone w kontenerach do przewozu luzem tak zbudowanych lub
przystosowanych, aby towary nie zetknely si¢ z drewnem lub innym materialem palnym.
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7.3.2.10 Uzywanie konteneréw do przewozu luzem elastycznych

7.3.2.10.1  Kontener do przewozu luzem elastyczny przed napelnieniem powinien byé sprawdzony wzrokowo dla
upewnienia si¢, ze jest technicznie sprawny, jego zawiesia, tasmy nosne, tkanina kontenera oraz czesci
zamknigé, wlacznie z czgsciami metalowymi i tekstylnymi, nie maja wybrzuszen lub uszkodzen, oraz ze
wykladzina wewnetrzna nie jest rozpruta, rozdarta lub nie ma innych uszkodzefi.

7.3.2.10.2  Dopuszczalny okres uzywania konteneréw do przewozu luzem elastycznych do przewozu materiatéw
niebezpiecznych wynosi 2 lata od daty produkeji.

7.3.2.103  Jezeli wewnatrz kontenera do przewozu luzem elastycznego moze mie¢ miejsce niebezpieczne
nagromadzanie si¢ gazéw, to powinien on by¢ wyposazony w urzadzenie wentylacyjne. Urzadzenie
wentylacyjne powinno by¢ tak skonstruowane, aby zabezpieczalo przed dostaniem si¢ do niego
zanieczyszczen lub wody w normalnych warunkach przewozu.

7.3.2.104  Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢ napetiany w taki sposéb, aby w stanie zatadowanym
stosunek wysokosci do szerokosci nie przekraczat 1,1. Maksymalna masa brutto kontenera do przewozu
luzem elastycznego nie powinna przekraczaé 14 ton.

733 Przepisy dotyczgce przewozu luzem przy zastosowaniu 7.3.1.1 b)

7.33.1 Dodatkowo do przepiséw ogdlnych 7.3.1 powinny byé stosowane przepisy tego podrozdziatu, jezeli sa
wskazane w dziale 3.2 tabela A kolumna (17). Wagony przykryte oporicza lub kryte lub kontenery przykryte
oponcza lub zamknigte, wymienione w tym podrozdziale, nie musza speinia¢ wymagan dziatu 6.11. Kody
VC1, VC2 i VC3 wskazane w dziale 3.2 tabela A kolumna (17) maja nastepujace znaczenie:

VC1 Przew6z luzem dozwolony jest w wagonach przykrytych oporicza, kontenerach przykrytych oponcza
lub kontenerach do przewozu luzem przykrytych opoficza.

VC2 Przewdz luzem dozwolony jest w wagonach Krytych, kontenerach zamknietych lub kontenerach do
przewozu luzem zamkniegtych.

VC3 Przewo6z luzem dozwolony jest w wagonach lub kontenerach wielkich ze specjalnym wyposazeniem
zgodnym z normami podanymi przez wladz¢ wladciwa parfstwa pochodzenia. Jezeli parstwo
pochodzenia nie jest Paristwem-Strong RID, to te warunki powinny by¢ zatwierdzone przez wiadze
wlaéciwa pierwszego Panstwa-Strony RID, do ktérego dotrze przesyika.

7332 Jezeli uzywany jest kod ,,VC” dla przewozu luzem, to powinny byé stosowane nastepujace przepisy
dodatkowe wskazane w dziale 3.2 tabela A kolumna (17):
73.3.2.1 Towary klasy 4.1

AP1 Wagony i kontenery powinny mie¢ metalowg konstrukcje i jezeli wyposazone sa w przykrycie,
to powinno by¢ ono niepalne.

AP2  Wagony i kontenery powinny mie¢ odpowiednig wentylacje.
73322 Towary klasy 4.2

AP1 Wagony i kontenery powinny mie¢ metalowa konstrukcje i jezeli wyposazone sa w przykrycie,
to powinno by¢ ono niepalne.

73323 Materialy klasy 4.3
AP2 Wagony i kontenery powinny mie¢ odpowiednia wentylacje.

AP3 Wagony przykryte oporicza i kontenery przykryte oporicza moga by¢ uzyte tylko wtedy, gdy materiat
jest w kawalkach (nie jest proszkiem, granulatem, pylem lub popiotem).

AP4 Wagony kryte i kontenery zamknigte powinny posiada¢ szczelnie zamykane otwory uzywane do
napelniania i oprézniania, aby zapobiec wydostawaniu si¢ gazu lub wnikaniu wilgoci.

AP5 Na drzwiach ladunkowych wagonéw krytych i konteneréw zamknigtych powinien by¢ umieszczony
nastegpujacy napis o wysokosci liter nie mniejszej niz 25 mm:

»UWAGA
BRAK WENTYLACIJI
OSTROZNIE OTWIERAC”
Napis ten powinien by¢ naniesiony w jezyku uznanym przez nadawce za wiasciwy.
73324 Towary klasy 5.1

AP6 Jezeli wagon lub kontener zbudowane sa z drewna lub innego materialu palnego, to powinny byé
wylozone nieprzepuszczalng i niepalng wykladzing lub powloka z krzemianu sodu lub podobnego
materialu. Przykrycie réwniez powinno by¢ wykonane z nieprzemakalnego i niepalnego materiatu.

AP7 Przewo6z luzem dopuszczalny jest tylko jako tadunek catkowity.
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Towary klasy 6.1

AP7 Przewdz luzem dopuszczalny jest tylko jako ladunek catkowity.
Towary klasy 8
AP7 Przewdz luzem dopuszczalny jest tylko jako tadunek catkowity.

AP8 Konstrukcja przedziatu fadunkowego wagonu lub kontenera powinna uwzglednia¢ prad szczatkowy
i uderzenia od akumulatoréw.

Przedzialy fadunkowe wagonéw lub kontenerdw powinny by¢ wykonmane ze stali odpornej na
dzialanie materialéw zracych zawartych w akumulatorach. Stale o mniejszej odpornoéci moga byé
uzyte w przypadku odpowiednio grubych $cianek lub, jezeli zastosowano wykladzing albo pokrycie
z tworzywa sztucznego odporne na dziatanie materialéw Zracych.

Uwaga: Za stal odporna na dzialanie materiatléw 2zracych uwaza si¢ stal wykazujaca pod dziataniem
tych materialéw ubytek wynoszacy nie wigcej niz 0,1 mm na rok.

Przedzialy ladunkowe wagonéw lub konteneréw nie powinny by¢ zaladowane powyzej gornej
krawedzi $cian.

Przewéz jest takze dozwolony w kontenerach matych z tworzywa sztucznego, ktére w temperaturze
minus 18 °C wytrzymujg bez peknigcia upadek z pelnym obciazeniem z wysokosci 0,8 m na twarde
podtoze.

Towary klasy 9
AP2 Wagony i kontenery powinny mie¢ odpowiednia wentylacje.

AP9 Dopuszczony jest przewéz materialéw statych (materialy lub mieszaniny takie jak preparaty lub
odpady), zawierajacych $rednio nie wigcej niz 1000 mg/kg materiatu, ktéry jest zaklasyfikowany do
tego numeru UN. Stezenie tego materialu lub tych materialéw w 2zadnym miejscu ladunku
nie powinno przekracza¢ 10000 mg/kg.

AP10 Wagony lub kontenery powinny by¢ szczelne lub wyposazone w nieprzeciekajaca i odporna na
przebicie szczelnie zamykana wykiadzing lub worek, oraz powinny by¢ wyposazone w $rodek do
utrzymania cieczy, ktéra moze wydosta¢ si¢ podczas przewozn, np. W material absorpcyjny.
Opakowania zuzyte prézne nieoczyszczone z pozostalosciami klasy 5.1 moga by¢ przewoZone
w kontenerach do przewozu luzem tak zbudowanych lub przystosowanych, aby towary nie zetknely
si¢ z drewnem lub innym materiatem palnym



Dziennik Ustaw —-1079 — Poz. 1355

7.8 01.01.2017r.
Dzial 7.4

Przepisy dotyczace przewozu w cysternach

Towar niebezpieczny moze by¢ przewozony w cysternach tylko wtedy, gdy w dziale 3.2 tabela A
kolumna (10) lub (12), jest wskazany kod cysterny, lub jezeli wiadza wiasciwa wyda zezwolenie, zgodnie
z 6.7.1.3. Podczas przewozu powinny by¢ przestrzegane odpowiednio przepisy dziatu 4.2, 4.3, 4.4 lub 4.5,
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Dzial 7.5

Przepisy dotyczace zaladunku, roziadunku i manipulowania
7.5.1 Przepisy ogélne

7.5.1.1 Przy zaladunku towaréw powinny by¢ przestrzegane przepisy obowiazujace na stacji nadania, jezeli nie sq
Z nimi sprzeczne przepisy niniejszego dziatu.

7.5.1.2 Jezeli w RID nie okre$lono inaczej, to zatadunku nie nalezy dokonywa¢, jezeli:
- kontrola dokumentéw, lub

- ocena wzrokowa wagonu, kontenera(-6w), kontenera(-6w) do przewozu luzem, MEGC, kontenera(-6w)-
cysterny(-), cysterny(-) odejmowalnej(-ych) lub pojazdu(-6w) drogowego(-ych), jak réwniez ich
wyposazenia stosowanego podczas za- i roztadunku,

wskazuje, ze wagon, kontener, kontener do przewozu luzem, MEGC, kontener-cysterna, cysterna
odejmowalna, pojazd drogowy, lub ich wyposazenie uzywane podczas za- i rozladunku, nie spelniaja
przepiséw zasadniczych.

Przed zaladunkiem wagon lub kontener powinien by¢ sprawdzony na zewnatrz i wewnatrz dla upewnienia
sig, czy nie ma uszkodzen mogacych wplywaé na trwalo$é wagonu lub kontenera lub na zaladowane sztuki

przesylek.

7.5.1.3 Jezeli w przepisach RID nie okre$lono inaczej, to roztadunku nie nalezy dokonywaé, jezeli te same kontrole
wskazane powyzej, wykaza braki, ktére moga zagrazaé bezpieczenistwu roziadunku,

7514 Wedlug przepiséw specjalnych z 7.5.11, zgodnie z zapisem w dziale 3.2 tabela A kolumna (18), pewne
towary niebezpieczne powinny byé nadawane tylko jako fadunek catkowity.

7.5.15 Jezeli wymagane sa strzatki kierunkowe, to sztuki przesylek i opakowania zbiorcze powinny by¢ ustawione
zgodnie z tymi znakami.
Uwaga:  Materialy niebezpieczne ciekle powinny byé tadowane, jezeli jest to mozliwe, pod materiatami

niebezpiecznymi suchymi.

7.5.1.6 Wszystkie jednostki ladunkowe powinny byé fadowane i roztadowywane zgodnie zmetodami
manipulowania, dla ktérych zostaly zaprojektowane oraz, jesli bylo to wymagane, przebadane.

7.5.2 Zaladunek razem

7.5.2.1 Sztuki przesylek oznaczone réznymi nalepkami ostrzegawczymi nie powinny byé ladowane razem do

jednego wagonu lub kontenera, chyba ze zaladunek razem jest dopuszczony zgodnie z ponizsza tabela,
opierajac si¢ na nalepkach ostrzegawczych, w ktére zaopatrzone sa te sztuki przesylek.

Zakazy zatadunku razem dla sztuk przesylek maja zastosowanie réwniez dla sztuk przesylek i konteneréw
malych oraz réznych kontener6w matych w wagonie lub w kontenerze wielkim, przewozacym jeden lub
kilka konteneréw matych.

Uwaga 1: Zgodnie z 5.4.1.4.2, na przesyiki, ktére nie moga by¢ tadowane razem do tego samego wagonu
lub kontenera, powinny by¢ sporzadzone oddzielne dokumenty przewozowe.

Uwaga 2: Dla sztuk przesylek zawierajacych materialy lub przedmioty tylko klasy 1 i oznakowanych
nalepkami ostrzegawczymi nr 1, 1.4, 1.5 lub 1.6, ladowanie razem powinno by¢ dopuszczone
zgodnie z 7.5.2.2, niezaleznie od wymaganych innych nalepek ostrzegawczych dla tych sztuk
przesylek. Tabela 7.5.2.1 powinna by¢ stosowana tylko w przypadku, gdy takie sztuki przesylek
pakowane s3 razem ze sztukami przesylek zawierajacymi materiaty lub przedmioty innych klas.
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Numer |1 [14 [15]16][21, [3 [4.1[41]42[43[5.1]52]5.2]6.1[62[7A,[8 [9,9A
nalepki 2.2, +1 +1 7B,
2.3 7C
1 3
1.4 a) a} a) a) a) a) 2) a) 8) ) a) 8), b), ¢}
patlz7.5.2.2 19)
1.5
1.6 5
21,22,23 » X X |X X X [x [x X [x [x [x [x
3 a X X [X X X [X X X [XIx X [x
4.1 2 X X |[X X [X [X |X X [X [X |X [x
4.1+1 X
42 ) X X |X X |X |X |X X |X |[X |[X |X
43 J X X |[X X X |X [X X [X [x [x [X
51 |9 |9 X X |X X X |X |X X [X [xX [X [X
5.2 B X X |X X X |X |X |X |X |[X [X |[X [X
5.2+1 X [X
6.1 o X X |X X |X [X |[X X |X |[X |[X |X
6.2 » X X |X X |X [X [X X X |[X X |X
7A, 7B, 1C % X X |X X [X |X [X X |X [x [x [x
8 » X X [X X [X [x [x X [x [x [x [x
9,9A [? [#Bo]D B Tx X X X [xX [x [x X [X X [X [X

7.5.2.2

X - zaladunek razem jest dopuszczony

Dopuszczony jest zaladunek razem z materialami i przedmiotami podklasy 1.4S.
Dopuszczony jest zatadunek razem towar6w klasy 1 i urzadzen ratujacych zycie (UN 2990, 3072 i 3268).

Dopuszczony jest zatadunek razem pirotechnicznych urzadzen bezpieczenistwa z podklasy 1.4G
(UN 0503), z inicjowanymi elektrycznie urzadzeniami bezpieczenstwa z klasy 9 (UN 3268).

Dopuszczony jest zaladunek razem materialéw wybuchowych (z wyjatkiem UN 0083 MATERIAL
WYBUCHOWY KRUSZACY TYPU C) z azotanem amonu (UN 1942 i UN 2067), azotanem amonu,
emulsja lub zawiesing lub Zzelem (UN 3375), azotanami metali alkalicznych oraz azotanami metali ziem
alkalicznych, pod warunkiem, Ze calo$¢ bedzie uwazana za material wybuchowy klasy 1, pod wzgledem
oznakowania duzymi nalepkami ostrzegawczymi, oddzielania, zaladunku i maksymalnego
dopuszczalnego tadunku. Do azotandéw metali alkalicznych nalezg UN 1451 AZOTAN CEZU, UN 2722
AZOTAN LITU, UN 1486 AZOTAN POTASU, azotan rubidu (UN 1477) i UN 1498 AZOTAN SODU.
Do azotan6w metali ziem alkalicznych naleza UN 1446 AZOTAN BARU, UN 1454 AZOTAN
WAPNIA, UN 1474 AZOTAN MAGNEZU, UN 1507 AZOTAN STRONTU iUN 2464 AZOTAN
BERYLU.

Sztuki przesylek z materiatami lub przedmiotami klasy 1, oznaczone nalepkami wzoréw: 1, 1.4, 1.5 lub 1.6,
ale zaliczone do réznych grup zgodnosci, nie powinny by¢ ladowane do tego samego wagonu lub kontenera,
chyba ze zaladunek razem jest dopuszczony wedlug ponizszej tabeli dla odpowiednich grup zgodnosci.

Grupa B C D E F G H J L N S
zgodno$ci

B X 2 X
C X X X X R
D 7 X X X X BT X
E X X X X oe) X
F X X
G X X X X X
H X X
J X X
L 9
N o | BLe) T 1] X
S X X X X X X X X X X

X - zaladunek razem jest dopuszczony.

 Sztuki przesylek zawierajace przedmioty z grupy zgodnosci B i sztuki przesylek zmaterialami

i przedmiotami z grupy zgodnosci D moga by¢ tadowane razem do jednego wagonu lub kontenera, pod
warunkiem, Ze beda rozdzielone w taki sposéb, aby zapobiec zagrozeniu przeniesienia eksplozji
z przedmiotow grupy zgodnosci B na materialy lub przedmioty grupy zgodnosci D. Rozdzielenie jest
zrealizowane przez uzycie oddzielnych przedzialéw lub przez umieszczenie obydwu rodzajéw materiatéw
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wybuchowych, lub przedmiotéw z materiatami wybuchowymi w specjalnych systemach opakowaniowych.
Obydwie metody rozdzielenia powinny by¢ dopuszczone przez wiadzg wiasciwa.

b Réze rodzaje przedmiotéw z podklasy 1.6 z grupy zgodnosci N moga byé przewozone razem jako
przedmioty podklasy 1.6 z grupy zgodnosci N tylko wtedy, jezeli zostanie potwierdzone podczas badan lub
przez analogi¢, 2¢ nie ma dodatkowego ryzyka wybuchu przy wzajemnym oddziatywaniu tych
przedmiotéw. W innym przypadku powinny by¢ traktowane jako nalezace do podklasy 1.1.

% Jezeli przedmioty z grupy zgodnosci N sa przewozone z materiatami lub przedmiotami z grup zgodnosci C,
D lub E, to przedmioty z grupy zgodno$ci N nalezy traktowa¢ jak przedmioty z grupy zgodnosci D.

9 Sztuki przesylek z materiatami i przedmiotami z grupy zgodnosci L moga byé¢ tadowane razem do tego
samego wagonu lub kontenera ze sztukami przesylek zawierajacymi tego samego rodzaju materialy
i przedmioty z tej samej grupy zgodnosci.

7.5.2.3 (zarezerwowany)

7524 Zakazane jest ladowanie razem towaréw niebezpiecznych zapakowanych w ilosciach ograniczonych
zdowolnym typem materialu wybuchowego i przedmiotu z materialem wybuchowym, za wyjatkiem
nalezacych do podklasy 1.4 i UN 0161 i 0499.

753 Odleglo$¢ ochronna

Kazdy wagon, kontener wielki, cysterna przenosna lub pojazd drogowy zawierajacy materiaty
lub przedmioty klasy 1 i oznakowany duzymi nalepkami ostrzegawczymi zgodnymi ze wzorami nr 1, 1.5 lub
1.6, powinien by¢ oddzielony w tym samym skiadzie pociagu odlegloscia ochronna od wagonéw,
kontener6w wielkich, cystern przeno$nych, konteneréw-cystern, MEGC lub pojazdéw drogowych
oznakowanych duzymi nalepkami ostrzegawczymi zgodnymi ze wzorami nr 2.1, 3, 4.1, 4.2, 4.3, 5.1 lub 5.2
lub pojazdéw drogowych, dla ktérych dokument przewozowy wskazuje, ze zawieraja one sztuki przesylek
oznakowane nalepkami ostrzegawczymi zgodnymi ze wzorami nr 2.1, 3, 4.1,4.2,4.3,5.1 lub 5.2.

Wymaganie tej odlegloéci ochronnej jest spelnione, jezeli odleglo$¢ pomigdzy tarczami zderzakéw wagonu
lub $ciang czolowa kontenera wielkiego, cysterny przenosnej lub przodem albo tylem pojazdu drogowego
a tarczami zderzakéw innego wagonu lub $ciang czolowa innego kontenera wielkiego, cysterny przenosnej
lub przodem albo tylem pojazdu drogowego:

a) wynosi nie mniej niz 18 m, lub
b) jest zajeta przez nie mniej niz 2 wagony dwuosiowe lub jeden wagon cztero- lub wiecej osiowy.

754 Srodki ostrozno$ci dotyczgce Srodkéw spozywcezych, innych artykuléw konsumpceyjnych ipasz dla
zwierzyt

Jezeli w dziale 3.2 tabela A kolumna (18) przy materiale lub przedmiocie jest wskazany przepis specjalny
CW28, to powinny by¢ podjete nizej wymienione $rodki ostroznosci dotyczace srodkéw spozywczych,
artykuléw konsumpcyjnych i pasz dla zwierzat:

Sztuki przesylek oraz opakowania préime nieoczyszczone, w tym opakowania duze i DPPL, zaopatrzone
w nalepki ostrzegawcze wzorédw nor 6.1 lub 6.2 lub zaopatrzone w nalepki ostrzegawcze wzoru nr 9
z towarami UN 2212, 2315, 2590, 3151, 3152 lub 3245, w wagonie lub kontenerze, lub w miejscach
zaladunku, rozladunku lub przetadunku, nie powinny by¢ spigtrzane wzajemnie ze sztukami przesylek lub
ustawiane w bezposredniej blisko$ci sztuk przesylek, o ktérych wiadomo, ze zawieraja Srodki spozywcze,
inne artykuly konsumpcyjne lub pasze dla zwierzat.

Jezeli sztuki przesylek zaopatrzone w wyzej wymienione nalepki ostrzegawcze sa ladowane w bezposredniej
bliskosci sztuk przesylek, o ktérych wiadomo, ze zawieraja Srodki spozywcze, inne artykuly konsumpcyjne
lub pasze dla zwierzat, to powinny by¢ oddzielone od tych ostatnich:

a) przegrodami o petnych Scianach. Przegrody te powinny mie¢ taka wysoko$¢, jak sztuki przesylek z wyzej
wymienionymi nalepkami, lub

b) przez przesylki, ktore nie s oznakowane nalepkami ostrzegawczymi wzoréw nr 6.1, 6.2 lub 9, lub przez
sztuki przesylek oznakowane nalepkami ostrzegawczymi wzoru nr 9, ale niezawierajacymi towarow
UN 2212, 2315, 2590, 3151, 3152 lub 3245; lub

c) odstgpem nie mniejszym niz 0,8 m,

chyba ze sztuki przesylek z wyzej wymienionymi nalepkami ostrzegawczymi sa dodatkowo opakowane lub
catkowicie przykryte (np. folia, tektura lub podobnymi sposobami).

7.5.5 (zarezerwowany)

7.5.6 (zarezerwowany)
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7.5.7 Manipulowanie i mocowanie

7.5.7.1 Wagony i kontenery powinny byé w razie potrzeby wyposazone w urzadzenia do mocowania
i manipulowania towarami niebezpiecznymi. Sztuki przesylek zawierajace towary niebezpieczne
i nieopakowane przedmioty niebezpieczne, powinny by¢ zamocowane we wilasciwy sposob, ktéry bedzie
w stanie tak utrzymaé towary w wagonie lub kontenerze (np. pasy mocujace, §ciany przestawne, ruchome
uchwyty), ze beda zminimalizowane przemieszczenia podczas przewozu, mogace zmieni¢ ustawienie sztuk
przesylek lub prowadzié¢ do ich uszkodzenia. Jezeli towary niebezpieczne beda przewozone razem z innymi
towarami (np. cigzkie maszyny lub skrzynie), to wszystkie towary powinny by¢ tak zamocowane lub
zaklinowane w wagonie lub kontenerze, ze zapobiegnie to wydostaniu si¢ towaréw niebezpiecznych.
Przemieszczenia sztuk przesylek moga byé wyeliminowane przez wypehienie wolnych przestrzeni
materialem wypehiajacym lub przez zablokowanie lub zamocowanie. Jezeli bedq uzyte urzadzenia
unieruchamiajace, jak takie taémy lub pasy napinajgce, to nie powinny one byé zbyt mocno napiete, aby
nie doszlo do uszkodzenia lub znieksztatcenia sztuk przesylek.

7.5.7.2 Sztuki przesylek nie powinny by¢ spigtrzane, chyba Ze sa do tego zaprojektowane. Jezeli rdzne rodzaje sztuk
przesylek zaprojektowanych do spigtrzania beda ladowane razem, to nalezy zwrdci¢ uwage na wzajemna
zgodnos$¢ pigtrzenia. Jezeli jest to wymagane, to dolne sztuki przesylek powinny by¢ chronione przy pomocy
dodatkowych §rodkéw podtrzymujacych przed uszkodzeniem przez spigtrzone sztuki przesylek.

7.5.7.3 Podczas prac za- i rozladunkowych sztuki przesylek z towarami niebezpiecznymi powinny byé chronione
przed uszkodzeniami.

Uwaga: Szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na manipulowanie sztukami przesylek podczas przygotowania
ich do przewozu, na rodzaj wagonu lub kontenera, ktérym sztuki przesylek beda przewozone i na
wyb6ér metody za- i rozladunku, aby uniknaé przypadkowych uszkodzen przez ciggnigcie sztuk
przesytek lub przez nieprawidiowe obchodzenie si¢ z nimi.

7.5.7.4 Przepisy z 7.5.7.1 stosuje si¢ takze do ladowania, mocowania i zdejmowania konteneréw, konteneréw-
cystern, cystern przeno$nych i MEGC na lub z wagonu.

7.5.7.5 (zarezerwowany)

7.5.7.6 Ladowanie konteneréw do przewozu luzem elastycznych

7.5.7.6.1 Kontenery do przewozu luzem elastyczne powinny by¢ przewozone w wagonie lub kontenerze ze sztywnymi
$cianami bocznymi i czolowymi o wysokosci co najmniej 2/3 wysokosei kontenera do przewozu luzem
elastycznego.

Uwaga: Przy zaladunku kontenera do przewozu luzem elastycznego do wagonu lub kontenera nalezy
zwrdci¢ szczegblna uwage na wytyczne dotyczace rozmieszczania i mocowania fadunkéw
z towarami niebezpiecznymi, zawarte w 7.5.7.1 i w Kodeksie praktyki IMO/ILO/UNECE
dotyczacego pakowania jednostek transportowych cargo (Kodeks CTU).

7.5.7.6.2 Kontener do przewozu luzem elastyczny powinien by¢é zabezpieczony przez odpowiednie srodki
wystarczajace do unieruchomienia go w wagonie lub w kontenerze w sposéb zapobiegajacy jakimkolwiek
ruchom podczas przewozu mogacym zmienié pozycje kontenera do przewozu luzem elastycznego lub
spowodowac jego uszkodzenie. Przemieszczaniu si¢ kontenera do przewozu luzem elastycznego mozna
zapobiec przez wypelienie wolnych przestrzeni materialem wypekniajacym, ich zablokowanie lub
zamocowanie. Jezeli beda uzyte urzadzenia unieruchamiajace takie jak taSmy lub pasy napinajace, to
nie powinny by¢ one by¢ zbyt mocno napiete, aby nie doszlo do uszkodzenia lub znieksztalcenia kontenera
do przewozu luzem elastycznego.

75.7.6.3 Kontenery do przewozu luzem elastyczne nie powinny by¢ spigtrzane.

75.8 Oczyszezanie po rozladunku

7.5.8.1 Po rozladunku materialéw niebezpiecznych, w przypadku stwierdzenia, ze z opakowania wydostata si¢ czesé
towaru, wagon lub kontener oczysci¢ nalezy tak szybko, jak to mozliwe, a w kazdym razie przed ponownym
zaladunkiem.

Jezeli oczyszczenie nie moze by¢ dokonane na miejscu, to wagon lub kontener z zachowaniem odpowiednich
$rodkéw bezpieczenstwa powinien byé przewieziony do najblizszego miejsca, gdzie moze nastapié¢ jego
oczyszczenie.

Przew6z jest odpowiednio bezpieczny, jezeli podjeto stosowne przedsigwzigcia, aby zapobiec
niekontrolowanemu wydostaniu si¢ uwolnionych towaréw niebezpiecznych.

758.2 Wagony lub kontenery po przewozie towaréw niebezpiecznych luzem przed ponownym zatadunkiem
powinny byé odpowiednio oczyszczone, jezeli nowy ladunek nie jest takim samym towarem
niebezpiecznym, jak zaladowany poprzednio.

7.5.9 (zarezerwowany)

7.5.10 (zarezerwowany)
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7.5.11 Przepisy specjalne dotyczgce poszczegblnych klas lub okreSlonych towaréw

Oprécz przepiséw z 7.5.1 - 7.5.4 i 7.5.8 stosuje si¢ nastepujgce przepisy specjalne, jezeli w dziale 3.2
tabela A kolumna (18) wskazano kod literowo-cyfrowy zaczynajacy sig literami ,,CW™.

CW1  Przed zaladunkiem nadawca powinien oczyéci¢ dokiadnie podtoge wagonu lub kontenera.

We wnetrzu wagonu lub kontenera nie moga wystawaé Zzadne metalowe elementy poza elementami,
ktére stanowia czes$é konstrukcji wagonu lub kontenera.

Drzwi i przystony otwordéw wentylacyjnych wagonéw lub konteneréw powinny by¢ zamknigte.

Sztuki przesylek powinny by¢ zaladowane i ulozone w wagonach lub kontenerach w taki sposdb,
aby nie mogly si¢ tam przemieszcza¢ lub przesuwaé. Powinny by¢ zabezpieczone przed tarciem lub
uderzaniem.

CW2 (zarezerwowany)

CW3  (zarezerwowany)

CW4  Materialy i przedmioty z grupy zgodnosci L moga by¢ przewozone tylko jako fadunek catkowity.
CWS5  (zarezerwowany)

CW6  (zarezerwowany)

CW7  (zarezerwowany)

CW8 (zarezerwowany)

CW9  Sztuki przesylek nie powinny byé rzucane lub poddawane wstrzasom.

CW10 Butle zgodne z definicjg w 1.2.1 powinny byé potozone réwnolegle lub prostopadle do osi podiuznej
wagonu lub kontenera. Jednak butle usytuowane przy $cianie czolowej nalezy uktadaé prostopadle
do osi podtuznej wagonu.

Butle krétkie o duzej érednicy (30 cm i wigcej) moga byé ukladane wzdtuznie, z urzadzeniami
zabezpieczajacymi zawory skierowanymi do $rodka wagonu lub kontenera.

Butle, ktore sa dostatecznie stabilne lub przewozone sa w urzadzeniach chroniacych je catkowicie
przed przewrdceniem, moga by¢ umieszczane na stojaco.

Butle lezace powinny byé umocowane, zaklinowane lub unieruchomione w sposéb pewny
i odpowiedni, uniemozliwiajacy przemieszczanie sig.

Naczynia przystosowane do przetaczania powinny by¢ ukladane swoja osia podiuzng réwnolegle do
osi podiuznej wagonu lub kontenera i zabezpieczone przeciw wszelkim ruchom poziomym.

CW11 Naczynia powinny by¢ zawsze umieszczane w pozycji, dla ktérej zostaly zbudowane i powinny byé
ochraniane przed kazdym uszkodzeniem przez inne sztuki przesytek.

CW12 Jezeli przedmioty sa tadowane na paletach i jezeli te palety sa ukladane w stosy, to kazda warstwa
palet powinna by¢ réwnomiernie roziozona na warstwie poprzedniej, z umieszczeniem migdzy
nimi w razie potrzeby, materiatu o odpowiedniej wytrzymatosci.

CW13 Jezeli dojdzie do wycieku materialu, ktéry zostanie rozproszony w wagonie lub kontenerze,
to ponowny zaladunek moze nastapi¢ tylko po gruntownym ich oczyszczeniu, w danym przypadku
odkazeniu lub dezynfekcji. Kazdy materiat lub przedmiot przewozony w tym samym wagonie lub
kontenerze powinien by¢ sprawdzony, czy ewentualnie nie zostat zanieczyszczony.

CW14 (zarezerwowany)
CW15 (zarezerwowany)

CW16 Przesylki UN 1749 TRIFLUOREK CHLORU o masie brutto powyzej 500 kg sa dopuszczone tylko
jako {adunek catkowity i w iloSci ograniczonej do 5000 kg na wagon lub kontener.

CW17 Sztuki przesylek zawierajace materialy, dla ktérych powinna by¢ utrzymywana okre$lona
temperatura otoczenia, moga by¢ przewozone tylko jako fadunek catkowity. Warunki przewozu
powinny by¢ uzgodnione pomigdzy przewoznikiem i nadawca.

CWI18 Sztuki przesylek powinny by¢ rozmieszczone i zamocowane z mozliwos$cia fatwego dostepu.
CW19 (zarezerwowany)
CW20 (zarezerwowany)

CW?21 (zarezerwowany)
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CW22 Wagony lub kontenery wielkie powinny by¢ oczyszczone przed zatadunkiem.

Sztuki przesylek powinny by¢ zaladowane w taki sposéb, aby swobodny obieg powietrza
w przestrzeni fadunkowej zapewniat tadunkowi jednakowa temperature. Jezeli zawarto$¢ takich
materialéow w wagonie lub kontenerze wielkim przekracza 5000 kg, to fadunek powinien by¢
podzielony na kilka tadunkéw o masie nie wiecej niz 5000 kg, oddzielonych od siebie warstwa
powietrza nie mniejsza niz 0,05 m. Sztuki przesytek powinny byé chronione przed uszkodzeniami
zagrazajacymi od innych sztuk przesylek.

CW23 Podczas manipulowania ladunkiem powinny by¢ zastosowane srodki specjalne dla unikniecia
kontaktu sztuk przesytek z woda.

CW24 Wagony i kontenery przed zatadunkiem powinny by¢ dokladnie oczyszczone, a zwlaszcza z latwo
palnych resztek (papieru, siana, stomy itp.).

Nie jest dopuszczone stosowanie materialéw tatwo palnych przy rozmieszczaniu i mocowaniu sztuk
przesylek.

CW2S (zarezerwowany)

CW26 Czgéci wagonu lub kontenera z drewna, ktére mialy kontakt z tymi materialami, powinny by¢é
usunigte i spalone.

CW27 (zarezerwowany)

CW28 Patrz7.54.

CW29 Sztuki przesylek powinny by¢ ustawione na stojaco.
CW30 (skreslony)

CW31 Wagony lub kontenery wielkie, w ktérych byly przewozone materiaty tej klasy jako ladunek
catkowity, lub kontenery male, w ktérych byly przewozone takie materialy, powinny by¢
sprawdzone po roztadunku, czy nie pozostaty resztki fadunku.

CW32 (zarezerwowany)

CW33 Uwaga 1: ,Grupa krytyczna” oznacza grupg oséb postronnych, dla ktérej narazenie pochodzace
od danego Zrédla promieniowania i docierajace dana droga narazenia jest w miare
jednorodne, a jednoczesnie typowe dla oséb otrzymujacych od tego Zrédia i ta drogg
narazenia najwigksza dawke skuteczna.

Uwaga 2: ,Osobami postronnymi” w ogblnym znaczeniu sa wszystkie pojedyncze osoby
z ludnosci, z wyjatkiem oséb, ktére ze wzgleddw zawodowych lub medycznych sa
narazone na promieniowanie.

Uwaga 3: ,Pracownicy” sa to wszystkie osoby zatrudnione w pelnym lub ograniczonym wymiarze
godzin lub zatrudnione czasowo przez pracodawce, ktére poznaly prawa i obowiazki
zwigzane z zawodowg ochrona przed promieniowaniem.

(1) Oddzielanie

(1.1) Sztuki przesylek, opakowania zbiorcze, kontenery i cysterny zawierajace materialy
promieniotwdrcze, oraz nieopakowane materiaty promieniotworcze, powinny by¢ podczas
przewozu oddzielone:

a) od pracownikéw zatrudnionych w stale uzywanych miejscach pracy:

i) zgodnie z podang ponizej tabela A; lub
if) na odleglo$¢ obliczong przy uzyciu kryterium dawki SmSv w roku
i konserwatywnych parametréw modelowych;

Uwaga: Pracownicy, dla ktérych w zwiazku z potrzebami ochrony przed
promieniowaniem prowadzi si¢ kontrole dawek indywidualnych, nie powinni
by¢ brani pod uwage przy stosowaniu zasad oddzielania.

b) od oséb postronnych w obszarach, gdzie jest staty dostgp takich oséb:

i) zgodnie z podana ponizej tabela A; lub
ii) na odleglo$¢ obliczona przy wuzyciu kryterium dawki 1mSv w roku
i konserwatywnych parametréw modelowych;

¢) od niewywotlanych filméw i workéw pocztowych:

i) zgodnie z nizej podana tabelg B; lub

ii) odlegtoscia tak obliczona, ze ekspozycja niewywotanych filméw na promieniowanie
przy przewozie materialéw promieniotwoérczych ograniczona jest do 0,1 mSv na
przesyike z takim filmem; i



Dziennik Ustaw — 1086 — Poz. 1355

7-15 01.01.2017r.
Uwaga: Nalezy przyja¢, ze worki pocztowe moga zawiera¢ niewywolane blony
i klisze fotograficzne, i dlatego powinny by¢ oddzielone od materialu
promieniotworczego w taki sam sposéb.

d) od innych towar6w niebezpiecznych zgodnie z 7.5.2.

Tabela A Odleglosci minimalne migdzy sztukami przesylek kategorii II-ZOLTEJ lub
kategorii INI-ZOLTEJ a osobami

. Czas narazenia w roku (godziny)
Suma wskaznikéw — -
tran Miejsca stalego dostepu 0séb postronnych | Stale zajmowane strefy pracy
sportowych
nie wieksza niz 50 | 250 50 | 250
Odlegto$¢ oddzielenia w metrach przy braku materialu oslaniajacego
2 1 3 0,5 1
4 1,5 4 0,5 1,5
8 2,5 6 1,0 2,5
12 3 7.5 1,0 3
20 4 9,5 1,5 4
30 5 12 2 5
40 5,5 13,5 2,5 5,5
50 6,5 15,5 3 6,5

Tabela B OdlegloSci minimalne migdzy sztukami przesylek kategorii II-ZOLTEJ lub
kategorii ITI-ZOLTEJ a sztukami przesylek oznaczonymi napisem "FOTO"
lub workami pocztowymi

Ogolna liczba sztuk Suma Czas przewozu lub przechowywania w godzinach
przesylek nie wieksza niz | wskaznikéw
Kategoria transportowych | 1 [ 2 | 4 [ 10 | 24 | 48 | 120 | 240
MMI-ZOLTA | II-ZOLTA | nie wigksza niz Minimalne odleglosci w metrach
0,2 0510505105 1 1 2 3
0,5 05105105 1 1 2 3 S
1 1 051051 1 1 2 3 5 7
2 2 0,5 1 1 151 3 4 7 9
4 4 1 1 151 3 4 6 9 13
8 8 1 1,5 2 4 6 8 13 | 18
1 10 10 1 2 3 4 7 9 14 | 20
2 20 20 15 1 3 4 6 9 13 [ 20 | 30
3 30 30 2 3 5 7 11 [ 16 | 25 | 35
4 40 40 3 4 5 8 13 [ 18 | 30 | 40
5 50 50 3 4 6 9 14 | 20 | 32 | 45

(1.2) Sztuki przesylek lub opakowania zbiorcze zaliczone do kategorii 1I-ZOLTEJ lub I1I-ZOLTE]
nie powinny by¢ przewozone w przedzialach wagonéw osobowych zajmowanych przez
ludzi, z wyjatkiem przedzialéw przeznaczonych wytacznie dla os6b specjalnie uprawnionych
do towarzyszenia takim sztukom przesylek lub opakowaniom zbiorczym.

(1.3) (zarezerwowany)
(2) Wartosci graniczne aktywnoSci

Aktywnos¢ catkowita przewozonych w wagonie materiatéw LSA lub przedmiotéw SCO
w przemystowych sztukach przesylek Typu 1 (Typ IP-1), Typu 2 (Typ IP-2), Typu 3
(Typ IP-3) lub nieopakowanych, nie powinna przekracza¢ wartoéci granicznych podanych
w tabeli C.

Tabela C Aktywno$ci graniczne dla wagonu 2z materialami LSA i SCO
w przemyslowych sztukach przesylek lub z materialami nieopakowanymi

Rodzaj materiatéw lub przedmiotéw Aktywno$¢ graniczna dla wagonow
LSA-I nieograniczona
LSA-II i LSA-III niezapalne state nieograniczona
LSA-II i LSA-III zapalne state i wszystkie ciecze i gazy 100 A,
SCO 100 A,

(3) Rozmieszczanie i mocowanie przesylek podczas przewozu i migdzyskladowania
(3.1) Przesylki powinny by¢ rozmieszczane i mocowane w sposob bezpieczny.

(3.2) Jezeli $redni strumien cieplny na powierzchni nie przekracza 15 W/m?, a ladunek znajdujacy
si¢ w bezposrednim sasiedztwie nie jest zapakowany do workéw, to sztuka przesyiki lub
opakowanie zbiorcze mogg by¢é przewozone lub przechowywane razem =z innymi
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opakowanymi ladunkami, bez szczegélnych wymagan dotyczacych ukiadania, jezeli
w §wiadectwie zatwierdzenia wiadza wilasciwa wyraznie nie okreslila inacze;j.

(3.3) Przy zaladunku konteneréw i gromadzeniu sztuk przesylek, opakowan zbiorczych
i konteneréw powinny by¢ przestrzegane nastgpujace zasady:

a) z wyjatkiem przewozéw na warunkach uzywania wylacznego i przewozoéw materialéw
LSA-1, calkowita liczba sztuk przesylek, opakowan zbiorczych i konteneréw
zaladowanych do pojedynczego wagonu powinna by¢ ograniczona tak, aby suma
wskaznikow transportowych w wagonie nie przekraczala wartosci podanej w tabeli D.

b) poziom promieniowania w normalnych warunkach przewozu nie powinien przekraczaé
2 mSv/h w kazdym punkcie powierzchni zewnetrznej wagonu i 0,1 mSv/h w odlegloscei
2m od zewnetrznej powierzchni wagonu, z wylaczeniem przesylek na warunkach
uzywania wylacznego, dla ktérych warto$¢ graniczna mocy dawki w otoczeniu wagonu
okreslona jest w (3.5) b) i c);

c) ogélna suma wskaznikéw krytyczno$ciowych w kontenerze lub w wagonie nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tabeli E.

TabelaD Ograniczenia wskaZnika transportowego dla kontenerdéw i wagonéw dla
przewoz6w wykonywanych na warunkach innych niz uzywanie wylgczne

Rodzaj kontenera lub wagonu Warto$¢ graniczna og6lnej sumy wskaznikéw
transportowych w kontenerze lub w wagonie
Kontener maly 50
Kontener wielki 50
| Wagon 50
Tabela E Wskaznik krytyczno$ciowy dla kontenmeréw i wagonéw z materialami
rozszczepialnymi
Rodzaj kontenera lub wagonu Wartoé¢ graniczna og6inej sumy wskaznikow
krytycznosciowych w kontenerze lub w wagonie
Uzywanie inne niz wylaczne Uzywanie wylaczne
Kontener maly 50 Nie dotyczy
Kontener wielki 50 100
Wagon 50 100

(3.4) Kazda sztuka przesylki lub opakowanie zbiorcze o wskazniku transportowym wiekszym niz
10 lub kazda przesylka o wskazniku krytyczno$ciowym wiekszym niz 50, powinny byé
przewozone tylko na warunkach uzywania wylacznego.

(3.5) Poziom promieniowania dla przesylek przewozonych na warunkach uzywania wylacznego
nie moze przekraczac:

a) 10 mSv/h w zadnym punkcie powierzchni zewnetrznej kazdej sztuki przesylek lub
opakowania zbiorczego, a moze przekracza¢ 2 mSv/h pod warunkiem, ze:

i) wagon jest wyposazony w obudowe, ktéra w normalnych warunkach przewozu
uniemozliwia dostep osobom nieuprawnionym do wnegtrza tej obudowy, i

ii) zastosowane sg $rodki dla unieruchomienia sztuki przesytki lub opakowania
zbiorczego w obudowie, w taki sposéb, aby podczas normalnych warunkéw przewozu
nie zmienialy one swojego polozenia, i

iii) nie dokonuje si¢ zaladunku i roztadunku podczas przewozu;

b) 2 mSv/h w zadnym punkcie powierzchni zewnetrznej wagonu, wraz z powierzchniami
gomymi i dolnymi, a w przypadku wagonu odkrytego - w zadnym punkcie plaszczyzn
pionowych przechodzacych przez zewnetrzne krawgdzie wagonu, na gérnej powierzchni
fadunku i dolnej zewngtrznej powierzchni wagonu; i

¢) 0, mSvh w Zzadnym punkcie w odlegloéci 2m od plaszczyzn pionowych
przechodzacych przez zewnetrzne krawedzie wagonu, a jezeli Jadunek jest przewozony
wagonem odkrytym - w kazdym punkcie w odleglosci 2 m od plaszczyzn pionowych
przechodzacych przez zewnetrzne krawedzie wagonu.
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(4) Przepisy dodatkowe dotyczgce przewozu i migdzyskladowania materialéw
rozszezepialnych

(4.1) Kazda grupa sztuk przesylek, opakowan zbiorczych i konteneréw zawierajacych material
rozszczepialny, przechowywanych podczas migedzyskliadowania w jednym miejscu
skladowym, powinna by¢ ograniczona w taki sposéb, aby catkowita suma wskaznikéw
krytyczno$ciowych w grupie nie przekraczata 50. Kazda grupa powinna by¢ przechowywana
w taki sposéb, aby byla oddzielona od innych grup tego samego typu odlegtoécia nie
mniejsza niz 6 m.

(4.2) Jezeli catkowita suma wskaznikéw krytycznosciowych w wagonie lub kontenerze przekracza
50, co dopuszczone jest zgodnie z tabelg E, to przy przechowywaniu powinna by¢ utrzymana
odlegto$¢ nie mniejsza niz 6 m od innych grup sztuk przesylek, opakowar zbiorczych
i kontenerdw zawierajacych materiat rozszczepialny lub od innych wagonéw przewozacych
material promieniotwdrczy.

(4.3) Materialy rozszczepialne speiniajace jeden z przepiséw 2.2.7.23.5a) do f) powinny
odpowiadaé nastgpujacym warunkom:

a) w odniesieniu do jednej przesyiki dopuszcza si¢ stosowanie tylko jednego z przepiséw a)
do f) w2.2.7.2.3.5;

b) w odniesieniu do jednej przesytki dopuszcza sig tylko jeden zatwierdzony materiat
rozszczepialny w sztukach przesytki sklasyfikowany zgodnie z 2.2.7.2.3.5 f), chyba ze
w $wiadectwie zatwierdzenia dopuszcza si¢ wiele materiatéw;

c) material rozszczepialny zaklasyfikowany zgodnie z 2.2.7.2.3.5c¢) powinien byé
przewozZony W przesylce zawierajacej nie wigcej niz 45 gram6éw izotopow
rozszczepialnych;

d) material rozszczepialny w sztuce przesylki zaklasyfikowany zgodnie z 2.2.7.2.3.5 d)
powinien by¢ przewozony w przesylce zawierajacej nie wigcej niz 15 graméw izotopéw
rozszczepialnych;

e) opakowany lub nieopakowany material rozszczepialny zaklasyfikowany zgodnie
z2.2.7.2.3.5 e) powinien by¢ przewozony na warunkach uzywania wylacznego w ilodci
nie wigkszej niz 45 graméw izotopdéw rozszczepialnych w jednym wagonie.

(5) Uszkodzone lub nieszczelne sztuki przesylek, opakowania skazone

(5.1) Jezeli zostanie stwierdzone uszkodzenie sztuki przesyiki lub jej nieszczelnosé, albo jest
podejrzenie, ze sztuka przesylki moze by¢ nieszczelna lub uszkodzona, to dostgp do takiej
sztuki przesylki powinien byé ograniczony, a uprawniona osoba powinna mozliwie szybko
ustali¢ poziom skazefi i poziom promieniowania sztuki przesylki. Pomiarami powinna by¢
objeta sztuka przesylki, wagon, miejsca zaladunku i rozladunku, a w razie koniecznogci
wszystkie inne materialy przewozone w wagonie.

W razie potrzeby powinny byé¢ zastosowane dodatkowe $rodki w zakresie ochrony oséb
i Srodowiska, zgodnie z wymaganiami ustalonymi przez wladz¢ wlasciwa, w celu usunigcia
i zmniejszenia skutk6w takiej nieszczelnosci lub uszkodzenia.

(5.2) Sztuki przesylek, z ktérych w wyniku uszkodzenia lub nieszczelnosci wydostaje sig
zawarto$¢ promieniotworcza powyzej granicznych wartosci dopuszczonych dla normalnych
warunk6éw przewozu, powinny by¢é umieszczone w miejscu tymczasowego przechowywania,
ktére jest pod kontrola, i nie powinny by¢ one dalej przesytane do czasu ich naprawienia lub
przywrocenia do stanu uzywalnosci i odkazenia.

(5.3) Wagon 1 wyposazenie uzywane w sposéb ciagly do przewozu materialéw
promieniotwdrczych powinny by¢ okresowo poddawane kontroli w celu okre$lenia poziomu
skazen. Czgstotliwos¢ takich kontroli powinna by¢ zalezna od prawdopodobienistwa skazenia
i iloci przewozow.

(5.4) Z wyjatkiem podanym w (5.5), kazdy wagon, wyposazenie lub jego czesci skladowe, ktére
podczas przewozu materialow promieniotwérczych zostaly skazone powyzej wartosci
granicznych okreSlonych w 4.1.9.1.2 lub ktére wykazuja poziom promieniowania na
powierzchni wigkszy niz 5 pSv/h, powinny by¢ odkazone w mozliwie jak najkrétszym czasie
przez uprawniona osobe i nie mogg by¢ uzyte ponownie, chyba ze spelnione sa nastgpujace
warunki:

a) skazenie niezwigzane nie przekracza wartosci granicznych podanych w 4.1.9.1.2;

b) poziom promieniowania na powierzchni zewnetrznej pochodzacy od skazen zwiazanych
nie przekracza 5 pSv/h.
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(5.5) Kontenery, cysterny, DPPL lub wagony przeznaczone do przewozu nieopakowanych
materialéw promieniotwérczych na warunkach uzywania wylacznego, nie podlegaja
wymaganiom podanym w (5.4) i w 4.1.9.1.4, ale tylko odno$nie do skazeri ich powierzchni
wewnetrznych i tylko w tym czasie, gdy stosowane sg na warunkach uzywania wylacznego.
(6) Inne wymagania

Jezeli przesyilki nie mozna dostarczyé, to nalezy umiesci¢ ja w bezpiecznym miejscu
i niezwlocznie poinformowaé o tym wiladzg wlasciwa w celu otrzymania instrukcji odnosnie
do dalszego postgpowania.

CW34 Przed przewozem naczynia cisnieniowego nalezy upewnié¢ sig, 2e nie nastapil wzrost ci$nienia
wskutek potencjalnego wytwarzania wodoru.

CW35 Jezeli jako opakowania pojedyncze bgda uzywane worki, to powinny by¢ odpowiednio oddzielone,
aby umozliwia¢ odprowadzanie ciepla.

CW36 Sztuki przesylek powinny byé tadowane przede wszystkim do odkrytych lub wentylowanych
wagonéw lub konteneréw. Jezeli jest to niemozliwe i sztuki przesylek begda przewozone
w wagonach krytych lub kontenerach zamknigtych, to drzwi tadunkowe wagonéw lub konteneréw
powinny by¢ oznakowane napisem o wysokosci liter nie mniejszej niz 25 mm:

UWAGA
BRAK WENTYLACJI
OSTROZNIE OTWIERAC
Napis ten powinien by¢ naniesiony w jezyku uznanym przez nadawce za wlasciwy.

Dla UN 2211 i 3314 ten znak nie jest wymagany, jCZCIl wagon lub kontener jest oznakowany
zgodnie z przepisem specjalnym 965 Kodeksu IMDG".

CW37 Przed zatadunkiem te produkty uboczne powinny by¢ schtodzone do temperatury otoczenia, chyba
ze s kalcynowane dla usunigcia wilgoci. Wagony i kontenery zawierajace tadunek luzem powinny
by¢ odpowiednio wentylowane i zabezpieczone przez wnikaniem wody podczas catego przewozu.
Na drzwiach tadunkowych wagonéw krytych i konteneréw zamknigtych powinien byé umieszczony
napis o wysokosci liter nie mniejszej niz 25 mm:

UWAGA
ZAMKNIETA PRZESTRZEN LADUNKOWA
OSTROZNIE OTWIERAC

Napis ten powinien by¢ naniesiony w jezyku uznanym przez nadawce za wiasciwy.

Y Znak ostrzegawczy zawierajacy wyrazy ,.UWAGA - MOZE ZAWIERAC PARY PALNE” o wysokosci liter nie mniejszej niz
25 mm, zamocowany przy kazdym miejscu dostgpu, w miejscu dobrze widocznym przed wejsciem do lub otwarciem jednostki
transportowej cargo.
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Dzial 7.6

Przepisy dotyczace nadawania przesylek ekspresowych

Zgodnie z artykulem 5§ § 1 Zalacznika C do COTIF, do przewozu w przesylkach ekspresowych sg
dopuszczone tylko towary niebezpieczne wyraznie przewidziane w dziale 3.2 tabela A kolumna (19) przez
przepisy specjalne oznaczone kodem literowo-cyfrowym rozpoczynajacym sie literami ,,CE”, i jezeli te
przepisy specjalne sa przestrzegane.

Nastepujace przepisy specjalne maja zastosowanie, jezeli podane sa w dziale 3.2 tabela A kolumna (19):

CE1

CE2
CE3
CE4

CES
CE6
CE7
CES8
CE9
CE10
CE11
CE12

CE13

CE14

CE15

Przesylka eksperesowa nie powinna wazy¢ wigcej niz 40 kg. Przesytki ekspresowe moga byé
ladowane do wagonéw kolejowych, ktére stuza jednoczesnie do przewozu oséb, ale tylko o masie do
100 kg na wagon.

Przesylka ekspresowa nie powinna wazyé wigcej niz 40 kg.
Przesylka ekspresowa nie powinna wazy¢ wiecej niz 50 kg.

Przesytka ekspresowa nie powinna zawiera¢ wigcej niz 45 litréw tego materiatu i nie powinna wazyé
wigcej niz 50 kg.

Przesytka ekspresowa nie powinna zawieraé wigcej niz 2 litry tego materiatu.
Przesytka ekspresowa nie powinna zawiera¢ wigcej niz 4 litry tego materiatu.
Przesytka ekspresowa nie powinna zawiera¢ wigcej niz 6 litréw tego materiatu,
Przesylka ekspresowa nie powinna zawieraé wiecej niz 12 litréw tego materiatu.
Przesylka ekspresowa nie powinna zawiera¢ wiecej niz 4 kg tego materiahu.
Przesytka ekspresowa nie powinna zawieraé wigcej niz 12 kg tego materiatu.
Przesylka ekspresowa nie powinna zawieraé wiecej niz 24 kg tego materiatu.

Jezeli material nadawany jest jako przesylka ekspresowa, to powinien byé zawarty w naczyniu
niepodatnym na potluczenie. Przesytka nie powinna wazy¢ wigcej niz 25 kg.

Jako przesylka ekspresowa moga by¢ nadawane jedynie cyjanki nieorganiczne zawierajace metale
szlachetne, jak réwniez ich mieszaniny. W tym przypadku powinny by¢ uzywane opakowania
kombinowane z opakowaniami wewnetrznymi ze szkia, tworzywa sztucznego lub metalu, zgodnie
z 6.1.4.21. Sztuka przesylki nie powinna zawieraé wiecej niz 2 kg materiatu.

Przew6z w wagonach bagazowych lub przedziatach bagazowych dostepnych dla podréznych jest
dopuszczony, jezeli podjeto dzialania, aby do sztuki przesytki nie mialy dostgpu osoby
nieupowaznione.

Jako przesylka ekspresowa mogg by¢ nadawane jedynie materialy, dla ktérych nie jest wymagana
okreslona temperatura otoczenia. W tym przypadku nalezy przestrzega¢ nastgpujacych ograniczen
ilo$ciowych:

- dla materiatéw innych niz zaklasyfikowane do UN 3373:

do 50 ml na sztuke przesytki materiatu cieklego i do 50 g na sztuke przesytki materiatu statego;
- dla materialéw zaklasyfikowanych do UN 3373:

w ilo$ciach wymienionych w 4.1.4.1 instrukcja pakowania P650;
- dla czesci ciala lub organéw:

przesylka nie powinna wazy¢ wiecej niz 50 kg.

Dla przesylek ekspresowych suma wskaznikéw transportowych podanych na nalepkach
ostrzegawczych jest ograniczona do 10 na wagon lub przedzial bagazowy. Dla sztuk przesylek
kategorii III-ZOLTEJ przewoznik moze okre$li¢ czas dostawy. Masa przesyltki ekspresowej
nie powinna przekracza¢ 50 kg.
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Dzial 7.7
Przewoéz kombinowany w pociggach mieszanych (kombinowany przewoéz
pasazersko-towarowy)

Przewé6z towaréw niebezpiecznych w przewozach kombinowanych w pociagach, w ktérych jednocze$nie
przewozeni s3 pasazerowie, mozliwy jest tylko za zgoda i na warunkach ustalonych przez wladze wiasciwe
wszystkich panstw uczestniczacych w przewozie.

Uwaga 1: Przepisy te nie maja wplywu na ograniczenia wynikajace z przepiséw wewngtrznych
przewoznikéw.

Uwaga 2: W odniesieniu do przewozu w systemie ,,Ruchomej Drogi” (towarzyszacy lub nietowarzyszacy)
(patrz definicja ,,przewozy kombinowane” w 1.2.1) patrz 1.1.4.4.
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Przepisy dotyczace badania pojemnikéw z tworzywa sztucznego
Wytyczne do 6.1.5.2.7 wzglednie 6.5.6.3.6

Metody laboratoryjne dla prébek pobranych z materiatu pojemnika w celu wykazania zgodnosci chemicznej polietylenu -
zgodnie z definicja podana w 6.1.5.2.6 wzglednie 6.5.6.3.5 - z materiatami napeiniania (materiaty, mieszaniny i preparaty)
W poréwnaniu z cieczami wzorcowymi wymienionymi w 6.1.6.

Zastosowanie opisanych ponizej metod laboratoryjnych A do C pozwala na okreSlenie mozliwych mechanizméw
uszkodzeri materialu pojemnika spowodowanych materialem napetniania w poréwnaniu do odpowiednich cieczy
wzorcowych.

Wybér metod badawczych zalezy od przewidywanych mechanizméw uszkodzen.

O ile na podstawie skladu nie jest przewidywalne, to
- migknigcie materialu pojemnika pod wplywem pecznienia (metoda laboratoryjna A);
- powstawanie pgknieé materialu pojemnika pod wptywem napregzenia (metoda laboratoryjna B);
- reakcje utleniania i degradacji czasteczkowej (metoda laboratoryjna C).

bedzie sprawdzane metodami laboratoryjnymi i kazdorazowo poréwnywane z odpowiednimi cieczami wzorcowymi,
ktérych dzialanie powoduje analogiczny skutek.

Dla wykonania wymienionych badari stosuje si¢ prébki o tej samej grubosci, we wskazanych granicach tolerancji.
Metoda laboratoryjna A

Przyrost masy spowodowany pecznieniem oznacza si¢ na prébkach plaskich pochodzacych z materiatu pojemnika, przez
przechowywanie ich w 40 °C w dopuszczanym materiale napehiania, a takze poréwnawczo — w cieczy wzorcowej.

Zmiane masy spowodowana pegcznieniem okre$la si¢ przez zwazenie probek przed przechowywaniem i dla prébek
o grubosci do 2 mm pod 4 tygodniach oddziatywania, zwykle po czasie wystarczajacym dla ustalenia si¢ ich masy.

Kazdorazowo okreéla si¢ warto$é srednig z 3 prébek. Probki mogg byé stosowane tylko jednorazowo.
Metoda laboratoryjna B (wciskanie czopa)
1 Opis

Zachowanie si¢ materialu pojemnika z polietylenu o duzej masie czasteczkowej wysokiej gestosci, wzgledem
materiatu napeiniania i odpowiedniej cieczy wzorcowej, bada si¢ za pomoca préby zaglebienia czopa, o ile moze
towarzyszy¢ temu powstawanie peknieé przy naprgzeniu z jednoczesnym pgcznieniem od 0% do 4% lub bez
pecznienia.

W tym celu w prébkach wykonuje si¢ otwoér i karb, a nastepnie przechowuje si¢ wstgpnie w badanym materiale
napeiania oraz w odpowiedniej cieczy wzorcowej. Po tym przechowywaniu w otwdr wciska si¢ czop o okreslonej
$rednicy wiekszej od srednicy otworu.

Tak przygotowane probki przechowuje sig nastepnie w badanym materiale napelniania i w odpowiedniej cieczy
wzorcowej, po czym wyjmuje si¢ je po roznych okresach przechowywania, badajac resztkowa wytrzymalosé
prébek na rozcigganie (procedura badawcza 3.1) lub na okres wytrzymalosci probek do momentu rozerwania
(procedura badawcza 3.2).

Przez pomiar poréwnawczy z cieczami wzorcowymi takimi jak ,roztwor Srodka zwilzajacego”, ,.kwas octowy”,
»octan n-butylu /roztwér srodka zwilzajacego nasycony octanem n-butylu” lub ,,woda” okresla sig, czy stopien
uszkodzenia probki w badanym materiale napelniania jest taki sam, czy mniejszy lub wigkszy.

Probki
2.1 Forma i wymiary

Zalecana formg i wymiary probki przedstawiono na rys. 1. Odchylenie w odniesieniu do grubosci prébki nie
powinno przekraczaé +15% Sredniej wartosci w ramach jednej serii pomiaréw.

Seria pomiar6w obejmuje badany material napeiniania i odpowiednia ciecz wzorcowa.
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Rysunek 1
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2.2 Wytwarzanie

Prébki do jednej serii pomiaréw moga byé pobrane zar6wno z pojemnikéw tego samego typu konstrukcyjnego, jak
i z tej samej czeséci wyttoczonego pélproduktu.

Jezeli chodzi o obrébke probek, to wystarczajaca jest jako$¢ powierzchni otrzymanej po cigciu pita. Usuwa sig tylko
grat ze strefy, gdzie nastepnie bedzie sporzadzaé si¢ karb. Karb w probce wykonuje si¢ réwnolegle do kierunku
wytlaczania.

W kazdej prébce wywierca sig otwér o $rednicy 3 *9-% mm zgodnie z rysunkiem 1. Nastgpnie w prébce wycina sig
karb w ksztalcie V o promieniu r < 0,05 mm
Odlegto$¢ pomigdzy dnem karbu a brzegiem otworu wynosi 5 £0,1 mm.

2.3 Liczba prébek

Dla okreslenia resztkowych wytrzymatosci na rozciaganie wediug punktu 3.2 stosuje si¢ po 10 prébek dla kazdego
okresu przechowywania. Zazwyczaj ustala si¢ co najmniej 5 okreséw przechowywania.

Dla oznaczenia okresu wytrzymaloéci do momentu rozerwania prébek wedlug punktu 3.3, potrzeba lacznie
15 probek.

24 Czopy
Odno¢nie wymiaréw czopdéw patrz rys.2.

Rysunek 2

a) Czop dla oznaczania resztkowych b) Czop dla oznaczenia okresu wytrzymatosci, do
wytrzymalo$ci na rozciaganie momentu rozerwania probki.
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Material: stal specjalna nierdzewna
Jako material czopu korzystnie jest stosowac stal nierdzewna (na przykiad X12CrSi17).

Dla materiatéw atakujacych taka stal nalezy stosowac czopy szklane.
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3. Badania i ocena
3.1 Wstepne przechowywanie probek

Prébki przed czopowaniem przechowuje si¢ wstepnie w ciagu 21 dni w 40°C £ 1°C w badanych cieczach
i w cieczach wzorcowych. Przechowywanie wstgpne z cieczq wzorcowa c) wedlug 6.1.6 prowadzi si¢ w octanie
n-butylu.

3.2 Postgpowanie przy wyznaczaniu krzywej resztkowej wytrzymato$ci na rozciaganie

3.2.1 Wykonywanie préb

W otwor probek wtlacza sig czes$¢ stozkowa czopu, a nastepnie jego czesé cylindryczna, zgodnie z rys. 2a), unikajac
odchylania czopu na boki.

Tak sporzadzone probki zanurza si¢ w naczyniach do przechowywania, wypeinionych badana ciecza
i kondycjonowanych w 40 °C, po czym przechowuje w suszarce w 40 °C = 1 °C. W przypadku cieczy wzorcowej c)
prébe t¢ przeprowadza si¢ w roztworze §rodka zwil2ajacego zmieszanym z 2% octanem n-butylu.

Okres pomiedzy zaczopowaniem prébek i poczatkiem przechowywania w badanej cieczy powinien by¢ jednakowy
i staly dla jednej serii pomiaréw.

Okresy przechowywania potrzebne do okre$lania tworzenia si¢ peknigé przy naprezeniu w funkcji czasu i rodzaju
badanej cieczy, powinny by¢ dobrane w taki sposéb, by mozna bylo z wystarczajaca pewnoscia wykazaé oczywisty

réinice pomiedzy krzywymi resztkowej wytrzymalo$ci na rozciaganie dla badanych cieczy wzorcowych
i odnoszacych si¢ do nich materialéw napetniania.

Po wyjeciu probek z naczynia do przechowywania usuwa si¢ z nich natychmiast czop i oczyszcza je z resztek
badanej cieczy.

Po ozigbieniu do temperatury pokojowej, probki rozcina sig¢ pila réwnolegle do boku z karbem, przez $rodek
otworu. W dalszej fazie uzywa sig tylko odcigtych czeéci prébek z karbem.

Odciete czeséei probek wprowadza sig nastgpnie, najpdZniej po 8 godzinach od wyjecia z badanej cieczy, do aparatu
do sprawdzenia na rozciaganie i poddaje dzialaniu osiowej sily rozciagajacej przy szybkosci (szybkos$é szczeki
ruchomej) 20 mm/min az do rozerwania. Okrefla si¢ sil¢ maksymalna. Prébg rozciggania prowadzi sie
w temperaturze pokojowej (23 °C + 2 °C) w sposéb analogiczny do sposobu opisanego w ISO/R 527.

3.2.2 Ocena wynikéw

Ocena wynikow okre$lania wplywu badanej cieczy obejmuje oznaczanie maksymalnego naprezenia czesci probek
przechowywanych wstepnie i nieczopowanych, przyjetego jako warto$¢ zero, oraz maksymalnego naprezenia
prébek po okresie przechowywania t,, gdzie y = 5. Wartosci uzyskane po przeksztatceniu wymienionych
maksymalnych naprezen t, w % w stosunku do wartosci zerowej, nanosi si¢ na diagram, zgodnie z rys. 3.

Poréwnanie z krzywymi resztkowej wytrzymatosci na rozciaganie, pochodzacymi z pomiaréw z cieczami
wzorcowymi takimi jak ,roztw6r $rodka zwilzajacego”, ,kwas octowy”, ,octan n-butylu/roztwér s$rodka
zwilzajacego nasycony octanem n-butylu” lub ,,woda™ wykaze wowczas, czy badany material napetniania wywiera
wplyw silniejszy lub slabszy badz tez nie wywiera zadnego wplywu na ten sam material pojemnika (patrz rys. 3).

Rysunek 3

Legenda do rysunku 3

SpannungsriBpriifung (Stifteindriickmethode) = Préba peknigcia przy naprezeniu (metoda wtlaczania czopa)
Fiillgut 1 (aggressiver als SF) = Material napelniania 1 (bardziej agresywny niz ciecz wzorcowa)
Standardfliissigkeit (SF) = Ciecz wzorcowa

Fiillgut 2 (weniger aggressiv als SF) = Material napeiniania 2 (mniej agresywny niz ciecz wzorcowa)
Restzugfestigkeitskurven = Krzywe resztkowej wytrzymatosci na rozciaganie

Standzeit bis zum Durchreilen der Probekérper = Okres wytrzymato$ci do momentu rozerwania prébek
Tage = dni
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3.3  Spos6b okreslenia okresu wytrzymatosci do momentu rozerwania prébek
3.3.1 Wykonanie proby

15 probek zatyka si¢ oddzielnie 15 czopami zgodnie z rys. 2b, bez odchylania na boki i do peinego zaczopowania,
po czym wprowadza si¢ do rury szklanej wypemionej badang ciecza i ogrzewa do 40 °C. Utrzymuje sie stalg
temperature proby na poziomie 40 °C + 1 °C. Wizualnie okresla sig rozerwanie prébek na kazdym czopie. Przebiega
ono — zgodnie z do$wiadczeniem - od dna karbu do powierzchni czopu.

3.3.2 Ocena wyniku

Miarodajoy dla oceny jest okres wytrzymalosci do rozerwania Tgp dia 8 prébek przechowywanych w cieczy
wzorcowej. Nie ma potrzeby oczekiwania na koniec innych pgknigé.

Oceny dokonuje si¢ przez poréwnanie z liczba peknigtych prébek, pochodzacych z przebywania w cieczy badanej.
Liczba ta nie powinna przekroczy¢ 8 prébek w ciagu okresu wytrzymalosci Tgr.

3.4 Uwagi wyjasniajace

W opisanej metodzie badawczej parametry okre$lone jako ,temperatura przechowywania” i ,,0dlegto$¢ pomigdzy
dnem karbu i brzegiem otworu” dobiera si¢ w taki sposéb, by uzyskaé - po przeprowadzeniu odpowiednich préb
z cieczami wzorcowymi ,roztwdr $rodka zwilzajacego”, .kwas octowy” lub ,octan n-butylu/roziwér srodka
zwilzajacego nasycony octanem n-butylu” - ostateczne rezultaty, w rozumieniu podanego opisu prowadzenia proby,
w lacznym czasie badania wynoszacym 28 dni. Dotyczy to polietylenu o duzej masie czasteczkowej, gestosci
0,952g/m’i 0 wskazniku plynigcia (Melt Flow Rate [MFR] 190 °C / 21,6 kg obciazenia) okoto 2,0 g/10 min.

Poniewaz wnioski z podanego opisu badan maja zawsze warto$¢ wzgledna, dopuszcza sig, réwniez zmiang —
w pewnych granicach - podanych wyzej parametréw, w celu skrécenia czasu trwania préby. Zmiana taka powinna
by¢ wyraZnie zaznaczona w raporcie z badania.

4 Kryteria zadowalajgcego wyniku badania

4.1  Wynik badania wedtug metody laboratoryjnej A nie powinien wykaza¢ wigkszego niz 1% przyrostu masy przez
pecznienie, jezeli dla poréwnania uzyto ciecz wzorcows a) ,roztwor srodka zwilzajacego” i ciecz wzorcowa b)
»kwas octowy”.

Wynik badania wediug metody laboratoryjnej A z badanym materialem napelniania, nie powinien przekraczac
przyrostu masy przez pecznienie z octanem n-butylu (okolo 4%), jezeli dla poréwnania uzyto ciecz wzorcowa c)
»octan n-butylu/roztwér srodka zwilzajacego nasyconego octanem n-butylu”.

4.2  Wynik badania wedlug metody laboratoryjnej B powinien dla zatwierdzonego materiatu da¢ okres wytrzymalosci
taki sam lub wigkszy od uzyskanego z uzytymi dla poréwnania cieczami wzorcowymi.
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Dla okre$lenia mozliwych uszkodzen materialu pojemnika z polietylenu o duzej masie czasteczkowej wedlug 6.1.5.2.6
wzglednie 6.5.6.3.5, spowodowanych przez material napeliania, w wyniku utleniania lub degradacji czasteczkowe;j,
nalezy ustali¢ wskaznik plynigcia (Melt Flow Rate [MFR] / 190 °C/21,6 kg obciazenia - wedlug ISO 1133 - Warunek 7)

dla prébek o grubosci odpowiadajacej grubosci typu konstrukcji, przed i po przechowaniu tych prébek w badanym
materiale napelniania.

Przez przechowanie prébek o geometrycznie réwnych wymiarach w cieczy wzorcowej ,kwas azotowy 55%” wediug
6.1.6 €) i przez oznaczenie wskaznika plynigcia mozna okresli¢, czy stopien uszkodzenia materiatu naczynia spowodowany
przez zatwierdzany material napeiania jest mniejszy, taki sam czy wigkszy.

Przechowywanie probek w 40 °C prowadzi sie tak dtugo, by ocena byla ostateczna, jednak nie dtuzej niz w ciagu 42 dni.

Jezeli przewidziany do zatwierdzenia material napelniania powoduje réwnoczesnie, wedlug metody laboratoryjnej A,
pecznienie wyrazajace si¢ przyrostem masy = 1%, to nalezy - aby nie zafalszowaé wyniku pomiaru - przeprowadzic
~przesuszenie” prébki przed pomiarem wskaznika plyniecia, kontrolujac réwnoczesnie jej mase, na przyklad przez
utrzymywanie w suszarce prézniowej w 50 °C, do osiagniecia stalej wagi, w zasadzie nie dtuzej niz 7 dni.

Kryterium dla zadowalajacego wyniku badania:

Przyrost wskaznika plynigcia materiatu naczynia spowodowany przez zatwierdzany materiat napeiania nie powinien by¢
wigkszy w opisanej metodzie oznaczenia, od przyrostu spowodowanego przez ciecz wzorcowy ,kwas azotowy 55%”,
w granicach tolerancji 15%, zwiazanej z omawiang metoda badawcza.





