DZIENNIK USTAW

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Warszawa, dnia 30 pazdziernika 2026 r.

Poz. 1436

OBWIESZCZENIE
MARSZALKA SEJMU RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

z dnia 9 pazdziernika 2026 r.
w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o towarach paczkowanych

1. Na podstawie art. 16 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2000 r. o oglaszaniu aktow normatywnych i niektorych innych

aktow prawnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1461 oraz z 2026 r. poz. 912) ogtasza si¢ w zataczniku do niniejszego obwieszczenia
jednolity tekst ustawy z dnia 7 maja 2009 r. o towarach paczkowanych (Dz. U. 22022 r. poz. 2255), z uwzglednieniem stanu
prawnego na dzien 1 pazdziernika 2026 r. oraz zmian wprowadzonych:

1)

2)

1)

2)

ustawa z dnia 25 lipca 2025 r. o zmianie niektorych ustaw w celu uproszczenia procedur administracyjnych oraz wspar-
cia przedsigbiorczosci (Dz. U. poz. 1168);

ustawa z dnia 7 listopada 2025 r. 0 nadzorze nad ogoélnym bezpieczenstwem produktéw (Dz. U. poz. 1826).
2. Podany w zataczniku do niniejszego obwieszczenia tekst jednolity ustawy nie obejmuje:

art. 9 i art. 11 ustawy z dnia 25 lipca 2025 r. o zmianie niektorych ustaw w celu uproszczenia procedur administracyj-
nych oraz wsparcia przedsigbiorczosci (Dz. U. poz. 1168), ktore stanowia:

,Art. 9. Do postepowan w sprawach, o ktérych mowa w art. 26 ust. 1 ustawy zmienianej w art. 3, wszczetych i nie-
zakonczonych przed dniem wejscia w Zycie niniejszej ustawy, stosuje si¢ przepisy ustawy zmienianej w art. 3 w brzmieniu
dotychczasowym.”

,Art. 11. Ustawa wchodzi w zycie po uptywie 6 miesigcy od dnia ogloszenia, z wyjatkiem art. 5, ktory wchodzi
w zycie z dniem 1 stycznia 2026 r.”;

art. 103 ustawy z dnia 7 listopada 2025 r. o nadzorze nad ogdlnym bezpieczenstwem produktow (Dz. U. poz. 1826),
ktéry stanowi:

,Art. 103. Ustawa wchodzi w zycie po uptywie 14 dni od dnia ogtoszenia.”.

Marszatek Sejmu: W. Czarzasty
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Zatacznik do obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej
Polskiej z dnia 9 pazdziernika 2026 r. (Dz. U. poz. 1436)

USTAWA
z dnia 7 maja 2009 r.

o towarach paczkowanych"

Rozdzial 1

Przepisy ogdlne

Art. 1. 1. Ustawa okresla zasady paczkowania produktow przeznaczonych do wprowadzenia do obrotu w opakowaniach
i oznaczania towaréw paczkowanych znakiem ,,e” oraz zasady produkcji butelek miarowych i oznaczania ich znakiem ,,3”
(odwrocony epsilon).

2. Przepisy ustawy stosuje si¢ do wyrobow medycznych i wyposazenia wyrobow medycznych, w rozumieniu przepisow
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/745 z dnia 5 kwietnia 2017 r. w sprawie wyrobow medycz-
nych, zmiany dyrektywy 2001/83/WE, rozporzadzenia (WE) nr 178/2002 i rozporzadzenia (WE) nr 1223/2009 oraz uchylenia
dyrektyw Rady 90/385/EWG i 93/42/EWG (Dz. Urz. UE L 117 z 05.05.2017, str. 1, z p6zn. zm.?), a takze produktow wy-
mienionych w zataczniku X VI do tego rozporzadzenia, oraz wyrobo6w medycznych do diagnostyki in vitro i wyposazenia
wyrobow medycznych do diagnostyki in vitro, w rozumieniu przepiséw rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) 2017/746 z dnia 5 kwietnia 2017 r. w sprawie wyrobéw medycznych do diagnostyki in vitro oraz uchylenia dyrektywy
98/79/WE i decyzji Komisji 2010/227/UE (Dz. Urz. UE L 117 z 05.05.2017, str. 176, z p6zn. zm.»), oraz produktow lecz-
niczych i produktow biobdjczych w zakresie, w jakim nie naruszajg przepisow dotyczacych tych produktow.

3. Przepisy ustawy nie naruszaja przepisow odrebnych dotyczacych produktéw, opakowan oraz warunkéw wprowa-
dzania ich do obrotu.

Art. 2. Uzyte w ustawie okreslenia oznaczaja:

1) towar paczkowany — produkt umieszczony w opakowaniu jednostkowym dowolnego rodzaju, ktérego ilo§¢ nominalna,
jednakowa dla catej partii, odmierzona bez udzialu nabywcy, nieprzekraczajaca 50 kg lub 50 1, nie moze zosta¢ zmieniona
bez naruszenia opakowania;

2)» produkt — produkt w rozumieniu art. 3 pkt 1 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/988 z dnia
10 maja 2023 r. w sprawie ogblnego bezpieczenstwa produktéw, zmieniajacego rozporzadzenie Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady (UE) nr 1025/2012 i dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2020/1828 oraz uchylaja-
cego dyrektywe 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywe Rady 87/357/EWG (Dz. Urz. UE L 135
223.05.2023, str. 1, z pézn. zm.);

3) opakowanie — opakowanie w rozumieniu art. 4 pkt 1 i 2 ustawy z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami
i odpadami opakowaniowymi (Dz. U. z 2026 r. poz. 619);

D Niniejsza ustawa dokonuje w zakresie swojej regulacji wdrozenia:

1) dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2007/45/WE z dnia 5 wrze$nia 2007 r. ustanawiajacej zasady dotyczace nominal-
nych ilosci produktow w opakowaniach jednostkowych, uchylajacej dyrektywy Rady 75/106/EWG 1 80/232/EWG oraz zmienia-
jacej dyrektywe Rady 76/211/EWG (Dz. Urz. UE L 247 z 21.09.2007, str. 17),

2) dyrektywy Rady 75/107/EWG z dnia 19 grudnia 1974 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢
do butelek wykorzystywanych jako pojemniki pomiarowe (Dz. Urz. WE L 42 z 15.02.1975, str. 14; Dz. Urz. UE Polskie wydanie
specjalne, rozdz. 13, t. 2, str. 169),

3) dyrektywy Rady 76/211/EWG z dnia 20 stycznia 1976 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢
do paczkowania wedlug masy lub obj¢tosci niektorych produktow w opakowaniach jednostkowych (Dz. Urz. WE L 46 z 21.02.1976,
str. 1; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 3, str. 91).

2 Zmiany wymienionego rozporzadzenia zostaty ogtoszone w Dz. Urz. UE L 117 z 03.05.2019, str. 9, Dz. Urz. UE L 334 2 27.12.2019,

str. 165, Dz. Urz. UE L 130 z 24.04.2020, str. 18 i Dz. Urz. UE L 241 z 08.07.2021, str. 7.

3 Zmiany wymienionego rozporzadzenia zostaty ogloszone w Dz. Urz. UE L 117 z 03.05.2019, str. 11, Dz. Urz. UE L 334 z27.12.2019,

str. 167 i Dz. Urz. UE L 233 2 01.07.2021, str. 9.

4 W brzmieniu ustalonym przez art. 91 ustawy z dnia 7 listopada 2025 r. o nadzorze nad ogdlnym bezpieczefistwem produktéw (Dz. U.

poz. 1826), ktora weszta w zycie z dniem 3 stycznia 2026 .

) Zmiana wymienionego rozporzadzenia zostata ogloszona w Dz. Urz. UE L 2024/2748 z 08.11.2024.
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4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

1)
2)

butelka miarowa — pojemnik oznaczony znakiem ,,3”, zamykany lub przystosowany do zamykania, przeznaczony do
przechowywania, transportu lub dostarczania cieczy, o pojemnos$ci nominalnej od 50 ml do 5 1 wiacznie, posiadajacy
charakterystyke konstrukcyjna i jednolito§¢ wytwarzania zapewniajaca odpowiednia doktadno$¢é pomiaru zawartej
w nim cieczy przez napetnienie do okreslonego poziomu lub w okreslonym procencie jego pojemnosci catkowitej, bez
koniecznosci wykonywania niezaleznego pomiaru ilosci nalewanej do niego cieczy, wykonany ze szkta lub innego
materiatu posiadajacego taka sztywnosc¢ i stabilno$é, ktora zapewnia pojemnikowi zachowanie takich samych wilasci-
wosci metrologicznych, jakie zapewnia szkto;

paczkowanie — umieszczenie odmierzonej porcji produktu w opakowaniu jednostkowym w celu wprowadzenia go do
obrotu jako towaru paczkowanego;

paczkujacy — przedsigbiorcg w rozumieniu ustawy z dnia 6 marca 2018 r. — Prawo przedsigbiorcow (Dz. U. z 2025 .
poz. 1480, 1795 1 1826 oraz z 2026 r. poz. 507), ktory paczkuje produkty na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
i wprowadza towar paczkowany do obrotu;

zlecajacy paczkowanie — przedsigbiorce, ktory zleca paczkowanie produktu innemu podmiotowi i wprowadza towar
paczkowany do obrotu jako paczkujacy na terytorium Rzeczypospolitej Polskie;j;

paczkujacy na zlecenie — przedsigbiorce, ktory paczkuje produkty na zlecenie i przekazuje towary paczkowane zleca-
jacemu paczkowanie;

importer — przedsi¢biorce, ktory sprowadza towar paczkowany na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej z panstwa nie-
bedacego strong umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym i wprowadza go do obrotu;

sprowadzajacy — przedsigbiorce, ktory sprowadza towar paczkowany nieoznaczony znakiem ,,e” na terytorium Rzeczy-
pospolitej Polskiej z innego panstwa — strony umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym i wprowadza go do
obrotu;

metoda referencyjna — metodg statystycznej kontroli towarow paczkowanych lub butelek miarowych, stosowang przez
organy kontroli w celu stwierdzenia poprawnosci procesu paczkowania produktow Iub produkcji butelek miarowych;

kontrola wewnetrzna iloéci towaru paczkowanego — kontrole dotyczacg ilosci produktu w opakowaniu, wykonywana
w trakcie procesu paczkowania;

kontrola wewnetrzna butelek miarowych — kontrole dotyczaca okreslonych w ustawie wymagan dla butelek miaro-
wych, wykonywang przez producenta w trakcie procesu produkcyjnego;

partia towaru paczkowanego (partia) — okreslong liczbg jednakowych towarow paczkowanych, o takiej samej ilo$ci
nominalnej, zapakowanych w tych samych warunkach i w okreslonym przedziale czasu;

probka towaru paczkowanego (probka) — pobrang losowo z partii okre$long liczbg towardéw paczkowanych, na podstawie
ktorej dokonuje si¢ oceny partii;

btad ilosci towaru paczkowanego, oznaczony znakiem 7' — r6znicg migdzy iloScia rzeczywistg a iloscig nominalng towaru
paczkowanego;

dopuszczalna ujemna warto$¢ btedu iloSci towaru paczkowanego, oznaczona znakiem 7' — maksymalng dopuszczalng
roéznice miedzy iloScig rzeczywista a iloscig nominalng produktu podang przez paczkujgcego;

ilo$¢ nominalna towaru paczkowanego — deklarowang przez paczkujacego i oznaczong na opakowaniu ilo$¢ produktu
w towarze paczkowanym, bez opakowania oraz bez dodatkowych materiatdéw lub produktow zapakowanych razem
z produktem, jakg towar paczkowany powinien zawierac;

ilo§¢ rzeczywista towaru paczkowanego — przeznaczong dla nabywcy ilo$¢ produktu w towarze paczkowanym, bez
opakowania i bez dodatkowych materiatow lub produktow zapakowanych razem z produktem, jaka towar paczkowany
faktycznie zawiera; w przypadku produktow, ktorych ilo§¢ wyraza si¢ w jednostkach objetosci, z wyjatkiem produktow
zamrozonych, ilo$¢ rzeczywista powinna by¢ okreslana w temperaturze 20 °C.

Art. 3. Do obrotu moga by¢ wprowadzane towary paczkowane spetniajace wymagania okreslone w ustawie.
Art. 4. 1. Organy administracji miar sprawujg nadzor w zakresie:
paczkowania produktéw, w szczegolnosci systemu kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego;

produkcji butelek miarowych, w szczegdlnosci stosowanego przez producenta butelek miarowych systemu kontroli
wewnetrznej tych butelek.

2. Nadzor, o ktorym mowa w ust. 1, jest sprawowany w trybie i na warunkach okreslonych w ustawie z dnia 11 maja

2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. z 2022 r. poz. 2063).
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Art. 5. Towary paczkowane znajdujace si¢ w obrocie lub przeznaczone do wprowadzenia do obrotu podlegaja kontroli
Inspekcji Handlowej, Inspekcji Jakosci Handlowej Artykutow Rolno-Spozywcezych i Inspekcji Farmaceutycznej, w zakresie
przewidzianym w niniejszej ustawie oraz w zakresie ich wlasciwosci, w trybie i na warunkach okre§lonych w przepisach
odrebnych.

Rozdziat 2
Zasady paczkowania produktéw

Art. 6. 1. Towary paczkowane, z wyjatkiem tych, o ktorych mowa w ust. 2, moga by¢ wprowadzane do obrotu w opa-
kowaniach jednostkowych o dowolnej ilosci nominalne;j.

2. Wykaz produktow, ktére w okreslonych zakresach ilo§ciowych moga by¢ wprowadzane do obrotu wytacznie w opa-
kowaniach jednostkowych o okreslonych ilosciach nominalnych towaru paczkowanego oraz te ilosci nominalne, okresla
zatgcznik nr 1 do ustawy.

3. Jezeli opakowanie jednostkowe zawiera dwa pojedyncze opakowania, lub wigcej, nieprzeznaczone do oddzielnej
sprzedazy, ilo§ci nominalne wymienione w zatgczniku nr 1 do ustawy maja zastosowanie do opakowania jednostkowego.

4. Jezeli dwa opakowania jednostkowe, lub wigcej, tworza opakowanie zbiorcze, ilosci nominalne wymienione w zatacz-
niku nr 1 do ustawy maja zastosowanie do kazdego pojedynczego opakowania jednostkowego.

5. Przepis ust. 2 nie ma zastosowania do towarow paczkowanych przeznaczonych do sprzedazy w sklepach wolno-
ctowych w celu konsumpcji poza terytorium Unii Europejskiej.

Art. 7. 1. Oznakowanie umieszczone na towarach paczkowanych musi by¢ tatwe do odczytania i dobrze widoczne oraz
wykonane w sposob niedajacy si¢ usungé bez uszkodzenia opakowania. Poza wymaganiami dotyczacymi oznakowania pro-
duktow, okre§lonymi w przepisach odrebnych, towary paczkowane wprowadzane do obrotu musza posiada¢ nastepujace
oznakowania:

1) nazwg produktu;
2) ilo$¢ nominalng produktu;
3) firme paczkujacego, zlecajacego paczkowanie, sprowadzajacego lub importera.

2. Minister wlasciwy do spraw gospodarki okresli, w drodze rozporzadzenia, szczegdtowe wymagania dotyczace ozna-
kowan, o ktorych mowa w ust. 1, jak réwniez przypadki, w ktorych paczkujacy bedzie zwolniony z obowigzku umieszczania
tych oznakowan, bioragc pod uwage konieczno$¢ ochrony praw konsumentow.

Art. 8. 1. Paczkujacy, importer, sprowadzajacy albo zlecajacy paczkowanie jest odpowiedzialny za to, aby towar pacz-
kowany spetnial wymagania okreslone w ustawie. W szczegdlnosci ponosi on odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, ze ilo$¢
rzeczywista odpowiada ilo§ci nominalnej podanej na opakowaniu jednostkowym.

2. Towar paczkowany uznaje si¢ za spelniajacy wymaganie okre§lone w ust. 1, jezeli wynik kontroli partii, do ktorej
nalezy, przeprowadzonej z zastosowaniem metody referencyjnej lub metody o skutecznosci co najmniej takiej samej jak
skutecznos$¢ metody referencyjnej, jest pozytywny.

3. Opis metody referencyjnej kontroli towaréw paczkowanych wraz z wymaganiami metrologicznymi dotyczacymi
ilosci rzeczywistej towardw paczkowanych okresla zatacznik nr 2 do ustawy.

Art. 9. 1. Paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli
wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego.

2. Sprowadzajacy lub importer jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewngtrznej ilosci
towaru paczkowanego, chyba ze towar paczkowany byt wczesniej paczkowany lub wprowadzony do obrotu na terytorium
panstwa — strony umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w tym panstwie.

3. Paczkujacy na zlecenie moze, na podstawie umowy zawartej w formie pisemnej ze zlecajacym paczkowanie, spro-
wadzajacym lub importerem, przeja¢ odpowiedzialno$¢ za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewngtrznej ilosci
towaru paczkowanego.

4. Kontroli dokonuje si¢ przez zbadanie kazdej sztuki towaru paczkowanego lub przez zbadanie prébki towaru pacz-
kowanego, zgodnie z przyjetym dowolnym systemem kontroli wewngtrznej ilosci towaru paczkowanego.

5. O przyjeciu albo odrzuceniu partii towardéw paczkowanych decyduje wynik kontroli, o ktérej mowa w ust. 4.
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Art. 10. W przypadku towaréw paczkowanych, ktore sa paczkowane poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, za
spetnienie wymagan okreslonych w ustawie uznaje si¢ pisemng deklaracje sprowadzajacego lub importera, w tym zlecaja-
cego paczkowanie, lub posiadanie przez niego dokumentacji $wiadczacej o tym, ze w procesie paczkowania byly stosowane
odpowiednie metody kontroli iloéci rzeczywistej towaru paczkowanego.

Art. 11. Wymagania dotyczace kontroli wewngtrznej ilo$ci towaru paczkowanego uwaza si¢ za spetnione, jezeli w pro-
cesie paczkowania na terytorium panstw — stron umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym wykorzystuje si¢ butelki
miarowe i napehia je do poziomu odpowiadajacego pojemnosci nominalnej okreslonej w ust. 1 lit. a zatacznika nr 4 do ustawy.
Przy wykorzystywaniu i napelianiu butelek miarowych przepisy art. 9 stosuje si¢ odpowiednio.

Art. 12. 1. Paczkujacy, zlecajacy paczkowanie lub paczkujacy na zlecenie, niepdzniej niz w terminie 7 dni od dnia
rozpoczgcia paczkowania produktéw na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, jest obowiagzany zglosi¢ ten fakt dyrektorowi
okregowego urzedu miar wlasciwego ze wzglgdu na miejsce paczkowania.

2. Zgloszenie, o ktorym mowa w ust. 1, powinno zawierac:
1) firme zglaszajacego;
2) siedzibg (miejsce zamieszkania) i adres zglaszajacego;
3) firme zlecajacego paczkowanie lub paczkujacego na zlecenie oraz jego siedzibe (miejsce zamieszkania) i adres;
4) miejsce paczkowania;
5)  okres$lenie rodzaju paczkowanego produktu ze wzgledu na jego konsystencje;

6) informacjg, czy paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie oznacza towary paczkowane wprowadzane do obrotu zna-
kiem ,,e”, na zasadach okreslonych w rozdziale 3.

3. O zmianach danych, o ktérych mowa w ust. 2, zglaszajacy jest obowigzany poinformowaé dyrektora okrggowego
urzedu miar wlasciwego ze wzgledu na miejsce paczkowania, w terminie 14 dni od dnia ich powstania.

Art. 13. 1. Sprowadzajacy lub importer, w tym zlecajacy paczkowanie, niepdzniej niz w terminie 7 dni od dnia wpro-
wadzenia towar6w paczkowanych po raz pierwszy do obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, jest obowigzany zglosi¢
ten fakt dyrektorowi okregowego urzedu miar wlasciwego ze wzgledu na miejsce skladowania towaru paczkowanego.

2. Zgloszenie, o ktorym mowa w ust. 1, powinno zawieraé:
1) firme zglaszajacego;
2) siedzibg (miejsce zamieszkania) i adres zglaszajacego;
3) deklaracj¢ lub dokumentacjeg, o ktorych mowa w art. 10;
4) miejsce sktadowania towaréw paczkowanych;
5) okreslenie rodzaju paczkowanego produktu ze wzgledu na jego konsystencje;
6) informacjg, czy towary paczkowane sg oznaczone znakiem ,,e”, na zasadach okreslonych w rozdziale 3.

3. O zmianach danych, o ktérych mowa w ust. 2, zglaszajacy jest obowigzany poinformowaé dyrektora okrggowego
urzgdu miar wlasciwego ze wzgledu na miejsce sktadowania towaréw paczkowanych, w terminie 14 dni od dnia ich powstania.

Art. 14. 1. W zakresie nadzoru, o ktérym mowa w art. 4 ust. 1, wlasciwe terytorialnie organy administracji miar prze-
prowadzaja kontrole dorazne w pomieszczeniach paczkujacego, zlecajacego paczkowanie, paczkujacego na zlecenie, spro-
wadzajacego lub importera oraz w miejscu paczkowania lub sktadowania towaréw paczkowanych.

2. Za czynnosci zwigzane z kontrola dorazng nie pobiera si¢ optaty, chyba ze w ich wyniku zostanie stwierdzone, ze
sprawdzona partia towaru paczkowanego nie spetnia wymagan dopuszczenia do obrotu w rozumieniu przepisoOw ustawy.
W takim przypadku pobierane sg odpowiednio od paczkujacego, zlecajacego paczkowanie, paczkujacego na zlecenie, spro-
wadzajacego albo importera oplaty jak za kontrole planowe, o ktérych mowa w art. 20 ust. 2.

3. Organ administracji miar przeprowadza badania partii towaru paczkowanego z zastosowaniem metody referencyjnej.
Badania probek moga by¢ przeprowadzane w pomieszczeniach paczkujacego, zlecajacego paczkowanie, paczkujacego na
zlecenie, sprowadzajacego, importera lub w wyspecjalizowanych laboratoriach wskazanych przez organy administracji miar.
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Rozdziat 3

Zasady oznaczania towaréw paczkowanych znakiem ,,e”

Art. 15. Przepisy rozdzialu stosuje si¢ do towardw paczkowanych wprowadzanych do obrotu w opakowaniach jed-
nostkowych o iloéci nominalnej wyrazonej w jednostkach masy lub objetosci, ktora jest niemniejsza niz 5 g lub 5 ml i nie-
wigksza niz 10 kg lub 10 1.

Art. 16. 1. Paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie moze na wlasng odpowiedzialno$¢ oznaczaé znakiem ,,e” towary
paczkowane, o ktorych mowa w art. 15, jezeli towary te oraz proces kontroli paczkowania produktow spetniaja warunki
okreslone w przepisach rozdziatu.

2. Znak ,,e” oznacza zapewnienie paczkujacego lub zlecajacego paczkowanie, ze towar paczkowany spetnia wymaga-
nia okre$lone w przepisach rozdziatu. Wzor znaku ,,e” okresla zalacznik nr 3 do ustawy.

3. Umieszczanie na opakowaniach znakéw podobnych do znaku ,,e” jest zabronione.

4. Znak ,,e”, o wysokosci co najmniej 3 mm, umieszcza si¢ na opakowaniu obok oznaczenia nominalnej masy lub
objetosci.

Art. 17. 1. Towar paczkowany moze by¢ oznaczony znakiem ,,e” tylko, gdy podczas paczkowania produktéw byt sto-
sowany system kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego, zapewniajacy speilnienie wymagan metrologicznych
okres$lonych w zalaczniku nr 2 do ustawy.

2. Paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany sporzadzi¢ opis przyjetego systemu kontroli wewnetrznej
ilosci towaru paczkowanego.

3. Opis, o ktorym mowa w ust. 2, paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany udostepnic na kazde zadanie
organéw sprawujacych nadzor, o ktorych mowa w art. 4.

Art. 18. 1. Paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany dokumentowac¢ w formie pisemnej lub elektronicz-
nej przeprowadzane kontrole wewngtrzne ilosci towaru paczkowanego w sposob zapewniajacy mozliwos¢ sprawdzenia
przez organy administracji miar:

1) czasu i miejsca przeprowadzenia tych kontroli;
2) wielkosci sprawdzanej partii i pobranej probki;

3) wynikow badania probki wraz z okresleniem, czy stwierdzony btad nie przekracza dopuszczalnej wartosci i czy dana
partia spetnia kryteria dopuszczalno$ci wprowadzenia do obrotu.

2. Paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany przechowywa¢ dokumentacje, o ktorej mowa w ust. 1,
w sposob uporzadkowany chronologicznie, przez okres przydatno$ci danej partii towaru paczkowanego do uzytku, niekroce;j
jednak niz przez rok.

3. W przypadku partii towar6w paczkowanych, dla ktorych okres przydatnosci do uzytku nie jest okre$lony, dokumen-
tacje, o ktorej mowa w ust. 1, przechowuje si¢ niekrdcej niz przez dwa lata.

4. Na zadanie organu administracji miar paczkujacy lub zlecajacy paczkowanie jest obowigzany udostgpni¢ dokumen-
tacjg, o ktorej mowa w ust. 1.

5. Przepiséw ust. 1-4 nie stosuje si¢ do zlecajacego paczkowanie, jezeli obowiazki okreslone w tych przepisach,
na podstawie umowy zawartej w formie pisemnej, wykonuje paczkujacy na zlecenie; w takim przypadku zobowiazanym do
wykonywania tych obowiazkéw jest paczkujacy na zlecenie.

6. Organy inspekc;ji, o ktorych mowa w art. 5, maja prawo wgladu do dokumentacji okreslonej w ust. 1 w celu ustalenia
ilosci rzeczywistej towar6w paczkowanych wprowadzonych do obrotu.

Art. 19. Przepisy art. 16—18 stosuje si¢ do importera, chyba ze wskaze on podmiot, ktory po raz pierwszy wprowadzit
towar do obrotu na terytorium panstwa — strony umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, a w przypadku gdy taki
podmiot nie jest znany importerowi — podmiot, od ktérego nabyt towar paczkowany.

Art. 20. 1. Dyrektor wlasciwego terytorialnie okrggowego urzedu miar, nieczgsciej niz raz w roku, przeprowadza
w pomieszczeniach paczkujacego, zlecajacego paczkowanie, paczkujacego na zlecenie, importera oraz w miejscu paczko-
wania lub sktadowania towaréow paczkowanych, kontrole planowe w celu stwierdzenia poprawnosci stosowanego systemu
kontroli wewngtrznej ilo$ci towaru paczkowanego.

2. Za czynnosci wykonywane przez dyrektora wlasciwego terytorialnie okregowego urzedu miar zwiagzane z planowa
kontrolg towaréw paczkowanych pobiera si¢ odpowiednio od paczkujacego, zlecajacego paczkowanie, paczkujacego na
zlecenie albo importera oplaty zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 maja 2001 r. — Prawo o miarach.
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3. Do kontroli planowych przepis art. 14 ust. 3 stosuje si¢ odpowiednio.

4. Minister wlasciwy do spraw gospodarki okresli, w drodze rozporzadzenia, sposoéb przeprowadzania kontroli, o ktdrej
mowa w ust. 1, w zalezno$ci od rodzaju paczkowanego produktu, biorac pod uwagg zasady statystyki matematyczne;j.

Art. 21. Towary paczkowane oznaczone znakiem ,,e” na terytorium panstwa — strony umowy o Europejskim Obszarze
Gospodarczym, zgodnie z przepisami obowigzujacymi w tym panstwie, sa dopuszczone do obrotu na terytorium Rzeczy-
pospolitej Polskiej bez konieczno$ci przeprowadzania dodatkowej kontroli.

Rozdziatl 4

Butelki miarowe

Art. 22. 1. Producent butelek moze na wlasna odpowiedzialno$¢ oznacza¢ je znakiem ,,3” o wysokos$ci co najmniej
3 mm, stanowigcym zapewnienie producenta, ze butelka spetnia wymagania okre§lone w ustawie. Wymagania metrolo-
giczne dotyczace butelek miarowych okresla zatacznik nr 4 do ustawy.

2. Wzor znaku ,,3” okresla zalacznik nr 5 do ustawy.
Art. 23. 1. Butelka miarowa musi posiada¢ tatwe do odczytania, dobrze widoczne oraz nieusuwalne oznakowania:
1) naboku, przy krawedzi dna lub na dnie:

a) wartosci pojemnosci nominalnej w litrach, centylitrach lub mililitrach, podane wraz z symbolem zastosowanej
jednostki miary, cyframi o wysokoS$ci co najmnie;j:

— 3 mm, jezeli nominalna pojemnos$¢ jest niewicksza niz 20 cl,
— 4 mm, jezeli nominalna pojemnos¢ jest wigksza od 20 cl i nie jest wigksza niz 100 cl,
— 6 mm, jezeli nominalna pojemnos$¢ jest wigksza od 100 cl,

b) znak identyfikacyjny producenta,

¢) znak,3”;

2) na dnie lub przy krawedzi dna w sposdb zapewniajacy rozrdznienie z oznakowaniami, o ktorych mowa w pkt 1,
cyframi o tej samej wysokosci, w jakich jest wyrazana odpowiednia pojemno$¢ nominalna, zgodnie z metoda lub
metodami napetniania:

a) warto$¢ pojemnosci brzegowej wyrazonej w centylitrach bez symbolu cl lub

b) warto$¢ odlegtosci, wyrazonej w milimetrach, od poziomu krawedzi do poziomu napetnienia odpowiadajacego
pojemnosci nominalnej z symbolem mm.

2. Na butelce miarowej nie wolno umieszcza¢ innych oznakowan podobnych do oznakowan, o ktorych mowa w ust. 1.

Art. 24. 1. Producent przed rozpoczeciem produkcji butelek miarowych jest obowiazany zglosi¢ Prezesowi Gloéwnego
Urzedu Miar znak pozwalajacy zidentyfikowaé producenta.

2. Znak identyfikacyjny producenta powinien mie¢ indywidualne cechy graficzne pozwalajace jednoznacznie odrdznié
go od zarejestrowanych juz znakéw identyfikacyjnych innych producentow.

3. Kazdy producent jest obowigzany umieszcza¢ na produkowanych przez siebie butelkach miarowych spetniajacych
wymagania okreslone w ustawie znak identyfikacyjny producenta.

Art. 25. 1. Prezes Gtownego Urzgdu Miar prowadzi jawny rejestr znakéw identyfikacyjnych producentéw butelek
miarowych, zwany dalej ,,rejestrem”.

2. Rejestr powinien zawierac:
1) firmg producenta;
2) siedzibg (miejsce zamieszkania) i adres;
3) numer, pod ktérym producent zostat wpisany do rejestru przedsigbiorcow w Krajowym Rejestrze Sagdowym;

4) symbol graficzny stanowiacy znak identyfikacyjny producenta.
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Art. 26. 1. Prezes Gtownego Urzedu Miar dokonuje wpisu znaku identyfikacyjnego producenta do rejestru w terminie
14 dni od dnia otrzymania zgtoszenia. Zgloszenie powinno zawiera¢ dane, o ktorych mowa w art. 25 ust. 2, i 5 egzemplarzy
wzoru znaku o wymiarach niewigkszych niz 5 cm x 5 cm.

2. Prezes Gtéwnego Urzedu Miar odmawia wpisu do rejestru, w przypadku gdy znak identyfikacyjny zgloszony przez
producenta jest identyczny ze znakiem wczesniej wpisanym do rejestru.

3. W przypadku gdy zgloszenie producenta ma braki formalne lub znak identyfikacyjny producenta nie ma indywidual-
nych cech graficznych pozwalajacych jednoznacznie odrézni¢ go od wpisanych wczesniej do rejestru znakow identyfikacyj-
nych innych producentéw, Prezes Gtownego Urzgdu Miar zawiadamia o powyzszym zglaszajacego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania zgloszenia oraz wzywa go do usunigcia brakéw formalnych lub do zmiany znaku w terminie niedtuzszym niz
30 dni od dnia otrzymania zawiadomienia.

4. Jezeli w wyznaczonym terminie producent nie usunie brakéw formalnych, Prezes Gtéwnego Urzedu Miar pozostawia
sprawe bez rozpoznania i informuje o powyzszym producenta.

5. Jezeli w wyznaczonym terminie producent nie przedstawi innego znaku identyfikacyjnego, Prezes Glownego Urzedu
Miar odmawia wpisu do rejestru.

6. Wpis albo odmowa wpisu znaku identyfikacyjnego do rejestru nastepuje w drodze decyzji administracyjne;.

7.9 Sprawe wpisu znaku identyfikacyjnego producenta do rejestru uznaje sie za zatatwiong milczaco w sposob
w cato$ci uwzgledniajacy zadanie strony, jezeli w terminie 14 dni od dnia otrzymania zgloszenia Prezes Glownego Urzgdu
Miar:

1) nie dokona zawiadomienia, o ktorym mowa w ust. 3, albo

2) nie wyda decyzji, o ktorej mowa w art. 122a § 2 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2025 r. poz. 1691).

Art. 27. Prezes Gloéwnego Urzedu Miar informuje wlasciwe organy panstw cztonkowskich Unii Europejskiej oraz
Komisje Europejska o znakach identyfikacyjnych producenta wpisanych do rejestru w terminie 30 dni od dnia wydania
decyzji o wpisie.

Art. 28. 1. Producent butelek miarowych, co najmniej 14 dni przed dniem rozpoczgcia produkcji, jest obowigzany
zglosi¢ ten fakt dyrektorowi okregowego urzedu miar wiasciwego ze wzgledu na siedzibe albo miejsce zamieszkania
producenta.

2. Zgloszenie, o ktorym mowa w ust. 1, powinno zawierac:
1) firme producenta;
2) siedzibg (miejsce zamieszkania) i adres;
3) miejsce produkcji butelek miarowych.

3. O zmianach danych, o ktorych mowa w ust. 2, producent jest obowiazany poinformowaé dyrektora okrggowego
urzedu miar wlasciwego ze wzgledu na siedzibe albo miejsce zamieszkania producenta, w terminie 14 dni od dnia ich
powstania.

Art. 29. 1. Importer butelek miarowych, co najmniej 14 dni przed dniem wprowadzenia butelek miarowych po raz
pierwszy do obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, jest obowigzany zglosi¢ ten fakt dyrektorowi okrggowego
urzedu miar wlasciwego ze wzgledu na siedzibe albo miejsce zamieszkania importera.

2. Zgloszenie, o ktorym mowa w ust. 1, powinno zawierac:
1) firme importera;
2) siedzibg (miejsce zamieszkania) i adres;
3) miejsce sktadowania butelek miarowych;
4) deklaracj¢ lub dokumentacje, o ktérych mowa w art. 31.

3. O zmianach danych, o ktorych mowa w ust. 2, importer jest obowigzany poinformowa¢ dyrektora okregowego
urzedu miar wlasciwego ze wzgledu na siedzibe albo miejsce zamieszkania producenta, w terminie 14 dni od dnia ich
powstania.

9  Dodany przez art. 3 ustawy z dnia 25 lipca 2025 r. o zmianie niektérych ustaw w celu uproszczenia procedur administracyjnych oraz

wsparcia przedsigbiorczosci (Dz. U. poz. 1168), ktéra weszta w zycie z dniem 26 lutego 2026 r.
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Art. 30. 1. Producent butelek miarowych jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewnetrz-
nej butelek miarowych.

2. Do kontroli wewngtrznej butelek miarowych producent butelek miarowych moze stosowa¢ metode referencyjng lub
inng, o skuteczno$ci co najmniej takiej samej jak skuteczno$é metody referencyjnej. Opis metody referencyjnej okresla
zatacznik nr 6 do ustawy.

3. Producent butelek miarowych jest obowiazany sporzadzié opis przyjetego przez siebie systemu kontroli wewnetrznej
butelek miarowych.

4. Opis, o ktorym mowa w ust. 3, producent jest obowigzany udostepni¢ na kazde zadanie organow sprawujacych nadzor,
o ktorym mowa w art. 4 ust. 1 pkt 2.

5. Do kontroli wewnetrznej butelek miarowych przepisy art. 18 ust. 14 stosuje si¢ odpowiednio.
6. O przyjeciu albo odrzuceniu partii butelek miarowych decyduje wynik kontroli wewnetrznej butelek miarowych.

Art. 31. W przypadku butelek miarowych importowanych za spetnienie wymagan okreslonych w ustawie uznaje si¢
pisemng deklaracje importera lub posiadanie przez niego dokumentacji §wiadczacej o tym, ze w procesie produkcji byly
stosowane odpowiednie metody kontroli wewngtrznej butelek miarowych zapewniajace spetnienie wymagan okreslonych
W ustawie.

Art. 32. 1. Butelki miarowe podlegaja kontroli organéw administracji miar przez pobranie probek w pomieszczeniach
producenta lub importera.

2. Do kontroli butelek miarowych przepisy art. 20 stosuje si¢ odpowiednio.

3. Minister wlasciwy do spraw gospodarki okresli, w drodze rozporzadzenia, sposdb przeprowadzania kontroli, o ktorej
mowa w ust. 1, biorgc pod uwage zasady statystyki matematyczne;.

Rozdziat 5
Przepisy karne

Art. 33. 1. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem ,,e” bez zastosowania
systemu kontroli wewnetrznej ilo$ci towaru paczkowanego, podlega karze grzywny.

2. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem ,.e”, stosujac system kontroli
wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego niespetniajacy wymagan metrologicznych okreslonych w zataczniku nr 2 do ustawy,
lub narusza przepisy art. 17 ust. 2 i 3, podlega karze grzywny.

3. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem ,,e” nie dokumentujac w sposob
okreslony w art. 18 ust. 1 kontroli wewngtrznej ilo§ci towaru paczkowanego lub nie przechowujac dokumentacji tej kontroli
zgodnie z art. 18 ust. 2 i 3, podlega karze grzywny do 1000 ztotych.

4. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem ,,e” i nie udostgpnia dokumentacji
kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego, w trybie art. 18 ust. 4, podlega karze grzywny do 1000 ztotych.

5. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem podobnym do znaku ,.e”, podlega
karze grzywny do 1000 zlotych.

Art. 34. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane, naruszajac przepisy art. 6 ust. 2, art. 7 ust. 1,
art. 8 ust. 1, art. 12 ust. 1 1 3 oraz art. 13 ust. 1 i 3, podlega karze grzywny do 3000 ztotych.

Art. 35. 1. Kto produkuje lub wprowadza do obrotu butelki miarowe niespetniajace wymagan metrologicznych okreslo-
nych w zataczniku nr 4 do ustawy, podlega karze grzywny.

2. Kto produkuje lub wprowadza do obrotu butelki miarowe, naruszajac przepisy art. 23, art. 24, art. 28 ust. 11 3, art. 29
ust. 1 i3 oraz art. 30 ust. 1, 3 1 5, podlega karze grzywny do 3000 ztotych.

Art. 36. Kto, bedac odpowiedzialnym za dzialalno$¢ produkcyjna Iub kontrole wewngtrzna, nie przestrzega obowigz-
kow wynikajacych z przyjetego systemu kontroli wewnetrznej butelek miarowych lub prowadzi wymagana dokumentacje
tego systemu nierzetelnie, podlega karze grzywny do 1000 ztotych.

Art. 37. Postgpowanie w sprawach o czyny okreslone w art. 33—36 nastgpuje w trybie przepisow ustawy z dnia 24 sierp-
nia 2001 r. — Kodeks postepowania w sprawach o wykroczenia (Dz. U. z 2025 r. poz. 860, z p6zn. zm.").

7 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty ogloszone w Dz. U. 22025 r. poz. 1178, 1661, 1814, 1818 i 1872 orazz 2026 .
poz. 473.
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Rozdziat 6
Zmiany w przepisach obowiazujacych

Art. 38. (pominiety)
Art. 39. (pominiety)

Rozdziat 7
Przepisy przejsciowe i koncowe

Art. 40. Rejestr znakow identyfikacyjnych producentéw butelek miarowych prowadzony na podstawie przepiséw
ustawy uchylanej w art. 43 staje si¢ rejestrem w rozumieniu przepisow niniejszej ustawy.

Art. 41. (pominigty)
Art. 42. (pominigty)
Art. 43. Traci moc ustawa z dnia 6 wrze$nia 2001 r. o towarach paczkowanych (Dz. U. poz. 1409, z p6zn. zm.%).

Art. 44. Ustawa wchodzi w zycie po uptywie 14 dni od dnia ogloszenia®.

8)
9)

Zmiany wymienionej ustawy zostaly ogloszone w Dz. U. z 2004 r. poz. 465, 959 i 1808 oraz z 2009 r. poz. 97.
Ustawa zostata ogloszona w dniu 15 czerwca 2009 r.
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Zataczniki do ustawy z dnia 7 maja 2009 r.

(Dz. U. 2 2026 t. poz. 1436)

Zalacznik nr 1

WYKAZ PRODUKTOW, KTORE W OKRESLONYCH ZAKRESACH ILOSCIOWYCH
MOGA BYC WPROWADZANE DO OBROTU WYLACZNIE W OPAKOWANIACH JEDNOSTKOWYCH
O OKRESLONYCH ILOSCIACH NOMINALNYCH TOWARU PACZKOWANEGO

ORAZ TE ILOSCI NOMINALNE

Lp. Nazwa produktu Definicja produktu Nominalna ilo$¢
zawartosci produktu
w mililitrach

1 2 3 4

1 Wino niemusujace Wino wyszczegdlnione w czesci XII lit. b zalacznika I | W zakresie od 100 ml
do rozporzadzenia Rady (WE) nr 1234/2007 z dnia do 1500 ml wylacznie
22 pazdziernika 2007 r. ustanawiajacego wspolng 8 nastepujacych
organizacje rynkow rolnych oraz przepisy szczego- nominalnych ilosci:
lowe dotyczace niektorych produktéw rolnych (,,roz- 100 — 187 — 250 —
porzadzenie o jednolitej wspolnej organizacji 375 -500-1750 —
rynku”)!'9, zwanego dalej ,,rozporzadzeniem 1000 — 1500
nr 1234/2007” (kod CN ex 2204)

2 Wino zotte Wino wyszczegdlnione w czesci XII lit. b zatacznika I | W zakresie od 100 ml
do rozporzadzenia nr 1234/2007 z oznaczeniem pocho- | do 1500 ml wylacznie
dzenia: ,,Cotes du Jura”, ,,Arbois”, ,,L’Etoile” nastgpujaca nomi-
i,,Chateau — Chalon” w butelkach okreslonych w za- nalna ilos¢: 620
taczniku I pkt 3 do rozporzadzenia Komisji (WE)
nr 753/2002 z dnia 29 kwietnia 2002 r. ustanawiaja-
cego niektore zasady stosowania rozporzadzenia Rady
(WE) nr 1493/1999 odnosnie do opisu, oznaczania,
prezentacji i ochrony niektdrych produktéw sektora
wina'V

3 Wino musujace Wino wyszczegdlnione w czesci XII lit. b zatacznika I | W zakresie od 125 ml
do rozporzadzenia Rady (WE) nr 1234/2007 i zdefinio- | do 1500 ml wylacznie
wane w pkt 4-9 zalacznika nr IV do rozporzadzenia 5 nastepujacych
Rady (WE) nr 479/2008 z dnia 29 kwietnia 2008 r. nominalnych ilo$ci:
w sprawie wspolnej organizacji rynku wina, zmieniajg- | 125 —200 — 375 —
cego rozporzadzenia (WE) nr 1493/1999, (WE) 750 — 1500
nr 1782/2003, (WE) nr 1290/2005 i (WE) nr 3/2008
oraz uchylajacego rozporzadzenia (EWG) nr 2392/86
i (WE) nr 1493/1999'? (kod CN 2204 10)

4 Wino likierowe Wino wyszczegolnione w czesci XII lit. b zatacznika I | W zakresie od 100 ml
do rozporzadzenia nr 1234/2007 i zdefiniowane do 1500 ml wytacznie
w pkt 3 zatacznika IV do rozporzadzenia Rady (WE) 7 nastgpujacych
nr 479/2008 z dnia 29 kwietnia 2008 r. w sprawie nominalnych ilo$ci:
wspolnej organizacji rynku wina, zmieniajacego roz- 100 —200 — 375 —
porzadzenia (WE) nr 1493/1999, (WE) nr 1782/2003, | 500 — 750 — 1000 —
(WE) nr 1290/2005 i (WE) nr 3/2008 oraz uchylaja- 1500
cego rozporzadzenia (EWG) nr 2392/86 i (WE)
nr 1493/1999'? (kod CN 2204 21-2204 29)

19 Dz. Urz. UE L 299 z 16.11.2007, str. 1.

) Dz. Urz. WE L 118 z 04.05.2002, str. 1; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne, rozdz. 3, t. 35, str. 455.
12) Dz. Urz. UE L 148 z 06.06.2008, str. 1.
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1 2 3 4

5 Wino aromatyzowane | Wino aromatyzowane zdefiniowane w art. 2 ust. 1 W zakresie od 100 ml
lit. a rozporzadzenia Rady (EWG) nr 1601/91 z dnia do 1500 ml wylacznie
10 czerwca 1991 r. ustanawiajacego ogdlne zasady 7 nastepujacych
definicji, opisu i prezentacji win aromatyzowanych, nominalnych ilo$ci:
aromatyzowanych napojow winopochodnych 100 — 200 — 375 -
i aromatyzowanych koktajli winopodobnych'? 500 — 750 — 1000 —
(kod CN 2205) 1500

6 Napoje spirytusowe Napoje spirytusowe zdefiniowane w art. 2 rozporza- W zakresie od 100 ml
dzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) do 2000 ml wytacznie
nr 110/2008 z dnia 15 stycznia 2008 r. w sprawie defi- | 9 nastgpujacych
nicji, opisu, prezentacji, etykietowania i ochrony ozna- | nominalnych ilosci:
czen geograficznych napojow spirytusowych oraz 100 —200 — 350 —
uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 1576/89' | 500 — 700 — 1000 —
(kod CN 2208) 1500 — 1750 — 2000

13 Dz. Urz. WE L 149 z 14.06.1991, str. 1; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne, rozdz. 3, t. 11, str. 286.
19 Dz. Urz. UE L 39 7 13.02.2008, str. 16.
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Zalacznik nr 2

OPIS METODY REFERENCYJNEJ KONTROLI TOWAROW PACZKOWANYCH WRAZ Z WYMAGANIAMI

a)
b)

METROLOGICZNYMI DOTYCZACYMI ILOSCI RZECZYWISTEJ TOWAROW PACZKOWANYCH

Dopuszczalne btedy iloSci rzeczywistej towaru paczkowanego

§ 1. 1. Partia towarow paczkowanych powinna spelnia¢ jednoczes$nie nastgpujace wymagania metrologiczne dotyczace:
dopuszczalnej ujemnej wartosci btedu ilosci (niedoboru) towaru paczkowanego,

sredniej ilosci rzeczywistej produktu w opakowaniu w stosunku do jego ilo$ci nominalne;j.

2. Srednia ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego, oznaczona ,,x”°, wyznaczona podczas kontroli partii towaru pacz-

kowanego, powinna by¢ niemniejsza niz:

a)

b)

ilo$¢ nominalna towaru paczkowanego, oznaczona dalej Q,, — w przypadku kontroli catej partii towarow zgodnie z § 6
ust. 3 lit. c,

warto$¢ podana w § 6 ust. 3 lit. a, (tabela 4 — dla probek, ktore nie ulegaja zniszczeniu podczas badania) lub w lit. b,
(tabela 5 — dla probek, ktore ulegaja w badaniu zniszczeniu, czyli s3 podczas badania otwierane lub w inny sposob
ulegaja uszkodzeniu) — w przypadku zastosowania statystycznej metody oceny partii.

3. Dopuszczalng ujemng warto$¢ btedu ilosci towaru paczkowanego T;, ustala si¢ zgodnie z podang ponizej tabelg 1.

Tabela 1
[lo$¢ nominalna Q,, towaru Ujemna warto$¢ btedu iloéci towaru paczkowanego (T;) wyrazona
paczkowanego wyrazona w g lub ml w procentach Q,, w g lub ml

od 0 do 50 9 -
powyzej 50 do 100 — 4,5
powyzej 100 do 200 4,5 -
powyzej 200 do 300 - 9
powyzej 300 do 500 3 -
powyzej 500 do 1000 - 15
powyzej 1000 do 10 000 1,5 -

powyzej 10 000 do 15 000 - 150
powyzej 15 000 do 50 000 1 -

Przy stosowaniu tabeli, warto$ci dopuszczalnych btedow T;, wyrazonych w procentach Q,, zaokragla si¢ przy przeliczaniu

na jednostki masy lub objgtosci do:

— nastepnej dziesigtnej czesci g albo ml — Q,, < 1000 g albo 1000 ml,

— nastepnej catkowitej wartosci g albo ml — @,, > 1000 g albo 1000 ml.

4. W kontrolowanej partii niewi¢cej niz 2 % towarow paczkowanych moze mie¢ btad ilosci towaru paczkowanego

co najwyzej dwukrotnie wigkszy niz btad T; podany w tabeli 1.

5. W kontrolowanej partii nie moze by¢ towardw paczkowanych, ktorych btad ujemny przekracza dwukrotng warto$¢

btedu T; podanego w tabeli 1.

6. Nie okresla si¢ dodatniej warto$ci btedu ilosci towaru paczkowanego T (nadmiaru ilo$ci towaru w opakowaniu).

7. Bfad pomiaru podczas wyznaczania ilosci rzeczywistej towaru paczkowanego nie powinien przekracza¢ 20 % dopusz-

czalnej ujemnej warto$ci btedu ilosci towaru paczkowanego (7).
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Kontrola towaréw paczkowanych

§ 2. 1. Kontroli podlega partia towaru paczkowanego. Partia towaru paczkowanego wystarczajaca do pobrania probki
w celu wyznaczenia $redniej iloéci produktu w opakowaniu metoda statystyczng powinna zawiera¢ co najmniej 100 jednostek
towaru.

2. Wynikiem kontroli partii towaru paczkowanego jest jej przyjecie (zaakceptowanie), w przypadku gdy spetnia ona
wymagania metrologiczne okreslone w niniejszym zataczniku, albo jej odrzucenie (zdyskwalifikowanie i uznanie tej partii
za wadliwa), jezeli takich wymagan partia ta nie spehia.

3. Jezeli partia brana jest z linii paczkujacej, to licznos¢ partii stanowig wszystkie towary przyjete przez system kon-
trolny paczkujacego, zapakowane w czasie jednej godziny przy maksymalnej wydajnosci linii. Jezeli partia nie jest brana
z linii paczkujacej, to wielko$¢ partii powinna by¢ ograniczona do 10 000 jednostek towaru.

4. Z partii pobierana jest losowo probka, ktora jest oznaczana jeszcze przed rozpoczeciem pierwszego pomiaru kon-
trolnego. Probke t¢ stanowia towary w liczbie okreslonej w § 4 ust. 1 (tabela 2). Partia towaru, zawierajaca mniej niz 100 towarow
paczkowanych podlegajacych badaniom nieniszczacym, kontrolowana jest w catosci.

5. Jezeli jest to konieczne do zapewnienia prawidtowosci badania, to w czasie kontroli towary paczkowane mogg by¢
niszczone (kontrola niszczaca). Kontrolg niszczaca nalezy ogranicza¢ do niezbednych przypadkow i stosowaé dla partii
zawierajacej co najmniej 100 jednostek towaru, dla mniejszych partii za$ kontrolg niszczaca nalezy ogranicza¢ do przypadkow
wynikajacych ze skarg nabywcow i poddawac jej 10 % towardw z partii, lecz niemniej niz 2 jednostki.

6. Przyjecie partii towaru paczkowanego nastepuje wtedy, gdy w wyniku badania pobranej probki stwierdzono, ze
spelnione s3 wymagania okreslone w § 4-6, dotyczace odpowiednio:

— ilo$ci rzeczywistej towardw paczkowanych wchodzacych w sktad probki w stosunku do ilosci nominalnej oraz

— $redniej ilosci rzeczywistej towardw paczkowanych wchodzacych w sktad probki w stosunku do jego ilosci nominalne;.
7. Jezeli partia towaru paczkowanego nie spetnia tych wymagan, to zostaje odrzucona.
Wyznaczanie iloSci rzeczywistej towaru paczkowanego

§ 3. 1. llo$¢ rzeczywistg towaru paczkowanego, wyrazong w jednostkach masy, wyznacza si¢ bezposrednio przez pomiar
masy.

2. Ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego, wyrazong w jednostkach objgtosci, wyznacza si¢ w zaleznosci od wias-
ciwosci produktu:

— bezposrednio przez pomiar objetosci,
— posrednio przez pomiar masy i gestosci.

3. Minimalna akceptowana ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego jest rowna roéznicy miedzy iloscig nominalna Q,,
towaru paczkowanego a dopuszczalnym btgdem ujemnym T;, okreslonym w § 1 ust. 3 (tabela 1).

4. Towary paczkowane o iloéci rzeczywistej mniejszej niz minimalnie akceptowana uwaza si¢ za wadliwe.
Kontrola nieniszczaca

§ 4. 1. Probki, ktore nie ulegajag zniszczeniu w czasie kontroli, podlegajg kontroli wyrywkowej dwustopniowej i ocenie
wedlug tabeli 2.

Tabela 2
Liczba towarow Numer | Liczba towaréow Laczna liczba Liczba wadliwych jednostek szt.
paczkowagych proébki paczkowanych kontrolowranych kwalifikujaca dyskwalifikujaca
w partii towarow partie partie
100-500 1 30 30 <1 >3
2 30 60 <4 >5
501-3200 1 50 50 <2 >5
2 50 100 <6 27
3201 i wigcej 1 80 80 <3 27
2 80 160 <8 29
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2. Jezeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania probki nr 1, nalezy do zbioru liczb kwalifikuja-
cych partie, to nalezy przyjac te parti¢ towaru paczkowanego bez pobierania probki nr 2.

3. Jezeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania probki nr 1, nalezy do zbioru liczb dyskwalifiku-
jacych partie, to nalezy odrzucié t¢ partie.

4. Jezeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania probki nr 1, jest wigksza od najwigkszej liczby
kwalifikujacej partig, ale mniejsza od najmniejszej liczby dyskwalifikujacej partig, to nalezy pobra¢ i zbada¢ probke nr 2.

5. Jezeli liczba begdaca suma wadliwych jednostek z probek 1 i 2 nalezy do zbioru liczb kwalifikujacych parti¢ (dla
sumy liczb towaréw paczkowanych obu probek), to nalezy przyjac t¢ parti¢ towaru paczkowanego. W przeciwnym razie
parti¢ towaru paczkowanego nalezy odrzucicé.

Kontrola niszczgca

§ 5. 1. Probki, ktore ulegaja zniszczeniu w czasie kontroli, podlegaja kontroli wyrywkowej jednostopniowej i ocenie
wedtug tabeli 3

Tabela 3
Liczba towaréw Liczba towaréw Liczba wadliwych jednostek szt.
paczkowanych paczkowanych ] ] - .
w partii szt. w prébee szt. kwalifikujaca partie¢ dyskwallﬁ'kujqca
parti¢
100 i wigcej 20 <1 22

2. Jezeli liczba wadliwych jednostek, wyznaczona w wyniku badania probki nalezy do zbioru liczb kwalifikujacych
partie, to nalezy przyjac t¢ parti¢ towaru. W przeciwnym razie parti¢ towaru nalezy odrzucic.

Wyznaczanie §redniej ilo$ci rzeczywistej towardow paczkowanych wchodzacych w sktad probki

§ 6. 1. Srednia ilos¢ rzeczywista X towaréw paczkowanych w probce wyznacza si¢ wedlug wzoru:

_ Zi:’f Xi
X=—-
n
gdzie:
x; —  Suma wyznaczonych wartosci ilo$ci rzeczywistej towardw paczkowanych wchodzacych w sktad probki,
n—  licznos$¢ probki.

2. Odchylenie standardowe s w badanej probce o licznosci n wyznacza si¢ wedtug wzoru:

i=n
1 7)2
i=1

3. Srednia ilo$¢ rzeczywista X towaru paczkowanego z danej probki nie powinna by¢ mniejsza niz:

a) wartos¢ kwalifikujaca podana w tabeli 4 — przy statystycznej kontroli partii dla probek, ktore nie ulegaja zniszczeniu
w czasie badania

Tabela 4
Liczba towarow Numer Liczba towaréw Laczna liczba Warto$¢
paczkowanych probki paczkowanych kontrolowanych kwalifikujaca g lub ml
w partii w probce szt. towaréw
paczkowanych szt.
100-500 1 30 30 x=Q, —0,503s
2 30 60 x = Q, —0,344s
501-3200 1 50 50 x=Q,—0379s
2 50 100 x=Q,—0262s
3201 i wiecej 1 80 80 x> Q,—0,295s
2 80 160 x=Q,—0207s
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b)

©)

gdzie znaczenie symboli wystepujacych w tabeli jest nastgpujace:

Q,, — ilo$¢ nominalna towaru paczkowanego,

s — odchylenie standardowe badanej probki,

wartos$¢ kwalifikujaca podana w tabeli 5 — przy statystycznej kontroli partii dla probek, ktore ulegaja zniszczeniu w czasie

badania

Tabela 5

Liczba towaréw paczkowanych
W partii szt.

Liczba towaréw paczkowanych
w prébce szt.

Warto$¢ kwalifikujaca g lub ml

2100

20

x> Q, — 0,640s

ilo§¢ nominalna @Q,, towaru paczkowanego — dla partii kontrolowanych w catosci.
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Zalacznik nr 3

WZOR ZNAKU ,.e”

1.00 =y

Wymiary podane na rysunku sa wartos$cia wzgledna; sa one funkcja $rednicy okregu opisanego na matej literze ,,e”.
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Zalacznik nr 4

WYMAGANIA METROLOGICZNE DOTYCZACE BUTELEK MIAROWYCH

1. Butelki miarowe powinny charakteryzowac si¢ nast¢pujacymi pojemnosciami, ktore powinny by¢ zawsze okreslane
w temperaturze 20 °C:

a) pojemno$¢ nominalna V, jest pojemnosciag oznaczong na butelce i stanowi objetos¢ cieczy, ktorg powinna zawieraé
butelka napetniona w warunkach, w jakich jest wykorzystywana w celu, do ktorego jest przeznaczona,

b) pojemno$¢ brzegowa butelki jest objetoscia cieczy, jaka w rzeczywistosci zawiera butelka napetniona do brzegu,

¢) pojemnos$é rzeczywista butelki jest objetoscig cieczy, ktdrg ona rzeczywiscie zawiera, jezeli jest doktadnie napetniona
zgodnie z warunkami odpowiadajacymi teoretycznie pojemnosci nominalne;j.

2. Dopuszcza si¢ stosowanie dwdoch metod napetniania butelek miarowych:
a) do statego poziomu,
b) do statej pustej przestrzeni w butelce.

Odleglos¢ pomiedzy teoretycznym poziomem napetnienia w przypadku pojemnosci nominalnej a poziomem brzegowym
oraz roznica pomiedzy pojemnoscig brzegowsg a pojemno$cia nominalng, zwana ,,pojemnos$cig rozszerzenia lub pusta
przestrzenig w butelce”, powinny by¢ jednakowe dla wszystkich butelek wykonanych wedtug tego samego projektu (tego
samego typu).

3. W celu umozliwienia zmierzenia pojemnosci butelki miarowej z wystarczajacg dokladnoscia, majac na uwadze
pewne zwykle wystepujace niepewnosci, jakie moga si¢ pojawié¢ przy napetnianiu, a w szczego6lnosci z doktadnoscia
wymagang na podstawie przepisow ustawy, maksymalnie dopuszczalne btedy (dodatni i ujemny) w pojemnosci butelek
miarowych, tzn. najwicksze dopuszczalne rdznice (dodatnie i ujemne) w temperaturze 20 °C oraz w warunkach kontrolnych
okreslonych w opisie metody referencyjnej, pomiedzy pojemnoscia rzeczywista a nominalng V,, powinny by¢ zgodne
Z ponizszg tabela:

Pojemno$¢ nominalna V, Maksymalny dopuszczalny blad
w ml w procentach V,, w ml
od 50 do 100 - 3
powyzej 100 do 200 3 -
powyzej 200 do 300 — 6
powyzej 300 do 500 2 -
powyzej 500 do 1000 - 10
powyzej 1000 do 5000 1 -

Maksymalny dopuszczalny btad w pojemnosci brzegowej powinien by¢ identyczny z maksymalnym dopuszczalnym btedem
dla odpowiadajacej jej pojemnosci nominalnej.

Tolerancja powinna by¢ liczona zawsze od ustalonej warto$ci nominalnej. Systematyczne wykorzystywanie granic bigdu

jest zabronione.

4. Pojemnosc¢ rzeczywistg butelki miarowej nalezy sprawdzaé przez okreslenie iloSci wody o temperaturze 20 °C, jaka
butelka faktycznie zawiera, kiedy zostata napetniona do poziomu odpowiadajacego teoretycznie pojemnosci nominalne;.
Pojemnos$¢ rzeczywista mozna rowniez sprawdzi¢ posrednio przy pomocy metody o ekwiwalentnej doktadnosci.

5. Btad pomiaru podczas wyznaczania pojemnosci rzeczywistej butelki miarowej nie powinien przekraczaé 20 % maksy-
malnego dopuszczalnego btedu okreslonego w tabeli w ust. 3.
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Zalacznik nr 5

WZOR ZNAKU ,,3”
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Zalacznik nr 6

OPIS METODY REFERENCYJNEJ KONTROLI BUTELEK MIAROWYCH
A. Metoda pobierania prébek

1. Prébka butelek miarowych tego samego wzoru oraz tej samej produkcji powinna byé pobrana w losowy sposob
z partii odpowiadajacej w zasadzie godzinowej produkcji.

2. Jezeli wynik pierwszej kontroli przeprowadzonej na partii odpowiadajacej godzinowej produkcji jest niezadowala-
jacy, mozna przeprowadzi¢ drugg kontrole, oparta na innej probce pobranej z partii odpowiadajacej dtuzszemu okresowi
produkcji albo w oparciu o wyniki zanotowane na kartach kontroli wewngtrznej producenta.

3. Liczba butelek miarowych stanowiacych probke powinna wynosi¢ 35 lub 40 w zaleznosci od tego, ktora z dwoch
metod stosowania wynikow okreslonych w punkcie C zostata wybrana przez producenta butelek miarowych lub wlasciwe
terytorialne organy administracji miar.

B. Pomiar pojemnosci butelek miarowych stanowigcych préobke

1. Blad pomiaru pojemnosci nie powinien przekraczac jednej piatej dopuszczalnego btedu granicznego odpowiadaja-
cego nominalnej pojemnosci butelki miarowe;.

2. Butelki miarowe nalezy najpierw zwazy¢ w stanie pustym.

3. Nastepnie nalezy napehic je woda o temperaturze 20 °C i znanej ggstosci do poziomu napetnienia odpowiedniego
dla zastosowanej metody kontroli.

4. Nastepnie butelki nalezy zwazy¢ w stanie napelnionym.

5. Pomiary muszg by¢ przeprowadzone za pomocg przyrzadu pomiarowego, odpowiedniego do dokonania niezbed-
nych czynnosci:

1) wprowadzonego do obrotu lub uzytkowania na podstawie odrgbnych przepiséw dotyczacych oceny zgodnosci albo
prawnej kontroli metrologicznej, albo

2) wywzorcowanego przez organy administracji miar albo laboratoria akredytowane, jezeli nie podlega on przepisom,
o ktorych mowa w pkt 1.

C. Opracowanie wynik6w pomiaréw
Cl. Metoda odchylenia standardowego
Liczba butelek miarowych w probce wynosi 35.
1) Obliczy¢ $rednig x pojemnosci rzeczywistych butelek znajdujacych sie¢ w probee x; wg wzoru:

XX
35

X =

2)  Obliczy¢ odchylenie standardowe s rzeczywistych pojemnosci x butelek znajdujgcych si¢ w partii wg wzoru:

) Jw 5 Cx)?
5T 34

3) Partia powinna zosta¢ uznana za zgodna z wymogami ustawy, jezeli warto$ci x i s rOwnoczesnie spetniaja trzy nastepu-
jace nieréwnosci:
X +kxs<T;
Xx— kXs> Ti

S<F(T,—T)
gdzie:
k =157
F =0,266

T, =V, +E
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T, =V,—E
V, — warto$¢ pojemnoS$ci nominalnej oznaczona na butelce miarowej zgodnie z art. 23 ust. 1 pkt 1 lit. a ustawy
E —  warto$¢ blgdu granicznego dopuszczalnego odpowiadajaca pojemnosci nominalnej 1}, wyznaczona zgodnie

z tabelg okreslona w zataczniku nr 4 do ustawy

C2. Metoda $redniego zakresu

Liczba butelek miarowych w probee wynosi 40.

)

2)

3)

Obliczy¢ $rednig x pojemnosci rzeczywistych butelek znajdujacych si¢ w probee x; wg wzoru:

XX
40

X =

Obliczy¢ $redni zakres R rzeczywistych pojemnosci x; butelek znajdujacych si¢ w probee.

W tym celu nalezy podzieli¢ probke zgodnie z kolejnoscia wykonywania pomiardw pojemnosci rzeczywistej na osiem
matych probek sktadajacych si¢ z pieciu butelek miarowych kazda i przeprowadzi¢ nast¢pujace obliczenia:

a)

b)

obliczy¢ zakres R kazdej z matych probek, to znaczy réznice migdzy rzeczywistymi pojemnosciami najwickszej
i najmniejszej butelki wchodzacej w sklad tej probki;

obliczy¢ sumg zakresow o$miu mniejszych probek
2R
obliczy¢ $redni zakres

_ 3R
R==-
8

Partia powinna zosta¢ uznana za zgodna z przepisami ustawy, jezeli wartosci X i R spelniajag rownoczesnie nastepujace
trzy nieréwnosci:

X+ k'XR<T,
X—k'XR=T,
R<F(T,—T)
gdzie:
k' = 0,668
F' =0,628
T, =V, +E
T, =V,—E
V, — warto$¢ pojemnosci nominalnej oznaczona na butelce miarowej zgodnie z art. 23 ust. 1 pkt 1 lit. a ustawy,

E -  warto$¢ bledu granicznego dopuszczalnego odpowiadajaca pojemnosci nominalnej I, wyznaczona zgodnie
z tabelg okreslona w zataczniku nr 4 do ustawy.
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	Marszałka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
	z dnia 9 października 2026 r.
	w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu ustawy o towarach paczkowanych
	1. Na podstawie art. 16 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2000 r. o ogłaszaniu aktów normatywnych i niektórych innych aktów prawnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1461 oraz z 2026 r. poz. 912) ogłasza się w załączniku do niniejszego obwieszczenia jednolity tekst...
	1) ustawą z dnia 25 lipca 2025 r. o zmianie niektórych ustaw w celu uproszczenia procedur administracyjnych oraz wsparcia przedsiębiorczości (Dz. U. poz. 1168);
	2) ustawą z dnia 7 listopada 2025 r. o nadzorze nad ogólnym bezpieczeństwem produktów (Dz. U. poz. 1826).
	2. Podany w załączniku do niniejszego obwieszczenia tekst jednolity ustawy nie obejmuje:
	1) art. 9 i art. 11 ustawy z dnia 25 lipca 2025 r. o zmianie niektórych ustaw w celu uproszczenia procedur administracyjnych oraz wsparcia przedsiębiorczości (Dz. U. poz. 1168), które stanowią:
	„Art. 9. Do postępowań w sprawach, o których mowa w art. 26 ust. 1 ustawy zmienianej w art. 3, wszczętych i niezakończonych przed dniem wejścia w życie niniejszej ustawy, stosuje się przepisy ustawy zmienianej w art. 3 w brzmieniu dotychczasowym.”
	„Art. 11. Ustawa wchodzi w życie po upływie 6 miesięcy od dnia ogłoszenia, z wyjątkiem art. 5, który wchodzi w życie z dniem 1 stycznia 2026 r.”;

	2) art. 103 ustawy z dnia 7 listopada 2025 r. o nadzorze nad ogólnym bezpieczeństwem produktów (Dz. U. poz. 1826), który stanowi:
	„Art. 103. Ustawa wchodzi w życie po upływie 14 dni od dnia ogłoszenia.”.

	Marszałek Sejmu: W. Czarzasty
	USTAWA
	z dnia 7 maja 2009 r.
	o towarach paczkowanych )
	Rozdział 1
	Przepisy ogólne
	Art. 1. 1. Ustawa określa zasady paczkowania produktów przeznaczonych do wprowadzenia do obrotu w opakowaniach i oznaczania towarów paczkowanych znakiem „e” oraz zasady produkcji butelek miarowych i oznaczania ich znakiem „3” (odwrócony epsilon).
	2. Przepisy ustawy stosuje się do wyrobów medycznych i wyposażenia wyrobów medycznych, w rozumieniu przepisów rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/745 z dnia 5 kwietnia 2017 r. w sprawie wyrobów medycznych, zmiany dyrektywy 2001/83...
	3. Przepisy ustawy nie naruszają przepisów odrębnych dotyczących produktów, opakowań oraz warunków wprowadzania ich do obrotu.
	Art. 2. Użyte w ustawie określenia oznaczają:
	1) towar paczkowany – produkt umieszczony w opakowaniu jednostkowym dowolnego rodzaju, którego ilość nominalna, jednakowa dla całej partii, odmierzona bez udziału nabywcy, nieprzekraczająca 50 kg lub 50 l, nie może zostać zmieniona bez naruszenia opak...
	2) ) produkt – produkt w rozumieniu art. 3 pkt 1 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/988 z dnia 10 maja 2023 r. w sprawie ogólnego bezpieczeństwa produktów, zmieniającego rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 102...
	3) opakowanie – opakowanie w rozumieniu art. 4 pkt 1 i 2 ustawy z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi (Dz. U. z 2026 r. poz. 619);
	4) butelka miarowa – pojemnik oznaczony znakiem „3”, zamykany lub przystosowany do zamykania, przeznaczony do przechowywania, transportu lub dostarczania cieczy, o pojemności nominalnej od 50 ml do 5 l włącznie, posiadający charakterystykę konstrukcyj...
	5) paczkowanie – umieszczenie odmierzonej porcji produktu w opakowaniu jednostkowym w celu wprowadzenia go do obrotu jako towaru paczkowanego;
	6) paczkujący – przedsiębiorcę w rozumieniu ustawy z dnia 6 marca 2018 r. – Prawo przedsiębiorców (Dz. U. z 2025 r. poz. 1480, 1795 i 1826 oraz z 2026 r. poz. 507), który paczkuje produkty na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej i wprowadza towar pacz...
	7) zlecający paczkowanie – przedsiębiorcę, który zleca paczkowanie produktu innemu podmiotowi i wprowadza towar paczkowany do obrotu jako paczkujący na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej;
	8) paczkujący na zlecenie – przedsiębiorcę, który paczkuje produkty na zlecenie i przekazuje towary paczkowane zlecającemu paczkowanie;
	9) importer – przedsiębiorcę, który sprowadza towar paczkowany na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej z państwa niebędącego stroną umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym i wprowadza go do obrotu;
	10) sprowadzający – przedsiębiorcę, który sprowadza towar paczkowany nieoznaczony znakiem „e” na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej z innego państwa – strony umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym i wprowadza go do obrotu;
	11) metoda referencyjna – metodę statystycznej kontroli towarów paczkowanych lub butelek miarowych, stosowaną przez organy kontroli w celu stwierdzenia poprawności procesu paczkowania produktów lub produkcji butelek miarowych;
	12) kontrola wewnętrzna ilości towaru paczkowanego – kontrolę dotyczącą ilości produktu w opakowaniu, wykonywaną w trakcie procesu paczkowania;
	13) kontrola wewnętrzna butelek miarowych – kontrolę dotyczącą określonych w ustawie wymagań dla butelek miarowych, wykonywaną przez producenta w trakcie procesu produkcyjnego;
	14) partia towaru paczkowanego (partia) – określoną liczbę jednakowych towarów paczkowanych, o takiej samej ilości nominalnej, zapakowanych w tych samych warunkach i w określonym przedziale czasu;
	15) próbka towaru paczkowanego (próbka) – pobraną losowo z partii określoną liczbę towarów paczkowanych, na podstawie której dokonuje się oceny partii;
	16) błąd ilości towaru paczkowanego, oznaczony znakiem T – różnicę między ilością rzeczywistą a ilością nominalną towaru paczkowanego;
	17) dopuszczalna ujemna wartość błędu ilości towaru paczkowanego, oznaczona znakiem T1 – maksymalną dopuszczalną różnicę między ilością rzeczywistą a ilością nominalną produktu podaną przez paczkującego;
	18) ilość nominalna towaru paczkowanego – deklarowaną przez paczkującego i oznaczoną na opakowaniu ilość produktu w towarze paczkowanym, bez opakowania oraz bez dodatkowych materiałów lub produktów zapakowanych razem z produktem, jaką towar paczkowany...
	19) ilość rzeczywista towaru paczkowanego – przeznaczoną dla nabywcy ilość produktu w towarze paczkowanym, bez opakowania i bez dodatkowych materiałów lub produktów zapakowanych razem z produktem, jaką towar paczkowany faktycznie zawiera; w przypadku ...

	Art. 3. Do obrotu mogą być wprowadzane towary paczkowane spełniające wymagania określone w ustawie.
	Art. 4. 1. Organy administracji miar sprawują nadzór w zakresie:
	1) paczkowania produktów, w szczególności systemu kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego;
	2) produkcji butelek miarowych, w szczególności stosowanego przez producenta butelek miarowych systemu kontroli wewnętrznej tych butelek.

	2. Nadzór, o którym mowa w ust. 1, jest sprawowany w trybie i na warunkach określonych w ustawie z dnia 11 maja 2001 r. – Prawo o miarach (Dz. U. z 2022 r. poz. 2063).
	Art. 5. Towary paczkowane znajdujące się w obrocie lub przeznaczone do wprowadzenia do obrotu podlegają kontroli Inspekcji Handlowej, Inspekcji Jakości Handlowej Artykułów Rolno-Spożywczych i Inspekcji Farmaceutycznej, w zakresie przewidzianym w nini...

	Rozdział 2
	Zasady paczkowania produktów
	Art. 6. 1. Towary paczkowane, z wyjątkiem tych, o których mowa w ust. 2, mogą być wprowadzane do obrotu w opakowaniach jednostkowych o dowolnej ilości nominalnej.
	2. Wykaz produktów, które w określonych zakresach ilościowych mogą być wprowadzane do obrotu wyłącznie w opakowaniach jednostkowych o określonych ilościach nominalnych towaru paczkowanego oraz te ilości nominalne, określa załącznik nr 1 do ustawy.
	3. Jeżeli opakowanie jednostkowe zawiera dwa pojedyncze opakowania, lub więcej, nieprzeznaczone do oddzielnej sprzedaży, ilości nominalne wymienione w załączniku nr 1 do ustawy mają zastosowanie do opakowania jednostkowego.
	4. Jeżeli dwa opakowania jednostkowe, lub więcej, tworzą opakowanie zbiorcze, ilości nominalne wymienione w załączniku nr 1 do ustawy mają zastosowanie do każdego pojedynczego opakowania jednostkowego.
	5. Przepis ust. 2 nie ma zastosowania do towarów paczkowanych przeznaczonych do sprzedaży w sklepach wolnocłowych w celu konsumpcji poza terytorium Unii Europejskiej.
	Art. 7. 1. Oznakowanie umieszczone na towarach paczkowanych musi być łatwe do odczytania i dobrze widoczne oraz wykonane w sposób niedający się usunąć bez uszkodzenia opakowania. Poza wymaganiami dotyczącymi oznakowania produktów, określonymi w przepi...
	1) nazwę produktu;
	2) ilość nominalną produktu;
	3) firmę paczkującego, zlecającego paczkowanie, sprowadzającego lub importera.

	2. Minister właściwy do spraw gospodarki określi, w drodze rozporządzenia, szczegółowe wymagania dotyczące oznakowań, o których mowa w ust. 1, jak również przypadki, w których paczkujący będzie zwolniony z obowiązku umieszczania tych oznakowań, biorąc...
	Art. 8. 1. Paczkujący, importer, sprowadzający albo zlecający paczkowanie jest odpowiedzialny za to, aby towar paczkowany spełniał wymagania określone w ustawie. W szczególności ponosi on odpowiedzialność za zapewnienie, że ilość rzeczywista odpowiada...
	2. Towar paczkowany uznaje się za spełniający wymaganie określone w ust. 1, jeżeli wynik kontroli partii, do której należy, przeprowadzonej z zastosowaniem metody referencyjnej lub metody o skuteczności co najmniej takiej samej jak skuteczność metody ...
	3. Opis metody referencyjnej kontroli towarów paczkowanych wraz z wymaganiami metrologicznymi dotyczącymi ilości rzeczywistej towarów paczkowanych określa załącznik nr 2 do ustawy.
	Art. 9. 1. Paczkujący lub zlecający paczkowanie jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego.
	2. Sprowadzający lub importer jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego, chyba że towar paczkowany był wcześniej paczkowany lub wprowadzony do obrotu na terytorium państwa – strony umowy o ...
	3. Paczkujący na zlecenie może, na podstawie umowy zawartej w formie pisemnej ze zlecającym paczkowanie, sprowadzającym lub importerem, przejąć odpowiedzialność za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego.
	4. Kontroli dokonuje się przez zbadanie każdej sztuki towaru paczkowanego lub przez zbadanie próbki towaru paczkowanego, zgodnie z przyjętym dowolnym systemem kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego.
	5. O przyjęciu albo odrzuceniu partii towarów paczkowanych decyduje wynik kontroli, o której mowa w ust. 4.
	Art. 10. W przypadku towarów paczkowanych, które są paczkowane poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, za spełnienie wymagań określonych w ustawie uznaje się pisemną deklarację sprowadzającego lub importera, w tym zlecającego paczkowanie, lub posia...
	Art. 11. Wymagania dotyczące kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego uważa się za spełnione, jeżeli w procesie paczkowania na terytorium państw – stron umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym wykorzystuje się butelki miarowe i napełnia je do...
	Art. 12. 1. Paczkujący, zlecający paczkowanie lub paczkujący na zlecenie, niepóźniej niż w terminie 7 dni od dnia rozpoczęcia paczkowania produktów na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, jest obowiązany zgłosić ten fakt dyrektorowi okręgowego urzędu...
	2. Zgłoszenie, o którym mowa w ust. 1, powinno zawierać:
	1) firmę zgłaszającego;
	2) siedzibę (miejsce zamieszkania) i adres zgłaszającego;
	3) firmę zlecającego paczkowanie lub paczkującego na zlecenie oraz jego siedzibę (miejsce zamieszkania) i adres;
	4) miejsce paczkowania;
	5) określenie rodzaju paczkowanego produktu ze względu na jego konsystencję;
	6) informację, czy paczkujący lub zlecający paczkowanie oznacza towary paczkowane wprowadzane do obrotu znakiem „e”, na zasadach określonych w rozdziale 3.

	3. O zmianach danych, o których mowa w ust. 2, zgłaszający jest obowiązany poinformować dyrektora okręgowego urzędu miar właściwego ze względu na miejsce paczkowania, w terminie 14 dni od dnia ich powstania.
	Art. 13. 1. Sprowadzający lub importer, w tym zlecający paczkowanie, niepóźniej niż w terminie 7 dni od dnia wprowadzenia towarów paczkowanych po raz pierwszy do obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, jest obowiązany zgłosić ten fakt dyrektor...
	2. Zgłoszenie, o którym mowa w ust. 1, powinno zawierać:
	1) firmę zgłaszającego;
	2) siedzibę (miejsce zamieszkania) i adres zgłaszającego;
	3) deklarację lub dokumentację, o których mowa w art. 10;
	4) miejsce składowania towarów paczkowanych;
	5) określenie rodzaju paczkowanego produktu ze względu na jego konsystencję;
	6) informację, czy towary paczkowane są oznaczone znakiem „e”, na zasadach określonych w rozdziale 3.

	3. O zmianach danych, o których mowa w ust. 2, zgłaszający jest obowiązany poinformować dyrektora okręgowego urzędu miar właściwego ze względu na miejsce składowania towarów paczkowanych, w terminie 14 dni od dnia ich powstania.
	Art. 14. 1. W zakresie nadzoru, o którym mowa w art. 4 ust. 1, właściwe terytorialnie organy administracji miar przeprowadzają kontrole doraźne w pomieszczeniach paczkującego, zlecającego paczkowanie, paczkującego na zlecenie, sprowadzającego lub impo...
	2. Za czynności związane z kontrolą doraźną nie pobiera się opłaty, chyba że w ich wyniku zostanie stwierdzone, że sprawdzona partia towaru paczkowanego nie spełnia wymagań dopuszczenia do obrotu w rozumieniu przepisów ustawy. W takim przypadku pobier...
	3. Organ administracji miar przeprowadza badania partii towaru paczkowanego z zastosowaniem metody referencyjnej. Badania próbek mogą być przeprowadzane w pomieszczeniach paczkującego, zlecającego paczkowanie, paczkującego na zlecenie, sprowadzającego...

	Rozdział 3
	Zasady oznaczania towarów paczkowanych znakiem „e”
	Art. 15. Przepisy rozdziału stosuje się do towarów paczkowanych wprowadzanych do obrotu w opakowaniach jednostkowych o ilości nominalnej wyrażonej w jednostkach masy lub objętości, która jest niemniejsza niż 5 g lub 5 ml i niewiększa niż 10 kg lub 10 l.
	Art. 16. 1. Paczkujący lub zlecający paczkowanie może na własną odpowiedzialność oznaczać znakiem „e” towary paczkowane, o których mowa w art. 15, jeżeli towary te oraz proces kontroli paczkowania produktów spełniają warunki określone w przepisach roz...
	2. Znak „e” oznacza zapewnienie paczkującego lub zlecającego paczkowanie, że towar paczkowany spełnia wymagania określone w przepisach rozdziału. Wzór znaku „e” określa załącznik nr 3 do ustawy.
	3. Umieszczanie na opakowaniach znaków podobnych do znaku „e” jest zabronione.
	4. Znak „e”, o wysokości co najmniej 3 mm, umieszcza się na opakowaniu obok oznaczenia nominalnej masy lub objętości.
	Art. 17. 1. Towar paczkowany może być oznaczony znakiem „e” tylko, gdy podczas paczkowania produktów był stosowany system kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego, zapewniający spełnienie wymagań metrologicznych określonych w załączniku nr 2 do...
	2. Paczkujący lub zlecający paczkowanie jest obowiązany sporządzić opis przyjętego systemu kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego.
	3. Opis, o którym mowa w ust. 2, paczkujący lub zlecający paczkowanie jest obowiązany udostępnić na każde żądanie organów sprawujących nadzór, o których mowa w art. 4.
	Art. 18. 1. Paczkujący lub zlecający paczkowanie jest obowiązany dokumentować w formie pisemnej lub elektronicznej przeprowadzane kontrole wewnętrzne ilości towaru paczkowanego w sposób zapewniający możliwość sprawdzenia przez organy administracji miar:
	1) czasu i miejsca przeprowadzenia tych kontroli;
	2) wielkości sprawdzanej partii i pobranej próbki;
	3) wyników badania próbki wraz z określeniem, czy stwierdzony błąd nie przekracza dopuszczalnej wartości i czy dana partia spełnia kryteria dopuszczalności wprowadzenia do obrotu.

	2. Paczkujący lub zlecający paczkowanie jest obowiązany przechowywać dokumentację, o której mowa w ust. 1, w sposób uporządkowany chronologicznie, przez okres przydatności danej partii towaru paczkowanego do użytku, niekrócej jednak niż przez rok.
	3. W przypadku partii towarów paczkowanych, dla których okres przydatności do użytku nie jest określony, dokumentację, o której mowa w ust. 1, przechowuje się niekrócej niż przez dwa lata.
	4. Na żądanie organu administracji miar paczkujący lub zlecający paczkowanie jest obowiązany udostępnić dokumentację, o której mowa w ust. 1.
	5. Przepisów ust. 1–4 nie stosuje się do zlecającego paczkowanie, jeżeli obowiązki określone w tych przepisach, na podstawie umowy zawartej w formie pisemnej, wykonuje paczkujący na zlecenie; w takim przypadku zobowiązanym do wykonywania tych obowiązk...
	6. Organy inspekcji, o których mowa w art. 5, mają prawo wglądu do dokumentacji określonej w ust. 1 w celu ustalenia ilości rzeczywistej towarów paczkowanych wprowadzonych do obrotu.
	Art. 19. Przepisy art. 16–18 stosuje się do importera, chyba że wskaże on podmiot, który po raz pierwszy wprowadził towar do obrotu na terytorium państwa – strony umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, a w przypadku gdy taki podmiot nie jest znany...
	Art. 20. 1. Dyrektor właściwego terytorialnie okręgowego urzędu miar, nieczęściej niż raz w roku, przeprowadza w pomieszczeniach paczkującego, zlecającego paczkowanie, paczkującego na zlecenie, importera oraz w miejscu paczkowania lub składowania towa...
	2. Za czynności wykonywane przez dyrektora właściwego terytorialnie okręgowego urzędu miar związane z planową kontrolą towarów paczkowanych pobiera się odpowiednio od paczkującego, zlecającego paczkowanie, paczkującego na zlecenie albo importera opłat...
	3. Do kontroli planowych przepis art. 14 ust. 3 stosuje się odpowiednio.
	4. Minister właściwy do spraw gospodarki określi, w drodze rozporządzenia, sposób przeprowadzania kontroli, o której mowa w ust. 1, w zależności od rodzaju paczkowanego produktu, biorąc pod uwagę zasady statystyki matematycznej.
	Art. 21. Towary paczkowane oznaczone znakiem „e” na terytorium państwa – strony umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, zgodnie z przepisami obowiązującymi w tym państwie, są dopuszczone do obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej bez koniecz...

	Rozdział 4
	Butelki miarowe
	Art. 22. 1. Producent butelek może na własną odpowiedzialność oznaczać je znakiem „3” o wysokości co najmniej 3 mm, stanowiącym zapewnienie producenta, że butelka spełnia wymagania określone w ustawie. Wymagania metrologiczne dotyczące butelek miarowy...
	2. Wzór znaku „3” określa załącznik nr 5 do ustawy.
	Art. 23. 1. Butelka miarowa musi posiadać łatwe do odczytania, dobrze widoczne oraz nieusuwalne oznakowania:
	1) na boku, przy krawędzi dna lub na dnie:
	a) wartości pojemności nominalnej w litrach, centylitrach lub mililitrach, podane wraz z symbolem zastosowanej jednostki miary, cyframi o wysokości co najmniej:
	– 3 mm, jeżeli nominalna pojemność jest niewiększa niż 20 cl,
	– 4 mm, jeżeli nominalna pojemność jest większa od 20 cl i nie jest większa niż 100 cl,
	– 6 mm, jeżeli nominalna pojemność jest większa od 100 cl,

	b) znak identyfikacyjny producenta,
	c) znak „3”;

	2) na dnie lub przy krawędzi dna w sposób zapewniający rozróżnienie z oznakowaniami, o których mowa w pkt 1, cyframi o tej samej wysokości, w jakich jest wyrażana odpowiednia pojemność nominalna, zgodnie z metodą lub metodami napełniania:
	a) wartość pojemności brzegowej wyrażonej w centylitrach bez symbolu cl lub
	b) wartość odległości, wyrażonej w milimetrach, od poziomu krawędzi do poziomu napełnienia odpowiadającego pojemności nominalnej z symbolem mm.


	2. Na butelce miarowej nie wolno umieszczać innych oznakowań podobnych do oznakowań, o których mowa w ust. 1.
	Art. 24. 1. Producent przed rozpoczęciem produkcji butelek miarowych jest obowiązany zgłosić Prezesowi Głównego Urzędu Miar znak pozwalający zidentyfikować producenta.
	2. Znak identyfikacyjny producenta powinien mieć indywidualne cechy graficzne pozwalające jednoznacznie odróżnić go od zarejestrowanych już znaków identyfikacyjnych innych producentów.
	3. Każdy producent jest obowiązany umieszczać na produkowanych przez siebie butelkach miarowych spełniających wymagania określone w ustawie znak identyfikacyjny producenta.
	Art. 25. 1. Prezes Głównego Urzędu Miar prowadzi jawny rejestr znaków identyfikacyjnych producentów butelek miarowych, zwany dalej „rejestrem”.
	2. Rejestr powinien zawierać:
	1) firmę producenta;
	2) siedzibę (miejsce zamieszkania) i adres;
	3) numer, pod którym producent został wpisany do rejestru przedsiębiorców w Krajowym Rejestrze Sądowym;
	4) symbol graficzny stanowiący znak identyfikacyjny producenta.

	Art. 26. 1. Prezes Głównego Urzędu Miar dokonuje wpisu znaku identyfikacyjnego producenta do rejestru w terminie 14 dni od dnia otrzymania zgłoszenia. Zgłoszenie powinno zawierać dane, o których mowa w art. 25 ust. 2, i 5 egzemplarzy wzoru znaku o wy...
	2. Prezes Głównego Urzędu Miar odmawia wpisu do rejestru, w przypadku gdy znak identyfikacyjny zgłoszony przez producenta jest identyczny ze znakiem wcześniej wpisanym do rejestru.
	3. W przypadku gdy zgłoszenie producenta ma braki formalne lub znak identyfikacyjny producenta nie ma indywidualnych cech graficznych pozwalających jednoznacznie odróżnić go od wpisanych wcześniej do rejestru znaków identyfikacyjnych innych producentó...
	4. Jeżeli w wyznaczonym terminie producent nie usunie braków formalnych, Prezes Głównego Urzędu Miar pozostawia sprawę bez rozpoznania i informuje o powyższym producenta.
	5. Jeżeli w wyznaczonym terminie producent nie przedstawi innego znaku identyfikacyjnego, Prezes Głównego Urzędu Miar odmawia wpisu do rejestru.
	6. Wpis albo odmowa wpisu znaku identyfikacyjnego do rejestru następuje w drodze decyzji administracyjnej.
	7. ) Sprawę wpisu znaku identyfikacyjnego producenta do rejestru uznaje się za załatwioną milcząco w sposób w całości uwzględniający żądanie strony, jeżeli w terminie 14 dni od dnia otrzymania zgłoszenia Prezes Głównego Urzędu Miar:
	1) nie dokona zawiadomienia, o którym mowa w ust. 3, albo
	2) nie wyda decyzji, o której mowa w art. 122a § 2 pkt 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. – Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2025 r. poz. 1691).

	Art. 27. Prezes Głównego Urzędu Miar informuje właściwe organy państw członkowskich Unii Europejskiej oraz Komisję Europejską o znakach identyfikacyjnych producenta wpisanych do rejestru w terminie 30 dni od dnia wydania decyzji o wpisie.
	Art. 28. 1. Producent butelek miarowych, co najmniej 14 dni przed dniem rozpoczęcia produkcji, jest obowiązany zgłosić ten fakt dyrektorowi okręgowego urzędu miar właściwego ze względu na siedzibę albo miejsce zamieszkania producenta.
	2. Zgłoszenie, o którym mowa w ust. 1, powinno zawierać:
	1) firmę producenta;
	2) siedzibę (miejsce zamieszkania) i adres;
	3) miejsce produkcji butelek miarowych.

	3. O zmianach danych, o których mowa w ust. 2, producent jest obowiązany poinformować dyrektora okręgowego urzędu miar właściwego ze względu na siedzibę albo miejsce zamieszkania producenta, w terminie 14 dni od dnia ich powstania.
	Art. 29. 1. Importer butelek miarowych, co najmniej 14 dni przed dniem wprowadzenia butelek miarowych po raz pierwszy do obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, jest obowiązany zgłosić ten fakt dyrektorowi okręgowego urzędu miar właściwego ze ...
	2. Zgłoszenie, o którym mowa w ust. 1, powinno zawierać:
	1) firmę importera;
	2) siedzibę (miejsce zamieszkania) i adres;
	3) miejsce składowania butelek miarowych;
	4) deklarację lub dokumentację, o których mowa w art. 31.

	3. O zmianach danych, o których mowa w ust. 2, importer jest obowiązany poinformować dyrektora okręgowego urzędu miar właściwego ze względu na siedzibę albo miejsce zamieszkania producenta, w terminie 14 dni od dnia ich powstania.
	Art. 30. 1. Producent butelek miarowych jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzenie kontroli wewnętrznej butelek miarowych.
	2. Do kontroli wewnętrznej butelek miarowych producent butelek miarowych może stosować metodę referencyjną lub inną, o skuteczności co najmniej takiej samej jak skuteczność metody referencyjnej. Opis metody referencyjnej określa załącznik nr 6 do ust...
	3. Producent butelek miarowych jest obowiązany sporządzić opis przyjętego przez siebie systemu kontroli wewnętrznej butelek miarowych.
	4. Opis, o którym mowa w ust. 3, producent jest obowiązany udostępnić na każde żądanie organów sprawujących nadzór, o którym mowa w art. 4 ust. 1 pkt 2.
	5. Do kontroli wewnętrznej butelek miarowych przepisy art. 18 ust. 1–4 stosuje się odpowiednio.
	6. O przyjęciu albo odrzuceniu partii butelek miarowych decyduje wynik kontroli wewnętrznej butelek miarowych.
	Art. 31. W przypadku butelek miarowych importowanych za spełnienie wymagań określonych w ustawie uznaje się pisemną deklarację importera lub posiadanie przez niego dokumentacji świadczącej o tym, że w procesie produkcji były stosowane odpowiednie meto...
	Art. 32. 1. Butelki miarowe podlegają kontroli organów administracji miar przez pobranie próbek w pomieszczeniach producenta lub importera.
	2. Do kontroli butelek miarowych przepisy art. 20 stosuje się odpowiednio.
	3. Minister właściwy do spraw gospodarki określi, w drodze rozporządzenia, sposób przeprowadzania kontroli, o której mowa w ust. 1, biorąc pod uwagę zasady statystyki matematycznej.

	Rozdział 5
	Przepisy karne
	Art. 33. 1. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem „e” bez zastosowania systemu kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego, podlega karze grzywny.
	2. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem „e”, stosując system kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego niespełniający wymagań metrologicznych określonych w załączniku nr 2 do ustawy, lub narusza przepisy art. ...
	3. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem „e” nie dokumentując w sposób określony w art. 18 ust. 1 kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego lub nie przechowując dokumentacji tej kontroli zgodnie z art. 18 ust. ...
	4. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem „e” i nie udostępnia dokumentacji kontroli wewnętrznej ilości towaru paczkowanego, w trybie art. 18 ust. 4, podlega karze grzywny do 1000 złotych.
	5. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane oznaczone znakiem podobnym do znaku „e”, podlega karze grzywny do 1000 złotych.
	Art. 34. Kto paczkuje lub wprowadza do obrotu towary paczkowane, naruszając przepisy art. 6 ust. 2, art. 7 ust. 1, art. 8 ust. 1, art. 12 ust. 1 i 3 oraz art. 13 ust. 1 i 3, podlega karze grzywny do 3000 złotych.
	Art. 35. 1. Kto produkuje lub wprowadza do obrotu butelki miarowe niespełniające wymagań metrologicznych określonych w załączniku nr 4 do ustawy, podlega karze grzywny.
	2. Kto produkuje lub wprowadza do obrotu butelki miarowe, naruszając przepisy art. 23, art. 24, art. 28 ust. 1 i 3, art. 29 ust. 1 i 3 oraz art. 30 ust. 1, 3 i 5, podlega karze grzywny do 3000 złotych.
	Art. 36. Kto, będąc odpowiedzialnym za działalność produkcyjną lub kontrolę wewnętrzną, nie przestrzega obowiązków wynikających z przyjętego systemu kontroli wewnętrznej butelek miarowych lub prowadzi wymaganą dokumentację tego systemu nierzetelnie, p...
	Art. 37. Postępowanie w sprawach o czyny określone w art. 33–36 następuje w trybie przepisów ustawy z dnia 24 sierpnia 2001 r. – Kodeks postępowania w sprawach o wykroczenia (Dz. U. z 2025 r. poz. 860, z późn. zm. )).

	Rozdział 6
	Zmiany w przepisach obowiązujących
	Art. 38. (pominięty)
	Art. 39. (pominięty)

	Rozdział 7
	Przepisy przejściowe i końcowe
	Art. 40. Rejestr znaków identyfikacyjnych producentów butelek miarowych prowadzony na podstawie przepisów ustawy uchylanej w art. 43 staje się rejestrem w rozumieniu przepisów niniejszej ustawy.
	Art. 41. (pominięty)
	Art. 42. (pominięty)
	Art. 43. Traci moc ustawa z dnia 6 września 2001 r. o towarach paczkowanych (Dz. U. poz. 1409, z późn. zm. )).
	Art. 44. Ustawa wchodzi w życie po upływie 14 dni od dnia ogłoszenia ).
	Dopuszczalne błędy ilości rzeczywistej towaru paczkowanego
	§ 1. 1. Partia towarów paczkowanych powinna spełniać jednocześnie następujące wymagania metrologiczne dotyczące:
	a) dopuszczalnej ujemnej wartości błędu ilości (niedoboru) towaru paczkowanego,
	b) średniej ilości rzeczywistej produktu w opakowaniu w stosunku do jego ilości nominalnej.

	2. Średnia ilość rzeczywista towaru paczkowanego, oznaczona „,𝑥.”, wyznaczona podczas kontroli partii towaru paczkowanego, powinna być niemniejsza niż:
	a) ilość nominalna towaru paczkowanego, oznaczona dalej ,𝑄-𝑛. – w przypadku kontroli całej partii towarów zgodnie z § 6 ust. 3 lit. c,
	b) wartość podana w § 6 ust. 3 lit. a, (tabela 4 – dla próbek, które nie ulegają zniszczeniu podczas badania) lub w lit. b, (tabela 5 – dla próbek, które ulegają w badaniu zniszczeniu, czyli są podczas badania otwierane lub w inny sposób ulegają uszko...

	3. Dopuszczalną ujemną wartość błędu ilości towaru paczkowanego ,𝑇-1., ustala się zgodnie z podaną poniżej tabelą 1.
	Przy stosowaniu tabeli, wartości dopuszczalnych błędów ,𝑇-1., wyrażonych w procentach ,𝑄-𝑛. zaokrągla się przy przeliczaniu na jednostki masy lub objętości do:
	– następnej dziesiętnej części g albo ml – ,𝑄-𝑛.≤ 1000 g albo 1000 ml,
	– następnej całkowitej wartości g albo ml – ,𝑄-𝑛.>1000 g albo 1000 ml.

	4. W kontrolowanej partii niewięcej niż 2 % towarów paczkowanych może mieć błąd ilości towaru paczkowanego co najwyżej dwukrotnie większy niż błąd ,𝑇-1. podany w tabeli 1.
	5. W kontrolowanej partii nie może być towarów paczkowanych, których błąd ujemny przekracza dwukrotną wartość błędu ,𝑇-1. podanego w tabeli 1.
	6. Nie określa się dodatniej wartości błędu ilości towaru paczkowanego 𝑇 (nadmiaru ilości towaru w opakowaniu).
	7. Błąd pomiaru podczas wyznaczania ilości rzeczywistej towaru paczkowanego nie powinien przekraczać 20 % dopuszczalnej ujemnej wartości błędu ilości towaru paczkowanego (,𝑇-1.).
	Kontrola towarów paczkowanych
	§ 2. 1. Kontroli podlega partia towaru paczkowanego. Partia towaru paczkowanego wystarczająca do pobrania próbki w celu wyznaczenia średniej ilości produktu w opakowaniu metodą statystyczną powinna zawierać co najmniej 100 jednostek towaru.
	2. Wynikiem kontroli partii towaru paczkowanego jest jej przyjęcie (zaakceptowanie), w przypadku gdy spełnia ona wymagania metrologiczne określone w niniejszym załączniku, albo jej odrzucenie (zdyskwalifikowanie i uznanie tej partii za wadliwą), jeżel...
	3. Jeżeli partia brana jest z linii paczkującej, to liczność partii stanowią wszystkie towary przyjęte przez system kontrolny paczkującego, zapakowane w czasie jednej godziny przy maksymalnej wydajności linii. Jeżeli partia nie jest brana z linii pacz...
	4. Z partii pobierana jest losowo próbka, która jest oznaczana jeszcze przed rozpoczęciem pierwszego pomiaru kontrolnego. Próbkę tę stanowią towary w liczbie określonej w § 4 ust. 1 (tabela 2). Partia towaru, zawierająca mniej niż 100 towarów paczkowa...
	5. Jeżeli jest to konieczne do zapewnienia prawidłowości badania, to w czasie kontroli towary paczkowane mogą być niszczone (kontrola niszcząca). Kontrolę niszczącą należy ograniczać do niezbędnych przypadków i stosować dla partii zawierającej co najm...
	6. Przyjęcie partii towaru paczkowanego następuje wtedy, gdy w wyniku badania pobranej próbki stwierdzono, że spełnione są wymagania określone w § 4–6, dotyczące odpowiednio:
	– ilości rzeczywistej towarów paczkowanych wchodzących w skład próbki w stosunku do ilości nominalnej oraz
	– średniej ilości rzeczywistej towarów paczkowanych wchodzących w skład próbki w stosunku do jego ilości nominalnej.

	7. Jeżeli partia towaru paczkowanego nie spełnia tych wymagań, to zostaje odrzucona.
	Wyznaczanie ilości rzeczywistej towaru paczkowanego
	§ 3. 1. Ilość rzeczywistą towaru paczkowanego, wyrażoną w jednostkach masy, wyznacza się bezpośrednio przez pomiar masy.
	2. Ilość rzeczywistą towaru paczkowanego, wyrażoną w jednostkach objętości, wyznacza się w zależności od właściwości produktu:
	– bezpośrednio przez pomiar objętości,
	– pośrednio przez pomiar masy i gęstości.

	3. Minimalna akceptowana ilość rzeczywista towaru paczkowanego jest równa różnicy między ilością nominalną ,𝑄-𝑛. towaru paczkowanego a dopuszczalnym błędem ujemnym ,𝑇-1., określonym w § 1 ust. 3 (tabela 1).
	4. Towary paczkowane o ilości rzeczywistej mniejszej niż minimalnie akceptowana uważa się za wadliwe.
	Kontrola nieniszcząca
	§ 4. 1. Próbki, które nie ulegają zniszczeniu w czasie kontroli, podlegają kontroli wyrywkowej dwustopniowej i ocenie według tabeli 2.
	2. Jeżeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania próbki nr 1, należy do zbioru liczb kwalifikujących partię, to należy przyjąć tę partię towaru paczkowanego bez pobierania próbki nr 2.
	3. Jeżeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania próbki nr 1, należy do zbioru liczb dyskwalifikujących partię, to należy odrzucić tę partię.
	4. Jeżeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania próbki nr 1, jest większa od największej liczby kwalifikującej partię, ale mniejsza od najmniejszej liczby dyskwalifikującej partię, to należy pobrać i zbadać próbkę nr 2.
	5. Jeżeli liczba będąca sumą wadliwych jednostek z próbek 1 i 2 należy do zbioru liczb kwalifikujących partię (dla sumy liczb towarów paczkowanych obu próbek), to należy przyjąć tę partię towaru paczkowanego. W przeciwnym razie partię towaru paczkowan...
	Kontrola niszcząca
	§ 5. 1. Próbki, które ulegają zniszczeniu w czasie kontroli, podlegają kontroli wyrywkowej jednostopniowej i ocenie według tabeli 3
	2. Jeżeli liczba wadliwych jednostek, wyznaczona w wyniku badania próbki należy do zbioru liczb kwalifikujących partię, to należy przyjąć tę partię towaru. W przeciwnym razie partię towaru należy odrzucić.
	Wyznaczanie średniej ilości rzeczywistej towarów paczkowanych wchodzących w skład próbki
	§ 6. 1. Średnią ilość rzeczywistą ,𝑥. towarów paczkowanych w próbce wyznacza się według wzoru:
	,𝑥.=,,𝑖=1-𝑖=𝑛-,𝑥-𝑖..-𝑛.
	gdzie:
	,𝑥-𝑖. – Suma wyznaczonych wartości ilości rzeczywistej towarów paczkowanych wchodzących w skład próbki,
	𝑛 – liczność próbki.
	2. Odchylenie standardowe 𝑠 w badanej próbce o liczności 𝑛 wyznacza się według wzoru:
	3. Średnia ilość rzeczywista ,𝑥. towaru paczkowanego z danej próbki nie powinna być mniejsza niż:
	a) wartość kwalifikująca podana w tabeli 4 – przy statystycznej kontroli partii dla próbek, które nie ulegają zniszczeniu w czasie badania

	gdzie znaczenie symboli występujących w tabeli jest następujące:
	,𝑄-𝑛. – ilość nominalna towaru paczkowanego,
	𝑠 – odchylenie standardowe badanej próbki,
	b) wartość kwalifikująca podana w tabeli 5 – przy statystycznej kontroli partii dla próbek, które ulegają zniszczeniu w czasie badania
	c) ilość nominalna ,𝑄-𝑛. towaru paczkowanego – dla partii kontrolowanych w całości.

	Wymiary podane na rysunku są wartością względną; są one funkcją średnicy okręgu opisanego na małej literze „e”.
	1. Butelki miarowe powinny charakteryzować się następującymi pojemnościami, które powinny być zawsze określane w temperaturze 20  C:
	a) pojemność nominalna ,𝑉-𝑛. jest pojemnością oznaczoną na butelce i stanowi objętość cieczy, którą powinna zawierać butelka napełniona w warunkach, w jakich jest wykorzystywana w celu, do którego jest przeznaczona,
	b) pojemność brzegowa butelki jest objętością cieczy, jaką w rzeczywistości zawiera butelka napełniona do brzegu,
	c) pojemność rzeczywista butelki jest objętością cieczy, którą ona rzeczywiście zawiera, jeżeli jest dokładnie napełniona zgodnie z warunkami odpowiadającymi teoretycznie pojemności nominalnej.

	2. Dopuszcza się stosowanie dwóch metod napełniania butelek miarowych:
	a) do stałego poziomu,
	b) do stałej pustej przestrzeni w butelce.
	Odległość pomiędzy teoretycznym poziomem napełnienia w przypadku pojemności nominalnej a poziomem brzegowym oraz różnica pomiędzy pojemnością brzegową a pojemnością nominalną, zwana „pojemnością rozszerzenia lub pustą przestrzenią w butelce”, powinny ...

	3. W celu umożliwienia zmierzenia pojemności butelki miarowej z wystarczającą dokładnością, mając na uwadze pewne zwykle występujące niepewności, jakie mogą się pojawić przy napełnianiu, a w szczególności z dokładnością wymaganą na podstawie przepisów...
	Maksymalny dopuszczalny błąd w pojemności brzegowej powinien być identyczny z maksymalnym dopuszczalnym błędem dla odpowiadającej jej pojemności nominalnej.
	Tolerancja powinna być liczona zawsze od ustalonej wartości nominalnej. Systematyczne wykorzystywanie granic błędu jest zabronione.
	4. Pojemność rzeczywistą butelki miarowej należy sprawdzać przez określenie ilości wody o temperaturze 20  C, jaką butelka faktycznie zawiera, kiedy została napełniona do poziomu odpowiadającego teoretycznie pojemności nominalnej. Pojemność rzeczywist...
	5. Błąd pomiaru podczas wyznaczania pojemności rzeczywistej butelki miarowej nie powinien przekraczać 20 % maksymalnego dopuszczalnego błędu określonego w tabeli w ust. 3.

	A. Metoda pobierania próbek
	1. Próbka butelek miarowych tego samego wzoru oraz tej samej produkcji powinna być pobrana w losowy sposób z partii odpowiadającej w zasadzie godzinowej produkcji.
	2. Jeżeli wynik pierwszej kontroli przeprowadzonej na partii odpowiadającej godzinowej produkcji jest niezadowalający, można przeprowadzić drugą kontrolę, opartą na innej próbce pobranej z partii odpowiadającej dłuższemu okresowi produkcji albo w opar...
	3. Liczba butelek miarowych stanowiących próbkę powinna wynosić 35 lub 40 w zależności od tego, która z dwóch metod stosowania wyników określonych w punkcie C została wybrana przez producenta butelek miarowych lub właściwe terytorialne organy administ...

	B. Pomiar pojemności butelek miarowych stanowiących próbkę
	1. Błąd pomiaru pojemności nie powinien przekraczać jednej piątej dopuszczalnego błędu granicznego odpowiadającego nominalnej pojemności butelki miarowej.
	2. Butelki miarowe należy najpierw zważyć w stanie pustym.
	3. Następnie należy napełnić je wodą o temperaturze 20  C i znanej gęstości do poziomu napełnienia odpowiedniego dla zastosowanej metody kontroli.
	4. Następnie butelki należy zważyć w stanie napełnionym.
	5. Pomiary muszą być przeprowadzone za pomocą przyrządu pomiarowego, odpowiedniego do dokonania niezbędnych czynności:
	1) wprowadzonego do obrotu lub użytkowania na podstawie odrębnych przepisów dotyczących oceny zgodności albo prawnej kontroli metrologicznej, albo
	2) wywzorcowanego przez organy administracji miar albo laboratoria akredytowane, jeżeli nie podlega on przepisom, o których mowa w pkt 1.


	C. Opracowanie wyników pomiarów
	C1. Metoda odchylenia standardowego
	Liczba butelek miarowych w próbce wynosi 35.
	1) Obliczyć średnią ,𝑥. pojemności rzeczywistych butelek znajdujących się w próbce ,𝑥-𝑖. wg wzoru:
	2) Obliczyć odchylenie standardowe s rzeczywistych pojemności 𝑥 butelek znajdujących się w partii wg wzoru:
	3) Partia powinna zostać uznana za zgodną z wymogami ustawy, jeżeli wartości ,𝑥. i 𝑠 równocześnie spełniają trzy następujące nierówności:

	gdzie:
	𝑘=1,57
	𝐹=0,266
	,𝑇-𝑠.=,𝑉-𝑛.+𝐸
	,𝑇-𝑖.=,𝑉-𝑛.−𝐸
	,𝑉-𝑛. – wartość pojemności nominalnej oznaczona na butelce miarowej zgodnie z art. 23 ust. 1 pkt 1 lit. a ustawy
	𝐸  – wartość błędu granicznego dopuszczalnego odpowiadająca pojemności nominalnej ,𝑉-𝑛. wyznaczona zgodnie z tabelą określoną w załączniku nr 4 do ustawy
	C2. Metoda średniego zakresu
	Liczba butelek miarowych w próbce wynosi 40.
	1) Obliczyć średnią ,𝑥. pojemności rzeczywistych butelek znajdujących się w próbce ,𝑥-𝑖. wg wzoru:
	2) Obliczyć średni zakres ,𝑅. rzeczywistych pojemności ,𝑥-𝑖. butelek znajdujących się w próbce.
	W tym celu należy podzielić próbkę zgodnie z kolejnością wykonywania pomiarów pojemności rzeczywistej na osiem małych próbek składających się z pięciu butelek miarowych każda i przeprowadzić następujące obliczenia:
	a) obliczyć zakres 𝑅 każdej z małych próbek, to znaczy różnicę między rzeczywistymi pojemnościami największej i najmniejszej butelki wchodzącej w skład tej próbki;
	b) obliczyć sumę zakresów ośmiu mniejszych próbek
	c) obliczyć średni zakres

	3) Partia powinna zostać uznana za zgodną z przepisami ustawy, jeżeli wartości ,𝑥. i ,𝑅. spełniają równocześnie następujące trzy nierówności:

	gdzie:
	𝑘′=0,668
	𝐹′=0,628
	,𝑇-𝑠.=,𝑉-𝑛.+𝐸
	,𝑇-𝑖.=,𝑉-𝑛.−𝐸
	,𝑉-𝑛. – wartość pojemności nominalnej oznaczona na butelce miarowej zgodnie z art. 23 ust. 1 pkt 1 lit. a ustawy,
	𝐸 – wartość błędu granicznego dopuszczalnego odpowiadająca pojemności nominalnej ,𝑉-𝑛. wyznaczona zgodnie z tabelą określoną w załączniku nr 4 do ustawy.
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